Hi KOKI

C 8FSHG

O]

@ Handling instructions
@ Bedienungsanleitung
@Mode d’emploi

@ lstruzioni per 'uso
@D Gebruiksaanwijzing
@lnstrucciones de manejo
@lnstrugdes de uso
&> Bruksanvisning
@Brugsanvisning

@ Bruksanvisning
@Kayttdohjeet

@ Odnyieg xeplopov

@D Instrukcja obstugi

@ Kezelési utasitas

e Navod k obsluze

@ Kullanim talimatlari

@ Instructiuni de utilizare
& Navodila za rokovanje
& Pokyny na manipulaciu
& MHCTPYKUMA 3a eKcnaoataums
@ Uputstvo za rukovanje
@ Upute za rukovanije
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English Deutsch Frangais Italiano
@ | Lower guard Unterer Schutz Carénage inférieur Protezione inferiore
(@ | Switch handle Schaltergriff Poignée de contacteur Manico di commutazione
@ | Motor head Motorkopf Téte du moteur Testa del motore
@ | Gear case Getriebegehause Carter d'engrenage Cassa ingranaggi
(® | Dust bag Staubbeutel Sac a poussiere Sacca per la polvere
® | Slide securing knob Fuhrungssicherungsknopf Bouton de fixation Manopola di fissaggio slitta
coulissant
@ | Slide carriage Flhrungstrager Chariot coulissant Carrello slitta
Bevel pointer Schragschnittanzeiger Pointe de biseau Puntatore smussatura
(@ | Holder (A) Halter (A) Support (A) Supporto (A)
Vise assembly Schraubstocksatz Ensemble de I'étau Gruppo morsa
) | Sub fence Hilfsgitter Butée secondaire Guida secondaria
{ | Lock knob Sperrknopf Bouton de verrouillage Manopola di blocco
@3 | Fence (A) Gitter (A) Butée (A) Guida di appoggio (A)
Vise lock knob Schraubstocksperrknopf :.3 é(ighon de verrouillage de Manopola di blocco morsa
: : : Plateau de rallonge Tavola di estensione
@ | Left extention table Linker Anbautisch gauche sinistra
{6 | Base Basis Base Base
@®
{7 | Miter pointer Gehrungsanzeiger Pointe d'onglet Puntatore quartabuono
Turntable Drehscheibe Plateau tournant Piatto girevole
- - Sperrhebel fur den Levier de verrouillage Leva di blocco arresto
Positive stop locking lever Festanschlag d'arrét positif positivo
@) | Miter handle Gehrungsgriff Poignée d'onglet Manico per quartabuono
@) | Table insert Tischeinsatz Plaque d'insertion Inserimento tavola
@ |Fence (B) Gitter (B) Butée (B) Guida di appoggio (B)
@ | Laser marker Lasermarker Marqueur laser Marcatore laser
@ | Rotation direction Drehrichtung Sens de rotation Direzione di rotazione
@) | Laser marker switch Schalter fur Lasermarker IC;:g:acteur de marqueur Interruttore marcatore laser
20 | Trigger switch Ausléseschalter Interrupteur a détente Interruttore a grilletto
; Sperrhebel fir den Levier de verrouillage du Leva di blocco protezione
@ |Blade guard locking lever Séageblattschutz protége-lame lama
Blade Ségeblatt Lame Lama
. . Levier de verrouillage a Leva di blocco camma
@ | Quick-cam locking lever Schnellspannhebel came rapide rapida
@0 | Spindle lock Spindelsperre Verrouillage de broche Blocco dell'alberino
@) | Motor Motor Moteur Motore
@ | Anchor plate Ankerplatte Plaque d'ancrage Piastra di ancoraggio
. ) Verriegelungsknopf fir den | Bouton de blocage de la Manopola di blocco ala di
® | Extention wing lock knob Anbaufliigel rallonge estensione
3 | Right extention table Rechter Anbautisch Plateau de rallonge droit gg\slgf diestensione
35 | Mounting hole Montagebohrung Trou de montage Foro di montaggio
Locking pin Sicherungsstift Goupille de verrouillage Perno di bloccaggio
Schragschnitt- Bouton de blocage de Manopola di blocco
& |Bevellock knob Verriegelungsknopf biseau smussatura
Hinge Scharnier Charniére Cardine




English Deutsch Frangais Italiano
Stop knob Anschlagknopf Bouton d'arrét Manopola di arresto
G g | oomegevacisionde | pora poria poners
@) | Work bench Werkbank Etabli Banco di lavoro
@ |8 mm nut 8-mm-Mutter Ecrou de 8 mm Dado da 8 mm
25 mm thick work bench 25 mm dicke Werkbank E'téaggigseei? mm cl?ia:;gsgy;voro da 25 mm
8 mm nut 8-mm-Mutter Ecrou de 8 mm Dado da 8 mm
Holder Halter Support Supporto
Hole Loch Trou Foro
Screw Schraube Vis Vite

Combination square

Kombi-WinkelmaB

Equerre combinée

Squadra universale

Lock nut

Sicherungsmutter

Contre-écrou

Controdado

Adjustment bolt

Einstellschraube

Boulon de réglage

Bullone di regolazione

Bevel pointer screw

Schrégschnittzeigerschraube

Vis a pointe biseautée

Vite puntatore smussatura

Lock nut Sicherungsmutter Contre-écrou Controdado

Bolt Schraube Boulon Bullone

Screw Schraube Vis Vite

Stop block Anschlagblock Bloc d'arrét Blocco di arresto

Stop seat Anschlagsitz Butée du siége Sede di arresto

4 mm machine screw 4-mm-Maschinenschraube | Vis a métaux de 4 mm Vite da macchina da 4 mm
Laser line Laserlinie Ligne de laser Linea laser

Cutting line Schnittlinie Ligne de coupe Linea di taglio
Workpiece Werkstiick Piece a usiner Pezzo da lavorare
Top view Draufsicht Vue de dessus Vista superiore

Rivet Stift Rivet Rivet

Laser housing Lasergehause Boitier laser Alloggiamento laser
Set screw Einstellschraube Vis de réglage Vite di fissaggio

Line Linie Ligne Linea

Warning sign Warnschild Signe d'avertissement Segnale di avvertenza
Hole Loch Trou Foro

Knob Knopf Bouton Manopola

Vise plate Schraubstockplatte Plaque d'étau Piastra della morsa
Workpiece Werkstiick Piece a usiner Pezzo da lavorare

Marking (pre-marked)

Markierung (vormarkiert)

Marquage (pré-marqué)

Marcatura (pre-marcata)

(Front view) (Vorderansicht) (vue de face) (Vista anteriore)
Adjusting line Einstelllinie Ligne de réglage Linea di regolazione
Pull forward Nach vorn ziehen Tirer vers l'avant Tirare in avanti
Press down Herunterdriicken Appuyer vers le bas Premere in basso

Push backward

Nach hinten driicken

Pousser en arriere

Spingere indietro

@REE@PEPRPE eI R B @@ DNDONQDSEENDE|E|®

@

Bevel scale Schragschnittskala Echelle de biseau Scala di smussatura
Miter scale Gehrungsskala Echelle & onglets Scala di quartabuono
Drehen Sie die

Turn the turntable

Drehscheibe

Tourner le plateau tournant

Ruotare il piatto girevole

®

Cut grooves with saw
blade

Nuten mit dem Ségeblatt
schneiden

Couper les rainures avec
une lame de scie

Tagliare le scanalature con
la lama sega
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English

Deutsch

Frangais

Italiano

Ligne inférieure de la

Linea inferiore della

Bottom line of the groove Untere Linie der Nut rainure scanalatura
Aluminum sash Aluminiumrahmen Cadre en aluminium Telaio in alluminio
Wood plate Holzplatte Plague en bois Piastra di legno
Clamp Klemme Dispositif de serrage Morsetto

®

Cover plate screw

Schraube fir die

Vis de couvercle

Vite piastra coperchio

Wear limit line

VerschleiBgrenzlinie

Ligne de limite d'usure

Linea limite di usura

Abdeckplatte
Cover plate Abdeckplatte Couvercle Piastra coperchio
8 mm bolt 8-mm-Schraube Boulon de 8 mm Bullone da 8 mm
Blade spanner Sageblattschlissel Clé alame Chiave per lama
Washer (B) Unterlegscheibe (B) Rondelle (B) Rondella (B)
Washer (A) Unterlegscheibe (A) Rondelle (A) Rondella (A)

No. of carbon brush

Nr. der Kohleblirste

N° de brosse en fibres de
carbone

N. di spazzola di carbone

Brush cap

Burstenkappe

Capuchon de la brosse

Tappo spazzola

Carbon brush

Kohlebirste

Brosse en carbone

Spazzola al carbonio

@@ e|®

Air gun

Druckluftpistole

Pistolet a air

Pistola ad aria compressa




vergrendelknop

tornillo de carpintero

Nederlands Espafiol Portugués Svenska
(@ | Onderste afscherming Proteccion inferior Guarda inferior Undre skydd
Schakelaarhendel Manecilla del interruptor Punho de comutagéo Brytarhandtag
¢
@ | Motorkop Cabezal del motor Cabeca do motor Motorhuvud
@ | Versnellingsbak Caja de engranajes Caixa de engrenagens Véaxellada
(B | Stofzak Bolsa para el polvo Saco de pé Dammpase
® | Schuifvastzetknop g:;igg cie fijacion del Eg:rée%g; seguranca da Glidande sakringsratt
@ | Schuifwagen Carro deslizante Carro da corrediga Glidvagn
Schuine wijzer Puntero del bisel Ponteiro do bisel Faspekare
(@ | Houder (A) Soporte (A) Suporte (A) Hallare (A)
Bankschroefmontage g{;r;jil;rtg?odel tornillo de Conjunto do torno Skruvstad
@D | Geleider Guia secundaria Guia secundaria Subanslag
@ | Vergrendelknop Perilla de bloqueo Botdo de bloqueio Lasvred
@3 | Geleider (A) Guia (A) Guia (A) Anslag (A)
Bankschroef Perilla de blogueo del Botdo de bloqueio de torno | Skruvstéadslasknapp

Mesa de extension

Mesa de extensédo

@5 | Linker verlengingstafel izquierda esquerda Vanster férlangningsbord
Basis Base Base Bas

@7 | Verstekwijzer Puntero del inglete Ponteiro de esquadria Geringspekare
Draaischijf Mesa giratoria Plataforma giratéria Vridplatta

Vergrendelhendel

Palanca de bloqueo de

Alavanca de bloqueio de

positieve stop parada positiva paragem positiva Positiva stoppets lasspak
@) | Verstekhandvat Mango del inglete Pega de esquadria Geringshandtag
afelinzetstu nserto de mesa algo da mesa ordinsats
Tafelinzetstuk Inserto d Calgo d Bordinsat
@ | Geleider (B) Guia (B) Guia (B) Anslag (B)
@ | Lasermarkering Marcador laser Marcador a laser Lasermarkoér
@) | Rotatierichting Direccion de rotacion Diregéo de rotagédo Rotationsriktning
@ | Lasermarkerschakelaar Ilgfer: uptor del marcador Ianltsgr:rptor de marcador Lasermarkérbrytare
@ | Trekschakelaar Interruptor de disparo Gatilho Avtryckare
Vergrendelingshendel Palanca de bloqueo del Alavanca de bloqueio da : 2
@ mesbeschermer protector de la cuchilla protegdo da lamina Klingskyddets lasspak
Blad Hoja Lamina Blad
Snelle- Palanca de bloqueo de la | Alavanca de bloqueio de .
® nokvergrendelingshendel | leva rapida came rapida Snabbkam-lasspak
Spil vergrendelen Bloqueo del husillo Bloqueio do fuso Spindellas
otor otor otor otor
Mot Mot Mot Mot
@ | Ankerplaat Placa de anclaje Placa de ancoragem Férankringsplatta
® Uitbreidingsvleugel Perilla de bloqueo del ala | Botéo de bloqueio da asa | Férlangningsvingens
vergrendelknop de extensién de extensao lasratt
@) | Rechter verlengingstafel gﬂeise%ﬁ: extension Mesa de extens&o direita | Hoger férlangningsbord
@ | Bevestigingsgat Orificio de montaje Orificio de montagem Monteringshal
Borgpen Pasador de bloqueo Pino de bloqueio Lasstift
@D \?grgl:len:delingsknop Perilla de bloqueo del bisel | Botédo de bloqueio do bisel | Faslasratt
Scharnier Bisagra Dobradica Gangjarn




Nederlands Espafiol Portugués Svenska
Stopknop Perilla de parada Botao de paragem Stoppvred
Stofpoort Puerto del polvo Orificio do pd Dammutslapp
@) | Werkbank Banco de trabajo Bancada de trabalho Arbetsbank
@ |8 mm moer Tuerca de 8 mm Porca de 8 mm 8 mm mutter
: Banco de trabajo de 25 Bancada com 25 mm de : "
25 mm dikke werkbank mm de grosor espessura 25 mm tjock arbetsbank
8 mm moer Tuerca de 8 mm Porca de 8 mm 8 mm mutter
@) | Houder Soporte Suporte Hallare
Gat Agujero Qrificio Hal
@) | Schroef Tornillo Parafuso Skruv
Combinatievierkant Cuadrado de combinacién | Quadrado de combinagdo | Kombinationsvinkel
Borgmoer Tuerca de bloqueo Contraporca Lasmutter
Stelbout Perno de ajuste Parafuso de ajuste Justerbult
) " Tornillo del puntero Parafuso de ponteiro de :
() | Schuine aanwijzerschroef biselado inclinacdo Fasningsskruv
) | Borgmoer Tuerca de bloqueo Contraporca Lasmutter
&) | Bout Perno Perno Bult
4 | Schroef Tornillo Parafuso Skruv
5 | Stopblok Bloque de parada Bloco de paragem Stoppblock
Stopknop Asiento de parada Assento de paragem Stoppsate
&7 | 4 mm machineschroef 1—?::::'0 de la maquina de rljggzllijr?: de 4 mm para 4 mm maskinskruv
Laserlijn Linea laser Linha de laser Laserlinje
Zaaglijn Linea de corte Linha de corte Skarlinje
Werkstuk Pieza de trabajo Peca de trabalho Arbetsstycke
®) | Bovenaanzicht Vista superior Vista do topo Sedd uppifran
® | Klinknagel Remache Rebite Nitarna
©3 | Laserbehuizing Carcasa del laser Carcaca do laser Laserhus
® | Stelschroef Tornillo de ajuste Parafuso de ajuste Instéliningsskruven
® | Lijn Linea Linha Linje
Waarschuwingsbord Sefal de advertencia Sinal de aviso Varningsskylt
®) | Gat Agujero Orificio Hal
Knop Perilla Alavanca Knapp
Bankschroefplaat E;g%?;gom'”o de Placa de torno Skruvstadsplatta
@0 | Werkstuk Pieza de trabajo Peca de trabalho Arbetsstycke
@ g/lear:ﬁggrgv)ooraf ‘I\)/Irzzlci:;cri]c;r(]rt'r;?rcado Marcagéo (pré-marcada) | Mérkning (férkodad)
@ | (Vooraanzicht) (Vista frontal) (Vista frontal) (Vy framifran)
@ | Stellijn Linea de ajuste Linha de ajuste Justeringslinje
ooruit trekken mpujar hacia delante uxar para a frente ra framat
Vi it trekk E jar hacia del P fi Dra framé
@) | Duw naar beneden Presionar Pressionar para baixo Tryck ned
@ | Duw naar achteren Empujar hacia atras Empurrar para tras Tryck bakat
@ | Schuine schaal Escala del bisel Escala do bisel Fasskala
Verstekschaal Escala del inglete Escala de esquadria Geringsskala
@ | Draai aan de draaitafel Gire la mesa giratoria Rode a plataforma giratéria | Vrid vridplattan




Nederlands

Espafiol

Portugués

Svenska

®

Snijd groeven met

Corte surcos con la

Cortar entalhes com

Skéra spar med sagblad

zaagblad cuchilla de la sierra lamina de serra
Onderste lijn van de groef | Linea inferior de la ranura | Linha de fundo do entalhe | Sparets bottenlinje
Aluminium raamwerk Marco de aluminio Faixa de aluminio Lésramar av aluminium
Houten plaat Placa de madera Placa de madeira Traplatta
Klem Abrazadera Grampo Tving
Afdekplaatschroef ;thr)?eill?ade la placa de Egkr)aef;tjjgda placa de Tackplattskruv
Afdekplaat Placa de cubierta Placa de cobertura Téckplatta
8 mm bout Perno de 8 mm Perno de 8 mm 8 mm bult
Steekringsleutel Llave de la cuchilla Chave de lamina Bladnyckel
Tussenring (B) Arandela (B) Anilha (B) Bricka (B)
Tussenring (A) Arandela (A) Anilha (A) Bricka (A)
@ | Lijn slijtagelimiet Linea limite de desgaste Linha limite de desgaste Slitagegranslinje
@ | Aantal koolborstels Num. de cepillo de carbén | N.° da escova de carvéo Antal kolborstar
Borstelkap Tapa del cepillo Tampa da escova Borstskydd
Koolborstel Escobilla de carbén Escova de carbono Kolborste
©5 | Persluchtspuit Pistola de aire Pistola de ar Tryckluftspistol




Dansk Norsk Suomi EAANvika
(@ | Nedre afskeermning Nedre vern Alasuojus Katw npodulaktripag
@ | Skiftehandtag Bytt handtak Kytkinkahva Aapn Slakorm
@ | Motorhoved Motorhode Moottoripaa KedaAr potép
@ | Gearkasse Girkasse Vaihdelaatikko Onkn TaxuTATWV
(B | Stevpose Stevpose Polypussi Z0KOUAO OKOVNG
® | Glidesikringsgreb Skyv sikringsbryteren Liukukiinnitysnuppi Qﬁ%ﬁ#g&dmm
@ | Skydervogn Skyvevogn Liukuterakelkka Ddopeio oAiobnong
Skramarker Skraviser Kaltevuudenosoitin Aeiktng KAiong
(@ | Holder (A) Holder (A) Pidike (A) Zmptypa (A)
Skruestik Skrustikkemontering Ruuvipenkkiyhdistelma gﬂf\)’o\lﬁm}\évn one
@) | Under-anleegsflade Faringshjelp Apusuojus Aeutepelwv 06Nyog
@ |Lasegreb Laseknapp Lukitusnuppi Aapr) acpdiiong
@3 |Hegn (A) Farer (A) Suojus (A) 0dnyogq (A)
Lasegreb til skruestik Laseknapp for skrustikke Eﬁﬁzlsp;]uur;?;men 52?#;;?: darwong

Vasemmanpuoleinen

Emuddavela epyaciag

@5 | Venstre forlzengerplade Venstre forlengelsesbord jatkotaso EMEKTAONG 0TA APIOTEPA
Base Base Jalusta Baon
@ | Geringsmarker Gjeeringsviser Viistekulman osoitin Aeiktng Ao&oToung
Drejeplade Dreieskive Tasauspoyta Meplotpodikr) MAdKa
Lasehandtag for positivt . " Positiivisen pysédhdyksen | MoxAdg aodpdaAiong
stop Positiv stopp-lasespak lukitusvipu BeTIKOV OTOTT
@) | Geringshandtag Gjeeringshandtak Viistekulman lukituskahva | Aafr} Ao&oTtoung
@) | Maskinbordsindsats Bordinnsats P&ydén pisto-osa Tepaxto tpododoaiag
@ | Hegn (B) Forer (B) Suojus (B) 0énydg (B)
@ | Laserindikator Lasermarker Lasermerkitsija Aeiktng Aéilep
@) | Rotationsretning Rotasjonsretning Pyérimissuunta KatevBuvon neplotpodnq
@) | Laserindikatorkontakt Lasermarkerbryter Lasermerkitsimen kytkin AlakomTng Seiktn Aéwlep
@) | Aftreekker-kontakt Bryterknapp Liipaisukytkin MANKTPOSIAKOTTNG
Lasehandtag til Sperrehandtak til N . L MoxAo6g acpdiiong
@ klingeafskaermning sagbladvern Teransuojuksen lukitusvipu TIPOOTATEVTIKOU AETTidAG
Klinge Blad Tera Aemtida
Lasehandtag for hurtig s ' L MoxAo6g acpdiiong
@ knast Hurtiglasespak Pikalukitusvipu quick-cam
@0 | Spindellas Spindellas Karan lukitus AoddaAela agova
@) | Motor Motor Moottori Motép
@ | Ankerplade Ankerplate Ankkurilevy MAdka aykupwong
Laseknap til Vingelaseknapp til ; ) Kouprti acdpaiiong
@ forlaengelsesvinge forlengelse Jatkotason lukitusnuppi TITEPUYIOU ETEKTAONG
. . ) . Erudavela epyaoiog
@) | Hejre forleengerplade Hoyre forlengelsesbord Oikeanpuoleinen jatkotaso EMEKTAONG 0T SEEK
3 | Monteringshul Monteringshull Kiinnitysreika Omrj cuvappoAdynong
Lasestift Lasestift Lukitustappi MNepdvn acpaeiag
12 212 Kaltevuuskulman . . ,
@7 | Skrélaseknap Skrélaseknapp lukitusnuppi Kouprti acpdaAiong kAiong
Haengsel Hengsel Sarana Mevteoéq




Dansk Norsk Suomi EAANvika

Stophandtag Stoppeknott Pyséaytysnuppi Aaprn Teppatiopov
Stevport Stevapning Pélyportti Oupa okoévNg
@) | Arbejdsbaenk Arbeidsbenk Ty6stépdyta Maykog epyaoiag
@ |8 mm-metrik 8 mm mutter 8 mm:n mutteri Na&uadt 8 mm
25 mm tyk arbejdsbaenk 25 mm tykk arbeidsbenk 25 mm paksu tydstépenkki Egﬁgq gpyaciag maxoug

8 mm-matrik 8 mm mutter 8 mm:n mutteri MNa&uadt 8 mm

Holder Holder Pidike Zmplypa

Hul Hull Reika omm)

Skrue Skrue Ruuvi Bida

Kombinationsfirkant

Kombinasjonsfirkant

YhdistelImakulmamittain

Mvwpovag cuvsuacuou

Lasemaetrik Lasemutter Lukkomutteri Na&uadt acdpaiiong
Justeringsbolt Justeringsbolt Saatopultti MrmouAo6vL pUBuIoNg
Skraindikatorskrue Skraskrue Kaltevuuden osoitinruuvi Bida &eiktn kAiong
Lasemaetrik Lasemutter Lukkomutteri MNa&adt acpdaAiong
Bolt Bolt Pultti MrmouAovt

Skrue Skrue Ruuvi Bida

Stopblok Stoppeblokk Pyséaytyslohko MTmAoK TEPUATIONOU
Stopsaede Stoppesete Pysaytyspaikka 'ESpA TEPUATIOUOU

4 mm-maskinskrue

4 mm maskinskrue

4 mm:n koneruuvi

Mnxavikr) Bida 4 mm

®

@

&)

®

&

&)

®

&)

Laserlinje Laserlinje Laserlinja Ipappn Aéilep

Skeerelinje Skjeerelinje Leikkauslinja Ipapun kotmg
Arbejdsstykke Arbeidsstykke Ty6kappale Mpog KaTeEPYAoia KOUUATL
Set ovenfra Grunnriss Yihaalta Katoyn

6 | Nitte Nagle Niitti Mpttaivt

Laserkabinet Laserhus Laserkotelo MepiBAnua Aéllep
Indstillingsskrue Setteskrue Kiristysruuvi 2eT Bowv

® | Linje Linje Linja papun

Advarselsskilt Varselskilt Varoitusmerkki MpoeidotoinTikn Tivakida
© |Hul Hull Reika o)

Greb Knapp Nuppi Aapn

Skruetvingeplade Skrustikkplate Ruuvipuristin levy MAdka diatagng

@0 | Arbejdsstykke Arbeidsstykke Tybkappale Mpog KaTePyaoia KOUUATL
@ ?ﬁm;ﬂggm crket) Merking (pre-merket) Merkinté (ennalta merkitty) | Znuadt (mpoonuelwpévo)
@ | (Setforfra) (Forfra) (Edesta) (MrmpooTivr) 6yim)

@ | Justeringslinje Justeringslinje Saatoélinja Ipapuny pUBuiong

@ | Treek fremad Dra fremover Veda eteenpain Tpapn&te mPog Ta EUTIPOG
@ | Tryk ned Trykk ned Paina alas Migote Tpog Ta KATW

@ | Skub bagleens Skyv bakover Ty6nna taaksepain 2npwéTe TPOG Ta Tiow

@ | Skraningsskala Skraskala Kaltevuusasteikko KAipaka kAiong
Geringsskala Gjeeringsskala Viistekulman asteikko KAigaka Aogotoung

@

Drej drejebordet

Drei pa dreieskiven

Kéanna tasauspoytaa

lupiote TV TEPLOTPODIKT
TAdKa

®

Skeer riller med savklinge

Kutte riller med sagblad

Leikkaa urat sahanteralla

Koyte QUAGKWOELG pE TNV
odovtwtn Aetida

16




Dansk Norsk Suomi EAANvika
- ) - - Kétw ypapun g

Bundlinje for rillen Bunnlinjen av sporet Uran alalinja QUAGKWONC
Aluminiumsramme Aluminiumramme Alumiinikehys Ayida aloupviou

Antal kulstofberster

Antall kullbgrster

Hiiliharjan nro

Ap. avBpaKIKNG YnKTpag

Treeplade Treplate Puulevy MAdka EvAou
Laseanordning Klemme Kiinnike Zpykmpag

Skrue til deekselplade Dekkplateskrue Suojalevyn ruuvi Bida mAdkag kdAuyng
Deaekselplade Dekkplate Suojalevy MAdka kaAuvgng

8 mm-bolt 8 mm bolt 8 mm:n pultti MriouAdvt 8 mm
Klingeskive Bladngkkel Terén avain KAedi Aemtidag
Spaendeskive (B) Skive (B) Aluslevy (B) Pod¢Aa (B)
Spaendeskive (A) Skive (A) Aluslevy (A) PodéAa (A)

@ | Linje for slidgreense Linje for slitasjegrense Kulumisrajan merkki pauury opiov pBopdag
@

()

Borstehaette Borstehette Harjan suojus Karakt Bouptoag
Kulstofbgrste Kullberste Hiiliharja AvBpakikn YmKTpa
Trykluftpistol Luftpistol limapyssy AgporttioToAo




Polski

Magyar

Ceétina

Tlrkge

Dolna ostona

Als6 védéelem

Spodni ochranny kryt

Alt koruyucu

Rekojesc¢ przetacznika Kapcsoldkar Prepinaci rukojet Anahtar tutamagi
Gtowica silnika Motorfej Hlava motoru Motor baghg

Skrzynia biegow Hajtomuhaz Prevodova skfin Disli Kutusu

Worek na pyt Porzsak Prachovy sacek Toz torbasl

Pokretto blokujace . P oy . . .

prowadnicy Csuszkardgzité gomb Zajistovaci knoflik posunu | Kizak sabitleme topuzu

Wozek prowadnicy

Csusztato sin

Posuvny jezdec

Kizak arabasi

Wskaznik skosu

Ferdevagasi sz6gmutaté

Ukazatel ukosu

Egim isaretleyici

Uchwyt (A) Tarté (A) Drzak (A) Tutucu (A)
Zespot imadta Satuszerelvény Sestava svéraku Mengene grubu
Podogranicznik Alsé vezetéléc Mensi stavitko Alt git

Pokretto blokady Zarégomb Knoflik zamku Kilit topuzu
Ogranicznik (A) Vezetdléc (A) Stavitko (A) Cit (A)

Pokretto blokady imadta

Satu reteszel6gomb

Knoflik zdmku svéraku

Mengene kilitleme topuzu

Lewe przedtuzenie stotu

Bal bévit6 asztal

Levy pridavny stl

Sol uzatma tablasi

@REERPeREeELE@R o @®|e|® e

Podstawa Alap Zakladna Althk
Wskaznik kata Gérvagé mutatd Ukazatel pokosu Gonye isaretleyici
Stét obrotowy Forgodasztal Otocny st Déner tabla

Dzwignia blokujaca

Zajistovaci paka pevného

Belirlenmig durma noktasi

zatrzymania zupetnego Pozitly utkoz6 zardkar dorazu kilitteme kolu
@) | Uchwyt katowy Gérvago fogantyu Rukojet pokosu Gonye tutamagi
adka stotu sztalbetét oZka stolu abla ek pargasi

Wiadk: t Asztalbeté Vlozk | Tabla ek
@ | Ogranicznik (B) Vezetdléc (B) Stavitko (B) Cit (B)
@) | Znacznik laserowy Lézer jel6ld Laserovy znackovaé Lazer isaretleyici
@ | Kierunek obrotu Forgasirany Smeér rotace Dénus yonu
@ Erszee:g\f,zergg znacznika Lézeres jeldld kapcsoloja ;/r)]'sg‘li% ;%seeroveho Lazer isaretleyici anahtari
@) | Przetacznik spustowy Indité kapcsold Spina¢ Tetik anahtari

Dzwignia blokujgca ostong P Zajistovaci paka Bigak muhafazasi kilitteme
@ tarczy Pengevédd zardkar ochranného krytu kotou¢e | kolu
Tarcza Penge Cepel Bigak
) EZZ%'E:Zmyk acza Gyorsbutykds zarokar saagi‘t)%vacl paka s rychlou Hizl kam kilitteme kolu
Blokada wrzeciona Ors6 zar Zamek vietena Mil kilidi
@D | Silnik Motor Motor Motor
@ | Ptyta kotwigca Horgonylemez Kotevni deska Ankraj levhasi
@ gggg}g;;gg;dy pivty Bévité szarny zarégomb gggsa%\/:ﬁ cl) T(;?cldg Uzatma kanadi kilit topuzu
3 | Prawe przedtuzenie stotu | Jobb bévité asztal Pravy pfidavny stil Sag uzatma tablasi
3 | Otwdr montazowy Szerel6furat Osazovaci otvor Montaj deligi
Kotek blokujacy Zar6 csap Blokovaci kolik Kilitleme pimi

Ferdevagasi sz6g . . . L

@7) | Pokretto blokady skosu Zarogomb Zaijistovaci Sroub ukosu Egim kilitteme topuzu
Zawias Zsanér Zavés Mentese
Pokretto ogranicznika Megallité gomb Zastavovaci knoflik Durdurma topuzu
Port wyjscia pytu Pornyilas Prachovy otvor Toz agzi




Polski Magyar Ceétina Tirkge
@) | Stot warsztatowy Munkapad Pracovni stul is tezgahi
@ | Nakretka 8 mm 8 mm-es csavaranya 8 mm matice 8 mm somun
Stét warsztatowy 25 mm 25 mm vastag munkapad | Pracovni stul silny 25 mm fei;elrﬁl kalnginda ig
Nakretka 8 mm 8 mm-es csavaranya 8 mm matice 8 mm somun
Uchwyt Tarté Drzak Tutucu
Otwor Lyuk Otvor Delik
Sruba Csavar Sroub Vida
Przymiar kombinacyjny Kombinalt derékszégméré | Kombinovany uhelnik Cok amagli génye
Nakretka blokujaca Biztositéanya Pojistna matice Kilit somunu
Sruba regulacyjna Allitécsavar Sefizovaci Srouby Ayar civatasi

Sruba wskaznika ukosu

Ferde mutaté csavar

Sroub ukazatele ukosu

Egim isaretleyici vida

Nakretka blokujaca Biztositéanya Pojistna matice Kilit somunu
Sruba Csavar Sroub Civata
Sruba Csavar Sroub Vida

Blok ogranicznika

Megallitd blokk

Blokace zastaveni

Durdurma bloku

Gniazdo ogranicznika

Megallité nyereg

Misto zastaveni

Durdurma mesnedi

Sruba maszynowa 4 mm

4 mm-es gépcsavar

4 mm $roub do Zeleza

4 mm makine vidasi

Linia laserowa Lézervonal Linie laseru Lazer ¢izgisi
Linia cigcia Vagasi vonal Rezaci linka Kesme cizgisi
Obrabiany przedmiot Munkadarab Obrobek is parcasi

Widok z gory Fellilnézet Pohled shora Ustten gériinis
Nit Szegecset Nyt Pergini
Obudowa lasera Lézer burkolat Pouzdro laseru Lazer muhafazasi
Sruba ustalajgca Bedllitdcsavar Sefizovaci Sroub Ayar vidasi

Linia Vonal Pfimka Cizgi

Znak ostrzegawczy Figyelmezteté jel Varovny znak Uyari igareti
Otwor Lyuk Otvor Delik

Pokretto Gomb Knoflik Topuz

Ptyta imakowa Satulemez Deska svéraku Mengene levhasi
Obrabiany przedmiot Munkadarab Obrobek is parcasi
fgfr"‘;’(‘:";i';‘g)(""s‘ep”ie Jeldlés (elére jelolt) Znacka rfg)' edem isaret (5nceden isaretl)
(Widok z przodu) (El6Inézet) (Celni pohled) (Onden gériiniis)
Regulacja linii Sor bedllitasa Nastavovaci linie Ayarlama ¢izgisi
Pociagna¢ do przodu Huzza elére Vytahnéte dopredu One ¢ekin
Nacisnag¢ w dot Nyomja le Stisknéte Asagi bastirin
Popchna¢ do tytu Tolja vissza ZatlaCte zpét Arkaya dogru itin
Skala skosu Ferdevagasi szégskala Stupnice ukosu Egim 6lcegi
Skala uciosu Sarokillesztési skala Stupnice pokosu Gonye olcegi

Obréci¢ stotem

Forgassa a forgbasztalt

Otocte otoénym stolem

Déner tablayi ¢evirin

(SERERSHERER () S =N SRR () (1] (=1 () A (S (Sl T T R (RGO (R g (3] (] (G (S (R (R (R R [ )

Wyciag¢ rowki za pomoca
tarczy tngcej

Vagjon hornyokat a
flrészpengével

Rezné drazky s pilovym
kotou¢em

Testere bigagi ile oluk agin

@

Dolna linia rowka

A horony als6 sora

Dolni linie drazky

Olugun alt gizgisi

®

Rama aluminiowa

Aluminium parkany

Hlinikovy ram stahovaciho
okna

Aluminyum cerceve




Polski Magyar Ceétina Tirkge
Ptyta drewniana Falemez Drevéna deska Ahsap levha
Zacisk Fogo Svérka Kelepce
Sruba ptyty pokrywy Fedéllemez csavar Sroub kryci desky Kapak levhasi vidasi
Ptyta pokrywy Fedéllemez Kryci deska Kapak levhasi
Sruba 8 mm 8 mm-es csavar 8 mm Sroub 8 mm civata
Klucz do tarczy Penge csavarkulcs Kli¢ na utahovéni kotouc¢e | Bigak anahtari
Podktadka (B) Alatét (B) Podlozka (B) Pul (B)
Podktadka (A) Alatét (A) Podlozka (A) Pul (A)

Linia graniczna zuzycia

Kopasi hatarvonal

Ryska mezniho opotiebeni

Asinma limit gizgisi

Liczba szczotek

Szénkefék szama

C. uhlikového kartade

Karbon firga sayisi

e8| 8 e ®|®

weglowych

Whkret szczotki Perselysapka Vicko kartace Firca kapagi
Szczotka weglowa Szénkefe Uhlik Karbon firga
Pistolet nadmuchowy Levegéfuvoka Vzduchova pistole Hava tabancasi
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Romana Slovenséina Slovencina Bbarapcku
(@ | Protectie inferioara Spodnja za¢ita Dolny kryt [JoneH kanak
(2 | Méaner comutator Preklopni ro¢aj Prepinacia rukovat JpbHKa Ha Koya
@ | Capul motorului Glava motorja Hlava motora naBa Ha UMpKynapa
(@ | Carcasa motorului Pogonsko ohisje Skrina prevodovky 3aLmTeH KOMKYX
(® | Sac de praf Vrec€ka za prah Prachové vrecko Top6uyKa 3a npax
® |Maner glisiera de fixare S:nTlE aza zavarovanje Posuvny poistny regulator HOa6 ﬁiobg?:r;en% GyTon
@ | Cérucior glisiera Vracalka drsnika Posuvny vozik Mnbaray
Indicator unghi inclinat Kazalec poSevnika Ukazovatel ukosu Mokasaney 3a ckocsABaHe
@ | Suport (A) Drzalo (A) Drziak (A) Obpay (A)
Ansamblu menghina Sestav primeza Zostava zveraka Crno6Ka Ha cTerata
@A) | Element de limitare inferior | Stranska ograja Pomocna dorazova lista MoporpaHnunTen
@ | Maner blocare Zaklepni gumb Poistné koliesko 3apbpallo Konye
@3 | Element de limitare (A) Ograja (A) Dorazova lista (A) OrpaHuuuTen (A)
A . Gumb za zaklepanje Blokovacie koliesko Honue 3a 3akntouBaHe Ha
Maner blocare menghina primeza zveréka crerata
Masa stanga de prelungire | Leva razsiritvena miza Stol ravého predizenia /1780 paawumperine Ha
9 9 maca
Baza Osnovna plos¢a Zakladna OcHoBa
. O . . . MNokasaney 3a psasaHe
@ | Indicator taiere inclinata Miterski kazalec Ukazovatel pokosu oA brLA
Placa turnanta Obracalna miza Otocny stol BbpTaw, ce nnot
g/laggitt?e?g é)]lcg(c;arreea Rodica za zaklepanje Blokovacia paka kladného | Bnokupaty noct 3a
or?rit orului nastavkov kotov rezanja zastavenia NO3UTUBEH OrpaHnymTen
Maner taiere inclinata Rodica mitra Rukovat na pokos Apemka sa prsare nog
BrbA
@) | Insertie pentru masa Ploséni vstavek Vkladacia platni¢ka Bnoxka
@ | Element de limitare (B) Ograja (B) Dorazova lista (B) OrpaHunuuTen (B)
@) | Marcator cu laser Laserski oznacevalnik Laserovy znackovaé JlasepeH mapKep
@4 | Directia de rotatie Smer vrtenja Smer ota¢ania Mocoka Ha BbpTEHe
Comutator marcator cu Stikalo laserskega Spinag laserového
@ laser oznacevanja znackovaca Haiou Ha nasepeH Mapkep
@) | Comutator pentru pornire | Sprozilno stikalo Spustovy spina¢ MycKoB Koy
@ Maneta de blocare Rodica za zaklepanje Blokovacia paka chrani¢a | Bnokupaty nocT 3a
aparatoare lama $¢itnika rezila kotuca npeanasuTens Ha Hoxa
Disc Zagin list Cepel kottia ek
Maneta de blocare clema - . Paka rychleho blokovania | Bbp3o 610KuMpalLy ocT ¢
[5) rapida Hitri zaklepni vzvod vacky nasnetl
Blocare arbore Blokada vretena Zamok vretena BnokupoBKa Ha wnuHaena
@) | Motor Motor Motor [Osuraten
@ | Placa de ancorare Sidrna plos¢a Ukotvovacia doska Mnoya 3a 3aKkpensaHe
® Buton de blocare aripa de | Gumb za zaklepanje Poistné koliesko Honye 3a 3akntoyBaHe Ha
prelungire podalj$ka krila predlZzovacieho kridla YOBAKUTENHOTO KPUNO
) mglsfnggfeapta de Desna razSiritvena miza Stdl pravého predizenia ﬂgg:o pasluMperne Ha
rificiu de montare ritrdilna luknja ontazny otvor OHTaXeH 0TBOp
Orificiu d It Pritrdilna luknj Montazny ot M
Stift de blocare Zaklepni zati¢ Poistny kolik OcurypuTeneH wugT
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Romana

Slovenséina

Slovencina

Bbarapcku

Buton blocare unghi

Gumb za zaklepanje

Honye 3a 3akntouBaHe Ha

@ inclinat posevnika Poistné koliesko tkosu CKOCABaHeTo
Balama Tecaj Zaves LLlapHnpHa Bpb3Ka
Maner oprire Gumb za zaustavitev Zastavovacie koliesko Honue 3a cnupaHe
Deschidere pentru praf Odprtina za prah Prachovy otvor OTBop 3a npax
Masa de lucru Delovna klop Pracovna doska Pa6oTHa maca
@ | Piulitd de 8 mm 8-mm matica 8 mm matica alika 8 Mm
Masa de lucru de 25 mm Delovna klop debeline 25 mm hruba pracovna Pa6oTHa maca c ge6envHa
grosime 25 mm doska 25 Mm
Piulitd de 8 mm 8-mm matica 8 mm matica laika 8 Mm
Suport Drzalo Drziak Ovpxay
Orificiu Odprtina Otvor OTBOp
Surub Vijak Skrutka BuHT
Echer combinat Kombinirani kvadrat Kombinovany uholnik Hom6uHupaH KBagpat
Contrapiulita Protimatica Poistna matica larika
Suruburi de reglare Prilagoditveni sorniki Nastavovacia skrutka Perynupaly 6ont

Surub cu ac indicator
pentru unghi

Vijak kazalca poSevnin

Skrutka ukazovatel'a Ukosu

BonT Ha noKkasaneua 3a
CKocABaHe

Contrapiulita Protimatica Poistna matica lalika

Surub Sornik Skrutka Bont

Surub Vijak Skrutka BuHT

Blocaj oprire Blokada zaustavitve Zastavovaci blok CnupayeH 610K

Reazem oprire

Zaustavitveni sedez

Zastavovacie sedlo

CnupayHo rHesano

Surub mecanic de 4 mm

4-mm strojni vijak

4 mm montazna skrutka

KpenexeH BUHT 4 Mm

Linie laser Laserska linija Laserova linka JlazepHa vHuA
Linia de taiere Linija Zaganja Linia rezu JIMHWsA Ha pAsaHe
Piesa de prelucrat Obdelovanec Obrobok O6paboTBaH getann
Vedere de sus Pogled od zgoraj Pohlad zhora Marnep otrope
Nituri Zakovica Nity Hut

Carcasa laser Onhisje laserja Teleso lasera Hopnyc Ha nasepa

Surub de reglare Nastavitveni vijak Nastavovacia skrutka Pamo Ha cTerata

Linie Linija Linka JInHKna

Semn de avertizare Opozorilni znak Vystrazna znacka MpenynpeauteneH 3Haxk
Orificiu Odprtina Otvor OTtBOp

Maner Gumb Regulator ByToH

Placa menghina

Plos¢a primeza

Doska zveraka

Mnoya Ha cTerata

Piesa de prelucrat Obdelovanec Obrobok O6paboTBaH geTamnn
: " Oznacevanje (vnaprej - P MapkupoBsKa

Marcaj (pre-marcat) oznageno) Znacenie (predznacené) (npeasapuTeHa)

(Vedere frontald) (Pogled od spredaj) (Pohlad spredu) (Usrnep otnpeq)

Linie de reglare Prilagoditvena linija Nastavovacia Ciara Perynupawa nnmHuna

Trageti inainte Potegni naprej Potiahnite dopredu Ms3pbpnaite Hanpes
Apasati in jos Pritisni Stlacte HatucHete Hagony
impingeti inapoi Potisni nazaj Potlacte dozadu HatucHeTe Hasag

QPR e eeR@e e RBR Q@ B6EN®eNeN®

Gradatie inclinare

Merilo poSevnika

Stupnica ukosu

Ckana 3a cKocfAiBaHe
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Romana

Slovenséina

Slovencina

Bbarapcku

@

Scala pentru taiere

Zajerno merilo

Rozsah pokosu

Crana 3a pasaHe nog

de fierastrau

listom

kotu¢om

inclinata BrbA.
@ | Rotiti placa turnanta Obrnite obra¢alno mizo Otocte oto¢ny tanier E;’ﬁ;i:e Ha BEPTALNA
Taiati canelurile cu lama IzreZite Zlebove z Zaginim | VyreZte drazky s pilovym HapsassaHe Ha KaHanm ¢

pexewms aucK

Linia de jos a canelurii

Spodnja linija utora

Spodna linia drazky

JonHa nMHnA Ha KaHana

Profil din aluminiu

Aluminijast okvir

Hlinikovy ram

ANYMUHUEBO KPU/O

Placa de lemn

Lesena plos¢a

Drevena doska

[bpBeHa nnoya

Clema

Spenjalo

Svorka

Ckoba

Surubul placii de protectie

Vijak pokrivne plosce

Skrutka krycej dosky

BuHT 3a Kanaka

Placa protectie

Pokrivna plos¢a

Krycia doska

Kanak

Surub de 8 mm

8-mm sornik

8 mm skrutka

Bont 8 mm

eeeeee® e ®@

Cheie lama Klju¢ za rezilo Kotucovy klu¢ ["aeyeH KoY 3a oCTPUETO
Saiba (B) Podlozka (B) Podlozka (B) MopnorHa waiba (B)
Saiba (A) Podlozka (A) Podlozka (A) MopnoxHa warba (A)

JIMHWA Ha rpaHuua Ha

Linie limita de uzura Linija meje obrabe Ciara limitu opotrebovania U3HOCBAHE

@ | Nr. periei de cirbune St. oglenih $&etk C. uhlikovej kefy :ggp Ha BBrIeHoBaTa
Capacul periei Pokrovéek krtace Kryt kief Kanayka Ha yeTKkaTta
Perie de carbon Grafitna S¢etka Uhlikova kefa BbrnepopHa yetka
Pistol cu aer Zraéna pistola Vzduchova pistol Bb3gyLweH nuctonet
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Srpski Hrvatski
@ | Nizi stit Doniji §titnik
(2 | Rucica prekidaca Rudica prekidaca
@ | Glava motora Glava motora
@ | Kutija sa zup&anicima Kutija mjenjaca
(® | Kesa za prasinu Vreéa za prasinu
® B;JZ%"C"; zaobezbedivanie | \a 74 fiksiranje Klizanja
@ | Nosac klizaca Klizni nosaé
Sggﬁ(zail‘g? :(:\/slige (ugla u Konusni pokazivaé
@ |Drzac (A) Drzac (A)
MontaZza za stegu Sklop mengele
i) | Pod-ograda Pod-branik
{2 | Dugme za zakljuGavanje Sigurnosni gumb
@3 | Ograda (A) Branik (A)
Dugme za zakljuéavanje Gumb za zaklju€avanje
stege mengele
@ | Levi sto za produzivanje Tablica lijevog prosSirenja
Osnova Baza
7 |pokaznacraghas9a | unipokaavac
Okretno postolje Okretna platforma

Rugica za zaklju¢avanje

Poluga za zaklju¢avanje

pozitivnog zaustavljanja pozitivne tocke
@) | Rucka za nagib Kutna rucka
metak za postolje metanje ploce
Umetak tolj Umetanje plo¢
rada rani
Ograda (B Branik (B
@) | Laserski marker Laserski marker
@) | Smer okretanja Smier rotacije
" .« | Prekida¢ laserskog
@ | Laserski marker prekidac¢ markera
@ | Okida¢ Prekidac okidaca
@ Ruéica za zaklju¢avanje Poluga za zaklju¢avanje
Stitnika seciva Stitnika ostrice
Ostrica Ostrica
) E{:ﬁ;ﬁg:\?améo Poluga za brzo pokretanje
Brava vretena Brava osovine
@) | Motor Motor
@2 | Anker plo¢a Sidrena plo¢a
Dugme za zakljuéavanje - .
@3 | krila za produzavanje ErH;nbrggjza’I;tlLl;cavanje
radnog stola P
3 | Desni sto za produzavanje | Tablica desnog prosirenja
3 | Rupa za montiranje Otvor za montazu
Klin za zaklju¢avanje Sigurnosna igla
® Dugme za zaklju¢avanje Gumb za konusno
kosine zaklju¢avanje
Sarka Sarka
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Srpski

Hrvatski

Zaustavno dugme

Gumb za zaustavljanje

Ulaz za prasinu

Ulaz za prasinu

Radna klupa

Radna klupa

Navrtanj od 8 mm

Matica od 8 mm

® ®® e

Radna klupa debljine 25
mm

Radna klupa debljine 25
mm

Navrtanj od 8 mm

Matica od 8 mm

Drzaé Drzaé
Rupa Rupa
Sraf Vijak

Kombinovani kvadrat

Kombinirani kutnik

Kontranavrtka

Uévrsna matica

Zavrtanj za podeSavanje

Vijci za podeSavanje

Sraf pokazivaéa uglomera

Konusni $iljasti vijak

Kontranavrtka U¢vrsna matica
Zavrtanj Vijak
Sraf Vijak

Zaustavni blok

Zaustavni blok

Zaustavno sediste

Sjedalo za zaustavljanje

Sraf za masinu od 4 mm

Strojni vijak od 4 mm

Laserska linija Linija lasera
Linija secenja Linija reza
Radni deo lzradak
Odozgo Pogled s vrha
Nitne Nitna

Lasersko kuciste

Kuciste lasera

Utiéni Sraf

Vijak za postavljanje

Linija

Traka

Znak upozorenja

Znak upozorenja

Rupa

Rupa

Dugme

Gumb

Plo¢a za stegu

Plo¢a mengele

Radni deo

Izradak

Oznaka (unapred ucrtana
linija)

Oznacavanije (prije
oznacéeno)

(Spreda)

(Pogled sprijeda)

Linija za podes$avanje

Linija podesavanja

Povucite napred

Povucite naprijed

Pritisnite dole

Pritisnite prema dolje

Povucite unazad

Gurnite unatrag

Skala kosine

Skala konusa

@ QPPRPRPR N PeeB@RGR2BBIRODRRNQDGEEDE|B®

Skala uglomera u
horizontalnoj ravni

Kutna skala

@

Okrenite okretni sto

Okrenite okretnu platformu

®

Isecite Zlebove sa testerom

Izrezite utore s oStricom
pile
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Srpski

Hrvatski

Donja linija Zleba

Dno utora

Aluminijumska krila

Aluminijski okvir

Drvena plo¢a

Drvena plo¢a

Stezaljka

Spona

Sraf ploce za poklopac

Vijak pokrovne plo¢e

Plo¢a za poklopac

Pokrovna plo¢a

Zavrtanj od 8 mm Vijak od 8 mm
Klju¢ za secivo Klju¢ ostrice
Perac¢ (B) Podloska (B)
Perac (A) Podloska (A)

Linija ograni¢enja habanja

Linija granice istroSenosti

Br. ugljenih ¢etkica

Br. ugljene Cetkice

Poklopac ¢etkice

Kapa Cetkice

Ugliene Cetkice

Ugljena Cetkica

@eeveeee e’ ® s’

Vazdus$ni pistolj

Zraéni pistolj
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English

(Original instructions)

GENERAL POWER TOOL SAFETY
WARNINGS

/N WARNING

Read all safety warnings, instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool.

Failure to follow all instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term “power tool” in the warnings refers to your mains-
operated (corded) power tool.

1) Work area safety

2)

3)

a)
b)

c

N4

Keep work area clean and well lit.

Cluttered or dark areas invite accidents.

Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence of
flammable liquids, gases or dust.

Power tools create sparks which may ignite the dust
or fumes.

Keep children and bystanders away while
operating a power tool.

Distractions can cause you to lose control.

Electrical safety

a)

b)

c)

d)

e)

f)

Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any
adapter plugs with earthed (grounded) power
tools.

Unmodified plugs and matching outlets will reduce
risk of electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators.

There is an increased risk of electric shock if your
body is earthed or grounded.

Do not expose power tools to rain or wet
conditions.

Water entering a power tool will increase the risk of
electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts.

Damaged or entangled cords increase the risk of
electric shock.

When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use.

Use of a cord suitable for outdoor use reduces the
risk of electric shock.

If operating a power tool in a damp location
is unavoidable, use a residual current device
(RCD) protected supply.

Use of an RCD reduces the risk of electric shock.

Personal safety

a)

b)

Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool.
Do not use a power tool while you are tired
or under the influence of drugs, alcohol or
medication.

A moment of inattention while operating power tools
may result in serious personal injury.

Use personal protective equipment. Always
wear eye protection.

Protective equipment such as a dust mask, non-skid
safety shoes, hard hat or hearing protection used for
appropriate conditions will reduce personal injuries.
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4)

c) Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting
to power source and/or battery pack, picking up
or carrying the tool.

Carrying power tools with your finger on the switch
or energising power tools that have the switch on
invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on.

A wrench or a key left attached to a rotating part of
the power tool may result in personal injury.

e) Do not overreach. Keep proper footing and
balance at all times.

This enables better control of the power tool in
unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair and clothing away
from moving parts.

Loose clothes, jewellery or long hair can be caught in
moving parts.

g) If devices are provided for the connection of

dust extraction and collection facilities, ensure

these are connected and properly used.

Use of dust collection can reduce dust-related

hazards.

Do not let familiarity gained from frequent use

of tools allow you to become complacent and

ignore tool safety principles.

A careless action can cause severe injury within a

fraction of a second.

h
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Power tool use and care
a) Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application.
The correct power tool will do the job better and safer
at the rate for which it was designed.
b) Do not use the power tool if the switch does not
turn it on and off.
Any power tool that cannot be controlled with the
switch is dangerous and must be repaired.
Disconnect the plug from the power source and/
or remove the battery pack, if detachable, from
the power tool before making any adjustments,
changing accessories, or storing power tools.
Such preventive safety measures reduce the risk of
starting the power tool accidentally.
d) Store idle power tools out of the reach of
children and do not allow persons unfamiliar
with the power tool or these instructions to
operate the power tool.
Power tools are dangerous in the hands of untrained
users.
Maintain power tools and accessories. Check
for misalignment or binding of moving parts,
breakage of parts and any other condition
that may affect the power tool’s operation. If
damaged, have the power tool repaired before
use.
Many accidents are caused by poorly maintained
power tools.
f) Keep cutting tools sharp and clean.
Properly maintained cutting tools with sharp cutting
edges are less likely to bind and are easier to control.
g) Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions,
taking into account the working conditions and
the work to be performed.
Use of the power tool for operations different from
those intended could result in a hazardous situation.
Keep handles and grasping surfaces dry, clean
and free from oil and grease.
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Slippery handles and grasping surfaces do not
allow for safe handling and control of the tool in
unexpected situations.

5) Service
a) Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts.
This will ensure that the safety of the power tool is
maintained.

PRECAUTION

Keep children and infirm persons away.

When not in use, tools should be stored out of reach of
children and infirm persons.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR MITER
SAW

a) Miter saws are intended to cut wood or wood-like
products, they cannot be used with abrasive cut-
off wheels for cutting ferrous material such as bars,
rods, studs, etc.

Abrasive dust causes moving parts such as the lower
guard to jam. Sparks from abrasive cutting will burn the
lower guard, the kerf insert and other plastic parts.

Use clamps to support the workpiece whenever
possible. If supporting the workpiece by hand, you
must always keep your hand at least 100 mm from
either side of the saw blade. Do not use this saw to
cut pieces that are too small to be securely clamped
or held by hand.

If your hand is placed too close to the saw blade, there is
an increased risk of injury from blade contact.

The workpiece must be stationary and clamped or
held against both the fence and the table. Do not
feed the workpiece into the blade or cut "freehand"
in any way.

Unrestrained or moving workpieces could be thrown at
high speeds, causing injury.

Push the saw through the workpiece. Do not pull
the saw through the workpiece. To make a cut, raise
the saw head and pull it out over the workpiece
without cutting, start the motor, press the saw head
down and push the saw through the workpiece.
Cutting on the pull stroke is likely to cause the saw blade
to climb on top of the workpiece and violently throw the
blade assembly towards the operator.

Never cross your hand over the intended line of
cutting either in front or behind the saw blade.
Supporting the workpiece “cross handed” i.e. holding
the workpiece to the right of the saw blade with your left
hand or vice versa is very dangerous.

Do not reach behind the fence with either hand
closer than 100 mm from either side of the saw
blade, to remove wood scraps, or for any other
reason while the blade is spinning.

The proximity of the spinning saw blade to your hand
may not be obvious and you may be seriously injured.
Inspect your workpiece before cutting. If the
workpiece is bowed or warped, clamp it with the
outside bowed face toward the fence. Always make
certain that there is no gap between the workpiece,
fence and table along the line of the cut.

Bent or warped workpieces can twist or shift and may
cause binding on tile spinning saw blade while cutting.
There should be no nails or foreign objects in the
workpiece.
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h) Do not use the saw until the table is clear of all
tools, wood scraps, etc., except for the workpiece.
Small debris or loose pieces of wood or other objects
that contact the revolving blade can be thrown with high
speed.

Cut only one workpiece at a time.

Stacked multiple workpieces cannot be adequately
clamped or braced and may bind on the blade or shift
during cutting.

Ensure the miter saw is mounted or placed on a
level, firm work surface before use.

A level and firm work surface reduces the risk of the miter
saw becoming unstable.

Plan your work. Every time you change the bevel or
miter angle setting, make sure the adjustable fence
is set correctly to support the workpiece and will
not interfere with the blade or the guarding system.
Without turning the tool “ON” and with no workpiece
on the table, move the saw blade through a complete
simulated cut to assure there will be no interference or
danger of cutting the fence.

Provide adequate support such as table extensions,
saw horses, etc. for a workpiece that is wider or
longer than the table top.

Workpieces longer or wider than the miter saw table
can tip if not securely supported. If the cut-off piece or
workpiece tips, it can lift the lower guard or be thrown by
the spinning blade.

m) Do not use another person as a substitute for a
table extension or as additional support.

Unstable support for the workpiece can cause the
blade to bind or the workpiece to shift during the cutting
operation pulling you and the helper into the spinning
blade.

The cut-off piece must not be jammed or pressed
by any means against the spinning saw blade.
Ifconfined, i.e. using length stops, the cut-off piece could
get wedged against the blade and thrown violently.
Always use a clamp or afixture designed to properly
support round material such as rods or tubing.
Rods have a tendency to roll while being cut, causing the
blade to "bite" and pull the work with your hand into the
blade.

Let the blade reach full speed before contacting the
workpiece.

This will reduce the risk of the workpiece being thrown.
If the workpiece or blade becomes jammed, turn the
miter saw off. Wait for all moving parts to stop and
disconnect the plug from the power source and/
or remove the battery pack. Then work to free the
jammed material.

Continued sawing with a jammed workpiece could cause
lass of control or damage to the miter saw.

After finishing the cut, release the switch, hold
the saw head down and wait for the blade to stop
before removing the cut-off piece.

Reaching with your hand near the coasting blade is
dangerous.

Hold the handle firmly when making an incomplete
cut or when releasing the switch before the saw
head is completely in the down position.

The braking action of the saw may cause the saw head
to be suddenly pulled downward, causing a risk of injury.
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PRECAUTIONS ON USING SLIDE
COMPOUND MITER SAW

1.

10.
1

-y

12.
13.

14.

15.
16.

17.

18.
19.

20.

21.
22.

23.
24.

25.
26.

27.

28.

Keep the floor area around the machine level. Well
maintained and free of loose materials e.g. chips and
cut-offs.

Provide adequate general or localized lighting.

Do not use power tools for applications other than those
specified in the handling instructions.

Repairing must be done only by authorized service
facility. Manufacturer is not responsible for any damages
and injuries due to the repair by the unauthorized
persons as well as the mishandling of the tool.

To ensure the designed operational integrity of power
tools, do not remove installed covers or screws.

Do not touch movable parts or accessories unless the
power source has been disconnected.

Use your tool at lower input than specified on the
nameplate; otherwise, the finish may be spoiled and
working efficiency reduced due to motor overload.

Do not wipe plastic parts with solvent. Solvents such as
gasoline, thinner, benzine, carbon tetrachloride, alcohol,
may damage and crack plastic parts. Do not wipe them
with such solvent. Clean plastic parts with a soft cloth
lightly dampened with soapy water.

Use only original HIKOKI replacement parts.

This tool should only be disassembled for replacement
of carbon brushes.

.The exploded assembly drawing on this handling

instructions should be used only for authorized service
facility.

Never cut ferrous metals or masonry.

Adequate general or localized lighting is provided.
Stock and finished workpieces are located close to the
operators normal working position.

Wear suitable personal protective equipment when
necessary, this could include:

Hearing protection to reduce the risk of induced hearing
loss.

Eye protection to reduce the risk of injuring an eye.
Respiratory protection to reduce the risk of inhalation of
harmful dust.

Gloves for handling saw blades (saw blades shall be
carried in a holder wherever practicable) and rough
material.

The operator is adequately trained in the use, adjustment
and operation of the machine.

Refrain from removing any cut-offs or other parts of the
workpiece from the cutting area whilst the machine is
running and the saw head is not in the rest position.
Never use the slide compound miter saw with its lower
guard locked in the open position.

Ensure that the lower guard moves smoothly.

Do not use the saw without guards in position, in good
working order and properly maintained.

Use correctly sharpened saw blades. Observe the
maximum speed marked on the saw blade.

Do not use saw blades which are damaged or deformed.
Do not use saw blades manufactured from high speed
steel.

Use only saw blades recommended by HiKOKI.

Use of saw blade comply with EN847-1.

The saw blades should be from 210 mm to 216 mm
external diameter ranges.

Select the correct saw blade for the material to be cut.
Never operate the slide compound miter saw with the
saw blade turned upward or to the side.

Ensure that the workpiece is free of foreign matter such
as nails.

Replace the table insert when worn.
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.Start cutting only after motor revolution

English

Do not use the saw to cut other than aluminium, wood or
similar materials.

Do not use the saw to cut other materials than those
recommended by the manufacturer.

. Blade replacement procedure, including the method for

repositioning and a warning that this must be carried out
correctly.

.Connect the slide compound miter saw to a dust

collecting device when sawing wood.

Take care when slotting.

When transporting or carrying the tool, do not grasp the
holder. Grasp the handle instead of the holder.

There is the danger of the holder slipping out of the base.
Grasp the handle instead of the holder.

reaches
maximum speed.

Promptly cut OFF the switch when abnormality observed.
Shut off power and wait for saw blade to stop before
servicing or adjusting tool.

. During a miter or bevel cut the blade should not be lifted

until it has stopped rotation completely.

. During slide cutting operation, the saw must be pushed

and slided away from the operator.

.Take all the possibility of residual risks in cutting

operation into your consideration, such as the laser
radiation to your eyes, the inadvertent access to moving
parts on slide mechanical parts on machine and so on.
Ensure before each cut that the machine is stable.

Use only saw blades whose maximum permitted speed
is higher than the no-load speed of the power tool.

Do not replace the laser with a different type.

Do not stand in a line with the saw blade In front of the
machine. Always stand aside of the saw blade. This
protects your body against possible kickback. Keep
hands, fingers and arms away from the rotating saw
blade.

Do not cross your arms when operating the tool arm.

.If the saw blade should become jammed, switch the

machine off and hold the workpiece until the saw blade
comes to a complete stop. To prevent kickback, the
workpiece may not be moved until after the machine has
come to a complete stop.

Correct the cause for the jamming of the saw blade
before restarting the machine.
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SYMBOLS

WARNING
The following show symbols used for the machine.
Be sure that you understand their meaning before
use.

C 8FSHG: Slide Compound Miter Saw

To reduce the risk of injury, user must read
instruction manual.

Always wear eye protection.

Only for EU countries

Do not dispose of electric tools together with
household waste material!

In observance of European Directive 2012/19/
EU on waste electrical and electronic equipment
and its implementation in accordance with
national law, electric tools that have reached
the end of their life must be collected separately
and returned to an environmentally compatible
recycling facility.

@ Always wear hearing protection.

\' volts

Hz hertz

A | amperes

No | noload speed

@ Class II Construction

---/min | revolutions per minute

~ | alternating current

STANDARD ACCESSORIES

216 mm TCT Saw blade (mounted on tool)..
Dust bag
13 mm Box wrench
Vise Assembly ...

000000

Standard accessories are subject to change without notice.

APPLICATION

Cutting various types of aluminium sash and wood.
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SPECIFICATIONS

1. Slide Compound Miter Saw

Item | Model C 8FSHG

Motor Series commutator motor

Maximum output <0.39mW CLASS 1M Laser Product
Laser Marker Wave length 400 -700 nm

Laser medium Laser Diode

Outside Dia. 216 mm
Hole Dia. 30 mm

Voltage (by areas)* 110V~ 230V~
Power Input* 1030 W 1100 W
No load speed 5300 min-1

Head Turntable | Max. sawing dimension

Applicable saw blade

(With anchor plate)
Max. Height 65 mm
Max. Width 280 mm
(Without anchor plate)
Max. Height 54 mm
Max. Width 305 mm

(With anchor plate)
o Max. Height 65 mm

Viter 0 Left 457 | Max. width 203 mm
Right 45° (Without anchor plate)

Max. 9 Max. Height 54 mm
sawing Max. Width 210 mm
dimension

(With anchor plate)
° Max.Height 65 mm

o Lot 48% | Max width 192 mm
) o (Without anchor plate)

Right 48 Max.Height 54 mm
Max.Width 199 mm

(With anchor plate)
Max. Height 38 mm
Max. Width 280 mm
(Without anchor plate)
Max. Height 26 mm
Max. Width 305 mm

(With anchor plate)
Max. Height 38 mm
Max. Width 203 mm
(Without anchor plate)
Max. Height 26 mm
Max. Width 210 mm

Miter sawing range Left 0° — 48° Right 0° — 48°

Bevel sawing range Left 0° - 47° Right 0° - 2°

Left (Bevel) 0° — 45°, Left (Miter) 0° — 45°
Right (Bevel) 0° — 45°, Right (Miter) 0° — 45°
Machine Dimensions (Width x Depth x Height) 528 mm x 725 mm x 495 mm

Weight (Net)** 13.8kg

Bevel Left 45° 0

Max. Left 45°
sawing Compound Left 45° or
dimension Right 45°

Compound sawing range

*

Be sure to check the nameplate on product as it is subject to change by areas.
** According to EPTA-Procedure 01/2014
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PRIOR TO OPERATION

CAUTION
Make all necessary adjustments before inserting the
plug in the power source.
. Power source
Ensure that the power source to be utilized conforms
to the power requirements specified on the product
nameplate.
Do not use with direct current, or transformers such as
boosters. Doing so may result in damage or accidents.
Power switch
Ensure that the power switch is in the OFF position. If the
plug is connected to a receptacle while the trigger switch
is in the ON position, the power tool will start operating
immediately, inviting serious accident.
Extention cord
When the work area is removed from the power source,
use an extension cord of sufficient thickness and rated
capacity. The extension cord should be kept as short as
practicable.
Remove all packing materials attached or
connected to the tool before attempting to operate
it.
Releasing the locking pin (Fig. 2)
When the power tool is prepared for shipping, its main
parts are secured by a locking pin.
Press the handle slightly down and pull out the locking
pin to disengag the cutting head.
NOTE
Lowering the handle slightly will enable you to disengage
the locking pin more easily and safely. The lock position
of the locking pin is for carrying and storage only.
Installing the dust bag and vise (Fig. 1)
Install the dust bag onto the dust port on the miter saw.
Fit the connecting tube of dust bag and the dust port
together.
To empty the dust bag, pull out the dust bag assembly
from dust port. Open zipper on underside of bag and
empty into waste container. Check frequently and
empty the dust bag before it gets full.
NOTE
The dust bag should be angled toward the right side
of the saw for best results. This will also avoid any
interference during the saw operation.
CAUTION
Empty the dust bag frequently to prevent the duct and
the lower guard from becoming clogged.
Sawdust will accumulate more quickly than normal
during bevel cutting.
WARNING
Do not use this saw to cut and/or sand metals. the
hot chips or sparks may ignite saw dust from the bag
material.
(Attach the vise assembly as shown in Fig. 1 and Fig. 28.)

7. Installation (Fig. 3)
Ensure that the machine is always fixed to bench.
Attach the power tool to a level, horizontal work bench.
Select 8 mm diameter bolts suitable in length for the
thickness of the work bench.
Bolt length should be at least 40 mm plus the thickness
of the work bench.
For example, use 8 mm x 65 mm bolts for a 25 mm thick
work bench.

8. Installing the holder (Fig. 4)

The holder attached to the rear of the base helps
stabilize the power tool.

Align the holder with the two holes under the rear of the
base, and tighten two screws with a Philip screwdriver.
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Check the lower guard for proper operation

Lower guard is designed to protect the operator from

coming into contact with the saw blade during operation

of the tool.

Always check that the lower guard moves smoothly after

releasing the blade guard locking lever, and covers the

saw blade properly.

WARNING
NEVER OPERATE THE POWER TOOL if the lower
guard does not function smoothly.

10.90° (0°) Bevel adjustment (Fig. 5)

WARNING
To ensure accurate cuts, alignment should be checked
and adjustments made prior to use.

(1) Loosen bevel lock knob and tilt the cutting arm
completely to the right. Tighten the bevel lock knob.

(2) Place a combination square on the miter table with the
ruler against the table and the heel of the square against
the saw blade as show in Fig. 5.

(3) If the blade is not 90° square with the miter table, loosen
the bevel lock knob, tilt the cutting head to the left, loosen
the lock nut on the bevel angle adjustment bolt and use a
10 mm spanner to adjust the bevel angle adjustment bolt
depth in or out to increase or decrease the bevel angle.

(4) Tilt the cutting arm back to the right at 90° bevel and
recheck for alignment.

(5) Repeat steps 1 through 4 if further adjustment is needed.

(6) Tighten bevel lock knob and lock nut when alignment is
achieved.

11.90° Bevel pointer adjustment (Fig. 6)

(1) When the blade is exactly 90° (0°) to the table, loosen
the bevel pointer screw using a #2 Phillips screwdriver.

(2) Adjust bevel pointer to the “0” mark on the bevel scale
and retighten the screw.

12. 45° Left bevel adjustment (Fig. 7)

(1) Loosen the bevel lock knob and tilt the cutting head
completely to the left.

(2) Using a combination square, check to see if the blade is
45° to the table.

(3) If the blade is not at 45° to the miter table, tilt the cutting
arm to the right, loosen the lock nut and use a 10 mm
spanner to adjust the stop bolt depth in or out to increase
or decrease the bevel angle.

(4) Tiltthe cutting arm to the left to 45° bevel and recheck for
alignment.

(5) Repeat steps 1 through 4 until the blade at 45° to the
miter table.

(6) Tighten bevel lock knob and lock nut when alignment is

achieved.

Miter angle adjustment

The slide compound miter saw scale can be easily read,

showing miter angles from 0° to 48° to the left and right.

The miter saw table has nine of the most common angle

settings with positive stops at 0°, 15°, 22.5°, 31.6°,

and 45°. These positive stops position the blade at the
desired angle quickly and accurately. Follow the process
below for quickest and most accurate adjustments.

13.

Adjusting miter angles: (Fig. 8)

(1) Lift up the quick-cam locking lever to unlock the
table.

(2) Move the table while lifting up on the positive stop
locking lever to align the pointer to the desired
degree measurement.

(3) Lock the table into position by pressing down the
quick-cam locking lever.

Miter pointer adjustment:

(1) Move the table to the 0° positive stop.

(2) Loosen the screw that holds the miter pointer with a
Phillips screwdriver.

(3) Adjust the pointer to the 0° mark and retighten the
screw.



14. Adjusting cutting depth
The maximum depth travel of the cutting head was set at
the factory.

(1) Setting the maximum width travel of the cutting head,
follow the below steps: (Fig. 9-a)

Turn the stop knob counterclockwise until the stop knob
is not protruding out of the stop seat while moving the
cutting head upward.

Rotate the anchor plate clockwise.

Recheck the blade depth by moving the cutting head
front to back through the full motion of a typical cut along
the control arm.

(2) Setting the maximum height travel of the cutting head,
follow the below steps: (Fig. 9-b)

Turn the stop knob counterclockwise until the stop knob
is not protruding out of the stop seat while moving the
cutting head upward.

Rotate the anchor plate counterclockwise to touch the
stop block.

Make sure the stop seat touches the anchor plate
completely.

15. Setting the cutting depth (Fig. 9-b)

The depth of cut can be preset for even and repetitive
shallow cuts.

(1) Adjust the cutting head down until the teeth of the blade
are at the desired depth.

(2) While holding the upper arm in that position, turn the stop
knob until it touches the anchor plate.

(3) Recheck the blade depth by moving the cutting head
front to back through the full motion of a typical cut along
the control arm.

NOTE
If the anchor plate becomes loose, it can interfere with
raising and lowering the cutting head. The anchor plate
must be tightened in horizontal position as shown in
Fig. 9-b.

PRIOR TO CUTTING

1. Positioning the table insert
Table inserts are installed on the turntable. When
shipping the tool from the factory, the table inserts are
so fixed that the saw blade does not contact them. The
burr of the bottom surface of the workpiece is remarkably
reduced, if the table insert is fixed so that the gap
between the side surface of the table insert and the saw
blade will be minimum. Before using the tool, eliminate
this gap in accordance with the following procedure.
Right angle cutting
Loosen the three 4 mm machine screws, then secure
the left side table insert and temporarily tighten the 4 mm
machine screws of both ends. Then fix a workpiece (about
200 mm wide) with the vise assembly and cut it off. After
aligning the cutting surface with the edge of the table
insert, securely tighten the 4 mm machine screws of both
ends. Remove the workpiece and securely tighten the
4 mm center machine screw. Adjust the right hand table
insert in the same way.
(2) Left bevel angle cutting

Adjust the table insert in the manner shown in Fig. 10-b

following the same procedure for right angle cutting.
CAUTION

After adjusting the table insert for right angle cutting, the

table insert will be cut to some extent if it is used for bevel

angle cutting.

When bevel cutting operation is required, adjust the

table insert for bevel angle cutting.
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2. Use of sub fence

WARNING
The sub fence must be extended when making any left
angle bevel cut. Failure to extend the sub fence will not
allow enough space for the blade to pass through which
could result in serious injury. At extreme miter or bevel
angles the saw blade may also contact the fence.

This power tool is equipped with a sub fence.
In the case of direct angle cutting use the sub fence.
Then, you can realize stable cutting of the material with a
wide back face.
When left angle cutting, loosen the lock knob, then slide
the sub fence outward, as shown in Fig. 11.
NOTE
When transporting the saw, always secure the sub fence
in the collapsed position and lock it.

3. Securing the workpiece

WARNING
Always clamp or vise to secure the workpiece to the
fence; otherwise the workpiece might be thrust from the
table and cause bodily harm.

4. Slide carriage system (Fig. 12)

WARNING
To reduce the risk of injury, return slide carriage to the
full rear position after each crosscut operation.

For chop cutting operations on small workpieces, slide
the cutting head assembly completely toward the rear of
the unit and tighten the slide securing knob.
To cut wide boards up to 305 mm, the slide securing
knob must be loosened to allow the cutting head slide
freely.
Quick-cam locking lever operation (Fig. 13)
If miter angles required are NOT one of the nine positive
stops, the miter table can be locked at any angle
between these positive stops by using the quick-cam
locking lever.
Unlock the miter table by lifting up on the quick-cam
locking lever. While holding the positive stop locking
lever up, grasp the miter handle and move the table left
or right to the desired angle. Release the positive stop
locking lever. Press down on the quick-cam locking lever
until it locks the table in place.
6. The laser guide
WARNING
® For your own safety, never connect the plug to power
source outlet until the adjustment steps are complete
and you have read and understood the safety and
operational instructions.
Your tool is equipped with a laser guide using a Class
1M laser guide. The laser guide allows you to preview
the saw blade path on the workpiece to be cut before
starting the miter saw. The saw must be connected to the
power source and the laser on/off switch must be turned
on for the laser line to show.
(1) Avoid direct eye contact (Fig. 14)
WARNING
* AVOID EXPOSURE
Laser radiation is emitted from this aperture.
CAUTION
® Use of controls or adjustments or performance of
procedures may result in hazardous radiation exposure.
® The use of optical instruments with this product will
increase eye hazard.
WARNING
Do not attempt to repair or disassemble the laser. If
unqualified persons attempt to repair this laser product,
serious injury may result. Any repair required on this
laser product should be performed by a qualified service
dealer.
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(2) Checking laser line alignment (Fig. 15)

(a) Setthe saw to a 0° miter and 0° bevel setting.

(b) Use a combination square to mark a 90° angled running
across the top of a board. This line will serve as the
pattern line to adjust the laser. Place the board on the
saw table.

(c) Carefully lower the saw head down to align the saw blade
with the pattern line. Position the saw blade to the left,
side of the “pattern line” depending on your preference
for the laser line location. Lock the board in place with
the hold-down clamp.

(d) With the saw plugged in, turn on the laser guide. Your
saw has been preset with the laser line to the left side of
the blade.

(e) Lower saw blade to pattern line and if blade is not flush
with the pattern line, adjust as follow the instructions
listed below under “Adjusting the angle of the laser line”
paragraph and “Aligning the laser line” paragraph.

(3) Adijusting the angle of the laser line (Fig. 16, 17)

(a) After sliding the motor head forward, remove two rivets
on two sides of the laser housing and take the laser
housing off to reveal the laser marker. (Fig. 16)

(b) Turn the laser marker in the desired direction to adjust
the laser angle. (Fig. 17)

NOTE
Do not adjust the laser more than % turn in either
direction as this may damage the laser.

(4) Aligning the laser line. (Fig. 16, 18)

(a) Loosen only %2 turn at a time the four set screws.
(Fig. 18)

(b) Adjust laser marker by turning the left side set screws
clockwise to shift the laser line to the right. To shift the
laser line to the left, turn the right side set screws 2 turn
at a time.

(c) Once alignment of the laser is achieved, tighten only 12
turn at a time the four set screws.

(d) After finishing the laser adjustment, replace the laser
housing on the laser marker and then tighten the two
rivets. (Fig. 16)

PRACTICAL APPLICATIONS

WARNING

O To avoid personal injury, never remove or place a
workpiece on the table while the tool is being operated.

O Never place your limbs inside of the line next to warning
sign while the tool is being operated (see Fig. 19). This
may cause hazardous conditions.

CAUTION

O It is dangerous to remove or install the workpiece while

the saw blade is turning.

When sawing, clean off the shavings from the turntable.

If the shavings accumulate too much, the saw blade from

the cutting material will be exposed. Never subject your

hand or anything else to go near the exposed blade.

NOTE
Prior to operating the switch, make sure to check the
stability of the tool by setting the angle and turn to
conduct a trial cutting run without using a workpiece.

1. Switch operation (Fig. 20)

(1) Turning the saw on
This miter saw is equipped with a trigger switch. Squeeze
the trigger switch to turn the miter saw ON. Release the
trigger switch to turn the saw OFF.

(2) Turning the laser guide on
Press the laser switch to turn it ON, and press again to
turn it OFF.

WARNING
Make the ON/OFF switch childproof. Insert a padlock,
or chain with padlock, through the hole in the trigger
and lock the tool’s switch, preventing children and other
unqualified users from turning the machine on.

(@]
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2. Using the Vise Assembly (Standard accessory)

(1) The vise assembly can be mounted on the base.

(2) Turn the vise lock knob and securely fix the vise
assembly.

(3) Turn the upper knob and securely fix the workpiece in
position (Fig. 21).

NOTE
When using the vise, make sure that the tool is free of
any excessive contact when the unit is swing or slide.

WARNING
Always firmly clamp or vise to secure the workpiece to
the fence; otherwise the workpiece might be thrust from
the table and cause bodily harm.

3. Cutting Operation

(1) As shown in Fig. 22 the width of the saw blade is the
width of the cut. Therefore, slide the workpiece to the
right (viewed from the operator’s position) when length
® is desired, or to the left when length @ is desired.

If a laser marker is used, align the laser line with the left
side of the saw blade, and then align the ink line with the
laser line.

(2) Once the saw blade reaches maximum speed, push the
handle down carefully until the saw blade approaches
the workpiece.

(3) Once the saw blade contacts the workpiece, push the
handle down gradually to cut into the workpiece.

(4) After cutting the workpiece to the desired depth, turn the
power tool OFF and let the saw blade stop completely
before raising the handle from the workpiece to return it
to the full retract position.

CAUTION
Increased pressure on the handle will not increase the
cutting speed.

On the contrary, too much pressure may result in
overload of the motor and/or decreased cutting
efficiency.

WARNING

® Confirm that the trigger switch is turned OFF and the

power plug has been removed from the receptacle

whenever the tool is not in use.

Always turn the power off and let the saw blade stop

completely before raising the handle from the workpiece.

If the handle is raised while the saw blade is still rotating,

the cut-off piece may become jammed against the saw

blade causing fragments to scatter about dangerously.

Every time one cutting or deep-cutting operation is

finished, turn the trigger switch off, and check that the

saw blade has stopped. Then raise the handle, and
return it to the full retract position.

@ Be absolutely sure to remove the cut material from the
top of the turntable, and then proceed to the next step.

® Continued cutting operation can result in overload of the
motor. Touch the motor and if it's hot, stop your cutting
operation at once and rest for 10 minutes or so, and then
restart your cutting operation.

4. Cutting wide workpieces (Slide cutting)

(1) Workpieces up to 65 mm high and 280 mm wide:

Loosen the slide securing knob (see Fig. 1), grip the
handle and slide the saw blade forward.
Then press down on the handle and slide the saw blade
backward to cut the workpiece as indicated in Fig. 23.
This facilitates cutting of workpieces of up to 65 mm in
height and 280 mm in width.

(2) Workpieces up to 54 mm high and 305 mm wide:
Workpieces of up to 54 mm in height and up to 305 mm
in width can be cut in the same manner as described in
paragraph 4-(1) above on page 34.



UTION

If the handle is pressed down with excessive or lateral

force, the saw blade may vibrate during the cutting

operation and cause unwanted cutting marks on the
workpiece, thus reducing the quality of the cut.

Accordingly, press the handle down gently and carefully.

In slide cutting, gently push the handle back (rearwards)

in a single, smooth operation.

Stopping the handle movement during the cut will cause

unwanted cutting marks on the workpiece.

WARNING

@ For slide cutting, follow the procedures indicated above

in Fig. 23.

Forward slide cutting (toward the operator) is very

dangerous because the saw blade could kick upward

from the workpiece. Therefore, always slide the handle
away from the operator.

Always return the carriage to the full rear position after

each crosscut operation in order to reduce the risk of

injury.

Never put your hand on the miter handle during the

cutting operation because the saw blade comes close to

the miter handle when the motor head is lowered.

. Bevel cutting procedures

WARNING
The sub fence must be extended when making any
bevel cut. Failure to extend the sub fence will not allow
enough space for the blade to pass through which could
result in serious injury. At extreme miter or bevel angles
the saw blade may also contact the fence.

(1) When a bevel cut is required, loosen the bevel lock knob
by turning it clockwise. (Fig. 24)

(2) Tilt the cutting head to the desired angle, as shown on
the bevel scale.

(3) The blade can be positioned at any angle, from a 90°
straight cut (0° on the scale) to a 45°. Tighten the bevel
lock knob to lock the cutting head in position. Positive
stops are provided at 0° and 45°.

(4) Turn the laser guide on and position the workpiece on
the table for pre-alignment of your cut.

WARNING
When the workpiece is secured on the left or right side
of the blade, the short cut-off portion will come to rest
on the right or left side of the saw blade. Always turn the
power off and let the saw blade stop completely before
raising the handle from the workpiece.

If the handle is raised while the saw blade is still rotating,
the cut-off piece may become jammed against the saw
blade causing fragments to scatter about dangerously.
When stopping the bevel cutting operation halfway, start
cutting after pulling back the motor head to the initial
position.

Starting from halfway, without pulling back, causes the
lower guard to be caught in the cutting groove of the
workpiece and to contact the saw blade.

CAUTION

@ |If not tightened firmly enough the motor head might

suddenly move or slip, causing injuries. Be sure to

tighten the motor head section enough so it will not
move.

Always check that the bevel lock knob is secured and

the motor head is clamped. If you attempt angle cutting

without clamping the motor head, then the motor head
might shift unexpectedly causing injuries.

6. Miter cutting procedures (Fig. 25)

(1) Unlock the miter table by lifting up on the quick-cam
locking lever.

(2) While raising the positive stop locking lever up, grasp
the miter handle and rotate the table left or right to the
desired angle.

(3) Release the positive stop locking lever and set the table

at the desired angle, making sure the lever snaps into

place.
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(4) Once the desired miter angle is achieved, press down
on the quick-cam locking lever to secure the table into
position.

(5) If the desired miter angle is NOT one of the nine positive
stops noted above, simply lock the table at the desired
angle by pressing down on the quick-cam locking lever.

(6) Turn the laser guide on and position the workpiece on
the table for pre-alignment of your cut.

CAUTION
Always check that the miter handle is secured and the
turntable is clamped.

If you attempt angle cutting without clamping the
turntable, then the turntable might shift unexpectedly
causing injuries.

NOTE

O Positive stops are provided at the right and left of the 0°

center setting, at 15°, 22.5°, 31.6° and 45° settings.

Check that the miter scale and the tip of the indicator are

properly aligned.

Operation of the saw with the miter scale and indicator

out of alignment will result in poor cutting precision.

7. Compound cutting procedures
Compound cutting can be performed by following the
instructions in 4 to 6 above. For maximum dimensions
for compound cutting, refer to “SPECIFICATIONS” table
on page 31.

CAUTION

Always secure the workpiece with the right or left
hand and cut it by sliding the round portion of the saw
backwards with the other hand.

It is very dangerous to rotate the turntable to the left
during compound cutting because the saw blade may
come into contact with the hand that is securing the
workpiece.

In case of compound cutting (angle + bevel) by left bevel,
extend the sub fence fully before cutting operation.
Please confirm that sub fence does not interfere with
other parts before attempting compound cutting.

. Groove cutting procedures

Grooves in the workpiece can be cut as indicated in
Fig. 26 by adjusting the stop knob.

Cutting depth adjustment procedure:

(1) Turn the anchor plate on the direction shown in
Fig. 27.
Lower the motor head, and turn the stop knob by
hand. (where the head of the stop knob contacts the
anchor plate.)

(2) Adjust to the desired cutting depth by setting the
distance between the saw blade and the surface of
the turntable (see ® in Fig. 27).

NOTE

When cutting a single groove at either end of the

workpiece, remove the unneeded portion with a chisel.

Cutting easily-deformed materials, such as

aluminum sash

Materials such as aluminum sash can easily deform

when tightened too much in a vise assembly. This will

cause inefficient cutting and possible overload of the
motor.

When cutting such materials, use a wood plate to protect

the workpiece as shown in Fig. 28-a. Set the wood plate

near the cutting section.

When cutting aluminum materials, coat the saw blade

with cutting oil (non-combustible) to achieve smooth

cutting and a fine finish.

In addition, in case of a U-shaped workpiece, use the

wood plate as shown in Fig. 28-b to ensure stability in

the lateral direction, and clamp it near the cutting section
of the workpiece and tighten it using both the vise
assembly and the clamp available in the market.
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SAW BLADE MOUNTING AND
DISMOUNTING

WARNING

@ To prevent an accident or personal injury, always turn off

the trigger switch and disconnect the power plug from

the receptacle before removing or installing a saw blade.

If cutting work is done in a state where the 8 mm bolt is

not sufficiently tightened, the 8 mm bolt can get loose,

the blade can come off, and the lower guard can get
damaged, resulting in injuries.

Also, check that the 8 mm bolts are properly tightened

before plugging the power plug into the receptacle.

If the 8 mm bolts are attached or detached using tools

other than the 13 mm wrench (standard accessory),

excessive or improperly tightening occurs, resulting in
injury.

Dismounting the blade (Fig. 29-a, Fig. 29-b, Fig. 29-c

and Fig. 29-d)

(1) Unplug the power cord from the outlet.

(2) Raise the cutting head to the upright position and slide
the cutting head completely toward the rear of the unit
and tighten the slide securing knob.

(3) Push slightly on the blade guard locking lever and then
raise the lower guard to the uppermost position.

(4) While holding the lower guard, remove the cover plate

screw with a Phillips screwdriver.

) Rotate the cover plate to expose the 8 mm bolt.

) Place the blade end spanner over the 8 mm bolt.

) Locate the spindle lock on the motor.

) Press the spindle lock, holding it in firmly while turning
the blade clockwise. The spindle lock will then engage
and lock the arbor. Continue to hold the spindle lock,
while turning the spanner clockwise to loosen the
8 mm bolt.

(9) Remove the 8 mm bolt, washer (B) and the blade. Do not

remove the washer (A).

NOTE

O If the spindle lock cannot be easily pressed in to lock the

spindle, turn the 8 mm bolt with 13 mm wrench (standard

accessory) while applying pressure on the spindle lock.

The saw blade spindle is locked when the spindle lock is

pressed inward.

Pay attention to the pieces removed, noting their position

and direction they face. Wipe the washer (B) clean from

any sawdust before installing a new blade.

WARNING
When mounting the saw blade, confirm that the rotation
indicator mark on the saw blade and the rotation direction
of the lower guard (see Fig. 1) are properly matched.

CAUTION

Confirm that the spindle lock has returned to the retract

position after installing or removing the saw blade.

Tighten the 8 mm bolt so it does not come loose during

operation.

Confirm the 8 mm bolt has been properly tightened

before the power tool is started.

Mounting the saw blade

WARNING
Unplug the miter saw before changing/installing the
blade.

(1) Install a 216 mm blade with arbor, making sure the
rotation arrow on the blade matches the clockwise
rotation arrow on the lower guard, and the blade teeth
are pointing downward.

(2) Place washer (B) against the blade. Thread the 8 mm
bolt on arbor in a counterclockwise direction.

NOTE
Make sure the flats of the washers are engaged with the
flats on the arbor shaft. Also, the flat side of the washer
must be placed against the blade.

1.
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(3) Place the blade spanner on the 8 mm bolt.

(4) Press the spindle lock, holding it in firmly while turning
the blade counterclockwise. When it engages, continue
to press the spindle lock in, while tightening the 8 mm
bolt securely.

(5) Rotate the cover plate back to its original position until
the slot in the cover plate engages with the hole of cover
plate screw.

While holding the lower guard at the uppermost position,
tighten the cover plate screw with a Phillips screwdriver.

(6) Lower the lower guard and verify that operation of the
guard and blade guard locking lever do not bind or stick.

(7) Be sure the spindle lock is released so the blade turns
freely.

CAUTION
Never attempt to install saw blades larger than 216 mm
in diameter.

Always install saw blades that are 216 mm in diameter or
less.

MAINTENANCE AND INSPECTION

WARNING
To avoid an accident or personal injury, always confirm
that the trigger switch is turned OFF before performing
any maintenance or inspection of this tool.
Report to qualified person as soon as possible, if you
discover the fault of machine including guards or blade
saw.
. Inspecting the saw blade
Always replace the saw blade immediately upon the first
sign of deterioration or damage.
A damaged saw blade can cause personal injury and
a worn saw blade can cause ineffective operation and
possible overload to the motor.
CAUTION
Never use a dull saw blade. When a saw blade is dull,
its resistance to the hand pressure applied by the tool
handle tends to increase, making it unsafe to operate the
power tool.
Inspecting the mounting screws
Regularly inspect all mounting screws and ensure that
they are properly tightened. Should any of the screws
be loose, re-tighten them immediately. Failure to do so
could result in serious hazard.
Inspecting the carbon brushes (Fig. 30)
Replace both carbon brushes when either has less than
6 mm length of carbon remaining, or if the spring or wire
is damaged or burned. To inspect or replace brushes,
first unplug the saw. Then remove the brush cap on the
side of the motor. Remove the cap cautiously, because it
is springloaded. Then pull out the brush and replace.
Replace for the other side. To reassemble reverse the
procedure. The ears on the metal end of the assembly
go in the same hole the carbon part fits into. Tighten the
cap snugly, but do not overtighten.
NOTE
To reinstall the same brushes, first make sure the
brushes go back in the way they came out. This will
avoid a break-in period that reduces motor performance
and increases wear.
Maintenance of the motor
The motor unit winding is the very “heart” of the power
tool. Exercise due care to ensure the winding does not
become damaged and/or wet with oil or water.
. Replacing supply cord
If the supply cord of Tool is damaged, the Tool must be
returned to HiIKOKI Authorized Service Center for the
cord to be replaced.



6. Inspecting the lower guard for proper operation
Before each use of the tool, test the lower guard (Fig. 1)
to assure that it is in good condition and that it moves
smoothly.

Never use the tool unless the lower guard operates
properly and it is in good mechanical condition.

7. Storage

After operation of the tool has been completed, check
that the following has been performed:

(1) Trigger switch is in OFF position,

(2) Power plug has been removed from the receptacle,
When the tool is not in use, keep it stored in a dry place
out of the reach of children.

CAUTION

In the operation and maintenance of power tools, the

safety regulations and standards prescribed in each

country must be observed.

Lubrication

Lubricate the following sliding surfaces once a month

to keep the power tool in good operating condition for a

long time.

Use of machine oil is recommended.

Oil supply points:

* Rotary portion of hinge

* Rotary portion of holder (A)

* Rotary portion of vise assembly

Cleaning (Fig. 31)

Clean the machine, duct and lower guard by blowing

with dry air from an air gun or other tool.

Periodically remove chips, dust and other waste material

from the surface of the power tool, especially from the

inside of the lower guard with a damp, soapy cloth. To
avoid a malfunction of the motor, protect it from contact
with oil or water.

If the laser line becomes invisible due to chips and the

like adhered onto the window of the laser marker’s light-

emitting section, wipe and clean the window with a dry
cloth or a soft cloth moistened with soapy water, etc.

SELECTING ACCESSORIES

The accessories of this machine are listed on page 302.

CAUTION
Repair, modification and inspection of HIKOKI Power
Tools must be carried out by a HIKOKI Authorized
Service Center.
Especially laser device should be maintained by the
authorized agent by laser manufacturer.
Always assign the repair of laser device to HiKOKI
Authorized Service Center.
In the operation and maintenance of power tools, the
safety regulations and standards prescribed in each
country must be observed.

GUARANTEE

We guarantee HiKOKI Power Tools in accordance with
statutory/country specific regulation. This guarantee does
not cover defects or damage due to misuse, abuse, or
normal wear and tear. In case of complaint, please send
the Power Tool, undismantled, with the GUARANTEE
CERTIFICATE found at the end of this Handling instruction,
to a HiIKOKI Authorized Service Center.
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NOTE

Due to HiKOKI's continuing program of research and
development the specifications herein are subject to change
without prior notice.

Information concerning airborne noise
The measured values were determined according to
EN62841 and declared in accordance with ISO 4871.

Measured A-weighted sound power level: 107 dB (A).
Measured A-weighted sound pressure level: 94 dB (A).
Uncertainty K: 3 dB (A).

Wear hearing protection.

The declared noise emission value has been measured in
accordance with a standard test method and may be used
for comparing one tool with another;

It may also be used in a preliminary assessment of exposure.
WARNING

O The noise emissions during actual use of the power tool
can differ from the declared values depending on the
ways in which the tool is used especially what kind of
workpiece is processed.

Identify safety measures to protect the operator that
are based on an estimation of exposure in the actual
conditions of use (taking account of all parts of the
operating cycle such as the times when the tool is
switched off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Information for power supply system to be used with
electric tools provided with rated voltage 230 V~
Switching operations of electric apparatus cause voltage
fluctuations.

The operation of this electric tool under unfavorable mains
conditions can have adverse effects to the operation of other
electric apparatus.

With a mains impedance equal or less than 0.29 Ohms there
will probably be no negative effects.

Usually, the maximum permissible mains impedance will
not be exceeded when the branch to the power outlet is fed
from a junction box with a service capacity of 25 ampere or
higher.

In case of power failure, or when the power plug is pulled
out, immediately return the switch to OFF position. This
prevents an uncontrolled restart.
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TROUBLESHOOTING

Use the inspections in the table below if the tool does not operate normally. If this does not remedy the problem, consult your
dealer or the HIKOKI Authorized Service Center.

Power tool

Symptom

Possible cause

Remedy

Tool doesn’t run

Trigger switch is in OFF position

Turn on the switch.

The power cord is not plugged in properly.

Plug the power cord correctly.

Tool suddenly stopped

Tool was overburdened.

Get rid of the problem causing the
overburden.

Cannot be tilted

The clamp lever has not been loosened.

Loosen the clamp lever and then tilt the tool.
After adjusting the loosened component,
make sure to tighten it once again.

Sawblade is dull

The sawblade is worn down or missing
teeth.

Exchange with a new sawblade.

Bolt is loose.

Tighten the bolt.

The sawblade has been installed in reverse.

Install the sawblade in the correct direction.

Cannot cut with precision

The operation parts of the tool are not fully
fixed.

Fully fix the clamp lever and bevel lock
knob.

Material cannot be fixed in the correct
position.

Remove any foreign material from the fence
or turntable.

In some cases, proper position cannot be
fixed due to a curve in the material.

Try to fix a flat surface with the fence or
turntable.

Motor head cannot be
lowered

Blade guard locking lever is not released.

Release the blade guard locking lever and
then lower the motor head.
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(Ubersetzung der Original-Gebrauchsanweisung)

ALLGEMEINE )
SICHERHEITSHINWEISE FUR
ELEKTROGERATE

/N WARNUNG

Bitte beachten Sie séamtliche mit diesem Elektrogerét
gelieferten Sicherheitshinweise, Anweisungen,
lllustrationen und technischen Angaben.

Wenn die nachfolgenden Anweisungen nicht befolgt
werden, kann es zu Stromschlag, Brand und/oder
ernsthaften Verletzungen kommen.

Bitte bewahren Sie alle Warnhinweise
Anweisungen zum spéteren Nachschlagen auf.

und

Der Begriff ,Elektrowerkzeug“ in den Warnungen
bezieht sich auf Ihr netzbetriebenes (kabelgebundenes)
Elektrowerkzeug.

1) Sicherheit im Arbeitsbereich

a) Sorgen Sie fiir einen sauberen und gut
ausgeleuchteten Arbeitsbereich.
Zugestellte oder dunkle Bereiche ziehen Unfélle
férmlich an.
Verwenden Sie Elektrowerkzeuge niemals an
Orten, an denen Explosionsgefahr besteht,
wie zum Beispiel in der Nihe von leicht
entflammbaren Flissigkeiten, Gasen oder
Stéuben.
Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kann es zu
Funkenbildung kommen, wodurch sich Staube oder
Démpfe entziinden kénnen.
Sorgen Sie bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen
dafiir, dass sich keine Zuschauer (insbesondere
Kinder) in der Nahe befinden.
Wenn Sie abgelenkt werden, kénnen Sie die
Kontrolle iiber das Werkzeug verlieren.

Elektrische Sicherheit

a) Elektrowerkzeuge miissen mit passender
Stromversorgung betrieben werden. Nehmen
Sie niemals irgendwelche Anderungen am
Anschlussstecker vor. Verwenden Sie bei
Elektrowerkzeugen mit Schutzkontakt (geerdet)
niemals Adapterstecker.

Stecker im  Originalzustand und  passende
Steckdosen reduzieren das Stromschlagrisiko.
Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Gegenstanden wie Rohrleitungen, Heizungen,
Herden oder Kiihlschranken.

Bei Korperkontakt mit geerdeten Gegenstdnden
besteht ein erhdhtes Stromschlagrisiko.

Setzen Sie Elektrowerkzeuge niemals Regen
oder sonstiger Feuchtigkeit aus.

Wenn  Fliissigkeiten in ein Elektrowerkzeug
eindringen, erhdht sich das Stromschlagrisiko.
Verwenden Sie das Anschlusskabel nicht
missbréauchlich. Tragen Sie das Elektrowerkzeug
niemals am Stromkabel, ziehen Sie es nicht
damit heran und ziehen Sie den Stecker nicht
am Anschlusskabel aus der Steckdose.

Halten Sie das Anschlusskabel von Hitzequellen,
Ol, scharfen Kanten und beweglichen Teilen
fern.

Beschédigte oder verdrehte
erhéhen das Stromschlagrisiko.
Verwenden Sie, wenn Sie ein Elektrowerkzeug
im Freien benutzen, ein fiir den AuBeneinsatz
geeignetes Verlangerungskabel.

Ein fir den AuBeneinsatz geeignetes Kabel
vermindert das Stromschlagrisiko.

b)

c

~

2)

b)

c

~

d)

Anschlusskabel

e)
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f)

Falls sich der Betrieb des Elektrowerkzeugs
in feuchter Umgebung nicht vermeiden l&sst,
verwenden Sie eine Stromversorgung mit
Fehlerstromschutzeinrichtung (Residual
Current Device, RCD).

Durch den Einsatz einer -
Fehlerstromschutzeinrichtung wird das Risiko eines
elektrischen Schlages reduziert.

3) Personliche Sicherheit

4

-

a)

b)

c

~

d

=)

e

~

f)

9)

h)

Bleiben Sie wachsam, achten Sie auf das, was
Sie tun, und setzen Sie Ihren Verstand ein, wenn
Sie mit Elektrowerkzeugen arbeiten.

Benutzen Sie keine Elektrowerkzeuge, wenn
Sie miide sind oder unter Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kbnnen bereits
kurze Phasen der Unaufmerksamkeit zu schweren
Verletzungen fiihren.

Benutzen Sie eine persoénliche
Schutzausriistung. Tragen Sie immer einen
Augenschutz.

Schutzausriistung wie Staubmaske, rutschfeste
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm und Gehérschutz
senken bei angemessenem  Einsatz  das
Verletzungsrisiko.

Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Einschalten.
Achten Sie darauf, dass sich der Schalter
in der Aus- (Off-) Position befindet, ehe Sie
das Gerat mit der Stromversorgung und/
oder Batteriestromversorgung verbinden, es
aufheben oder herumtragen.

Das Herumtragen von Elektrowerkzeugen mit
dem Finger am Schalter oder das Herstellen der
Stromversorgung bei betétigtem Schalter zieht
Unfélle regelrecht an.

Entfernen Sie séamtliche Einstellwerkzeuge
(Einstellschliissel), ehe Sie das Elektrowerkzeug
einschalten.

Ein an einem beweglichen Teil des Elektrowerkzeugs
angebrachter Schliissel kann zu Verletzungen
fiihren.

Uberstrecken Sie sich nicht. Achten Sie jederzeit
darauf, sicher zu stehen und das Gleichgewicht
zu bewahren.

Dadurch haben Sie das Elektrowerkzeug
unerwarteten Situationen besser im Griff.
Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie
keine lose Kleidung oder Schmuck. Halten Sie
Ihr Haar und lhre Kleidung von beweglichen
Teilen fern.

Lose Kleidung, Schmuck oder langes Haar kann von
beweglichen Teilen erfasst werden.

Wenn Anschliisse fiir Staubabsaug- und -
sammelvorrichtungen vorhanden sind, sorgen
Sie dafiir, dass diese richtig angeschlossen und
eingesetzt werden.

Durch  Entfernen  des  Staubes  kdnnen
staubbezogene Gefahren vermindert werden.
Lassen Sie es nicht zu, dass die durch haufigen
Gebrauch von  Werkzeugen erworbene
Vertrautheit Sie nachldssig macht und Sie
die Sicherheitsrichtlinien fiir das Werkzeug
ignorieren.

Eine unvorsichtige Handlung kann in
Sekundenbruchteilen zu schweren Verletzungen
fuhren.

in

Einsatz und Pflege von Elektrowerkzeugen

a)

Uberbeanspruchen Sie Elektrowerkzeuge nicht.
Benutzen Sie das richtige Elektrowerkzeug fiir
Ihren Einsatzzweck.
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Das richtige Elektrowerkzeug erledigt seine Arbeit
bei bestimmungsgemaBem Einsatz besser und
sicherer.

b) Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn
es sich nicht am Schalter ein- und ausschalten
lasst.

Jedes Elektrowerkzeug, das nicht mit dem Schalter
betétigt werden kann, stellt eine Gefahr dar und
muss repariert werden.

c) Ziehen Sie den Stecker der Stromversorgung
ab und/oder entfernen Sie den Akkupack
vom Elektrowerkzeug, falls abnehmbar, ehe
Sie Einstellarbeiten vornehmen, Zubehoérteile
tauschen oder das Elektrowerkzeug verstauen.
Solche préventiven SicherheitsmaBnahmen
verhindern den unbeabsichtigten Anlauf des
Elektrowerkzeugs und die damit verbundenen
Gefahren.

d) Lagern Sie nicht benutzte Elektrowerkzeuge
auBerhalb der Reichweite von Kindern,
lassen Sie nicht zu, dass Personen das
Elektrowerkzeug bedienen, die nicht mit dem
Werkzeug selbst und/oder diesen Anweisungen
vertraut sind.

Elektrowerkzeuge in ungeschulten Hénden sind
geféhrlich.

e) Wartung von Elektrowerkzeugen und Zubehér.
Prifen Sie sie auf Fehlausrichtungen,
Leichtgangigkeit beweglicher Teile,
Beschadigungen von Teilen und auf alle
anderen Umstande, die sich auf den Betrieb des
Elektrowerkzeugs auswirken kdnnen. Lassen
Sie das Elektrowerkzeug bei Beschadigungen
reparieren, ehe Sie es benutzen.

Viele Unfélle mit Elektrowerkzeugen sind auf
schlechte Wartung zuriickzufiihren.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und
sauber.

Richtig gewartete Schneidwerkzeuge mit scharfen
Schneiden bleiben weniger hdufig hdngen und sind
einfacher zu beherrschen.

g) Benutzen Sie Elektrowerkzeuge, Zubehér,
Werkzeugspitzen und Ahnliches in
Ubereinstimmung mit diesen Anweisungen
- beachten Sie dabei die jeweiligen
Arbeitsbedingungen und die Art der
auszufiihrenden Arbeiten.

Der Gebrauch des Elektrowerkzeugs fiir andere
als die vorgesehenen Anwendungen kann zu
geféhrlichen Situationen fiihren.

h) Halten Sie Handgriffe und Greifflachen trocken,
sauber und frei von Ol und Fett.

Rutschige Handgriffe und Greiffldchen lassen keine
sichere Handhabung und Kontrolle des Werkzeugs
in unerwarteten Situationen zu.

5) Service
a) Lassen Sie I|hr Elektrowerkzeug durch
qualifizierte Fachkréfte und nur unter Einsatz
der passenden Originalersatzteile warten.
Dies sorgt dafiir, dass die Sicherheit des
Elektrowerkzeugs nicht beeintréchtigt wird.

VORSICHT

Von Kindern und gebrechlichen Personen fernhalten.
Werkzeuge sollten bei Nichtgebrauch auBerhalb der
Reichweite von Kindern und gebrechlichen Personen
aufbewahrt werden.
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SICHERHEITSHINWEISE FUR DIE
GEHRUNGSSAGE

a)

b)

c)

d)

e)

f)

g)

h)

Gehrungssagen sind zum Sagen von Holz oder
holzdhnlichen Produkten bestimmt, sie kénnen
nicht mit Trennscheiben zum Schneiden von
Werkstoffen aus Eisen wie Stangen, Stéaben, Bolzen
usw. verwendet werden.

Schleifstaub ldsst bewegliche Teile wie den unteren
Schutz blockieren. Funken von der Trennscheibe
verbrennen den unteren Schutz, den Sdgeschlitzeinsatz
und andere Kunststoffteile.

Verwenden Sie Klemmen zur Sicherung des
Werkstiicks, wann immer moglich. Wenn das
Werkstiick von Hand gestiitzt wird, miissen Sie
immer einen Mindestabstand von 100 mm zwischen
lhrer Hand und beiden Seiten des Séageblatts
einhalten. Nutzen Sie diese Sdge nicht zum Ségen
von Teilen, die zu klein sind, um sicher eingespannt
oder mit der Hand gehalten zu werden.

Wenn sich Ihre Hand zu nahe am Sé&geblatt befindet,
besteht ein hoheres Verletzungsrisiko durch Kontakt mit
dem Ségeblatt.

Das Werkstiick muss feststehen und gegen das
Gitter und den Tisch eingespannt oder festgehalten
werden. Fiihren Sie das Werkstiick nicht zum
Séageblatt und sédgen Sie niemals ,freihdndig*.
Nicht fixierte oder sich bewegende Werkstlicke kénnen
mit hohen Geschwindigkeiten weggeschleudert werden
und Verletzungen verursachen.

Driicken Sie die Sége durch das Werkstiick. Ziehen
Sie nicht die Sage durch das Werkstiick. Um
einen Schnitt zu machen, heben Sie den Sédgekopf
an, ziehen Sie diesen ohne zu ségen Uber das
Werkstiick, starten Sie den Motor, driicken Sie den
Sagekopf nach unten und driicken Sie die Sage
durch das Werkstiick.

Beim Ségen wéhrend des Ziehens wird das Ségeblatt
wahrscheinlich am Werkstlick aufsteigen und die
Séageblattbaugruppe heftig in Richtung des Bedieners
geschleudert.

Bringen Sie Ihre Hénde nie in die vorgesehene
Schnittlinie, weder vor noch hinter dem Sageblatt.
Das Abstlitzen des Werkstlicks ,lUber Kreuz“, d. h.
das Werkstiick auf der rechten Seite des Sageblatts
mit der linken Hand zu halten oder umgekehrt, ist sehr
geféhrlich.

Greifen Sie mit keiner Hand von beiden Seiten des
Ségeblatts naher als 100 mm hinter das Gitter, um
Ségespédne zu entfernen oder aus irgendeinem
anderen Grund, solange sich das Ségeblatt dreht.
Die Néhe des drehendes Ségeblatts zu Ilhrer Hand
kénnte unterschdtzt werden und Sie kénnten sich
schwer verletzen.

Untersuchen Sie das Werkstiick vor dem Ségen.
Wenn das Werkstiick gebogen oder gekriimmt ist,
spannen Sie es mit der nach auBen gebogenen
Flache in Richtung des Gitters ein. Stellen Sie
immer sicher, dass sich kein Spalt zwischen
Werkstiick, Gitter und Tisch entlang der Schnittlinie
befindet.

Gebogene oder gekriimmte Werkstiicke kénnen sich
verdrehen oder verschieben und kénnen beim Sdgen
das Sageblatts blockieren. Das Werksttick sollte frei von
Né&geln und Fremdkdrpern sein.

Benutzen Sie die Sage nicht, bevor der Tisch frei
von Werkzeugen, Sdgespanen usw. ist, und nur das
Werkstiick darauf liegt.

Kleine Bruchstiicke sowie lose Holzteile oder andere
Gegensténde, die mit dem drehenden Sé&geblatt in
Kontakt kommen, kénnen mit hoher Geschwindigkeit
weggeschleudert werden.



i)

k)

Sagen Sie immer nur ein Werkstiick auf einmal.
Mehrere Werkstiicke tibereinander kénnen nicht richtig
eingespannt oder festgeklemmt werden und kénnen das
Sdgeblatt beim Sdgen blockieren oder sich verschieben.
Stellen Sie sicher, dass die Gehrungssége auf einer
ebenen, stabilen Arbeitsfliche montiert ist bzw.
steht, bevor Sie sie benutzen.

Eine ebene und stabile Arbeitsflache verringert die
Gefahr, dass die Gehrungssége instabil wird.

Planen Sie lhre Arbeit. Immer wenn Sie die
Einstellung des Neigungs- oder Gehrungswinkels
adndern, sorgen Sie dafiir, dass das einstellbare
Gitter richtig eingestellt ist, um das Werkstiick
zu halten und nicht gegen das Ségeblatt oder die
Schutzeinrichtung st6Bt.

Fiihren Sie ohne Einschalten des Werkzeugs und ohne
Werkstiick auf dem Tisch einen vollstandigen simulierten
Schnitt mit dem Ségeblatt aus, um sicherzustellen, dass
es nicht zu ZusammenstéBen kommt und keine Gefahr
besteht, dass das Gitter angeségt wird.

Sorgen Sie fiir eine angemessene Abstiitzung, z. B.
durch Tischerweiterungen, Ségebdcke o. A., wenn
das Werkstiick breiter oder ldnger ist als der Tisch.
Werkstiicke, die ldnger oder breiter als der
Gehrungsségetisch sind, kénnen umkippen, wenn sie
nicht sicher abgesttitzt werden. Wenn das abgetrennte
Teil oder das Werkstiick umkippt, kann es den unteren
Schutz anheben oder vom drehenden Ségeblatt
weggeschleudert werden.

m) Setzen Sie keine Personen als Ersatz fiir

n
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Tischerweiterungen bzw. als zusétzliche Stiitze ein.
Eine instabile Abstlitzung des Werkstiicks kann dazu
fiihren, dass das Ségeblatt blockiert oder sich das
Werkstiick wéhrend des Sdgevorgangs verschiebt und
Sie und der Helfer in das drehende Ségeblatt gezogen
werden.

Das abgetrennte Teil darf auf keinen Fall gegen
das drehende Séageblatt geklemmt oder gedriickt
werden.

Wenn es z. B. durch einen Langenanschlag eingeklemmt
wird, kann das abgetrennte Teil gegen das Sédgeblatt
verkeilt werden und heftig weggeschleudert werden.
Verwenden Sie immer eine Klemme oder eine
Vorrichtung, die fir die Aufnahme von runden
Werkstoffen wie Stangen oder Rohren geeignet ist.
Stangen tendieren dazu, beim Sé&gen wegzurollen,
wodurch das Sédgeblatt ,beiBt“ und das Werksttick mit
Ihrer Hand in das Ségeblatt zieht.

Lassen Sie das Sageblatt die volle Drehzahl
erreichen, bevor es mit dem Werkstiick in
Beriihrung kommt.

Dadurch wird das Risiko verringert, dass das Werksttick
weggeschleudert wird.

Wenn das Werkstiick oder das Séageblatt blockiert
wird, schalten Sie die Gehrungssége aus. Warten
Sie, bis alle beweglichen Teile stillstehen und
ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/
oder entfernen Sie den Akkupack. Entfernen Sie
anschlieBend das eingeklemmte Material.

Wenn mit einem eingeklemmten Werkstlick weiter
geségt wird, kann das zu einem Kontrollverlust oder zu
Schéden an der Gehrungssége fiihren.

Wennder Schnittbeendetist,lassen Sie den Schalter
los, halten Sie den Ségekopf heruntergedriickt und
warten Sie, bis sich das Séageblatt nicht mehr dreht,
bevor Sie das abgetrennte Teil entfernen.

Mit der Hand in die Néhe des Sageblatts im Leerlauf zu
greifen ist gefahrlich.
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Halten Sie den Griff sicher fest, wenn Sie einen
unvollstindigen Schnitt ausfilhren oder wenn
Sie den Schalter loslassen, bevor der Sagekopf
volistédndig abgesenkt ist.

Die Bremswirkung der Sdge kann dazu fiihren, dass der
Ségekopf plétzlich nach unten gezogen wird, was zu
Verletzungen fiihren kann.

VORSICHTSHINWEISE ZUR
VERWENDUNG DER PANEELSAGE

1.

10.

12.
13.

15.
16.

Halten Sie den Boden um die Maschine herum eben, gut
gewartet und frei von losem Material wie z.B. Sdgespane
und abgeségten Stiicken.

Sorgen Sie fir ausreichende allgemeine und ortliche
Beleuchtung.

Elektrowerkzeuge nur fir die in der Bedienungs-
anleitung angefiihrten Anwendungen verwenden.
Reparaturen dirfen nur  durch autorisierte
Wartungseinrichtungen  durchgefiihrt werden. Der
Hersteller ist nicht verantwortlich fir Beschadigungen
oder Verletzungen, die durch Reparatur durch nicht
autorisierte Personen oder durch MiBbrauch des
Werkzeugs verursacht werden.

Zur  Sicherstellung der Betriebsintegritdt  von
Elektrowerkzeugen niemals installierte Abdeckungen
oder Schrauben entfernen.

Bewegliche Teile und Zubehr nur beriihren, wenn das
Werkzeug nicht an die Stromversorgung angeschlossen
ist.

Das Werkzeug mit einer geringeren Leistungs-aufnahme
als auf dem_Typenschild angezeigt verwenden, da
sonst durch Uberlastung die Qualitat der bearbeiteten
Oberflache bzw. der Wirkungsgrad beeintrachtigt
werden kann.

Plastikteile nicht mit L&sungsmittel abwischen.
Lésungsmittel wie Benzin, Verdlnner,
Kohlenstofftetrachlorid oder Alkohol kénnen

Plastikmaterial beschédigen oder Risse verursachen.
Nie mit Lésungsmittel abwischen. Plastikteile mit einem
mit Seifenwasser angefeuchteten weichen Lappen
reinigen.

Nur Originalersatzteile von HiKOKI verwenden.

Dieses Werkzeug sollte nur zum Auswechseln der
Kohlebursten zerlegt werden.

. Die Explosionszeichnung in dieser Bedienungsanleitung

ist nur fir autorisierte Wartungseinrichtungen gedacht.
Séagen Sie niemals Metall oder Mauerwerk.
Ausreichende allgemeine oder lokalisierte Beleuchtung
ist vorgesehen. Vorrat und fertige Werkstiicke befinden
sich in der Nahe der normalen Arbeitsposition der
Bedienung.

. Tragen Sie ausreichende personliche Schutzausriistung,

wenn erforderlich. Dies kann z.B. einschlieBen:
Gehérschutz  zur Verringerung des Risikos von
induziertem Gehorverlust.

Augenschutz zur Verringerung des Risikos von
Augenverletzungen.

Atemschutz zur Verringerung des Risikos von Einatmen
von schéadlichem Staub.

Handschuhe zur Handhabung von Séageblattern
(Sageblatter sollten méglichst in  einem Halter
transportiert werden) und grobem Material.

Die Bedienung ist angemessen in Verwendung,
Einstellung und Betrieb der Maschine geschult.
Vermeiden Sie es, abgeschnittene oder andere Teile
des Werkstiicks aus dem Schneidbereich zu entfernen,
wahrend die Maschine lauft und der Sagekopf nicht in
der Ruheposition ist.

. Verwenden Sie die Paneelsége niemals mit den unteren

Schutz in offener Position verriegelt.
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18.
19.

20.

2
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22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
3

=

32.
33.
34.
35.

36.
37.
38.

39.

40.
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42.

43.

Stellen Sie sicher, dass sich der untere Schutz glatt
bewegt.

Verwenden Sie die Sége nur in gutem Betriebszustand,
angemessen geartet und mit den Schutzvorrichtungen in
Position.

Verwenden Sie korrekt geschérfte Séageblatter.
Beachten Sie die auf dem Sageblatt angegebene
maximale Drehzahl.

.Verwenden Sie keine beschadigten oder verformten

Séageblatter.

Verwenden Sie keine aus Hochschnellstahl hergestellten
Sé&geblatter.

Verwenden Sie nur von HIKOKI empfohlene Sageblétter.
Das verwendete Sageblatt muss EN847-1 entsprechen.
Die Sageblatter sollten einen AuBendurchmesser im
Bereich von 210 bis 216 mm haben.

Wahlen Sie das korrekte Sageblatt fir das zu sdgende
Material.

Betreiben Sie die Paneelsége niemals mit dem Sageblatt
zur Seite oder nach oben hin.

Stellen Sie sicher, dass das Werkstlck frei ist von
Fremdkérpern wie Néagel usw.

Wechseln Sie den Tischeinsatz aus, wenn er abgenutzt
ist.

Verwenden Sie die Sage nur zum Sagen von Aluminium,
Holz oder &hnlichen Materialien.

Verwenden Sie Sége nur zum S&gen von durch den
Hersteller empfohlenen Materialien.

. Das Verfahren zum Auswechseln des Sageblatts muss

korrekt durchgefiihrt werden, einschlieBlich der Methode
fur die Neupositionierung und der Warnung.

SchlieBen Sie die Paneelsage beim Ségen von Holz an
einen Staubsammler an.

Lassen Sie beim Schlitzen Vorsicht walten.

Halten Sie das Werkzeug beim Transport bzw. zum
Tragen nicht am Halter. Halten Sie das Werkzeug am
Handgriff anstatt am Halter.

Es besteht die Gefahr, da3 der Halter aus der Basis
herausrutscht. Halten Sie den Handgriff anstatt des
Halters.

Beginnen Sie mit dem Sagen, nachdem der Motor die
maximale Drehzahl erreicht hat.

Driicken Sie sofort den Ausschalter (OFF), wenn Sie
eine Stérung bemerken.

Schalten Sie die Stromversorgung aus und warten
Sie, bis das Sé&geblatt angehalten hat, bevor Sie das
Werkzeug warten oder einstellen.

Wahrend S&gen einer Gehrung oder eines
Schragschnitts sollte das Sageblatt nicht angehoben
werden, bis es vollkommen angehalten hat.

Beim Ségebetrieb muss die Paneelsége in der Richtung
von der Bedienung weg bewegt werden.

. Beachten Sie beim Sagebetrieb alle restlichen Risiken,

wie Laserstrahlung zu lhren Augen, ungewollter Zugriff
zu sich bewegenden Teilen am Schlitenmechanismus
der Maschine usw.

Achten Sie vor jedem Schnitt darauf, dass die Maschine
stabil ist.

Verwenden Sie nur Sageblatter,
zuléssige Geschwindigkeit héher
Leerlaufdrehzahl des Werkzeugs ist.
Ersetzen Sie den Laser nicht durch einen anderen Typ.
Stehen Sie niemals in einer Reihe mit dem Sageblatt vor
der Maschine. Stehen Sie immer seitlich des Sageblatts.
Dies schitzt Ihren Kérper gegen den mdglichen
Ruckschlag. Halten Sie die Hande, Finger und Arme fern
vom rotierenden Ségeblatt.

Uberkreuzen Sie nicht lhre Arme, wenn Sie den
Werkzeugarm bedienen.

deren maximale
als die
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44. Wenn das Sageblatt blockiert ist, schalten Sie die

Maschine aus und halten Sie das Werkstlick fest, bis
das Sageblatt vollstandig zum Stillstand gekommen ist.
Um den Ruckschlag zu vermeiden, darf das Werkstuck
nicht bewegt werden, bis die Maschine vollstandig zum
Stillstand gekommen ist.

Beheben Sie die Ursache der Blockierung des
Ségeblatts, bevor Sie die Maschine neu starten.

SYMBOLE
WARNUNG

Die folgenden Symbole werden fiir diese Maschine
verwendet. Achten Sie darauf, diese vor der
Verwendung zu verstehen.

C 8FSHG: Paneelséage

Der Anwender muss die Bedienungsanleitung
lesen, um das Risiko einer Verletzung zu
verringern.

Tragen Sie immer einen Augenschutz.

Tragen Sie immer einen Gehdrschutz.

Nur fur EU-Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den
Hausmull!

Geman der Europaischen Richtlinie 2012/19/
EU Uber Elektro- und Elektronik- Altgerate
und Umsetzung in nationales Recht missen
verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt
gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederververtung zugefiihrt werden.

\" Volt

Hz Hertz

A Ampere

No | Leerlaufdrehzahl

Konstruktion der Klasse 11

---/min

Umdrehungen pro Minute

Wechselstrom

STANDARDZUBEHOR

000000

Das

216 mm TCT-Ségeblat (am Werkzeug angebracht)
Staubbeutel
13 mm Steckschlissel ..
Schraubstocksatz ...

1
|
|

1

1

kann ohne

Standardzubehor
Bekanntmachung jederzeit gedndert werden.

vorherige

VERWENDUNG

S&gen von Aluminiumfensterrahmen und verschiedenen
Holzarten.
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1. Paneelsage
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Element | Modell C 8FSHG
Motor Reihenschlussmotor

Maximale Ausgangsleistung <0,39 mW Laserprodukt KLASSE 1M
Lasermarker Wellenlange 400 -700 nm

Lasermedium

Laserdiode

Geeignete Sageblatter

AuBendurchm. 216 mm
Lochdurchm. 30 mm

Spannung (nach Gebiet)* 110V~ 230V~
Leistungsaufnahme* 1030 W 1100 W
Drehzahl ohne Last 5300 min-1
Kopf Drehscheibe | Max. Ségeabmessung
(Mit Ankerplatte)
Max. Héhe 65 mm
0 0 Max. Breite 280 mm
(Ohne Ankerplatte)
Max. Héhe 54 mm
Max. Breite 305 mm
(Mit Ankerplatte)
. o Max. Héhe 65 mm
Gehrun 0 L":_)k;eﬁs Max. Breite 203 mm
9 Rechts 45° (Ohne Ankerplatte)
Max. Max. Héhe 54 mm
Séage- Max. Breite 210 mm
Abmessungen (Mit Ankerplatte)
. o Max. Héhe 65 mm
0 L":)k;edr's Max. Breite 192 mm
- | (Ohne Ankerplatte)
Rechts 48 Max. Héhe 54 mm
Max. Breite 199 mm
(Mit Ankerplatte)
Max. Héhe 38 mm
« . . o Max. Breite 280 mm
Schragschnitt |  Links 45 0 (Ohne Ankerplatte)
Max. Héhe 26 mm
Max. Breite 305 mm
(Mit Ankerplatte)
; Max. Héhe 38 mm
Max. Links 45° h
Séage- Gesamt Links 45° oder :\él)e;]xﬁ f ;?:Eerpl atte) 203 mm
Abmessungen Rechts 45 Max. Hohe 26 mm
Max. Breite 210 mm
Gehrungssagebereich Links 0° — 48° Rechts 0° - 48°
Schragséagebereich Links 0° — 47° Rechts 0° - 2°

Gesamtséagebereich

Links (Schrag) 0° - 45°, Links (Gehrung) 0°— 45°

Rechts (Schrag) 0°- 45°, Rechts (Gehrung) 0°- 45°

Maschinenabmessungen (Breite x Tiefe x Hohe)

528 mm x 725 mm x 495 mm

Gewicht (Netto)**

13,8kg

* Uberpriifen Sie die Angaben auf dem Typenschild, da sich diese je nach dem Verkaufsgebiet andern.

** GemaB EPTA-Verfahren 01/2014
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VOR DER VERWENDUNG

VORSICHT
Alle Einstellungen vor AnschluB3 des Steckers an die
Steckdose durchfiihren.

1. Stromversorgung
Sicherstellen, daf3 die zu verwendende Stromversorgung
den Angaben auf dem Typenschild entspricht.

Nicht mit direktem Stromfluss verwenden oder
Transformatoren wie Boostern. Dadurch kann es zu
Beschadigungen oder Unféllen kommen.

2. Netzschalter
Sicherstellen, daB der Netzschalter ausgeschaltet
ist. Wenn der Stecker bei eingeschaltetem Schalter
an eine Steckdose angeschlossen wird, fangt das
Elektrowerkzeug sofort an zu laufen, und es kann zu
einem schweren Unfall kommen.

3. Verldngerungskabel
Bei Arbeit entfernt von einer Steckdose ein
Verldngerungskabel  ausreichender  Dicke  und
Nennkapazitat verwenden. Das Verlangerungskabel so
kurz wie mdglich halten.

4. Entfernen Sie das gesamte Verpackungsmaterial,
das am Werkzeug haftet oder damit verbunden ist,
bevor Sie versuchen, es in Betrieb zu nehmen.

5. Lésen des Sperrstifts. (Abb. 2)

Bei der Vorbereitung des Elektrowerkzeugs Werden die
Hauptteile durch einen Verriegelungsstift gesichert.
Driicken Sie den Giriff leicht nach unten und ziehen Sie
den Sicherungsstift heraus, um den Sagekopf zu I6sen.
HINWEIS
Wenn Sie den Griff etwas absenken, kénnen Sie
den Sicherungsstift einfacher und sicher 16sen. Die
verriegelte Position des Sicherungsstifts dient nur zu
Transport und Lagerung.
Anbringen von Staubbeutel und Schraubstock
(Abb. 1)
SchlieBen Sie den Staubbeutel an den Staubabzug der
Gehrungsséage an. Verbinden Sie das Anschlussrohr
des Staubbeutels und den Staubabzug miteinander.
Ziehen Sie zum Entleeren des Staubbeutels die
Staubbeutelbaugruppe vom Staubabzug ab. Offnen Sie
den ReiBverschluss an der Unterseite des Beutels und
leeren Sie ihn in einen Abfallbehélter. Uberpriifen Sie
den Staubbeutel oft und leeren Sie ihn, bevor er voll
wird.
HINWEIS
Der Staubbeutel sollte zur rechten Seite der Sége
zeigen, um die besten Ergebnisse zu erzielen. Dadurch
wird auch eine mogliche Beriihrung wéahrend des
Sé&gens vermieden.
VORSICHT
Leeren Sie den Staubbeutel regelméBig, um zu
verhindern, dass der Einlass und der untere Schutz
verstopft werden.
Beim Schragschnitt sammelt sich Sdgemehl schneller
als normal an.
WARNUNG
Verwenden Sie diese Sage nicht zum Schneiden und/
oder Schleifen von Metallen. Die heiBen Spéane oder
Funken kdnnen Sagemehl aus dem Beutel entzlinden.
(Bringen Sie den Schraubstock wie in Abb. 1 und Abb. 28
gezeigt an.)
7. Installation (Abb. 3)
Stellen Sie sicher, dass die Maschine immer an der
Werkbank fixiert ist.
Bringen Sie das Elektrowerkzeug auf einer ebenen,
horizontalen Werkbank an. Verwenden Sie Schrauben
mit einem Durchmesser von 8 mm mit einer
angemessenen Lange entsprechend der Dicke der
Werkbank.
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Die Schrauben sollten mindestens 40 mm langer als die

Dicke der Werkbank sein.

Verwenden Sie z.B. Schrauben von 8 mm x 65 mm fiir

eine 25 mm dicke Werkbank.

Anbringen der Halterung (Abb. 4)

Die an der Ruckseite der Basis angebrachte Halterung

hilft bei der Stabilisierung des Elektrowerkzeugs.

Richten Sie die Halterung an den beiden Offnungen

unter der Rickseite der Basis aus und ziehen Sie zwei

Schrauben mit einem Kreuzschlitzschraubendreher fest.

. Uberpriifen Sie, ob der untere Schutz richtig

funktioniert

Der untere Schutz ist so konstruiert, dass er eine
Berlihrung des Sé&geblatts durch den Bediener beim
Betrieb des Werkzeugs verhindert.

Uberprifen Sie immer, dass sich der untere Schutz
leicht bewegt, nachdem der Klingenschutz-Sperrhebel
freigegeben wurde und dass er das Sé&geblatt korrekt
abdeckt.

WARNUNG
NEHMEN SIE DAS ELEKTROWERKZEUG NICHT IN
BETRIEB, wenn der untere Schutz nicht einwandfrei
funktioniert.

10.90° (0°) Neigungseinstellung (Abb. 5)

WARNUNG
Um flr genaue Schnitte zu sorgen, sollten Sie vor
Gebrauch die Ausrichtung prifen und Anpassungen
vornehmen.

(1) Losen Sie den Schragschnitt-Verriegelungsknopf und
kippen Sie den Schneidarm vollstdndig nach rechts.
Ziehen Sie den Schragschnitt-Verriegelungsknopf fest.

(2) Legen Sie ein Kombi-WinkelmaB so auf den
Gehrungstisch, dass das Lineal zum Tisch weist und
die Fase des Quadrats zum Sageblatt, wie in Abb. 5
gezeigt.

(3) Wenn das Sé&geblatt nicht in einem Winkel von 90°
zum Gehrungstisch liegt, 16sen Sie den Schragschnitt-
Verriegelungsknopf, kippen Sie den Schneidkopf
nach links, l6sen Sie die Feststellmutter an der
Schragschnitt-Einstellschraube und drehen Sie mit
einem 10-mm-Spannschliissel die Stellschraube fiir
den Schragschnittwinkel hinein oder heraus, um den
Schragschnittwinkel zu erhéhen oder zu verringern.

(4) Kippen Sie den Schneidarm zuriick nach rechts in den
90°-Winkel und prifen Sie die Ausrichtung erneut.

(5) Die Schritte 1 bis 4 wiederholen, wenn weitere
Einstellungen erforderlich sind.

(6) Ziehen Sie den Schragschnitt-Verriegelungsknopf
und die Sicherungsmutter fest, wenn die Ausrichtung
erreicht ist.

11.90°-Einstellung
(Abb. 6)

(1) Losen Sie die Gehrungszeigerschraube mit einem
Kreuzschlitzschraubenzieher Nr. 2, wenn das Sageblatt
in einem Winkel von genau 90° (0°) zum Tisch steht.

(2) Stellen Sie den Schragschnittzeiger auf die Markierung
,0“ auf der Schragschnittskala und ziehen Sie die
Schraube wieder fest.

12. 45°-Neigungseinstellung links (Abb. 7)

(1) Lésen Sie den Schragschnitt-Verriegelungsknopf und
kippen Sie den Schneidkopf vollstandig nach links.

(2) Prifen Sie mit einem Kombi-WinkelmafB3, ob das
Séageblatt einen Winkel von 45° zum Tisch hat.

(3) Wenn das Séageblatt nicht in einem Winkel von 45° zum
Gehrungstisch steht, kippen Sie den Schneidarm nach
rechts, l6sen Sie die Sicherungsmutter und drehen Sie
die Feststellschraube mit einem 10-mm-Spannschlissel
hinein oder heraus, um den Schragschnittwinkel zu
erhdhen oder zu verringern.

(4) Kippen Sie den Schneidarm nach links in den 45°-Winkel
und prifen Sie die Ausrichtung erneut.

des Schréagschnittanzeigers



(5) Wiederholen Sie die Schritte 1 bis 4, bis das Ségeblatt in
einem Winkel von 45° zum Gehrungstisch steht.

(6) Ziehen Sie den Schragschnitt-Verriegelungsknopf
und die Sicherungsmutter fest, wenn die Ausrichtung
erreicht ist.

Gehrungswinkeleinstellung

Die Skala der Kapp- und Gehrungssage ist leicht
abzulesen und zeigt Gehrungswinkel von 0° bis 48°
nach links und rechts an. Der Tisch der Gehrungssage
hat feste Anschlége bei neun der gebrauchlichsten
Winkeleinstellungen, 0°, 15°, 22,5°, 31,6° und 45°.
Diese festen Anschlage stellen das Sé&geblatt schnell
und genau im gewiinschten Winkel ein. Wenden Sie das
folgende Verfahren an, um die Einstellungen schnell und
prézise vornehmen zu kénnen.

Einstellen der Gehrungswinkel: (Abb. 8)

(1) Heben Sie den Schnellspannhebel an, um den Tisch
zu entriegeln.

(2) Verschieben Sie den Tisch und heben Sie dabei den
Sperrhebel fur den Festanschlag an, bis der Zeiger
das gewiinschte WinkelmaB anzeigt.

(3) Verriegeln Sie den Tisch in dieser Stellung, indem
Sie den Schnellspannhebel herunterdriicken.

13.

Gehrungszeigereinstellung:

(1) Verschieben Sie den Tisch zum 0°-Festanschlag.

(2) Losen Sie die Schraube, die den Gehrungsanzeiger
halt, mit einem Kreuzschlitzschraubendreher.

(3) Stellen Sie den Anzeiger auf die 0°-Markierung und
ziehen Sie die Schraube wieder fest.

Schnitttiefe einstellen

Die maximale Eintauchtiefe des Schneidkopfs wurde

werksseitig eingestellt.

(1) Fuhren Sie folgende Schritte aus, um den maximalen

Verfahrweg des Schneidkopfs in der Breite einzustellen:

(Abb. 9-a)

Drehen Sie den Stoppknopf gegen den Uhrzeigersinn,

bis er nicht mehr aus dem Stoppsitz herausragt, wahrend

Sie den Schneidkopf nach oben bewegen.

Drehen Sie die Ankerplatte im Uhrzeigersinn.

Uberprifen Sie die Schnitttiefe erneut, indem Sie den

Schneidkopf vollstandig in einem typischen Schnitt

entlang dem Fiihrungsarm von vorn nach hinten fiihren.

Flhren Sie folgende Schritte aus, um den maximalen

Verfahrweg des Schneidkopfs in der Hohe einzustellen:

(Abb. 9-b)

Drehen Sie den Stoppknopf gegen den Uhrzeigersinn,

bis er nicht mehr aus dem Stoppsitz herausragt, wahrend

Sie den Schneidkopf nach oben bewegen.

Drehen Sie die Ankerplatte gegen den Uhrzeigersinn,

um den Anschlagblock zu berihren.

Achten Sie darauf, dass der Stoppsitz die Ankerplatte

komplett beruhrt.

Einstellen der Schnitttiefe (Abb. 9-b)

Die Schnitttiefe lasst sich flir gleichmaBige und

wiederholte flache Schnitte festlegen.

(1) Stellen Sie den Schneidkopf so ein, dass die Zahne des
Sé&geblatts die gewlinschte Tiefe erreichen.

(2) Halten Sie den oberen Armin dieser Stellung und drehen
Sie den Anschlagknopf, bis er die Ankerplatte beriihrt.

() Uberprifen Sie die Schnitttiefe erneut, indem Sie den
Schneidkopf vollstandig in einem typischen Schnitt
entlang dem Fiihrungsarm von vorn nach hinten fiihren.

HINWEIS
Wenn die Ankerplatte lose wird, kann sie das Heben und
Senken des Schnittkopfs behindern. Die Ankerplatte
muss wie in Abb. 9-b gezeigt in horizontaler Stellung
befestigt werden.

14.

15.
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VOR DEM SCHNEIDEN

1. Positionieren des Tischeinsatzes
Tischeinsatze werden auf dem Drehteller eingesetzt.
Beim Versand des Werkzeugs werden im Werk die
Tischeinséatze so befestigt, dass das S&geblatt sie nicht
berlhrt. Der Grat an der Unterseite des Werkstlicks wird
erheblich reduziert, wenn der Tischeinsatz so befestigt
ist, dass der Spalt zwischen der Seitenfliche des
Tischeinsatzes und dem Ségeblatt so gering wie méglich
ist. Beseitigen Sie vor dem Einsatz des Werkzeugs den
Spalt mit dem folgenden Verfahren.
(1) Rechtwinklige Schnitte
Lésen Sie die drei 4-mm-Maschinenschrauben, sichern
Sie anschlieBend den linken Tischeinsatz und ziehen
Sie die 4-mm-Maschinenschrauben provisorisch an
beiden Enden fest. Spannen Sie dann ein Werkstlick
(ca. 200 mm breit) mit dem Schraubstock ein und
sagen Sie es ab. Ziehen Sie nach dem Ausrichten der
Schnittflache an der Kante des Tischeinsatzes die
4-mm-Maschinenschrauben an beiden Enden fest.
Entfernen Sie das Werkstiick und ziehen Sie die mittlere
4-mm-Maschinenschraube fest. Stellen Sie den rechten
Tischeinsatz auf dieselbe Weise ein.
(2) Im linken Schragwinkel schneiden
Stellen Sie den Tischeinsatz wie in Abb. 10-b gezeigt
ein, wie beim Schneiden im rechten Schragwinkel.
VORSICHT
Nach dem Einstellen des Tischeinsatzes fir das
Schneiden mit Winkel nach rechts wird der Tischeinsatz
etwas eingeschnitten, wenn er fur Schragschnitte
verwendet wird.
Wenn Sie Schragschnitte ausfiihren missen, stellen Sie
den Tischeinsatz fur Schrégschnitte ein.
2. Verwendung von Hilfsgitter
WARNUNG
Das Hilfsgitter muss ausgefahren werden, wenn ein
Schnitt mit linkem Winkel ausgefiihrt werden soll.
Wenn das Hilfsgitter nicht ausgefahren wird, bleibt nicht
genug Platz fir den Durchgang des Sageblatts, was
zu schweren Verletzungen fuhren kann. Bei extremen
Gehrungs- oder Neigungswinkeln kann das S&geblatt
das Gitter auch berthren.
Dieses Elektrowerkzeug ist mit
ausgestattet.
Verwenden Sie beim Schneiden mit direktem Winkel
den Nebenanschlag. Damit kénnen Sie ein stabiles
Schnittergebnis bei Material mit breiter Rickseite
erzielen.
Beim Winkelschneiden links 16sen Sie den Sperrknopf
und schieben Sie anschlieBend das Hilfsgitter nach
auBBen, wie in Abb. 11 gezeigt.
HINWEIS
Sichern Sie beim Transport der S&ge das Hilfsgitter
immer in der zusammengefalteten Stellung und
verriegeln Sie es.
3. Sichern des Werkstiicks
WARNUNG
Klemmen oder spannen Sie das Werkstlick immer
am Gitter fest; sonst kdnnte das Werkstlick vom Tisch
gestoBen werden und Verletzungen verursachen.
4. Fiihrungstriagersystem (Abb. 12)
WARNUNG
Schieben Sie den Fihrungstrdger nach jedem
Trennschnitt vollstéandig in die hintere Stellung zurlick,
um das Verletzungsrisiko zu verringern.

Schieben Sie bei Kappséagearbeiten an kleinen
Werkstiicken die Schneidkopfbaugruppe vollstandig
zur Riickseite des Gerats und ziehen Sie den Schieber-
Sicherungsknopf fest.

einem Hilfsgitter
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Zum Sé&gen von breiten Brettern bis zu 305 mm muss
der Schieber-Sicherungsknopf gelést werden, damit der
Schneidkopf frei verschoben werden kann.

Betéatigung des Schnellnocken-Sperrhebels

(Abb. 13)

Wenn der benétigte Gehrungswinkel NICHT einem der

neun Festanschlage entspricht, kann der Gehrungstisch

mit dem Schnellspannhebel an einem beliebigen Winkel
zwischen diesen Festanschlagen arretiert werden.

Entriegeln Sie den Gehrungstisch, indem Sie den

Schnellspannhebel anheben. Halten Sie den Sperrhebel

fir den Festanschlag nach oben, greifen Sie den

Gehrungsgriff und verschieben Sie den Tisch nach

links oder rechts bis zum gewinschten Winkel. Lassen

Sie den Festanschlag-Sperrhebel los. Driicken Sie den

Schnellspannhebel nach unten, bis der Tisch einrastet.

6. Die Laserfiihrung

WARNUNG

® Stecken Sie zu lhrer eigenen Sicherheit niemals

den Stecker in die Steckdose, bevor die Einstellung

abgeschlossen ist und Sie die Sicherheitshinweise
und die Bedienungsanleitung gelesen und verstanden
haben.

lhr Werkzeug ist mit einer Laserfuhrung ausgestattet,

bei der ein Laser der Klasse 1M zum Einsatz kommt. Mit

der Laserfihrung kénnen Sie den Weg des Sageblatts
auf dem zu bearbeitenden Werkstlick vorhersehen,
bevor Sie die Gehrungssége starten. Die Sage muss
an die Stromversorgung angeschlossen und der Ein-/

Ausschalter des Lasers muss eingeschaltet sein, damit

die Laserlinie angezeigt wird.

(1) Vermeiden Sie direkten Augenkontakt (Abb. 14)

WARNUNG

* EXPOSITION VERMEIDEN
Aus dieser Offnung wird Laserlicht abgegeben.

VORSICHT

@ Die Benutzung von Reglern oder Einstellungen oder die
Durchfiihrung von MaBnahmen kann dazu fiihren, dass
Sie gefahrlicher Strahlung ausgesetzt werden.

® Die Verwendung von optischen Geraten mit diesem
Produkt erhéht die Gefahr fiir die Augen.

WARNUNG
Versuchen Sie nicht, den Laser zu reparieren
oder zu zerlegen. Wenn unqualifizierte Personen
versuchen, dieses Laser-Produkt zu reparieren, kann
es zu schweren Verletzungen kommen. Erforderliche
Reparaturen an diesem Laserprodukt dirfen nur von
qualifizierten ~ Kundendienstmitarbeitern  ausgeflhrt
werden.

(2) Ausrichtung der Laserlinie prifen (Abb. 15)

(a) Stellen Sie die Sage auf 0° Gehrung und 0° Neigung ein.

(b) Verwenden Sie ein Kombinationsquadrat, um einen
90°-Winkel Uber die Oberseite eines Bretts entlang
zu markieren. Diese Linie dient als Fiihrungslinie zum
Einstellen des Lasers. Legen Sie das Brett auf den
Ségetisch.

(c) Senken Sie den Séagekopf vorsichtig ab, bis das
Séageblatt mit der Fihrungslinie (bereinstimmt.
Positionieren Sie das Sageblatt auf der linken Seite der
»Fuhrungslinie“, je nach lhrer Vorliebe flr die Position der
Laserlinie. Fixieren Sie das Brett mit der Halteklemme.

(d) Schalten Sie die Laserflihrung ein, wenn die Sé&ge
mit dem Stromnetz verbunden ist. Ihre Sage wurde
mit der Laserlinie auf der linken Seite des Sé&geblatts
voreingestellt.

(e) Senken Sie das Sé&geblatt zur Musterlinie ab, und wenn
das Sé&geblatt nicht mit der Musterlinie blndig ist, stellen
Sie es wie in den folgenden Abschnitten ,Einstellen des
Winkels der Laserlinie” und ,Ausrichten der Laserlinie”
beschrieben ein.
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(3) Einstellen des Winkels der Laserlinie (Abb. 16, 17)

(a) Entfernen Sie nach dem Vorschieben des Motorkopfs
die beiden Stifte an zwei Seiten des Lasergehauses
und nehmen Sie das Lasergeh&duse ab, um den Laser-
Marker freizulegen. (Abb. 16)

(b) Drehen Sie die Lasermarkierung in die gewunschte
Richtung, um den Laserwinkel einzustellen. (Abb. 17)

HINWEIS
Verstellen Sie den Laser in beiden Richtungen nicht
starker als um % Umdrehung, weil dadurch der Laser
beschadigt werden kénnte.

(4) Ausrichten der Laserlinie. (Abb. 16, 18)

(a) Losen Sie die vier Stellschrauben jeweils nur um eine
halbe Umdrehung. (Abb. 18)

(b) Stellen Sie die Lasermarkierung ein, indem Sie die
Stellschrauben auf der linken Seite im Uhrzeigersinn
drehen, um die Laserlinie nach rechts zu verschieben.
Um die Laserlinie nach links zu verschieben, drehen Sie
die Stellschrauben auf der rechten Seite jeweils um eine
halbe Drehung.

(c) Sobald die Ausrichtung des Lasers erreicht ist, ziehen
Sie die vier Stellschrauben jeweils nur um eine halbe
Umdrehung fest.

(d) Bringen Sie nach dem Abschluss der Lasereinstellung
das Lasergehduse wieder an der Lasermarkierung an
und ziehen Sie die beiden Stifte fest. (Abb. 16)

PRAKTISCHE ANWENDUNGEN

WARNUNG
O Um Verletzungen zu vermeiden, platzieren Sie niemals
ein Werkstiick auf dem Tisch oder nehmen es herunter,
wenn das Werkzeug in Betrieb ist.
Lassen Sie niemals Arme oder Beine in den Bereich
der Linie neben dem Warnsymbol gelangen, wenn das
Werkzeug in Betrieb ist (siehe Abb. 19). Dies kann
extrem geféhrlich sein.
VORSICHT
O Es ist gefahrlich, das Werkstiick anzubringen oder zu
entfernen, wahrend sich das Sageblatt dreht.
Beim S&gen die Sagespéane vom Drehtisch entfernen.
Wenn sich zu viele Sagespéne ansammeln, steht
das Séageblatt aus dem zu sdgenden Material heraus.
Niemals die Hande oder Gegenstande in die Nahe des
freiliegenden S&geblattes bringen.
HINWEIS
Uberprifen Sie vor dem Betatigen des Schalters immer
die Stabilitat des Werkzeugs, indem Sie den Winkel und
die Drehung einstellen und einen Probeschnitt ohne
Werkstiick ausfihren.
1. Funktionsweise des Schalters (Abb. 20)
(1) Einschalten der Sage
Diese Gehrungssage verfugt Uber einen
Ausléseschalter. Driicken Sie auf den Ausléseschalter,
um die Gehrungsséage einzuschalten. Lassen Sie den
Ausldseschalter los, um die Sage auszuschalten.
(2) Einschalten der Laserfiihrung
Driicken Sie den Laserschalter, um ihn einzuschalten,
und dricken Sie ihn erneut, um den Laser wieder
auszuschalten.
WARNUNG
Machen Sie den EIN/AUS-Schalter kindersicher.
Stecken Sie ein Vorhdngeschloss oder eine Kette mit
Vorhangeschloss durch das Loch im Ausléser und
schlieBen Sie den Schalter des Werkzeugs ab, damit
Kinder und andere nicht qualifizierte Benutzer die
Maschine nicht einschalten kénnen.
Verwendung des Schraubstocksatzes
(Standardzubehér)
(1) Die Schraubstock-Baugruppe kann auf der Basis
montiert werden.

o]
o
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(2) Drehen Sie den Schraubstock-Sperrknopf und
befestigen Sie die Schraubstock-Baugruppe sicher.

(3) Drehen Sie den oberen Knopf und befestigen Sie das
Werkstiick sicher in seiner Lage (Abb. 21).

HINWEIS
Achten Sie bei Verwendung des Schraubstocks darauf,
dass das Werkzeug keinen UberméaBigen Kontakt hat,
wenn das Geréat schwingt oder gleitet.

WARNUNG
Klemmen oder spannen Sie das Werkstlck immer fest
an der Fuhrung, da es sonst vom Tisch geschoben
werden und Verletzungen verursachen kann.

3. Ségebetrieb

(1) Wie in Abb. 22 gezeigt, stimmt die Breite des
Sé&geblattes mit der Schnittbreite Uberein. Schieben
Sie das Werkstlick daher — vom Bediener aus gesehen
- nach rechts, wenn Lange ® gewdlnscht ist oder nach
links, wenn Lange @ gewiinscht ist.

Wenn der Lasermarkierer eingesetzt wird, richten Sie
die Laserlinie an der linken Seite des Sé&geblattes,
danach die Tintenlinie an der Laserlinie aus.

(2) Sobald das Séageblatt die maximale Drehzahl erreicht
hat, dricken Sie den Griff vorsichtig herunter, bis das
Sé&geblatt sich dem Werkstlick néhert.

(3) Dricken Sie den Griff allmahlich nach unten, wenn das
Sé&geblatt in Kontakt mit dem Werkstiick kommt, um das
Werkstuck zu sagen.

(4) Schalten Sie nach Sagen auf die gewlinschte Tiefe das
Werkzeug aus und lassen Sie das Sageblatt vollkommen
anhalten, bevor Sie den Griff vom Werkstlick anheben,
um zur vollen Rickzugposition zurtickzukehren.

VORSICHT
Starkerer Druck auf den Griff verursacht nicht schnelleres
Séagen.

Zu starker Druck verursacht im Gegenteil eine
Uberlastung des Motors und/oder verringert die
Wirksamkeit.

WARNUNG

® Uberzeugen Sie sich, dass der Ausldserschalter

ausgeschaltet ist und der Stecker aus der Steckdose

gezogen ist, wenn das Werkzeug nicht verwendet wird.

Schalten Sie immer die Stromversorgung aus und lassen

Sie das Séageblatt vollkommen anhalten, bevor Sie den

Griff vom Werkstlick anheben. Wenn der Giiff bei sich

drehendem Sageblatt angehoben wird, kann sich das

abgeséagte Stlick gegen das Ségeblatt verklemmen, und

Fragmente kénnen geféhrlich durch die Gegend fliegen.

Immer wenn ein Schnitt oder Tiefschnitt beendet ist,

schalten Sie den Ausloseschalter aus und prifen

Sie, ob das Sé&geblatt zum Stillstand gekommen ist.

Heben Sie dann den Griff an und kehren Sie zur vollen

Ruckzugposition zurtick.

Achten Sie unbedingt darauf, das abgesagte Material

von der Oberseite des Drehtisches zu entfernen, und

schreiten Sie dann zum nachsten Schritt fort.

Ein fortlaufender Schneidevorgang kann zu einer

Uberhitzung des Motors fiihren. Berlihren Sie den Motor.

Ist dieser heiB3, stoppen Sie den Schneidevorgang

und warten Sie mindestens 10 Minuten, bevor Sie den

Schneidevorgang erneut starten.

4. Séagen breiter Werkstiicke (Gleitsdgen)

(1) Werkstiicke mit einer Hohe von 65 mm und einer
Breite von 280 mm:

Lésen Sie den Fihrungssicherungsknopf (siehe
Abb. 1), greifen Sie den Griff und schieben Sie das
Sé&geblatt nach vorne.

Driicken Sie anschlieBend den Griff herunter und
schieben Sie das Sageblatt zuriick, um das Werkstiick
wie in Abb. 23 gezeigt zu séagen. Durch diese
Vorgehensweise kénnen Arbeitsstiicke mit einer Hohe
von 65 mm und einer Breite von 280 mm leichter
geschnitten werden.
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(2) Werkstiicke mit einer Hohe von 54 mm und einer
Breite von 305 mm:

Werkstiicke bis zu 54 mm Héhe und bis zu 305 mm
Breite kdnnen wie in Abschnitt 4-(1) oben auf Seite 47
beschrieben gesagt werden.

VORSICHT

® Wird der Griff mit hohem Kraftaufwand oder seitlich nach

unten gedriickt, kann es wéhrend des Schneidevorgangs

zu Schwingungen des Sageblatts flihren. Dies kann zu
unerwiinschten Schnittmarkierungen am Werkstlick
flihren und dadurch die Qualitat des Schnitts mindern.

Driicken Sie daher den Griff leicht und vorsichtig nach

unten.

Driicken Sie beim Gleitsdgen den Giriff in einer einzigen,

vorsichtigen Bewegung nach hinten (rickwarts).

Wird die Bewegung des Griffs wahrend des

Schnitts angehalten, kann dies zu unerwiinschten

Schnittmarkierungen auf dem Werkstuck flhren.

WARNUNG

® Halten Sie sich beim schiebenden Schneiden an das

oben in Abb. 23 abgebildete Verfahren.

Ein Gleitsdgen in Vorwéartsbewegung (in Richtung

des Bedieners) ist sehr gefahrlich, da das Sageblatt

nach oben aus dem Werkstlick herausspringen kann.

Schieben Sie daher den Griff immer vom Bediener weg.

Achten Sie darauf, dass der Wagen nach jedem

Querschnitt immer vollstandig in die hintere Position

zurlickkehrt, um Verletzungsgefahren zu vermeiden.

Legen Sie wahrend des Schneidvorgangs niemals lhre

Hand auf den Gehrungsgriff, da das Sé&geblatt beim

Absenken des Motorkopfes dem Gehrungsgriff nahe

kommt.

Verfahren beim Schragschneiden

RNUNG

Das Hilfsgitter muss ausgefahren werden, wenn ein

Schragschnitt ausgefihrt werden soll. Wenn das

Hilfsgitter nicht ausgefahren wird, bleibt nicht genug

Platz fir den Durchgang des Sageblatts, was zu

schweren Verletzungen fiihren kann. Bei extremen

Gehrungs- oder Neigungswinkeln kann das S&geblatt

auBerdem das Gitter berlhren.

(1) Wenn ein Schragschnitt erforderlich ist, I6sen Sie den
Schragschnitt-Verriegelungsknopf, indem Sie ihn im
Uhrzeigersinn drehen. (Abb. 24)

(2) Neigen Sie den Schneidkopf in den gewiinschten
Winkel, der auf der Schragschnittskala angezeigt wird.

(3) Das Sageblatt kann in jeden beliebigen Winkel
gestellt werden, von einem 90°-Geradschnitt (0° auf
der Skala) bis 45°. Ziehen Sie den Schragschnitt-
Verriegelungsknopf fest, um den Schneidkopf in seiner
Stellung zu arretieren. Feste Anschlage sind bei 0° und
45° vorhanden.

(4) Schalten Sie die Laserfiihrung ein und positionieren Sie
das Werkstlick auf dem Tisch, um den Schnitt vorlaufig
auszurichten.

WARNUNG
Wenn das Werkstick auf der linken oder der rechten
Seite des Sageblatts fixiert ist, liegt das abgeséagte
kurze Stiick auf der rechten oder der linken Seite des
Sé&geblatts auf. Schalten Sie immer die Stromversorgung
aus und lassen Sie das Sageblatt vollkommen anhalten,
bevor Sie den Griff vom Werkstiick anheben.

Wenn der Griff angehoben wird, wahrend sich das
Ségeblatt noch dreht, kann sich das abgesagte Stiick
gegen das Sageblatt verklemmen, und Fragmente
kénnen gefahrlich durch die Gegend fliegen.

Wenn Sie einen Schragschnitt unterbrechen, setzen Sie
den Schnitt erst dann fort, wenn Sie den Motorkopf in die
Ausgangsposition zurlickgezogen haben.

Wenn Sie mitten im Schnitt ohne Ruckstellung
in die Ausgangsposition fortfahren, bleibt die
Sicherheitsabdeckung in der Schnittfuge des
Werkstiicks hdngen und berlihrt das Sageblatt.

WA
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VORSICHT

® Wenn er nicht genlgend befestigt ist, kann der

Motorkopf sich plétzlich bewegen oder wegrutschen,

was zu Verletzungen fihren kann. Achten Sie darauf,

den Motorkopf genligend zu befestigen, damit er sich
nicht bewegt.

Vergewissern Sie sich immer, dass der Schragschnitt-

Verriegelungsknopf gesichert und der Motorkopf

festgeklemmt ist. Wenn Sie einen Winkelschnitt

versuchen, ohne den Motorkopf festzuklemmen, kann
der Motorkopf sich unerwartet verschieben, was zu

Verletzungen fuhren kann.

6. Verfahren fiir Gehrungsschnitte (Abb. 25)

(1) Entriegeln Sie den Gehrungstisch, indem Sie den
Schnellspannhebel anheben.

(2) Heben Sie den Sperrhebel fir den Festanschlag an,
greifen Sie den Gehrungsgriff und drehen Sie den Tisch
nach links oder rechts bis zum gewlinschten Winkel.

(3) Lassen Sie den Sperrhebel fir den Festanschlag los und
stellen Sie den Tisch im gewiinschten Winkel ein, achten
Sie dabei darauf, dass der Hebel einrastet.

(4) Sobald der gewilinschte Gehrungswinkel erreicht ist,
dricken Sie den Schnellspannhebel nach unten, um den
Tisch in seiner Stellung zu arretieren.

(5) Wenn der gewiinschte Gehrungswinkel NICHT einem
der neun oben genannten Festanschlage entspricht,
kénnen Sie den Tisch einfach durch Niederdriicken des
Schnellspannhebels im gewlinschten Winkel arretieren.

(6) Schalten Sie die Laserfiihrung ein und positionieren Sie
das Werkstuick auf dem Tisch, um den Schnitt vorlaufig
auszurichten.

VORSICHT
Vergewissern Sie sich immer, dass der Gehrungsgriff
gesichert und der Drehtisch festgeklemmt ist.

Wenn Sie einen Winkelschnitt versuchen, ohne den
Drehtisch festzuklemmen, kann der Drehtisch sich
unerwartet verschieben, was zu Verletzungen flihren

kann.

HINWEIS

O Positive Anschlage sind rechts und links von der
0°-Mittelstellung bei 15°,22,5°, 31,6° und 45° vorhanden.
Uberprifen Sie, dass die Gehrungsskala und die
Zeigerspitze richtig ausgerichtet sind.

O Der Betrieb der Sage, wenn die Gehrungsskala und
der Zeiger nicht aufeinander ausgerichtet sind, fihrt zu
mangelhafter Schnittprazision.

7. Verfahren fir Kombinationssédgen

Kombinationssédgen kann durch Befolgen der in den
obigen Punkten 4 und 6 gegebenen Anweisungen
durchgefiihrt werden. Die maximalen Abmessungen
beim kombinierten Schneiden finden Sie in der Tabelle
»,TECHNISCHE DATEN" auf Seite 43.
VORSICHT
Sichern Sie das Werkstiick immer mit der rechten oder
linken Hand und schneiden Sie durch Schieben des
runden Teils der Sage nach hinten mit der anderen
Hand.
Wahrend Kombinationssagen ist es sehr gefahrlich, die
Drehbiihne nach links zu drehen, da das Sageblatt mit
der das Werkstuick sichernden Hand in Kontakt kommen
kann.
Beim kombinierten Schneiden (Winkel + Schrége) mit
der linken Schrage, ziehen Sie das Hilfsgitter vollstandig
aus, bevor Sie den Schneidvorgang beginnen.
Uberprifen Sie, ob das Hilfsgitter andere Teile berlihren
kann, bevor Sie einen kombinierten Schnitt versuchen.
Verfahren beim Nutenschneiden
Wie in Abb. 26 gezeigt kdnnen Nuten in das Werkstlck
geschnitten werden, indem der Anschlagknopf
eingestellt wird.
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Verfahren zum Einstellen der Schnitttiefe:

(1) Drehen Sie die Ankerplatte in die in Abb. 27 gezeigte
Richtung.

Senken Sie den Motorkopf ab und drehen Sie
den Anschlagknopf von Hand. (Wo der Kopf des
Anschlagknopfes die Ankerplatte berihrt.)

(2) Stellen Sie die gewilinschte Schnitttiefe ein, indem
Sie den Abstand zwischen dem Sageblatt und der
Oberflache des Drehtischs einstellen (sieche ® in
Abb. 27).

HINWEIS
Wenn Sie eine einzelne Nut an einem Ende des
Werkstlicks schneiden, entfernen Sie den nicht
benétigten Teil mit einem Stechbeitel.

. Schneiden von leicht verformbaren Materialien, wie
z. B. Aluminiumprofilen
Materialien wie etwa Aluminiumprofile kénnen sich leicht
verformen, wenn sie in einem Schraubstock zu fest
eingespannt werden. Dies fiihrt zu einem ineffizienten
Schneiden und méglicherweise zur Uberlastung des
Motors.
Verwenden Sie beim Schneiden solcher Materialien
eine Holzplatte, um das Werkstlck zu schiitzen, wie in
Abb. 28-a gezeigt. Legen Sie die Holzplatte in die Nahe
des Schnittbereichs.
Bestreichen Sie beim Schneiden von
Aluminiumwerkstoffen das Sé&geblatt mit Schneidol
(nicht brennbar), um einen glatten Schnitt und ein feines
Finish zu erzielen.
Verwenden Sie darliber hinaus bei U-férmigen
Werkstucken eine Holzplatte, wie in Abb. 28-b gezeigt,
um die Stabilitat in seitlicher Richtung zu gewahrleisten,
und spannen Sie den Schnittbereich des Werkstlcks mit
dem Schraubstock und einer handelstblichen Klemme
ein.

EIN- UND AUSBAUEN DES
SAGEBLATTS

WARNUNG

® Um einen Unfall oder eine Verletzung zu verhindern,

schalten Sie stets den Ausldseschalter aus und ziehen

Sie den Stecker aus der Steckdose, bevor Sie ein

Séageblatt aus- oder einbauen.

Wenn Schnittarbeiten ausgeflhrt werden und die 8-mm-

Schraube nicht fest genug angezogen ist, kann sich die

8-mm-Schraube l6sen, das Sageblatt kann herausfallen

und der untere Schutz kann beschadigt werden, was zu

Verletzungen fiihren kann.

Prifen Sie auBerdem, dass die 8-mm-Schrauben richtig

festgezogen sind, bevor Sie den Netzstecker in die

Steckdose stecken.

Wenn die 8-mm-Schrauben mit einem anderen

Werkzeug als dem 13-mm-Schlissel (Standardzubehér)

angebracht oder geldst werden, kénnen sie zu stark

oder falsch angezogen werden, was zu Verletzungen
flihren kann.

Ségeblatt ausbauen (Abb. 29-a, Abb. 29-b, Abb. 29-c

und Abb. 29-d)

(1) Ziehen Sie den Netzstecker aus der Steckdose.

(2) Heben Sie den Schneidkopf in die aufrechte Stellung
an und schieben Sie den Schneidkopf vollstandig zur
Rickseite des Gerats und ziehen Sie den Schieber-
Sicherungsknopf fest.

(3) Driicken Sie leicht auf den Klingenschutz-Sperrhebel
und heben Sie dann den unteren Schutz in die oberste
Position an.

(4) Halten Sie den unteren Schutz fest und I6sen
Sie die Schraube flr die Abdeckplatte mit einem
Kreuzschlitzschraubendreher.

(5) Drehen Sie die Abdeckplatte, um die 8-mm-Schraube
freizulegen.

1.



(6) Setzen Sie Sageblattschllissel Uber die 8-mm-Schraube.

(7) Suchen Sie die Spindelarretierung am Motor.

(8) Dricken Sie auf die Spindelarretierung, halten Sie sie
fest und drehen Sie das Sageblatt im Uhrzeigersinn.
Die Spindelarretierung greift dann ein und blockiert die
Welle. Halten Sie die Spindelarretierung weiter fest und
drehen Sie den Schlussel im Uhrzeigersinn, um die
8-mm-Schraube zu I6sen.

(9) Nehmen Sie die 8-mm-Schraube, die Unterlegscheibe
(B) und das Sé&geblatt heraus. Entfernen Sie nicht die

Unterlegscheibe (A).

HINWEIS

O Wenn die Spindelverriegelung sich nicht leicht
eindricken lasst, um die Spindel zu verriegeln,
drehen Sie die 8-mm-Schraube mit dem 13-mm-
Schraubenschlissel (Standardzubehér), und Gben Sie
dabei Druck auf die Spindelverriegelung aus.
Die Sageblattspindel ist verriegelt wenn die
Spindelverriegelung eingedriickt ist.

O Achten Sie auf die ausgebauten Teile und merken

Sie sich ihre Stellung und die Richtung, in die sie
zeigen. Wischen Sie anhaftende Sagespane von der
Unterlegscheibe (B), bevor Sie ein neues Séageblatt
einsetzen.

WARNUNG
Uberzeugen Sie sich beim Einbau des Sé&geblatts
davon, dass die Markierung der Drehrichtung auf dem
Sé&geblatt und die Drehrichtung des unteren Schutzes
(siehe Abb. 1) zueinander passen.

VORSICHT

® Vergewissern Sie sich, dass die Spindelarretierung

in die zurlickgezogene Stellung zuriickgekehrt ist,

nachdem Sie das Séageblatt ein- oder ausgebaut haben.

Ziehen Sie die 8-mm-Schraube so fest, dass sie sich

wahrend des Betriebs nicht 16st.

Uberzeugen Sie sich davon, dass die 8-mm-Schraube

richtig festgezogen wurde, bevor das Elektrowerkzeug

gestartet wird.

Einbauen des Sageblatts

RNUNG

Unterbrechen  Sie  die  Stromversorgung  der

Gehrungssage, bevor Sie das Séageblatt austauschen/

anbringen.

(1) Wenn Sie ein 216-mm-Sé&geblatt mit Spindel anbringen,
achten Sie darauf, das der Pfeil fir die Drehrichtung
auf dem Sé&geblatt mit dem Drehrichtungspfeil fir den
Uhrzeigersinn auf dem unteren Schutz Ubereinstimmt
und die Zahne des Sageblatts nach unten weisen.

(2) Setzen Sie die Unterlegscheibe (B) auf
Sé&geblatt. Schrauben Sie die 8-mm-Schraube
Gegenuhrzeigersinn auf die Spindel.

HINWEIS
Achten Sie darauf, dass die Abflachungen der
Unterlegscheiben in die Abflachungen der Spindelwelle
eingreifen. AuBerdem muss die flache Seite der
Unterlegscheibe an der Klinge anliegen.

(3) Setzen Sie Sageblattschliissel auf die 8-mm-Schraube.

(4) Dricken Sie auf die Spindelarretierung, halten Sie
sie fest und drehen Sie das Sageblatt gegen den
Uhrzeigersinn. Wenn es einrastet, dricken Sie weiter
auf die Spindelarretierung und ziehen Sie die 8-mm-
Schraube fest.

(5) Drehen Sie die Abdeckplatte in ihre Ausgangsstellung
zurlick, bis der Schlitz in der Abdeckplatte in die Offnung
der Schraube fiir die Abdeckplatte einrastet.

Halten Sie den unteren Schutz an der obersten Stellung
fest und ziehen Sie die Schraube fur die Abdeckplatte
mit einem Kreuzschlitzschraubendreher fest.

(6) Senken Sie den unteren Schutz und prifen Sie, dass
der Betrieb des Schutzes und des Klingenschutz-
Sperrhebels glatt und reibungslos verlauft.

(7) Vergewissern Sie sich, dass die Spindelarretierung
gelbst ist, damit sich das S&geblatt frei drehen kann.

[ ]
2
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VORSICHT
Versuchen Sie niemals, Sageblétter einzubauen, die
gréBer als 216 mm im Durchmesser sind.
Bauen Sie immer Sageblatter ein, die einen Durchmesser
von 216 mm oder weniger haben.

WARTUNG UND INSPEKTION

WARNUNG
Um Unfélle oder Verletzungen zu vermeiden,
vergewissern Sie sich immer, dass der Ausldseschalter
ausgeschaltet ist, bevor Sie Wartungs- oder Prifarbeiten
an diesem Werkzeug durchflhren.
Wenn lhnen eine Stérung der Maschine aufféllt,
einschlieBlich  Schutzvorrichtungen und Sageblatt,
so wenden Sie sich bitte so bald wie méglich an eine
qualifizierte Person.
. Inspektion des Séageblattes
Wechseln Sie das Sé&geblatt bei auch nur geringstem
Verschlei3 oder minimalen Beschadigungen sofort aus.
Ein beschadigtes Séageblatt kann zu Verletzungen
flihren, ein verschlissenes Sageblatt wirkt sich negativ
auf die Sageleistung aus und kann den Motor Uberlasten.
VORSICHT
Arbeiten Sie niemals mit einem stumpfen Sé&geblatt. Ein
stumpfes Sé&geblatt erzwingt einen stérkeren Andruck
am Werkzeuggriff und macht das Arbeiten mit dem
Werkzeug geféhrlich.

2. Inspektion der Befestigungsschrauben
Alle Befestigungsschrauben regelméBig inspizieren
und sicherstellen, daB sie richtig angezogen sind.
Sollten sich Schrauben gelockert haben, sind diese
sofort wieder fest anzuziehen, da es sonst zu schweren
Unfallen kommen kann.

3. Inspektion der Kohlebiirsten (Abb. 30)

Tauschen Sie beide Kohlebursten aus, wenn bei einer
weniger als 6 mm Kohle (brig sind, oder wenn die
Feder oder der Draht beschadigt oder verbrannt sind.
Ziehen Sie zuerst den Stecker der Sage ab, bevor Sie
die Bursten Uberprifen oder austauschen. Entfernen
Sie anschlieBend die Blrstenkappe an der Seite des
Motors. Entfernen Sie die Kappe vorsichtig, da sie
federbelastet ist. Ziehen Sie anschlieBend die Birste
heraus und ersetzen Sie sie.
Ersetzen Sie die Birste auf der anderen Seite. Gehen
Sie beim Zusammenbau in umgekehrter Reihenfolge
vor. Die Osen am metallischen Ende der Baugruppe
werden in dieselbe Offnung wie die Kohle eingefiihrt.
Ziehen Sie die Kappe fest an, aber nicht zu fest.
HINWEIS
Um dieselben Blrsten wieder  einzusetzen,
vergewissern Sie sich zunachst, dass die Birsten in
derselben Richtung wieder eingesetzt werden, in der
sie herausgezogen wurden. Damit wird eine Einlaufzeit
vermieden, die die Motorleistung reduziert und den
Verschlei3 erhdht.
Wartung des Motors
Die Wicklung des Motors ist das "Herzstlck" des
Elektrowerkzeugs.
Wenden Sie die gebotene Sorgfalt auf, um
sicherzustellen, dass die Wicklung nicht beschadigt und/
oder mit Ol oder Wasser benetzt wird.
Auswechseln des Netzkabels
Ist das Netzkabel des Werkzeugs beschadigt, muss das
Werkzeug an ein autorisiertes HiKOKI Service-Center
zurlickgegeben werden, damit das Kabel ausgetauscht
wird.
Uberpriifen,
funktioniert
Testen Sie vor jedem Gebrauch des Werkzeugs den
unteren Schutz (Abb. 1), um sicherzustellen, dass er
sich in gutem Zustand befindet und sich ungehindert
bewegen kann.

ob der untere Schutz richtig
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Verwenden Sie das Werkzeug niemals, wenn der untere
Schutz nicht ordnungsgeman funktioniert oder er nicht in
gutem mechanischem Zustand ist.

Lagerung

Wenn Sie Ihre Arbeit mit dem Werkzeug beendet haben,

achten Sie darauf, dass Folgendes durchgefihrt wird:

(1) Der Ausléseschalter befindet sich in der OFF-Position
(AUS).

(2) Der Netzstecker wurde aus der Steckdose gezogen.
Bewahren Sie das Gerat an einem trockenen Ort
auBerhalb der Reichweite von Kindern auf, wenn es
nicht verwendet wird.

VORSICHT

Bei Betrieb und Wartung von Elektrowerkzeugen

mussen die Sicherheitsvorschriften und Normen

beachtet werden.

Schmierung

Die folgenden gleitenden Oberflachen einmal im Monat

schmieren, um das Elektrowerkzeug lange Zeit in gutem

Betriebszustand zu halten.

Die Verwendung von Maschinendl wird empfohlen.

Zu schmierende Punkte:

* Draaiend gedeelte scharnier

* Drehteil von Halter (A)

* Draaiend gedeelte klem-montage

Reinigung (Abb. 31)

Reinigen Sie die Maschine, den Staubabsauganschluss

und den unteren Schutz durch Ausblasen mit Druckluft

aus einer Druckluftpistole o. A.

Entfernen Sie regelmaBig S&agespane, Staub und

andere Abfélle mit einem mit Seifenwasser befeuchteten

Tuch von der Oberflaiche des Elektrowerkzeugs,

insbesondere aus dem Inneren des unteren Schutzes.

Den Motor zur Verhitung von Stérungen vor Kontakt mit

Ol oder Wasser schiitzen.

Wenn die Laserlinie nicht mehr zu sehen sein sollte,

weil Spane oder andere Verschmutzungen das

Lichtaustrittsfenster blockieren, reinigen Sie das Fenster

mit einem weichen, mit Seifenwasser angefeuchteten

Lappen.

AUSWAHL VON ZUBEHOREN

Die Zubehdre dieser Maschine sind auf Seite 302
aufgelistet.

VORSICHT
Reparatur, Modifikation und Inspektion von HiKOKI-
Elektrowerkzeugen miissen durch ein Autorisiertes
HiKOKI-Wartungszentrum durchgefiihrt werden.
Besonders die Laservorrichtung sollte von autorisierten
Agenten des Laserherstellers gewartet werden.
Wenden Sie sich fur Reparatur der Laservorrichtung

immer an ein von  Autorisierten HiKOKI
Wartungszentrum.
Bei Betrieb und Wartung von Elektrowerkzeugen

missen die Sicherheitsvorschriften und Normen

beachtet werden.

GARANTIE

Auf  HiKOKI-Elektrowerkzeuge gewahren wir eine
Garantie unter Zugrundelegung der jeweils geltenden
gesetzlichen und landesspezifischen  Bedingungen.
Dieses Garantie erstreckt sich nicht auf Schaden, die auf
Missbrauch, bestimmungswidrigen Einsatz oder normalen
VerschleiB3 zuriickzufihren sind. Im Schadensfall senden
Sie das nicht zerlegte Elektrowerkzeug zusammen
mit dem GARANTIESCHEIN, den Sie am Ende dieser
Bedienungsanleitung finden, an ein von HiKOKI autorisiertes
Servicezentrum.
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HINWEIS

Aufgrund des stéandigen Forschungs- und
Entwicklungsprogramms von HiKOKI sind Anderungen der
hier gemachten technischen Angaben vorbehalten.

Angaben zum Betriebslarm

Die gemessenen Werte wurden entsprechend EN62841
bestimmt und in Ubereinstimmung mit ISO 4871
ausgewiesen.

Gemessener A-gewichteter Schallpegel: 107 dB (A)
Gemessener A-gewichteter Schalldruck: 94 dB (A)
Messunsicherheit K: 3 dB (A).

Gehdrschutz tragen.

Der angegebene Schallemissionswert wurde nach einer
Standardtestmethode gemessen und kann zum Vergleich
zwischen verschiedenen Werkzeugen dienen;

Er kann auch fur eine Vorbeurteilung der Aussetzung
verwendet werden.

WARNUNG

O Die Schallemissionen wéhrend der tatséchlichen
Benutzung des Elektrowerkzeugs koénnen von den
angegebenen Werten abweichen, abhéngig davon,
wie das Werkzeug verwendet wird, und insbesondere
abhangig vom bearbeiteten Werkstiick.

Legen Sie SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Bedieners fest, die auf einer Expositionseinschatzung
unter den tatsachlichen Benutzungsbedingungen
beruhen (unter Berlicksichtigung aller Bereiche des
Betriebszyklus, darunter neben der Triggerzeit auch die
Zeiten, in denen das Werkzeug ausgeschaltet ist oder im
Leerlaufbetrieb lauft).

Informationen far das zu verwendende
Stromversorgungssystem fiir Elektrowerkzeuge mit
einer Nennspannung von 230 V~

Der Schaltbetrieb fur elektrische Gerate verursacht
Spannungsschwankungen.

Der Betrieb dieses Elektrowerkzeugs unter unginstigen
Netzbedingungen kann einen nachteiligen EinfluB auf den
Betrieb anderer elektrischer Geréate austiben.

Mit einer Netzimpedanz von 0,29 Ohm oder weniger kommt
es wahrscheinlich nicht zu negativen Effekten.
Normalerweise wird die maximal zulassige Netzimpedanz
nicht Uberschritten, wenn die Zweigleitung zum Anschluf3
von einem Verteilerkasten mit einer Versorgungskapazitat
von 25 Ampere oder mehr gespeist wird.

Bei Ausfall der Stromversorgung oder bei Herausziehen des
Steckers sofort den Schalter auf OFF (AUS) stellen. Dies
verhindert einen unkontrollierten Neustart.
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FEHLERSUCHE UND -BESEITIGUNG

Fuhren Sie die in der folgenden Tabelle aufgefiihrten Inspektionen durch, wenn das Geréat nicht ordnungsgeman
funktioniert. Kann das Problem dadurch nicht behoben werden, wenden Sie sich an Ihren Handler oder ein autorisiertes

HiKOKI-Kundendienstzentrum.

Elektrowerkzeug

Symptom

Mégliche Ursache

Abhilfe

Das Werkzeug lauft nicht

Der Ausldseschalter befindet sich in der
Stellung OFF

Schalten Sie den Schalter ein.

Das Netzkabel ist nicht richtig
angeschlossen.

SchlieBen Sie das Netzkabel richtig an.

Das Werkzeug hat plétzlich
angehalten

Das Werkzeug war tUberlastet

Beseitigen Sie das Problem, das die
Uberlastung verursacht.

Kann nicht gekippt werden

Den Klemmhebel wurde nicht gel6st.

Lésen Sie den Klemmhebel und kippen Sie
anschlieBend das Werkzeug.

Denken Sie nach dem Ausrichten des
geldsten Bauteils daran, es wieder
festzuziehen.

Das Séageblatt ist stumpf.

Das S&geblatt ist verschlissen oder es
fehlen Zahne.

Tauschen Sie gegen ein neues Ségeblatt
aus.

Die Schraube ist lose.

Ziehen Sie die Schraube fest.

Das Séageblatt wurde falsch herum
eingebaut.

Bauen Sie das Sageblatt in der richtigen
Richtung ein.

Kein prazises Schneiden
moglich

Die wirksamen Teile des Werkzeugs sind
nicht richtig befestigt.

Befestigen Sie den Klemmhebel und den
Winkelsperrknopf vollstédndig.

Das Material kann nicht in der richtigen
Position befestigt werden.

Entfernen Sie samtliche Fremdkdrper vom
Gitter und dem Drehteller.

In einigen Fallen kann die richtige Position
aufgrund einer Biegung im Material nicht
fixiert werden.

Versuchen Sie, eine ebene Flache mit dem
Gitter oder dem Drehteller zu fixieren.

Motorkopf kann nicht
abgesenkt werden

Der Klingenschutz-Sperrhebel ist nicht
freigegeben.

Geben Sie den Klingenschutz-Sperrhebel
frei und senken Sie dann den Motorkopf ab.
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AVERTISSEMENTS DE SECURITE
GENERAUX POUR L’OUTIL

/N AVERTISSEMENT

Lire tous les avertissements de sécurité, instructions,
illustrations et spécifications donnés avec cet outil
électrique.

Le non-respect de toutes les instructions indiquées ci-
dessous peut entrainer une électrocution, un incendie et/ou
de graves blessures.

Conserver tous

les avertissements et toutes les

instructions pour pouvoir s’y reporter ultérieurement.

Le terme « outil électrique » dans les avertissements fait
référence a l'outil électrique alimenté par le secteur (avec
cordon d’alimentation).

1)

2)

Sécurité de la zone de travail

a) Conserver la zone de travail propre et bien
éclairée.

Les zones en désordre ou sombres sont propices
aux accidents.

Ne pas faire fonctionner les outils électriques
en atmosphére explosive, par exemple en
présence de liquides inflammables, de gaz ou
de poussiéres.

Les outils électriques produisent des étincelles qui
peuvent enflammer les poussieres ou les fumées.
Maintenir les enfants et les badauds a I'écart
pendant I'utilisation de I'outil.

Les distractions peuvent faire perdre le contréle de
loutil a I'utilisateur.

b)

c

~

Sécurité électrique

a) Il faut que les fiches de I'outil électrique soient
adaptées au socle. Ne jamais modifier la fiche
de quelque fagcon que ce soit. Ne pas utiliser
d’adaptateurs avec des outils a branchement de
terre.

Des fiches non modifiées et des socles adaptés
réduiront le risque de décharge électrique.

Eviter tout contact du corps avec des surfaces
reliées a la terre telles que les tuyaux, les
radiateurs, les cuisiniéres et les réfrigérateurs.
Il existe un risque accru de décharge électrique si le
corps de ['utilisateur est relié a la terre.

Ne pas exposer les outils a la pluie ou a des
conditions humides.

La pénétration d’eau a [lintérieur d’un outil
augmentera le risque de décharge électrique.

Ne pas maltraiter le cordon. Ne jamais utiliser le
cordon pour porter, tirer ou débrancher I'outil.
Maintenir le cordon a I’écart de la chaleur,
du lubrifiant, des arétes ou des parties en
mouvement.

Des cordons endommagés ou emmélés augmentent
le risque de décharge électrique.

Lorsqu’on utilise un outil a I'extérieur, il faut
utiliser un prolongateur adapté a Il'utilisation
extérieure.

L'utilisation d’un cordon adapté a [Iutilisation
extérieure réduit le risque de décharge électrique.

Si l'usage d’un outil dans un emplacement
humide est inévitable, utiliser une alimentation
protégée par un dispositif différentiel a courant
résiduel (DDR).

L'usage d’'un DDR réduit le risque de décharge
électrique.
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(Traduction des instructions d’origine)

3) Sécurité des personnes

4

-

a) Rester vigilant, regarder ce que I'on est en train
de faire et faire preuve de bon sens dans son
utilisation de I'outil.

Ne pas utiliser un outil lorsqu’on est fatigué
ou sous I'emprise de drogues, d’alcool ou de
médicaments.

Un moment d’inattention en cours d'utilisation d’un
outil peut entrainer des blessures graves.

b) Utiliser un équipement de sécurité. Toujours

porter des verres de protection.
Lutilisation d’un équipement de protection comme
un masque antipoussiere, des chaussures de
sécurité antidérapantes, un casque de sécurité
ou des protections auditives dans des conditions
appropriées réduira les risques de blessures
corporelles.

c) Eviter tout démarrage intempestif. S’assurer
que l'interrupteur est en position d’arrét avant
de brancher I'outil au secteur et/ou a la batterie,
de le ramasser ou de le porter.

Porter un outil en ayant le doigt sur l'interrupteur ou
brancher un outil dont l'interrupteur est en position
de marche est source d’accidents.

d) Retirer toute clé de réglage avant de mettre
I'outil en marche.

Une clé laissée fixée sur une partie tournante de
l'outil peut donner lieu a des blessures.

e) Ne pas se pencher trop loin. Garder une position
et un équilibre adaptés a tout moment.

Cela permet un meilleur contréle de l'outil dans des
situations inattendues.

f) S’habiller de maniére adaptée. Ne pas porter
de vétements amples ou de bijoux. Gardez
vos cheveux et vos vétements loin des piéces
mobiles.

Les piéces en mouvement peuvent happer les
vétements amples, les bijoux ou les cheveux longs.

g) Si des dispositifs sont fournis pour le
raccordement d’équipements pour I'extraction
et la récupération des poussiéres, s’assurer
qu’ils sont connectés et correctement utilisés.
Utiliser des collecteurs de poussiére peut réduire les
risques dus aux poussiéres.

h) La familiarité acquise par une utilisation
fréquente des outils ne doit pas vous rendre
complaisant et vous faire ignorer les principes
de sécurité des outils.

Un geste imprudent peut causer de graves blessures
en une fraction de seconde.

Utilisation et entretien de I'outil

a) Ne pas forcer loutil. Utiliser I'outil adapté a
I'application souhaitée.

Si I'on utilise I'outil électrique adéquat en respectant
le régime pour lequel il a été congu, il réalisera un
travail de meilleure qualité et plus sdr.

b) Ne pas utiliser I'outil si I'interrupteur ne permet
pas de passer de I'état de marche a arrét et vice
versa.

Un outil électrique ne pouvant étre contrélé par
linterrupteur représente un danger et doit étre
réparé.

c) Débrancher la fiche de la source d’alimentation
et/ou retirer la batterie de l'outil, si elle est
détachable, avant tout réglage, changement
d’accessoires ou avant de ranger 'outil.

Ces mesures de sécurité préventives réduiront les
risques de démarrage accidentel de I'outil électrique.



d) Apreés utilisation, ranger I'outil électrique hors
de portée des enfants et ne laisser aucune
personne l'utiliser si elle n’est pas familiarisée
avec les outils électriques ou ces instructions.
Les outils électriques représentent un danger entre
des mains inexpertes.

Entretenir les outils électriques et les
accessoires. Assurez-vous que les piéces
en mouvement ne sont pas désalignées ou
coincées, qu’aucune piéce n’est cassée ou
que l'outil électrique n’a subi aucun dommage
pouvant affecter son bon fonctionnement.
Si l'outil électrique est endommagé, le faire
réparer avant de le réutiliser.

De nombreux accidents sont dus & des outils mal
entretenus.

Garder affiités et propres les outils permettant
de couper.

Un outil bien entretenu aux bords bien affités
risquera moins de se coincer et sera plus facile a
maitriser.

Utiliser I'outil, les accessoires et les lames, etc.,
conformément a ces instructions, en tenant
compte des conditions de travail et du travail a
réaliser.

L’utilisation d’un outil électrique a des fins autres que
celles prévues est potentiellement dangereuse.
Garder les poignées et les surfaces de
préhension propres, séches et exemptes d’huile
et de graisse.

Les poignées et surfaces de préhension glissantes
ne permettent pas de manipuler et de contréler l'outil
de maniere sdre dans des situations inattendues.

e)

f)

g)

h)

5) Maintenance et entretien
a) Faire entretenir I'outil par un réparateur qualifié
utilisant uniquement des piéces de rechange

identiques.

Cela assurera le maintien de la sécurité de l'outil.
PRECAUTIONS
Maintenir les enfants et les personnes infirmes

éloignés.
Lorsque les outils ne sont pas utilisés, ils doivent étre
rangés hors de portée des enfants et des personnes
infirmes.

INSTRUCTIONS DE SECURITE POUR
SCIE A ONGLETS

a) Les scies a onglets sont congues pour couper le
bois ou les produits semblables au bois. Elles
ne peuvent pas étre utilisées avec des meules a
découper abrasives pour couper les matériaux
ferreux comme des barres, des tiges, des goujons,
etc.

La poussiéere abrasive génére des bourrages sur les
pieces en mouvement, comme le carter inférieur. Les
étincelles générées par une découpe abrasive brileront
le carter inférieur, le trait de coupe intégré ou les autres
pieces en plastique.

Utiliser des dispositifs de serrage pour maintenir
la piéce a usiner si possible. Si vous maintenez
la piéce a usiner a la main, vous devez toujours
garder la main a au moins 100 mm de chaque c6té
de la lame de scie. N'utiliser pas cette scie pour
découper des piéces qui seraient trop petites pour
étre solidement attachées ou maintenues a la main.
Si votre main se trouve trop pres de la lame de scie, il y
a un risque élevé de blessures suite a un contact avec la
lame.
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c) La piéce a usiner doit étre immobile et fixée ou
maintenue a la fois contre la butée et le plateau. Ne
pas introduire la piéce a usiner dans la lame ou ne
pas découper «a main levée».

Les piéces a usiner risquent d'étre projetées a grande
vitesse et de causer des blessures si elles ne sont pas
retenues ou sont en mouvement.

Abaisser la scie a travers la piéce a usiner. Ne
pas tirer la scie a travers la piéce a usiner. Pour
effectuer une coupe, soulever la téte de la scie et la
tirer sur la piéce a usiner sans la couper, démarrer
le moteur, abaisser la téte de la scie et pousser la
scie a travers la piéce a usiner.

Si vous procédez a la découpe en tirant, la lame de
la scie risque de monter sur la piéce a usiner et d'étre
violemment projetée vers I'opérateur.

Ne jamais placer les mains au travers de la ligne de
découpe prévue, que ce soit a I'avant ou a l'arriére
de la lame de la scie.

Il est tres dangereux de tenir la piéce a usiner avec les
«mains croisées», c'est-a-dire de prendre la piéce a
usiner a droite de la lame de scie avec la main gauche
ou inversement.

Ne jamais tenter d'atteindre I'arriére de la butée en
placant une de vos mains & moins de 100 mm de
chaque co6té de la lame, pour enlever les restes de
bois ou pour toute autre raison alors que la lame
tourne.

Il n'est pas évident de se rendre compte de la proximité
entre la lame de scie en mouvement et votre main et
vous pourriez gravement vous blesser.

Inspecter votre piéce a usiner avant la découpe.
Si la piéce a usiner est gauchie ou déformée, la
fixer avec la face courbée extérieure vers la butée.
Toujours veiller a ce qu’il n’y ait pas d’espace entre
la piéce, la butée et le plateau le long de la ligne de
coupe.

Les piece a usiner gauchies ou déformées risquent de
se tordre ou de se décaler et de se coincer sur la lame de
scie en mouvement pendant la découpe. Il ne doit y avoir
aucun clou ou corps étranger dans la piéce a usiner.

Ne jamais utiliser la scie tant que le plateau n’est
pas dégagé de tous les outils, les chutes de bois,
etc., a I'exception de la piece a usiner.

Les petits débris ou morceaux de bois ou autres objets
en contact avec la lame en rotation peuvent étre projetés
a grande vitesse.

Découper une seule piéce a usiner a la fois.

Il n'est pas possible de serrer ou de retenir correctement
des piéces multiples empilées. Elles risquent de se
coincer sur la lame ou de se déplacer pendant la
découpe.

S'assurer que la scie a onglets est montée ou
placée sur une surface de travail plane et stable
avant utilisation.

Une surface de travail plane et ferme réduit le risque
d'instabilité de la scie a onglets.

Planifier votre travail. Chaque fois que vous
changez le réglage du biseau ou de [langle
d’onglets, assurez-vous que la butée réglable soit
correctement configurée pour maintenir la piéce
a usiner et n’interférera pas avec la lame ou le
systéme de protection.

Sans mettre l'outil sur «ON» et sans piéce a usiner sur
le plateau, déplacer la lame de scie pour terminer la
découpe simulée pour s'assurer qu'il n'y aura aucune
interférence ou risque de couper la butée.

d)
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1) Prévoir un support adapté tel que des rallonges de
table, des tréteaux de scie, etc. pour découper une
piéce plus large ou plus longue que le dessus du
plateau.

Les pieces a usiner plus longues ou plus larges que le
plateau de la scie a onglets qui ne sont pas correctement
supportées risquent de basculer. Si la piéce coupée
ou la piece a usiner bascule, elle risque de soulever le
carter inférieur ou d'étre projetée par la lame en rotation.

m) Ne pas demander a une autre personne de venir

remplacer la rallonge du plateau ou comme support

supplémentaire.

Si le support est instable pour la piéce a usiner, la lame

risque de gripper ou la piece de se déplacer pendant

l'opération de coupe, vous entrainant vous et l'assistant
vers la lame en rotation.

La piéce coupée ne doit étre ni coincée ni pressée

contre la lame de scie en rotation.

Si la piéce est confinée, c'est a dire que vous utilisez des

arréts de longueur, elle pourrait se coincer contre la lame

et étre projetée violemment.

Utiliser toujours un dispositif de serrage ou un

dispositif concu pour supporter correctement les

matériaux ronds tels que les tiges ou les tubes.

Les tiges ont tendance a rouler en cours de coupe,

provoquant la «morsure» de la lame et attirant la piéce

et votre main vers la lame.

Laisser la lame atteindre sa vitesse maximale avant

d'entrer en contact avec la piéce a usiner.

Cela réduira le risque de projection de la piéce.

Si la piéce a usiner ou la lame est coincée, éteindre

la scie a onglet. Attendre que toutes les piéces

mobiles s'arrétent et débrancher la fiche de la
source d'alimentation et/ou retirer la batterie.

Ensuite, tenter de libérer le matériel coincé.

Vous risquez de perdre le contréle ou d'endommager la

scie a onglets si vous continuez & scier avec une piéce

coincée.

r) Une fois la découpe terminée, relacher

l'interrupteur, maintenir la téte de la scie abaissée

et attendre que la lame s'arréte avant de retirer la
piéce coupée.

Il est dangereux de placer sa main a proximité d'une

lame qui continue de tourner une fois débrayée.

Tenir la poignée fermement lors d'une coupe

incompléte ou lorsque l'interrupteur est relaché

avant que la téte de la scie ne soit complétement
abaissée.

L'action de freinage de la scie peut provoquer la traction

brusque vers le bas de la téte de la scie, entrainant un

risque de blessure.

PRECAUTIONS D'UTILISATION
POUR LA SCIE RADIALE A COUPE
D'ONGLET

1. Maintenir le sol autour de la machine de niveau, bien
entretenu et sans objets qui trainent, par ex. des
copeaux ou des déchets de coupe.

2. Prévoir un bon éclairage général ou localisé.

3. Utiliser les outils électriques exclusivement pour les
applications spécifiées dans le mode d’emploi.

4. Confier les réparations exclusivement a un service
apres-vente agréé. Le fabricant ne saurait étre
responsable des dommages ou des blessures résultant
d'une réparation effectuée par des personnes non
agréées ou par une manutention inadéquate de l'outil.

5. S’assurer de lintégrité de fonctionnement des outils
électriques; ne pas en retirer les capots ou vis montés.

6. Ne pas toucher les piéces mobiles ni les accessoires si
la source d'alimentation n'est pas débranchée.
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Utiliser I'outil & une puissance inférieure a celle indiquée
sur la plaque d’identification; autrement on risque
d’endommager la finition et de réduire la capacité de
travail en raison d’une surcharge du moteur.

Ne pas essuyer les pieces en plastique avec du solvant.
Les solvants contenant des ingrédients abrasifs comme
I'essence, le diluant, la benzine, le tétrachlorure de
carbone, I'alcool, 'amoniaque et 'huile ne doivent pas
étre utilisés pour le nettoyage des piéces en plastique
qui risqueraient des dégats divers tels que des fissures.
Nettoyer les pieces en plastique avec un linge doux
légérement humecté d’eau savonneuse.

N'utiliser que des piéces de rechange HiKOKI d’origine.
Cet outl ne devra étre démonté que pour le
remplacement des balais carbone.

. La vue d’ensemble explosée de ce mode d’emploi est

exclusivement réservée au centre de réparation agréé.
Ne jamais couper de métaux ferreux ni de magonnerie.
Prévoir un éclairage général ou localisé approprié.
Disposer les stocks et les piéces finies a proximité de
I'opérateur en position de travail normale.

. Porter un équipement de protection individuel approprié,

qui comprendra:

Une protection anti-bruit pour réduire les risques de
perte de l'ouie.

Lunettes de protection pour éviter de se blesser les
yeux.

Une protection respiratoire pour réduire les risques
d’inhalation de poussiéres dangereuses.

Des gants pour manipuler les lames de scie (porter
les lames dans un support chaque fois que cela est
possible) et les matériaux bruts.

L’opérateur doit étre suffisamment familiarisé avec
I'utilisation, le réglage et le fonctionnement de l'outil.

Ne pas retirer les morceaux trongonnés et autres
morceaux de la piece de la zone de coupe pendant que
I'outil fonctionne et que la lame de scie ne se trouve pas
sur sa position de repos.

Ne jamais utiliser la scie radiale a coupe d’onglet avec sa
protection inférieure verrouillée en position d’ouverture.
Veiller a ce que la protection inférieure se déplace
réguliérement.

Ne pas utiliser la scie sans ses protections en place, en
bon ordre de marche et correctement entretenues.
Utiliser des lames de scie bien aff(itées. Respecter la
vitesse maximale inscrite sur la lame de scie.

.Ne pas utiliser de lames de scie endommagées ou

déformées.
Ne pas utiliser de lames de scie fabriquées dans un acier
a coupe rapide.

. Utiliser exclusivement les lames de scie recommandées

par HiKOKI.

Utilisez une lame de scie respectant la spécification
EN847-1.

Les lames de scie devront avoir un diameétre extérieur
compris entre 210 mm et 216 mm.

Sélectionner la lame de scie qui convient pour le
matériau a couper.

Ne jamais faire fonctionner la scie radiale a coupe
d’onglet avec la lame tournée vers le haut ou sur le c6té.

. S'assurer que la piece est exempte de corps étrangers,

par exemple des clous.

Remplacer la plaque d'insertion lorsqu'elle est usée.

Ne pas utiliser la scie pour couper des matériaux autres
que l'aluminium, le bois et autres matériaux similaires.

. Ne pas utiliser la scie pour couper des matériaux autres

que ceux qui sont recommandés par le fabricant.

. Effectuer la procédure de remplacement et de

réinstallation de la lame correctement.

.Raccorder la scie radiale a coupe donglet & un

conteneur de récupération des poussiéres pendant la
découpe de bois.
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Faire attention lors d'une taille d'encoche.

Pour transporter ou déplacer l'outil, ne pas le tenir par le
support, mais saisir la poignée du support.

Le support risque de sortir du socle. Saisir la poignée et
non le support.

Commencer la coupe seulement une fois que le moteur
a atteint sa vitesse maximum.

Couper immédiatement l'interrupteur lorsqu'il se produit
une anomalie.
Eteindre l'outil et attendre que la lame se soit

completement arrétée avant de procéder a un entretien
ou a un réglage.

Lors d'une coupe d'onglet ou de biseau, ne pas relever
la lame tant qu'elle n'a pas completement cessé de
tourner.

Lors d'une coupe avec chariot, pousser la lame et
I'éloigner de l'opérateur.

. Tenir compte de toutes les possibilités de risques

résiduelles lors d'une opération de coupe, par exemple
le rayonnement laser dans les yeux, l'acces inopiné
aux pieces mobiles sur les pieces de coulissement
mécanique de l'outil, etc.

Assurez-vous que la machine soit stable avant chaque
coupe.

N’utilisez que des lames de scie dont la vitesse maximale
permise est supérieure a la vitesse de rotation a vide de
I'outil électrique.

Ne pas remplacer le laser avec un autre type.

Ne vous tenez pas debout dans une ligne avec la lame
de scie a I'avant de la machine. Tenez-vous toujours a
c6té de la lame de scie. Cela protége votre corps contre
les risques de recul. N'approchez jamais vos mains, vos
doigts et vos bras de la lame de scie.

Ne croisez pas vos bras lors de I'utilisation du bras de
I'outil.

Si la lame de scie se coince, mettez la machine hors
tension et maintenez la piéce jusqu'a ce que la lame
de scie s'arréte complétement. Pour éviter tout recul, la
piéce ne peut étre déplacée qu'apres l'arrét complet de
machine.

Remédiez & la cause du probléme du blocage de la lame
de scie avant de redémarrer la machine.

Francais

SYMBOLES
AVERTISSEMENT

Les symboles suivants sont utilisés pour I'outil.
Bien se familiariser avec leur signification avant
d’utiliser I'outil.

C 8FSHG: Scie radiale a coupe d'onglet

Pour réduire les risques de blessures,
I'utilisateur doit lire le manuel d’utilisation.

Toujours porter des lunettes de sécurité.

Toujours porter un dispositif de protection
auditive contre le bruit.

Pour les pays européens uniquement

Ne pas jeter les appareils électriques dans les
ordures ménageres !

Conformément a la directive européenne
2012/19/UE relative aux déchets d’équipements
électriques ou électroniques (DEEE), et a sa
transposition dans la législation nationale, les
appareils électriques doivent étre collectés a
part et étre soumis a un recyclage respectueux
de 'environnement.

\Y volts

hertz

A ampeéres

vitesse a vide

Construction de classe 11

---/min

tours par minute

courant alternatif

ACCESSOIRES STANDARD

000000

Lame de scie de 216 mm TCT (montée sur I'outil)
Baquet de réception des copeaux ...
Clé a écrous de 13 mm
Ensemble d’étau
Support......c.ceeeene
Poignée d'onglet

Les accessoires standard sont sujets & changement sans
préavis.

APPLICATIONS

Coupe de divers types de cadres d’aluminium et de bois.
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SPECIFICATIONS
1. Scie radiale a coupe d'onglet
Article [ Modsle C 8FSHG
Moteur Moteur a collecteur série
Sortie maximum Un produit laser de 1M CLASSE <0,39mW
Marqueur laser Longueur d'onde 400 a 700 nm
Laser moyen Diode de laser
- . Plus de 216 mm de dia.
Lame de scie applicable Trou de 30 mm de dia.
Tension (par région)* 110V~ 230V~
Courant d'entrée* 1030 W 1100 W
Vitesse a vide 5300 min-1
Téte tzltjartr?:th Dimension de sciage max.
(Avec plagque d'ancrage)
Hauteur max. 65 mm
0 0 Largeur max. 280 mm
(Sans plaque d'ancrage)
Hauteur max. 54 mm
Largeur max. 305 mm
(Avec plaque d'ancrage)
o Hauteur max. 65 mm
Onglet 0 45 agfuche Largeur max. 203 mm
Max 45° 3 droite (Sans plaque d'ancrage)
scia. o Hauteur max. 54 mm
dimgnsion Largeur max. 210 mm
(Avec plague d'ancrage)
o Hauteur max. 65 mm
0 48 agfuche Largeur max. 192 mm
o s . (Sans plaque d'ancrage)
48° a droite Hauteur max. 54 mm
Largeur max. 199 mm
vec plaque d'ancrage
A | d'
Hauteur max. 38 mm
. o Largeur max. 280 mm
Biseau 45° a gauche 0 (Sans plaque d'ancrage)
Hauteur max. 26 mm
Largeur max. 305 mm
vec plaque d'ancrage
A | d'
N Hauteur max. 38 mm
Max. 45° a gauche
sciage Mixte 45° a gauche ou LSargeurImax. d 203 mm
dimension 45° a droite (Sans plaque d'ancrage)
Hauteur max. 26 mm
Largeur max. 210 mm

Gamme de sciage a onglets

Gauche 0° a 48° Droite 0° a 48°

Gamme de sciage en biseau

Gauche 0° a 47° Droite 0° a 2°

Gamme de sciage mixte

Gauche (Biseau) 0° a 45°, Gauche (Onglet) 0° a 45°

Droite (Biseau) 0° a 45°, Droite (Onglet) 0° & 45°

Dimensions de la machine (Largeur x Profondeur x Hauteur)

528 mm x 725 mm x 495 mm

Poids (net)**

13,8 kg

*

** Selon la procédure EPTA 01/2014
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Bien vérifier la plaque signalétique du produit car il est sujet a modification selon les régions.




AVANT L’UTILISATION

ATTENTION
Effectuer tous les réglages nécessaires avant de
brancher la fiche du cordon d’alimentation dans la prise
électrique.
. Alimentation
S’assurer que la source d’alimentation correspond aux
normes spécifiées sur la plaque signalétique de I'outil.
Ne pas utiliser avec un courant en continu, ou avec des
transformateurs tels que des survolteurs. Le non-respect
de cette consigne peut causer des dommages ou des
accidents.
Interrupteur d’alimentation
S’assurer que linterrupteur d’alimentation est bien a la
position OFF. Si I'on branche le cordon d’alimentation
dans une prise secteur alors que [linterrupteur
d’alimentation est sur la position ON, l'outil se mettra
immédiatement en marche, ce qui pourrait provoquer un
grave accident.
Cable de rallonge
Sil'aire de travail est éloignée de la source d’alimentation,
utiliser un cable de rallonge d’une épaisseur suffisante et
de la capacité nominale. Le cable de rallonge devra étre
le plus court possible.
Retirer tous les matériaux d'emballage qui sont
attachés ou connectés a I'outil avant d'essayer de
le faire fonctionner.
Déblocage de la goupille de verrouillage. (Fig. 2)
Lorsque loutil électrique quitte nos usines, les
piéces principales sont immobilisées par une tige de
verrouillage.
Appuyer légérement sur la poignée et retirer la goupille
de verrouillage pour dégager la téte de coupe.
REMARQUE
Si vous abaissez légérement la poignée, vous pourrez
dégager la goupille de verrouillage plus facilement et en
toute sécurité. La position de verrouillage de la goupille
de verrouillage est destinée au transport et au stockage
uniquement.
Installation du sac a poussiére et de I'étau (Fig. 1)
Installer le sac & poussiére sur la sortie d'évacuation
de poussiere de la scie a onglets. Relier ensemble le
tube de raccordement du sac a poussiere a la sortie
d'évacuation de poussiere.
Pour vider le sac a poussiere, retirer le sac de la sortie
d'évacuation de poussiére. Ouvrir la fermeture a glissiere
sous le sac et le vider dans le bac a déchets. Vérifier et
vider le sac a poussiére fréquemment avant qu'il ne
soit plein.
REMARQUE
Le sac a poussiere doit étre orienté vers le coté droit
de la scie pour de meilleurs résultats. Cela évitera
également toute interférence pendant le fonctionnement
de la scie.
ATTENTION
Vider fréquemment le sac a poussiere pour éviter que le
conduit et le carter inférieur ne se bouchent.
La sciure s’accumule plus rapidement que la normale
lors de la coupe en biseau.
AVERTISSEMENT
Ne pas utiliser cette scie pour couper et/ou poncer les
métaux. Les copeaux ou étincelles chauds peuvent
enflammer la sciure du sac a matiere.
(Fixer I'ensemble de I'étau comme indiqué dans les Fig. 1
et Fig. 28.)
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7. Installation (Fig. 3)
Touijours fixer I'outil a un établi.
Fixer l'outil électrique sur un établi horizontal et de
niveau.
Sélectionner des boulons de 8 mm de diametre et d’'une
longueur adaptée a I'épaisseur de I'établi.
Les boulons devront avoir une longueur d’au moins
40 mm, plus I'épaisseur de I'établi.
Par exemple, utiliser des boulons de 8 mm x 65 mm
avec un établi d’une épaisseur de 25 mm.

8. Installation du support (Fig. 4)
La barre de support fixée a l'arriere de la base aide a
stabiliser I'outil électrique.
Aligner le support avec les deux trous situés sous
l'arriere de la base et serrer les deux vis avec un
tournevis cruciforme.

9. Vérifier sile carter inférieur fonctionne correctement

Le carter inférieur est congu pour empécher 'opérateur
d'entrer en contact avec la lame de scie pendant le
fonctionnement de I'outil.

Vérifiez toujours que le carter inférieur se déplace en
douceur apreés avoir relaché le levier de blocage de lame
et qu'il recouvre la lame de scie correctement.

AVERTISSEMENT
NE JAMAIS FAIRE FONCTIONNER L'OUTIL
ELECTRIQUE si le carter inférieur ne fonctionne
pas correctement.

10. Réglage du biseau a 90° (0°) (Fig. 5)

AVERTISSEMENT
Pour garantir des coupes précises, I'alignement doit étre
vérifié et les ajustements effectués avant I'utilisation.

(1) Desserrer le bouton de blocage de biseau et incliner le
bras de découpe complétement vers la droite. Serrer le
bouton de blocage de biseau.

(2) Placer une équerre combinée sur le plateau a onglets
avec la régle contre le plateau et le coin de I'équerre
contre la lame de scie comme indiqué dans la Fig. 5.

(3) Silalame n’est pas a 90° du plateau a onglets, desserrer
le bouton de blocage de biseau, incliner la téte de
découpe vers la gauche, desserrer le contre-écrou du
boulon de réglage de I'angle de biseau et utiliser une clé
de 10 mm pour ajuster le boulon de réglage de 'angle de
biseau afin s'augmenter ou de réduire I'angle de biseau.

(4) Incliner le bras de découpe a droite vers l'arriere jusqu'au
biseau a 90° et vérifier de nouveau I'alignement.

(5) Répéter les étapes de 1 a 4 si d'autres ajustements sont
nécessaires.

(6) Serrer le bouton de blocage de biseau et le contre-écrou
une fois I'alignement obtenu.

11. Réglage de la pointe de biseau a 90° (Fig. 6)

(1) Lorsque la lame est exactement a 90° (0°) du plateau,
desserrer la vis de l'aiguille en biseau a I'aide d’un
tournevis cruciforme Phillips n°2.

(2) Régler la pointe de biseau sur le repere « 0 » de I'échelle
de biseau et resserrer la vis.

12. Réglage du biseau gauche a 45° (Fig. 7)

(1) Desserrer le bouton de blocage de biseau et incliner la
téte de découpe complétement vers la gauche.

(2) En utilisant une équerre combinée, vérifier si la lame est
a 45° du plateau.

(3) Silalame n'est pas a 45° du plateau a onglets, incliner le
bras de découpe vers la droite, desserrer le contre-écrou
et utiliser une clé de 10 mm pour régler la profondeur du
boulon de butée afin d'augmenter ou de réduire I'angle
de biseau.

(4) Incliner le bras de découpe vers la gauche jusqu'au
biseau a 45° et vérifier de nouveau I'alignement.

(5) Répéter les étapes de 1 a 4 jusqu'a ce que la lame soit a
45° du plateau a onglets.

(6) Serrer le bouton de blocage de biseau et le contre-écrou
une fois I'alignement obtenu.
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13. Réglage de I'angle d'onglets

L'échelle de la scie a onglets coulissante mixte peut étre

facilement lue, indiquant des angles d'onglets de 0° a

48° a gauche et a droite. Le plateau de la scie a onglets

comporte neuf des réglages d'angles les plus courants
avec des arréts positifs a 0°, 15°, 22,5°, 31,6° et 45°.

Ces arréts positifs positionnent la lame a I'angle souhaité

rapidement et avec précision. Suivre le processus ci-

dessous pour des ajustements plus rapides et plus
précis.

Réglage des angles d'onglets : (Fig. 8)

(1) Soulever le levier de verrouillage & came rapide pour
déverrouiller le plateau.

(2) Déplacer le plateau tout en soulevant le levier de
verrouillage de la butée positive pour aligner la
pointe sur la mesure du degré souhaité.

(3) Verrouiller le plateau en appuyant sur le levier de
verrouillage a came rapide.

Réglage de la pointe d'onglet :

(1) Déplacer le plateau vers la butée positive a 0°.

(2) Desserrer la vis qui maintient la pointe d'onglet avec
un tournevis cruciforme.

(3) Régler la pointe sur le repéere 0° et resserrer la vis.

Réglage de la profondeur de coupe

La profondeur maximale de la téte de coupe a été réglée

en usine.

Pour régler la largeur maximale de la téte de coupe,

suivre les étapes ci-dessous : (Fig. 9-a)

Tournez le bouton d’arrét dans le sens antihoraire

jusqu’a ce que le bouton d’arrét ne puisse pas dépasser

le siege de la butée tout en déplagant la téte de coupe
vers le haut.

Faire pivoter la plaque d'ancrage dans le sens des

aiguilles d'une montre.

Revérifier la profondeur de la lame en déplagant la téte

de coupe de I'avant vers l'arriére a travers le mouvement

complet d'une coupe typique le long du bras de
commande.

Pour régler la hauteur maximale de la téte de coupe,

suivre les étapes ci-dessous : (Fig. 9-b)

Tournez le bouton d’arrét dans le sens antihoraire

jusgu’a ce que le bouton d’arrét ne puisse pas dépasser

le siege de la butée tout en déplagant la téte de coupe
vers le haut.

Tournez la plaque d’ancrage dans le sens antihoraire

pour faire toucher le bloc de butée.

Assurez-vous que le siége de

completement la plaque d’ancrage.

Réglage de la profondeur de coupe (Fig. 9-b)

La profondeur de coupe peut étre préréglée pour des

découpes méme peu profondes et répétitives.

(1) Ajuster la téte de coupe jusqu'a ce que les dents de la
lame soient a la profondeur souhaitée.

(2) Touten maintenant le bras supérieur dans cette position,
tourner le bouton d'arrét jusqu'a ce qu'il touche la plaque
d'ancrage.

(3) Revérifier la profondeur de la lame en déplacant la téte
de coupe de l'avant vers l'arriére a travers le mouvement
complet d'une coupe typique le long du bras de
commande.

REMARQUE
Si la plaque d'ancrage se desserre, elle peut géner la
montée et la descente de la téte de coupe. La plaque
d'ancrage doit étre serrée en position horizontale,
comme indiqué sur la Fig. 9-b.

14.

M

la butée touche

15.
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AVANT LA COUPE

1. Positionnement de la plaque d'insertion

Les plaques d'insertion sont installées sur le plateau

tournant. Lors de I'expédition de I'outil depuis l'usine, les

plaques d'insertion sont fixées de maniére a ce que la

lame de scie ne les touche pas. La bavure de la surface

inférieure de la piece a usiner est considérablement

réduite si la plaque d'insertion est fixée de sorte que

I'écart entre le c6té de la plaque d'insertion et la lame

de scie soit minimal. Avant d'utiliser I'outil, éliminer cet

espace en suivant la procédure suivante.

(1) Coupe a angle droit
Desserrer les trois vis a métaux de 4 mm, puis
fixer la plaque d'insertion latérale gauche et serrer
temporairement les vis & métaux de 4 mm aux deux
extrémités. Fixer ensuite une piece a usiner (d'environ
200 mm de large) sur I'ensemble de I'étau et la couper.
Aprés avoir aligné la surface de coupe avec le bord de
la plague d'insertion, serrer fermement les vis a métaux
de 4 mm aux deux extrémités. Retirer la piéce a usiner
et serrer fermement la vis @ métaux centrale de 4 mm.
Ajuster la plaque d'insertion de droite de la méme
maniere.

(2) Découpe d'angle de biseau gauche
Régler la plaque d'insertion de la maniere illustrée sur
la Fig. 10-b en suivant la méme procédure pour la
découpe a angle droit.

ATTENTION
Aprés avoir ajusté la plaque d’'insertion pour la coupe a
angle droit, la plaque d’insertion sera coupée dans une
certaine mesure si elle est utilisée pour la coupe a angle
de biseau.
Lorsque l'opération de coupe en biseau est requise,
ajuster la plaque d'insertion pour la coupe en biseau.

2. Utilisation de la butée secondaire

AVERTISSEMENT
La butée secondaire doit étre rallongée lors de toute
coupe de biseau a angle gauche. Ne pas rallonger
la butée secondaire ne laissera pas suffisamment
d’espace pour permettre a la lame de passer au travers,
ce qui peut provoquer des blessures graves. Aux angles
d'onglet ou de biseau extrémes, la lame de scie peut
également toucher la butée.

Cet outil électrique est équipé d’une butée secondaire.
Dans le cas d’'une coupe angulaire directe, utilisez la
butée secondaire. Vous pouvez ensuite réaliser une
découpe stable du matériau avec une face arriere large.
En coupant a angle gauche, desserrer le bouton de
blocage, puis faire glisser la butée secondaire vers
I'extérieur, comme indiqué sur la Fig. 11.
REMARQUE
Lors du transport de la scie, toujours fixer la butée
secondaire en position repliée et la verrouiller.
Fixation de la piéce a usiner
ERTISSEMENT
Utiliser toujours un dispositif de serrage ou un étau pour
fixer la piece a la butée ; sinon la piece pourrait étre
projetée du plateau et engendrer des blessures.
4. Systeme de chariot coulissant (Fig. 12)
AVERTISSEMENT
Pour réduire le risque de blessure, remettre le chariot
coulissant entiérement en position arriere aprés chaque
opération de coupe transversale.

3.
AV

Pour les opérations de coupe des petites pieces a
usiner, faire glisser I'ensemble de la téte de coupe
complétement vers l'arriere de l'appareil et serrer le
bouton de fixation coulissant.



Pour couper des planches pouvant atteindre 305 mm de
large, le bouton de fixation coulissant doit étre desserré
pour permettre a la téte de coupe de glisser librement.
Fonctionnement du levier de verrouillage a came
rapide (Fig. 13)
Si les angles d'onglet requis NE sont PAS I'une des neuf
butées positives, le plateau a onglets peut étre verrouillé
a n'importe quel angle entre ces butées positives en
utilisant le levier de verrouillage a came rapide.
Déverrouiller le plateau a onglets en soulevant le levier
de verrouillage a came rapide. Tout en maintenant le
levier de verrouillage de la butée positive vers le haut,
saisir la poignée a onglet et déplacer le plateau vers la
gauche ou la droite vers l'angle souhaité. Relacher le
levier de verrouillage de la butée positive. Appuyer sur
le levier de verrouillage a came rapide jusqu'a ce qu'il
verrouille le plateau en place.

6. Le guide laser

AVERTISSEMENT

@ Pour votre propre sécurité, ne jamais connecter la fiche

a une prise électrique jusqu'a ce que les étapes de

réglage soient terminées et que vous ayez lu et compris

les instructions de sécurité et d'utilisation.

Votre outil est équipé d'un guide laser utilisant un

guide laser de classe 1M. Le guide laser vous permet

de prévisualiser la trajectoire de la lame de scie sur la
piéce a usiner avant de démarrer la scie a onglets. La
scie doit étre connectée a la source d’alimentation et

Iinterrupteur de marche/arrét du laser doit étre allumé

pour que la ligne laser soit visible.

(1) Eviter le contact visuel direct (Fig. 14)

AVERTISSEMENT

* EVITEZ L'EXPOSITION
Le rayonnement laser est émis a partir de cette
ouverture.

ATTENTION

@ L'utilisation de commandes ou de réglages ou
I'exécution de procédures peut entrainer une exposition
a des radiations dangereuses.

@ L'utilisation d'instruments optiques avec ce produit
augmente les risques pour les yeux.

AVERTISSEMENT
Ne pas essayer de réparer ou de démonter le laser.
Si des personnes non qualifiées tentent de réparer ce
produit laser, des blessures graves peuvent en résulter.
Toute réparation requise sur ce produit laser doit étre
effectuée par un revendeur qualifié.

(2) Vérification de I'alignement de la ligne laser (Fig. 15)

(a) Réglerla scie & un angle de 0° et a un réglage de biseau
de 0°.

(b) Utilisez une équerre combinée pour marquer un angle
de 90°, en haut de la carte. Cette ligne servira de ligne
de motif pour ajuster le laser. Placer la planche sur le
plateau de la scie.

(c) Abaisser avec précaution la téte de scie pour aligner
la lame de la scie avec la ligne de motif. Positionner la
lame de scie a gauche, a c6té de la «ligne de motif» en
fonction de I'emplacement de la ligne laser que vous
souhaitez obtenir. Verrouiller la planche en place avec la
pince de retenue.

(d) Avec la scie branchée, allumer le guide laser. Votre scie
a été préréglée avec la ligne laser sur le c6té gauche de
la lame.

(e) Abaisser la lame de scie jusqu'a la ligne de motif et si la
lame n’est pas alignée avec la ligne de motif, la régler
comme suit conformément aux instructions indiquées ci-
dessous dans les paragraphes « Réglage de I'angle de
la ligne de laser » et « Alignement de la ligne de laser ».
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(3) Réglage de I'angle de la ligne de laser (Fig. 16, 17)

(a) Aprés avoir fait coulisser la téte du moteur vers I'avant,
retirez deux rivets sur les deux c6tés du boitier laser et
retirez le boitier laser pour révéler le marqueur laser.
(Fig. 16)

(b) Tourner le marqueur laser dans la direction souhaitée
pour régler I'angle du laser. (Fig. 17)

REMARQUE
Ne pas régler le laser de plus de %4 de tour dans un sens
ou dans l'autre car cela pourrait 'endommager.

(4) Alignement de la ligne de laser. (Fig. 16, 18)

(a) Ne desserrer les quatre vis de réglage que d'un demi-
tour & la fois. (Fig. 18)

(b) Régler le marqueur laser en tournant les vis de réglage
du c6té gauche dans le sens des aiguilles d'une montre
pour décaler la ligne de laser vers la droite. Pour décaler
laligne de laser vers la gauche, tourner les vis de réglage
du cété droit d'un demi-tour a la fois.

(c) Une fois l'alignement du laser réalisé, ne serrer les
quatre vis de réglage que d'un demi-tour a la fois.

(d) Une fois le réglage du laser terminé, replacer le boitier
du laser sur le marqueur laser puis serrer les deux rivets.
(Fig. 16)

APPLICATIONS PRATIQUES

AVERTISSEMENT

O Pour éviter tout risque de blessure, ne jamais retirer

ni installer la piece sur la table pendant que [Ioutil

fonctionne.

Ne jamais amener les membres a l'intérieur de la ligne

a cOté du signe d’avertissement pendant que Ioutil

fonctionne (Voir Fig. 19). Cela pourrait étre dangereux.

ATTENTION

O |l serait trés dangereux d’installer ou d’éter la piece
pendant que la scie fonctionne.

O Pour scier, retirer les copeaux de la plaque tournante.

O Silaccumulation de copeaux est excessive, lalame sera
découverte en raison du bourrage. Ne jamais approcher
la main ni aucun objet de la lame ainsi exposée.

REMARQUE
Avant d'utiliser l'interrupteur, s'assurer de vérifier de la
stabilité de I'outil en réglant I'angle et le faire fonctionner
pour effectuer un essai de coupe sans utiliser de piéce a
usiner.

1. Fonctionnement de 'interrupteur (Fig. 20)

(1) Mise en marche de la scie
Cette scie a onglets est équipée d'un interrupteur a
détente. Appuyer sur l'interrupteur a détente pour activer
la scie a onglet. Relacher l'interrupteur a détente pour
éteindre la scie.

(2) Activer le guide laser
Appuyer sur l'interrupteur laser pour le mettre en marche
et appuyer a nouveau pour I'éteindre.

AVERTISSEMENT
Installer un verrouillage de sécurité enfants sur
l'interrupteur Marche/Arrét. Insérer un cadenas ou une
chaine avec un cadenas dans le trou de la détente et
verrouiller l'interrupteur de l'outil pour empécher les
enfants et les autres utilisateurs non qualifiés de mettre
la machine en marche.

Utilisation de [I'ensemble d’étau (Accessoire

standard)

(1) L'ensemble de I'étau peut étre monté sur la base.

(2) Tournez le bouton de verrouillage de l'étau et fixez
fermement 'ensemble de I'étau.

(3) Tourner le bouton supérieur et fixer fermement la piéce a
usiner en position (Fig. 21).

REMARQUE
Lors de I'utilisation de I'étau, assurez-vous que 'outil ne
présente aucun contact excessif lorsque I'unité oscille
ou coulisse.

O

2.
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AVERTISSEMENT
Toujours serrer la piece a fond ou la fixer sur le guide
avec I'étau ; sinon, la piéce risque d’étre projetée de la
plaque et de provoquer des blessures.

3. Opération de coupe

(1) Comme indiqué a la Fig. 22, la largeur de la lame est la
largeur de coupe. En conséquence, glisser la piéce vers
la droite (vue de la position de I'opérateur) pour obtenir
la longueur ®, et sur la gauche pour obtenir la longueur

Si le marqueur laser est utilisé, aligner la ligne laser sur
le coté gauche de la lame de scie, puis aligner la ligne
tracée a l'encre sur la ligne laser.

(2) Une fois que la lame de scie atteint la vitesse maximale,
pousser doucement la poignée jusqu'a ce que la lame
de scie s'approche de la piéce a usiner.

(3) Une fois que la lame de scie est entrée en contact avec
la piéce, abaisser progressivement la poignée pour
couper la piéce.

(4) Aprés avoir coupé la piece a la profondeur voulue,
mettre l'outil hors tension et laisser la lame de scie
s'arréter complétement avant de relever la poignée de la
piéce pour la ramener en position complétement rentrée.

ATTENTION
Une pression accrue sur la poignée n‘augmente pas la
vitesse de coupe.

Au contraire, une pression excessive risque d'entrainer
une surchauffe du moteur et/ou d'amoindrir le
rendement.

AVERTISSEMENT
@ \Vrifier que la gachette est réglée sur OFF et que la fiche
d'alimentation est débranchée de la prise chaque fois
qu'on ne se sert pas de l'outil.
Toujours mettre l'outil hors tension et attendre que la
lame de scie se soit complétement arrétée avant de
relever la poignée de I'outil. Si on reléve la poignée alors
que la lame de scie tourne encore, la piece trongonnée
risque de se coincer contre la lame de scie et d'envoyer
dangereusement voler des fragments de matériau.

Chagque fois qu'une opération de coupe ou de coupe en

profondeur est terminée, éteindre l'interrupteur a détente

et vérifier que lalame de scie est arrétée. Ensuite, relever
la poignée et la ramener en position complétement
rentrée.

Retirer sans faute le morceau coupé du dessus de la

plaque tournante, puis aller a I'étape suivante.

Une opération de coupe continue peut entrainer une

surcharge du moteur. Toucher le moteur et s’il est

chaud, arréter la découpe et laisser reposer pendant 10

minutes environ, puis reprendre la découpe.

Coupe de pieces larges (Coupe avec chariot)

Piéces de 65 mm de hauteur et 280 mm de largeur:

Desserrer le bouton de fixation du chariot (Voir la Fig. 1)

saisir la poignée et glisser la lame de scie vers l'avant.

Appuyer ensuite sur la poignée et faire glisser la lame

de la scie vers l'arriére pour couper la piéce a usiner

comme indiqué dans la Fig. 23. Ceci facilitera la coupe
de piéces d'une hauteur allant jusqu’a 65 mm et d’une

largeur allant jusqu'a 280 mm.

Pieces de 54 mm de hauteur et 305 mm de largeur:

Il est possible de couper des piéces a usiner d'une

hauteur maximale de 54 mm et d'une largeur maximale

de 305 mm de la méme maniére que celle décrite au

paragraphe 4-(1) ci-dessus a la page 60.

ATTENTION

@ Sila poignée est appuyée avec une force excessive ou
une force latérale, la lame de scie peut vibrer pendant
'opération de découpe et entrainer des marques
indésirables sur la piece, réduisant ainsi la qualité de la
coupe.

Par conséquent, appuyer doucement et soigneusement
sur la poignée.
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® En cas de coupe de biseau, pousser légérement la
poignée vers l'arriere (reculer). L’arrét du mouvement de
la poignée pendant la découpe entrainera des marques
indésirables sur la piece.

AVERTISSEMENT

® Pour une coupe en faisant glisser la scie, suivre les
procédures indiquées ci-dessus dans la Fig. 23.
La coupe avec chariot (vers I'opérateur) est trés
dangereuse dans la mesure ou la lame de scie peut
cogner la piece vers le haut. Par conséquent, toujours
glisser la poignée a I'écart de I'opérateur.

® Toujours retourner le chariot en position arriere totale
aprés chaque opération de coupe croisée pour réduire
le risque de blessures.

® Nejamais poser la main surla poignée a onglets pendant
I'opération de coupe car la lame de scie se rapproche
de la poignée a onglets lorsque la téte de moteur est
abaissée.

5. Procédures de coupe en biseau

AVERTISSEMENT

La butée secondaire doit étre rallongée lors de toute
coupe de biseau. Ne pas rallonger la butée secondaire
ne laissera pas suffisamment d’espace pour permettre
a la lame de passer au travers, ce qui peut provoquer
des blessures graves. Pour des angles en biseau ou
a onglets extrémes, la lame de la scie peut également
entrer en contact avec la butée.

(1) Lorsqu'une coupe de biseau est requise, desserrer le
bouton de blocage de biseau en le tournant dans le sens
des aiguilles d'une montre. (Fig. 24)

(2) Incliner la téte de coupe vers l'angle souhaité, comme
indiqué sur I'échelle de biseau.

(3) La lame peut étre positionnée a n'importe quel angle,
d'une coupe droite a 90° (0° sur I'échelle) a 45°. Serrer le
bouton de verrouillage de biseau pour verrouiller la téte
de coupe en position. Les arréts positifs sont prévus a 0°
et 45°.

(4) Allumer le guide laser et positionner la piéce a usiner sur
le plateau pour pré-aligner votre coupe.

AVERTISSEMENT
Lorsqu'on fixe la piéce sur la c6té gauche ou sur le
c6té droit de la lame, la section trongconnée courte vient
reposer sur le coté droit ou le cété gauche de la lame.
Toujours mettre I'outil hors tension et attendre que la
lame de scie se soit complétement arrétée avant de
relever la poignée de la piéce.

Si on reléve la poignée alors que la lame de scie tourne
encore, la piéce trongonnée risque de se coincer contre
la lame de scie et d'envoyer dangereusement voler des
fragments de matériau.

Si l'on interrompt la coupe de biseau a mi-chemin,
recommencer la coupe aprés avoir ramené la téte du
moteur a sa position d’origine.

Si 'on commence a mi-chemin sans avoir ramené la
téte, le carter de sécurité se coincera dans I'encoche de
coupe de la piece et il touchera la lame.

ATTENTION

® Si elle n'est pas suffisamment serrée, la téte du moteur
risque de bouger ou de glisser brusquement, provoquant
des blessures. Veiller a serrer suffisamment la section
de la téte du moteur pour qu’elle ne bouge pas.

® Toujours vérifier que le bouton de blocage de biseau
est bien fixé et que la téte de moteur est bloquée. Si
vous essayez de couper un angle sans serrer la téte
du moteur, la téte du moteur risque de se déplacer de
maniére inattendue et de causer des blessures.



6. Procédures de coupe a onglets (Fig. 25)

(1) Déverrouliller le plateau a onglets en soulevant le levier
de verrouillage & came rapide.

(2) Tout en relevant le levier de verrouillage de la butée
positive vers le haut, saisir la poignée a onglets et faire
pivoter le plateau vers la gauche ou la droite vers I'angle
souhaité.

(3) Relacher le levier de verrouillage de la butée positive et
régler le plateau a I'angle souhaité, en s'assurant que le
levier est bien enclenché.

(4) Une fois I'angle d'onglet souhaité atteint, appuyer sur le
levier de verrouillage a came rapide pour fixer le plateau
en position.

(5) Si l'angle d'onglet souhait¢ N'EST PAS l'une des
neuf butées positives indiquées ci-dessus, verrouiller
simplement le plateau a I'angle souhaité en appuyant
sur le levier de verrouillage a came rapide.

(6) Allumer le guide laser et positionner la piéce a usiner sur
le plateau pour pré-aligner votre coupe.

ATTENTION
Toujours vérifier que la poignée a onglets est bien fixée
et que le plateau tournant est serré.

Si vous essayez de couper I'angle sans serrer le plateau
tournant, ce dernier risque de se déplacer de maniére
inattendue et de causer des blessures.

REMARQUE

O L'outil est équipé de crans positifs a droite et a gauche

du réglage central de 0°, a 15°, 22,5°, 31,6° et 45°.

Vérifier que I'échelle d'onglet et la pointe de l'indicateur

sont alignés correctement.

Si la scie fonctionne alors que I'échelle a onglets et

l'indicateur ne sont pas bien alignés, la précision de la

coupe sera affectée.

Procédure de coupe mixte

La coupe mixte s'effectue en suivant les instructions

des sections 4 et 6 ci-dessus. Pour les dimensions

maximales pour la coupe mixte, voir le tableau

«SPECIFICATIONS» a la page 56.

ATTENTION

Fixez toujours la piece avec la main gauche ou la main

droite et coupez-la en faisant glisser la partie ronde de la

scie vers l'arriére avec I'autre main.

Il serait tres dangereux de tourner la plaque tournante

vers la gauche pendant une coupe mixte car la lame de

scie risque d'entrer en contact avec la main qui tient la
piece.

En cas de coupe mixte (angle + biseau) par biseau a

gauche, déployer la butée secondaire completement

avant I'opération de coupe.

Vérifier que la butée secondaire n'interfere pas avec les

autres pieces avant de tenter une coupe mixte.

Procédures de coupe de rainure

Il est possible de couper des rainures dans la piece a

usiner comme indiqué dans la Fig. 26 en ajustant le

bouton d'arrét.

Procédure de réglage de la profondeur de coupe :

(1) Tourner la plague d'ancrage dans la direction
indiquée dans la Fig. 27.
Abaisser la téte du moteur et tourner le bouton d'arrét
ala main. (A I'endroit ou la téte du bouton d’arrét est
en contact avec la plaque d’ancrage.)

(2) Ajuster a la profondeur de coupe souhaitée en
réglant la distance entre la lame de scie et la surface
du plateau tournant (voir ® dans la Fig. 27).

REMARQUE
Lorsque vous coupez une seule rainure dans l'une des
extrémités de la piéce a usiner, retirer la partie inutile
avec un ciseau.
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9. Coupe des matériaux facilement déformables,
comme un cadre en aluminium
Les matériaux comme les cadres en aluminium peuvent
facilement se déformer s'ils sont trop serrés dans un
ensemble d'étau. Cela entrainera une coupe inefficace
et une éventuelle surcharge du moteur.
Lors de la découpe de tels matériaux, utiliser une plaque
en bois pour protéger la piece comme indiqué dans la
Fig. 28-a. Placer la plaque en bois prés de la section de
coupe.
Lors de la découpe de matériaux en aluminium,
enduire la lame de scie avec de I'huile de coupe (non
combustible) pour obtenir une coupe lisse et une finition
fine.
En outre, dans le cas d’une piece a usiner en forme de U,
utiliser la plague en bois comme indiqué sur la Fig. 28-b
pour assurer la stabilité dans la direction latérale, la fixer
prés de la section de coupe de la piece et la serrer a
I'aide d'un ensemble d'étau et d'un dispositif de serrage
disponibles sur le marché.

MONTAGE ET DEMONTAGE DE LA
LAME DE SCIE

AVERTISSEMENT

@ Pour éviter un accident ou des blessures corporelles,
toujours couper l'interrupteur a détente et débrancher
I'alimentation du réceptacle avant de retirer ou d'installer
une lame de scie.
Si le travail de coupe est effectué alors que le boulon
de 8 mm n'est pas suffisamment serré, le boulon de
8 mm risque de se desserrer, la lame de se détacher et
le carter inférieur peut étre endommagé, entrainant des
blessures.
Vérifier également que les boulons de 8 mm sont
correctement serrés avant de brancher la fiche dans la
prise.

® Siles boulons de 8 mm sont fixés ou détachés a l'aide
d'outils autres que la clé de 13 mm (accessoire standard),
le serrage sera excessif ou incorrect, entrainant des
blessures.

1. Démontage de la lame (Fig. 29-a, Fig. 29-b, Fig. 29-c

et Fig. 29-d)

(1) Débrancher le cordon d'alimentation de la prise.

(2) Soulever la téte de coupe en position verticale et faire
glisser la téte de coupe complétement vers l'arriére de
I'appareil et serrer le bouton de fixation coulissant.

(3) Poussez légérement sur le levier de blocage du carter de
lame, puis levez le carter inférieur vers la position la plus
haute.

(4) Tout en maintenant le carter de protection inférieur,
retirer la vis du couvercle avec un tournevis cruciforme.

(5) Faire pivoter le couvercle pour exposer le boulon de
8 mm.

(6) Placer la clé pour lame sur le boulon de 8 mm.

(7) Localiser le verrouillage de broche sur le moteur.

(8) Appuyer sur le verrouillage de broche en le maintenant
fermement tout en tournant la lame dans le sens des
aiguilles d'une montre. Le verrouillage de broche
s'activera alors et verrouillera la tonnelle. Continuer a
tenir le verrouillage de broche en tournant la clé dans le
sens des aiguilles d’'une montre pour desserrer le boulon
de 8 mm.

(9) Retirer le boulon de 8 mm, la rondelle (B) et la lame. Ne
pas retirer la rondelle (A).

REMARQUE

O Sile verrou de la broche ne peut étre enfoncé aisément
pour verrouiller la broche, tourner le boulon de 8 mm
avec une clé de 13 mm (accessoire standard) tout en
appuyant sur le verrou de la broche.

L'axe de la lame de scie se verrouille quand en enfonce
le verrou d'axe.
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O Faire attention aux piéces retirées, noter leur position et
leur direction. Essuyer la rondelle (B) de toute sciure de
bois avant d'installer une nouvelle lame.

AVERTISSEMENT
Lors du montage de la lame de scie, vérifier que le repére
de rotation de la lame de scie et le sens de rotation du
carter inférieur (voir Fig. 1) correspondent bien.

ATTENTION

@ Vérifier que le verrouillage de broche est revenu dans
la position rétractée apres l'installation ou le retrait de la
lame de scie.

@ Serrer le boulon de 8 mm afin qu'il ne se détache pas
pendant le fonctionnement.

Vérifier que le boulon de 8 mm a été correctement serré
avant de démarrer l'outil.

2. Montage de la lame de scie

AVERTISSEMENT
Débrancher la scie a onglets avant de changer/d’installer
la lame.

(1) Installez une lame de 216 mm avec axe, en veillant a
ce que la fleche de rotation de la lame corresponde a
la fleche de rotation dans le sens horaire sur le carter
de protection inférieur et que les dents de la lame soient
dirigées vers le bas.

(2) Placer la rondelle (B) contre la lame. Visser le boulon de
8 mm sur 'axe dans le sens antihoraire.

REMARQUE
Assurez-vous que les méplats des rondelles sont en
prise avec les méplats de I'axe d’entrainement. De plus,
le coté plat de la rondelle doit étre placé contre la lame.

(3) Placer la clé pour lame sur le boulon de 8 mm.

(4) Appuyer sur le verrouillage de broche en le maintenant
fermement tout en tournant la lame dans le sens
contraire des aiguilles d'une montre. Une fois enclenché,
continuer d'appuyer sur le verrouillage de broche, tout
en serrant fermement le boulon de 8 mm.

(5) Faire pivoter le couvercle dans sa position d’origine
jusqu’a ce que I'encoche sur le couvercle soit engagée
dans le trou de vis du couvercle.

Tout en maintenant le carter de protection inférieur en
position supérieure, serrer la vis du couvercle avec un
tournevis cruciforme.

(6) Abaissez le carter inférieur et vérifiez que le
fonctionnement du carter de protection et du levier de
blocage du carter de lame ne bloque pas ou ne coince
pas.

(7) S'assurer que le verrouillage de broche est relaché afin
que la lame tourne librement.

ATTENTION
Ne jamais essayer d'installer des lames de scie d'un
diametre supérieur a 216 mm.

Toujours installer des lames de scie de 216 mm de
diameétre ou moins.

ENTRETIEN ET VERIFICATION

AVERTISSEMENT
Pour éviter un accident ou des blessures corporelles,
toujours vérifier que linterrupteur & détente est sur
ARRET avant d'effectuer la maintenance ou l'inspection
de cet outil.
Si I'on constate une défaillance de I'outil, y compris des
protections et de la lame de scie, contacter un personnel
qualifié sans tarder.

. Vérification de la lame
Toujours remplacer la lame des qu’elle présente des
signes d’usure ou de dommage.
Une lame endommagée risque de provoquer des
blessures, et une lame usée peut réduire le rendement
et provoquer une surcharge du moteur.
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ATTENTION
Ne jamais utiliser de lame émoussée. Si la lame est
émoussée, sa résistance a la pression de la main
appliqguée par la poignée de loutil a tendance a
augmenter, ce qui rend le fonctionnement de [I'outil
électrique peu sdr.

2. Vérification des vis de montage
Vérifier régulierement les vis de montage et s’assurer
qu’elles sont bien serrées. Au cas ou une vis serait
desserrée, la resserrer immédiatement, car une telle
négligence pourrait provoquer un grave accident.

3. Inspection des balais en carbone (Fig. 30)

Remplacer les deux brosses en fibres de carbone
lorsqu'il reste moins de 6 mm de carbone, ou si le ressort
ou le cable est endommagé ou bralé. Pour inspecter
ou remplacer les brosses, débrancher d’abord la scie.
Retirer ensuite le capuchon de la brosse sur le cété du
moteur. Retirer le capuchon avec précaution, car il est a
ressort. Retirer ensuite la brosse et la remplacer.
Remplacer pour l'autre c6té. Pour remonter, inverser la
procédure. Les oreilles situées a I'extrémité métallique
de I'assemblage vont dans le méme trou que celui dans
lequel s'intégre la piece en carbone. Serrer fermement le
capuchon, mais pas trop.

REMARQUE

Pour réinstaller les mémes brosses, s'assurer d’abord

que les brosses soient remises dans leur sens initial.

Cela évitera une période de rodage qui réduit les

performances du moteur et augmente I'usure.

Entretien du moteur

Le bobinage de 'ensemble moteur est le « caeur » méme

de l'outil électrique. Veiller soigneusement a ce que ce

bobinage ne soit pas endommagé et/ou mouillé par de

I'huile ou de I'eau.

Remplacement du cordon d’alimentation

Si le cordon d’alimentation de I'outil est endommagé,

I'outil doit étre renvoyé au service aprés-vente HiKOKI

agréé pour remplacer le cordon.

Inspection du bon fonctionnement du carter

inférieur

Avant chaque utilisation de I'outil, tester le carter inférieur

(Fig 1) pour vous assurer qu'il est en bon état et qu'il se

déplace en douceur.

Ne jamais utiliser I'outil & moins que le carter inférieur

fonctionne correctement et qu'il soit en bon état

mécanique.

Remisage

Quand le travail est terminé, vérifier que I'on a bien

effectué toutes les opérations suivantes :

(1) Interrupteur a gachette en position OFF,

(2) Lafiche d'alimentation a été retirée de la prise.
Lorsque l'outil n'est pas utilisé, le conserver dans un
endroit sec et hors de la portée des enfants.

ATTENTION

Lors de I'utilisation et de I'entretien d’un outil électrique,

respecter les reglements et les normes de sécurité en

vigueur dans le pays en question.

Graissage

Graisser les surfaces de frottement suivantes une

fois par mois pour maintenir I'outil en bon état de

fonctionnement pendant longtemps.

Il est recommandé d’utiliser de 'huile de machine.

Points de graissage :

* Section rotative de la charniere

* Section rotative du guide (A)

* Section rotative de 'ensemble d’étau



9. Nettoyage (Fig. 31)
Nettoyer la machine, le conduit et le carter inférieur en
soufflant de I'air sec a l'aide d'un pistolet a air ou d'un
autre outil.
Retirer régulierement les copeaux, la poussiére et
les autres déchets de la surface de l'outil électrique,
en particulier de lintérieur du carter inférieur avec un
chiffon humide et savonneux. Pour éviter tout mauvais
fonctionnement, protéger l'outil de tout contact avec de
I'huile ou de I'eau.
Si la ligne laser devient invisible en raison des copeaux
et autres débris adhérant a la fenétre de la section
d'émission du marqueur laser, essuyer et nettoyer la
fenétre avec un chiffon sec ou un chiffon doux humecté
d'une solution d'eau savonneuse, etc.

SELECTION DES ACCESSOIRES

Les accessoires de cet outil sont énumérés a la page 302.

ATTENTION
Les réparations, modifications et inspections des outils
électriques HiKOKI doivent étre confiées a un service
aprés-vente HiIKOKI agréé.
Les appareils utilisant un laser en particulier doivent étre
entretenus par un agent agréé par le fabricant du laser.
Toujours confier les réparations d'un appareil utilisant un
laser au service aprés-vente HiIKOKI agréé.
Lors de I'utilisation et de I'entretien d’un outil électrique,
respecter les reglements et les normes de sécurité en
vigueur dans le pays en question.

GARANTIE

Nous garantissons que I'ensemble des outils électriques
HiKOKI sont conformes aux réglementations spécifiques
statutaires/nationales. Cette garantie ne couvre pas
les défauts ni les dommages inhérents a une mauvaise
utilisation, une utilisation abusive ou 'usure etles dommages
normaux. En cas de réclamation, veuillez envoyer I'outil
électrique, en [I'état, accompagné du CERTIFICAT DE
GARANTIE qui se trouve a la fin du mode d’emploi, dans un
service aprés-vente HIKOKI agréé.

REMARQUE

Par suite du programme permanent de recherche et de
développement HiKOKI, ces spécifications peuvent faire
I'objet de modifications sans avis préalable.

Informations concernant le bruit dans Il'air
Les valeurs mesurées ont été déterminées en fonction de la
norme EN62841 et déclarées conformes a ISO 4871.

Niveau de puissance sonore pondérée A : 107 dB (A)
Niveau de pression acoustique pondérée A : 94 dB (A)
Incertitude K: 3 dB (A)

Porter des protections anti-bruit.
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La valeur d'émission de bruit stipulée a été mesurée
conformément a une méthode d'essai standard et peut étre
utilisée pour comparer un outil a un autre ;

Elle peut également étre utilisée pour une évaluation
préliminaire du niveau d’exposition.

AVERTISSEMENT

O Les émissions sonores lors de l'utilisation réelle de I'outil
électrique peuvent différer des valeurs stipulées en
fonction de la maniére dont I'outil est utilisé, en particulier
en fonction de la piece traitée.

Identifier les mesures de protection de [utilisateur
fondées sur une estimation de I'exposition en conditions
d’utilisation (tenant compte de tous les aspects du cycle
d’utilisation, tels que les moments ou I'outil est mis hors
tension ou lorsqu’il tourne a vide en plus des temps de
déclenchements).

Information sur le systéme d’alimentation a utiliser
avec les outils électriques d’une tensions nominal de
230 V~

Les mises sous et hors tension d’un appareil électrique
provoquent des fluctuations de tension.

Le fonctionnement de cet outil électrique dans des conditions
du secteur défavorables risque d’avoir des effets néfastes
sur le fonctionnement d’un autre appareil électrique.

Si 'impédance du secteur est égale ou supérieure a 0,29
ohms, il N’y aura probablement pas d’effets négatifs.
Généralement, l'impédance maximale admissible du
secteur ne doit pas étre dépassée lorsque la distribution
électrique intérieure vers la prise secteur est alimentée par
une boite de jonction ayant une capacité de service de 25
ampeéres ou plus.

En cas de panne de courant, ou si la fiche d’alimentation est
débranchée, ramener immédiatement le commutateur sur la
position OFF, afin d’éviter tout redémarrage incontrolé.
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DEPANNAGE

Consulter le tableau d’inspection ci-apreés si I'outil ne fonctionne pas correctement. Si le probleme n’est pas réglé, veuillez
vous adresser au concessionnaire ou a un centre de réparations HiKOKI.

Outil électrique

Symptéme

Cause probable

Solution

L'outil ne fonctionne pas

L'interrupteur & détente est en position
ARRET

Activer l'interrupteur.

Le cordon d’alimentation n’est pas branché
correctement.

Brancher correctement le cordon
d'alimentation.

L'outil s'est arrété
soudainement

L’outil était en surcharge

Débarrassez-vous du probleme provoquant.

Ne peut pas étre incliné

Le levier du dispositif de serrage n'a pas été
desserré.

Desserrer le levier du dispositif de serrage
puis incliner I'outil.

Apres avoir ajusté le composant desserré,
s'assurer de le resserrer a nouveau.

La lame de scie est terne

La lame de scie est usée ou il lui manque
des dents.

Remplacez par une nouvelle lame de scie.

Le boulon est desserré.

Serrer le boulon.

La lame de scie a été montée dans le sens
inverse.

Installer la lame de scie dans le bon sens.

Impossible de couper avec
précision

Les parties pour le fonctionnement de I'outil
ne sont pas complétement fixées.

Fixez bien le levier de serrage et le bouton
de verrouillage de biseau.

Le matériel ne peut pas étre fixé dans la
position correcte.

Retirer tout matériau étranger de la butée ou
du plateau tournant.

Dans certains cas, la position correcte ne
peut étre corrigée en raison d'une courbe
dans le matériau.

Essayer de fixer une surface plane avec la
butée ou le plateau tournant.

La téte du moteur ne peut
pas étre abaissée

Le levier de blocage du carter de lame n’est
pas relaché.

Relachez le levier de blocage du carter de
lame, puis abaissez la téte du moteur.
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(Traduzione delle istruzioni originali)

AVVERTIMENTI GENERALI DI
SICUREZZA SUGLI UTENSILI
ELETTRICI

/\ AVVERTENZA

Leggere tutti gli avvertimenti di sicurezza, le istruzioni
e le specifiche in dotazione con il presente utensile
elettrico.

La mancata osservanza di tutte le istruzioni elencate di
seguito puod provocare scosse elettriche, incendio e/o lesioni
gravi.

gli avvertimenti e le istruzioni per

riferimenti futuri.

Il termine

“elettroutensile” nelle avvertenze si riferisce

all’elettroutensile alimentato tramite la rete elettrica (con
cavo).

1)

2)

3)

Sicurezza dell’area operativa

a) Mantenere I'area operativa pulita e ordinata.
Aree operative sporche o disordinate possono
favorire gli infortuni.

Non utilizzare gli elettroutensili in atmosfere
esplosive, ad es. in presenza di liquidi, gas o
polveri inflammabili.

Gli elettroutensili generano delle scintille che
potrebbero accendere la polvere o i fumi.
Tenere lontani bambini e astanti
I'utilizzo degli elettroutensili.

Qualsiasi distrazione pud essere causa di perdita di
controllo.

b)

c durante

~

Sicurezza elettrica

a) Le spine degli elettroutensili devono essere
idonee alle prese disponibili. Non modificare
mai le prese. Con gli elettroutensili a massa
(messi a terra), non utilizzare alcun adattatore.
L'utilizzo di spine intatte e corrispondenti alle prese
disponibili ridurra il rischio di scosse elettriche.

b) Evitare qualsiasi contatto con le superfici a
massa o a terra, quali tubi, radiatori, fornelli e
frigoriferi.

In caso di messa a terra o massa del corpo, sussiste
un maggior rischio di scosse elettriche.

c) Non esporre gli elettroutensili alla pioggia o
all’'umidita.

La penetrazione di acqua negli elettroutensili
aumentera il rischio di scosse elettriche.

d) Non tirare il cavo. Non utilizzarlo per il trasporto,
o per tirare o scollegare I'elettroutensile.
Tenere il cavo lontano da fonti di calore, oli,
bordi appuntiti o parti in movimento.

Cavi danneggiati o attorcigliati possono aumentare il
rischio di scosse elettriche.

e) Durante l'uso degli elettroutensili all’esterno,
utilizzare una prolunga idonea per usi esterni.
L’utilizzo di cavi per esterno riduce il rischio di scosse
elettriche.

f) Se é impossibile evitare I'impiego di un

elettroutensile in un luogo umido, utilizzare
I'alimentazione protetta da un dispositivo a
corrente residua (RCD).

L’uso di un RCD riduce il rischio di scosse elettriche.

Sicurezza personale

a) Durante 'uso degli elettroutensili, state all’erta,
verificate cio che state eseguendo e adottate
sempre il buon senso.
Non utilizzate gli elettroutensili qualora siate
stanchi, sotto I'influenza di farmaci, alcol o cure
mediche.
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4)

Anche un attimo di disattenzione durante I'uso degli
elettroutensili potrebbe essere causa di gravi lesioni
personali.

b) Indossate I'attrezzatura di protezione personale.
Indossate sempre le protezioni oculari.
L’attrezzatura protettiva, quali maschera facciale,
calzature di sicurezza antiscivolo, caschi o protezioni
uditive, utilizzata nelle condizioni appropriate, ridurra
il rischio di lesioni personali.

c) Impedite le accensioni involontarie. Prima del

collegamento a una sorgente di alimentazione
e/o pacco batteria e prima di raccogliere o
trasportare I'utensile, verificate che I'interruttore
sia posizionato su OFF.
Il trasporto degli elettroutensili tenendo le dita
sull’interruttore o l'attivazione elettrica degli utensili
che hanno l'interruttore su ON, implica il rischio di
incidenti.

d) Prima di attivare I'elettroutensile, rimuovete
qualsiasi chiave di regolazione.

Lasciando la chiave in un componente in rotazione
dell’elettroutensile, sussiste il rischio di lesioni
personali.

e) Mantenersi in equilibrio. Mantenersi sempre su
due piedi, in equilibrio stabile.

Cio consente di controllare al meglio I'elettroutensile
in caso di situazioni impreviste.

f) Vestirsi in modo adeguato. Non indossare abiti
larghi o gioielli. Tenere i capelli e gli abiti lontani
dalle parti in movimento.

Abiti allentati, gioielli e capelli lunghi potrebbero
impigliarsi nelle parti in movimento.

g) In caso di dispositivi provvisti di collegamento
ad apparecchiature di rimozione e raccolta
polveri, verificare che queste siano collegate e
utilizzate in modo adeguato.

L'utilizzo della raccolta della polvere pud ridurre i
rischi connessi alle polveri.

h) Non lasciare che la familiarita acquisita con
l'uso frequente di strumenti consenta di
diventare troppo sicuri di sé e ignorare i principi
di sicurezza dello strumento.

Un’azione disattenta pud causare gravi lesioni in una
frazione di secondo.

Utilizzo e manutenzione degli elettroutensili

a) Non utilizzare elettroutensili non idonei.
Utilizzare I'elettroutensile idoneo alla propria
applicazione.

Utilizzando I'elettroutensile corretto, si garantira
un’esecuzione migliore e pit sicura del lavoro, alla
velocita di progetto.

b) Non utilizzare [Ielettroutensile qualora non
sia possibile accenderlo/spegnerlo tramite
interruttore.

E pericoloso utilizzare elettroutensili che non
possano essere azionati dall’interruttore. Provvedere
alla relativa riparazione.

c) Prima di effettuare qualsiasi regolazione,
sostituire gli accessori o riporre gli utensili
elettrici, scollegare la spina dalla presa elettrica
e/o rimuovere il pacco batteria, se staccabile,
dall’utensile elettrico.

Queste misure di sicurezza preventive riducono il
rischio di avvio involontario dell’elettroutensile.

d) Depositare gli elettroutensili non utilizzati
lontano dalla portata dei bambini ed evitare che
persone non esperte di elettroutensili o non a
conoscenza di quanto riportato sulle presenti
istruzioni azionino l'elettroutensile.

E pericoloso consentire che utenti non esperti
utilizzino gli elettroutensili.
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e) Manutenzione di utensili elettrici e accessori.
Verificare che non vi siano componenti in
movimento disallineati o bloccati, componenti
rotti o altre condizioni che potrebbero
influenzare negativamente il funzionamento
dell'utensile elettrico. In caso di guasti,
provvedere alla riparazione dell’elettroutensile
prima di riutilizzarlo.

Molti incidenti sono causati da una scarsa
manutenzione.

f) Mantenere gli strumenti di taglio affilati e puliti.

Gli strumenti di taglio in condizioni di manutenzione

adeguata, con bordi affilati, sono meno soggetti al

bloccaggio e sono pit facilmente controllabili.

Utilizzare I'elettroutensile, gli accessori, le

punte, ecc. in conformita a quanto riportato

nelle presenti istruzioni, tenendo in debita
considerazione le condizioni operative e il tipo

di lavoro da eseguire.

L’uso dell'utensile elettrico per operazioni diverse

da quelle previste potrebbe causare una situazione

pericolosa.

h) Tenere le maniglie e le superfici di presa
asciutte, pulite e libere da olio e grasso.
Maniglie e superfici di presa scivolose non
consentono una movimentazione e un controllo
sicuri dell’'utensile in situazioni impreviste.

=

9

5) Assistenza
a) Affidate le riparazioni dell’elettroutensile a
persone qualificate che utilizzino solamente
parti di ricambio identiche.
Cio garantira il mantenimento della sicurezza
dell’elettroutensile.

PRECAUZIONI

Tenere lontano dalla portata di bambini e invalidi.
Quando non utilizzati, gli strumenti dovranno essere
deposti lontano dalla portata di bambini e invalidi.

ISTRUZIONI DI SICUREZZA PER LA
TRONCATRICE A QUARTABUONO

a) Le troncatrici sono progettate per tagliare legno
o prodotti simili al legno; non possono essere
utilizzate con i dischi di taglio abrasivi per il taglio
di materiale ferroso come barre, aste, borchie, ecc.
La polvere abrasiva causa l'inceppamento delle parti in
movimento come la protezione inferiore. Le scintille da
taglio abrasivo bruciano la protezione inferiore, l'inserto
della lama e altri parti in plastica.

Utilizzare dei morsetti per sostenere il pezzo da
lavorare quando possibile. Se si supporta il pezzo
a mano, si deve sempre tenere la mano almeno a
100 mm da entrambi i lati della lama della sega.
Non utilizzare questa sega per tagliare pezzi troppo
piccoli per essere fissati in modo sicuro o sostenuti
con le mani.

Se la mano e posizionata troppo vicino alla lama della
sega, vi e un rischio maggiore di lesioni dovute al
contatto con la lama.

Il pezzo dalavorare deve essere fisso e bloccato con
i morsetti o mantenuto contro la guida di appoggio
e la tavola. Non inserire il pezzo da lavorare nella
lama né eseguire tagli “a mano libera” in alcun
modo.

Pezzi da lavorare non mantenuti o in movimento
potrebbero essere scagliati ad alta velocita, provocando
lesioni.
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d)

e)

f)

g)

h)

K
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Spingere la sega attraverso il pezzo da lavorare.
Non tirare la sega attraverso il pezzo da lavorare.
Per eseguire un taglio, sollevare la testa della
sega e tirarla all’esterno posizionandola sopra il
pezzo da lavorare senza tagliarlo, avviare il motore,
premere in basso la testa della sega e spingere la
sega attraverso il pezzo.

Il taglio eseguito durante la corsa in direzione
dell'operatore (tirando) potrebbe far si che la lama della
sega salga sulla parte superiore del pezzo da lavorare e
lanci violentemente il gruppo lama verso I'operatore.
Non incrociare mai le mani sulla linea di taglio
prevista, né davanti né dietro la lama della sega.
Sostenere il pezzo da lavorare “incrociando le mani’,
ovvero tenendo il pezzo da lavorare sulla destra della
lama della sega con la mano sinistra o viceversa é
estremamente pericoloso.

Non allungare una delle mani dietro la guida di
appoggio a meno di 100 mm da entrambi i lati della
lama della sega, per rimuovere scarti di legno o per
qualsiasi altro motivo, mentre la lama sta ruotando.
La vicinanza della lama della sega in rotazione alla mano
potrebbe non essere evidente e si potrebbero subire
lesioni gravi.

Ispezionare il pezzo da lavorare prima di tagliarlo.
Se il pezzo da lavorare & piegato o deformato,
fissarlo con il morsetto con il lato esterno piegato
rivolto verso la guida di appoggio. Accertarsi
sempre che non vi siano spazi vuoti tra il pezzo da
lavorare, la guida di appoggio e la tavola lungo la
linea di taglio.

Pezzi da lavorare piegati o deformati possono distorcersi
0 spostarsi e potrebbero provocare un inceppamento
sulla lama della sega in rotazione a banda durante il
taglio. Non devono essere presenti chiodi o oggetti
estranei nel pezzo da lavorare.

Non utilizzare la sega finché la tavola non é libera da
tutti gli utensili, pezzi di legno, ecc., fatta eccezione
per il pezzo da lavorare.

Piccoli detriti o residui sparsi di legno o altri oggetti che
entrano in contatto con la lama rotante possono essere
scagliati ad alta velocita.

Tagliare solo un pezzo da lavorare alla volta.

Piu pezzi impilati non possono essere adeguatamente
bloccati o supportati e potrebbero attaccarsi sulla lama o
spostarsi durante il taglio.

Assicurarsi che la troncatrice sia installata o
posizionata su una superficie di lavoro piana e
solida prima dell’'uso.

Una superficie di lavoro piana e solida riduce il rischio
che la troncatrice diventi instabile.

Pianificare il lavoro. Ogni volta che si modifica
I'impostazione dell’angolo di smussatura o di
quartabuono, assicurarsi che la guida di appoggio
regolabile sia impostata correttamente per
sostenere il pezzo e che non interferisca con la
lama o con il sistema di protezione.

Senza portare l'utensile su “ON” e senza pezzo da
lavorare sulla tavola, spostare la lama della sega
attraverso un taglio completo simulato per garantire che
non vi saranno interferenze o pericoli di taglio della guida
di appoggio.

Fornire adeguato supporto, come prolunghe della
tavola, cavalletti, ecc. per un pezzo da lavorare
che sia piu largo o piu lungo della superficie della
tavola.

| pezzi piti lunghi o piti larghi della tavola della troncatrice
possono ribaltarsi se non sono supportati in modo sicuro.
Se il pezzo tagliato o il pezzo da lavorare si ribalta, puo
sollevare la protezione inferiore oppure essere scagliato
via dalla lama in rotazione.
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prolunga della tavola o come sostegno aggiuntivo.
Un supporto instabile del pezzo da lavorare puo far si
che la lama si attacchi al pezzo o che il pezzo si sposti
durante l'operazione di taglio, tirando [I'operatore e
l'aiutante nella lama in rotazione.

Il pezzo tagliato non deve essere bloccato o
premuto in alcun modo contro la lama della sega in
rotazione.

Se limitato, per esempio tramite I'uso dei finecorsa di
lunghezza, il pezzo tagliato potrebbe incunearsi contro
la lama ed essere scagliato via violentemente.
Utilizzare sempre un morsetto o un altro dispositivo
di fissaggio progettato per offrire un supporto
adeguato a parti cilindriche come aste o tubi.

Le aste hanno la tendenza a ruotare mentre vengono
tagliate, facendo si che la lama “morda” e tiri il pezzo
insieme alla mano nella lama.

Lasciare che la lama raggiunga la velocita piena
prima di appoggiarla sul pezzo da lavorare.

Cio riduce il rischio che il pezzo venga scagliato via.

Se il pezzo o la lama si inceppano, spegnere la
tranciatrice. Attendere che tutti i componenti in
movimento si fermino e staccare la spina dalla fonte
di alimentazione e/o rimuovere il pacco batteria. A
questo punto, liberare il materiale inceppato.
Continuare a segare con un pezzo inceppato potrebbe
causare una perdita di controllo o danni alla troncatrice.
Dopo il completamento del taglio, rilasciare
I'interruttore, mantenere abbassata la testa della
sega e attendere che la lama si arresti prima di
rimuovere il pezzo tagliato.

Awvicinarsi con la mano alla lama mentre questa si sta
fermando é pericoloso.

Tenere saldamente il manico quando si esegue un
taglio incompleto o quando si rilascia I'interruttore
prima che la testa della sega sia completamente
abbassata.

L’azione frenante della sega potrebbe far si che la testa
della sega venga improvvisamente tirata verso il basso,
con il conseguente rischio di lesioni.

PRECAUZIONI PER L'USO DELLA
TRONCATRICE DA LEGNO A TAGLIO
ASSIALE E RADIALE

1.

Tenere il pavimento nei pressi della macchina in piano,
ben pulito e privo di materiali sparsi, come trucioli e pezzi
tagliati.

Fornire un'illuminazione generale o localizzata adeguata.
Non usare utensili elettrici per applicazioni diverse da
quelle specificate nelle istruzioni per I'uso.

Le riparazioni devono essere eseguite solo presso
un centro assistenza autorizzato. Il fabbricante non
€ responsabile per qualsiasi danno o ferite dovute a
riparazioni eseguite da persone non autorizzate nonché
da un uso improprio dell’'utensile.

Per assicurare l'integrita operativa progettata per gli
utensili elettrici, non rimuovere alcuna copertura o vite.
Non toccare le parti mobili o gli accessori se non quando
la fonte di alimentazione & stata scollegata.

Usare l'utensile ad un ingresso inferiore a quello
specificato sulla piastrina, altrimenti la finitura pud
essere rovinata e I'efficienza di lavoro puo essere ridotta
a causa del sovraccarico del motore.

Non pulire le parti in plastica con solvente. | solventi
come benzina, acquaragia, benzene, tetracloruro di
carbonio, alcool, possono danneggiare e incrinare le
parti in plastica. Non passarle con tali solventi. Pulire
le parti in plastica con un panno morbido leggermente
inumidito con acqua saponata.
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Usare solo pezzi di ricambio originali HIKOKI.
Questo utensile deve essere smontato solo per la
sostituzione delle spazzole di carbone.

. Il diagramma in vista esplosa in queste istruzioni per

l'uso deve essere usato solo dal centro assistenza
autorizzato.

Non tagliare mai materiali ferrosi o pareti in mattoni.
Deve essere fornita illuminazione generale o localizzata
adeguata. | pezzi da lavorare e quelli finiti devono trovarsi
vicino alle normali posizioni di lavoro degli operatori.
indumenti  protettivi adeguati quando
necessario, come ad esempio:

Protezione per le orecchie per ridurre il rischio di perdita
indotta dell’udito.

Protezione per gli occhi per ridurre il rischio di ferite agli
occhi.

Protezione per le vie respiratorie per ridurre il rischio di
inalazione di polveri nocive.

Guanti per il maneggio delle lame sega (le lame sega
devono essere trasportate in un contenitore per quanto
possibile) e materiali grezzi.

.L'operatore deve essere adeguatamente addestrato

nell'uso, nella regolazione e nel funzionamento della
macchina.

Evitare di rimuovere qualsiasi ritaglio o altra parte del
pezzo da lavorare dall’area di taglio mentre la macchina
€ in funzione e la testata sega non € nella posizione di
riposo.

Non usare mai la troncatrice da legno a taglio assiale
e radiale con la protezione inferiore bloccata nella
posizione aperta.
Verificare che
liberamente.
Non usare la trocantrice senza le protezioni in posizione,
in buone condizioni di funzionamento e ben mantenute.
Usare lame sega affilate correttamente. Osservare la
velocita massima indicata sulla lama sega.

Non usare lame sega danneggiate o deformate.

Non usare lame sega in acciaio ad alta velocita.

Usare solo le lame sega raccomandate da HiKOKI.

Uso della lama sega conforme a EN847-1.

Le lame sega devono avere un diametro esterno
compreso tra210 mm e 216 mm.

Selezionare le lame sega corrette per il materiale da
tagliare.

Non usare mai la troncatrice da legno a taglio assiale e
radiale con la lama sega girata verso l'alto o di lato.

la protezione inferiore si muova

. Verificare che il pezzo da lavorare non contenga

materiali estranei come chiodi.

Sostituire I'inserimento tavola quando € usurato.

Non usare la troncatrice per tagliare materiali diversi da
alluminio, legno e simili.

. Non usare la troncatrice per tagliare materiali diversi da

quelli consigliati dal fabbricante.

.1l procedimento di sostituzione della lama include il

metodo di riposizionamento e un avvertimento che
questa operazione va eseguita correttamente.

. Collegare la troncatrice da legno a taglio assiale e

radiale ad un dispositivo raccoglipolvere quando si taglia
legno.

Fare attenzione quando si creano fessure.

Quando si trasporta o si sposta |'utensile, non afferrare il
supporto. Tenere la maniglia invece del supporto.
Esiste il rischio che il supporto fuoriesca dalla base.
Afferrare la maniglia invece del supporto.

. Inizare a tagliare solo dopo che i giri del motore hanno

raggiunto la velocita massima.
Spegnere immediatamente
notano anomalie.

Spegnere e attendere che la lama sega si fermi prima
di eseguire operazioni di manutenzione o regolazione
dell'utensile.

l'interruttore quando si
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39. Durante un taglio a smusso o a quartabuono la lama

40.

4

42.

43.

44.

jry

non deve essere alzata fino a che non ha cessato
completamente di ruotare.

Durante le operazioni di taglio a slitta, la sega deve
essere spinta e slittata in direzione opposta all'operatore.
. Tenere in considerazioni tutte le possibilita di eventuali
rischi durante le operazioni di taglio, come danni alla
vista dovuti ai raggi laser, I'accesso accidentale a parti
mobili sulle parti meccaniche slittanti e cosi via.
Assicurarsi prima di ciascun taglio che la macchina sia
stabile.

Utilizzare solo le lame sega la cui velocita massima
consentita sia piu alta della velocita senza carico
dell’'utensile elettrico.

Non sostituire il laser con uno di tipo diverso.

Non stare in linea con la lama di fronte alla macchina.
Posizionarsi sempre a lato della lama. Questo protegge
il corpo da possibili contraccolpi. Tenere mani, dita e
braccia lontano dalla lama rotante.

Non incrociare le braccia quando si aziona il braccio
dell'utensile.

Se la lama dovesse rimanere incastrata, spegnere
la macchina e bloccare il pezzo in lavorazione fino a
quando la lama non arriva a un arresto completo. Per
evitare contraccolpi, il pezzo in lavorazione non pud
essere spostato fino a dopo che la macchina é arrivata a
un arresto completo.

Correggere la causa dellinceppamento della lama prima
di riavviare la macchina.

SIMBOLI
AVVERTENZA

Di seguito mostriamo i simboli usati per la macchina.
Assicurarsi di comprenderne il significato prima
dell’'uso.

C 8FSHG:
Troncatrice da legno a taglio assiale e radiale

Per ridurre il rischio di lesioni, 'utente deve
leggere il manuale delle istruzioni.

Indossate sempre le protezioni oculari.

Indossare sempre protezioni per 'udito.

Solo per Paesi UE

Non gettare le apparecchiature elettriche tra i
rifiuti domesticil

Secondo la Direttiva Europea 2012/19/UE

sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed
elettroniche e la sua attuazione in conformita
alle norme nazionali, le apparecchiature
elettriche esauste devono essere raccolte
separatamente, al fine di essere reimpiegate in
modo eco-compatibile.

\' volt
Hz |hertz
A ampere
No | velocita a vuoto
@ Struttura Classe 11
---/min | giri al minuto
~ | corrente alternata

ACCESSORI STANDARD

Lama sega TCT da 216 mm (montata sull'utensile)
Sacca per la polvere
Chiave chiusa da 13 mm..
Gruppo morsa
Supporto
Manico per quartabuono

O0000O0

Gli accessori standard possono essere cambiati senza

preavviso.

APPLICAZIONI

Taglio di vari tipi di lamiera di alluminio e legno.
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CARATTERISTICHE

1. Troncatrice da legno a taglio assiale e radiale

Articolo | Modello C 8FSHG

Motore Motore a collettore in serie

Potenza massima < 0,39 mW Prodotto laser CLASSE 1M
Marcatore laser | Lunghezza d’onda 400 -700 nm

Mezzo laser Diodo laser

Dia. esterno 216 mm

Lama della sega applicabile Dia. foro 30 mm

Tensione (per area)* 110V~ 230V~
Potenza in ingresso* 1030 W 1100 W
Velocita senza carico 5300 min-1

Unita Piatto
principale girevole

Dimensione massima taglio

(con piastra di ancoraggio)
Altezza max. 65 mm
0 0 Larghezza max. 280 mm

(senza piastra di ancoraggio)
Altezza max. 54 mm
Larghezza max. 305 mm

(con piastra di ancoraggio)
Altezza max. 65 mm
Larghezza max. 203 mm
(senza piastra di ancoraggio)
Altezza max. 54 mm
Larghezza max. 210 mm

Sinistra 45°
Quartabuono 0 o
Max. Destra 45°
dimensioni
di taglio

(con piastra di ancoraggio)
Altezza max. 65 mm
Larghezza max. 192 mm
(senza piastra di ancoraggio)
Altezza max. 54 mm
Larghezza max. 199 mm

Sinistra 48°

o
Destra 48°

(con piastra di ancoraggio)
Altezza max. 38 mm
Larghezza max. 280 mm
(senza piastra di ancoraggio)
Altezza max. 26 mm
Larghezza max. 305 mm

Smussatura Sinistra 45° 0

(con piastra di ancoraggio)
Altezza max. 38 mm
Larghezza max. 203 mm
(senza piastra di ancoraggio)
Altezza max. 26 mm
Larghezza max. 210 mm

Max. Sinistra 45°
dimensioni

di taglio

Assiale e

radiale Sinistra 45

o
Destra 45°

Gamma di taglio per quartabuono Sinistra 0° — 48° Destra 0° - 48°

Gamma di taglio per smussatura Sinistra 0° — 47° Destra 0° - 2°

Sinistra (Smussatura) 0° —45°,
Sinistra (Quartabuono) 0° - 45°

Destra (Smussatura) 0° - 45°,
Destra (Quartabuono) 0° — 45°

Dimensioni utensile (Larghezza x Profondita x Altezza) 528 mm x 725 mm x 495 mm
Peso (Netto)** 13,8 kg

Gamma di taglio assiale e radiale

*  Assicurarsi di controllare la piastrina sul prodotto perché differisce a seconda delle zone.
** Secondo la Procedura EPTA 01/2014
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PRIMA DELL’USO

ATTENZIONE

Eseguire tutte le modifiche necessarie prima di inserire
la spina nella presa di corrente.

Fonte di alimentazione

Assicurarsi che la fonte di alimentazione da impiegare
sia conforme ai requisiti di alimentazione riportati sulla
piastrina del nome.

Non utilizzare con corrente diretta o con trasformatori
come ad esempio i booster. Cio potrebbe causare danni
o incidenti.

Interruttore di accensione

Assicurarsi che linterruttore sia sulla posizione OFF.
Se la spina viene collegata ad una presa di corrente
mentre il grilletto € nella posizione ON, I'utensile inizia
a funzionare immediatamente, creando il rischio di seri

incidenti.
3. Prolunga
Se l'area di lavoro & lontana dalla presa di corrente,
usare una prolunga di spessore e capacita sufficiente.
La prolunga deve essere il piu corta possibile.
4. Rimuovere tutti i materiali di imballaggio in
dotazione o collegati all’utensile prima di utilizzarlo.
5. Rilasciare il perno di bloccaggio. (Fig. 2)

Quando l'utensile elettrico viene preparato per la
spedizione, le sue parti principali sono fissate da un
perno di blocco.
Premere leggermente il manico verso il basso ed estrarre
il perno di blocco per disinnestare la testa di taglio.
NOTA
Abbassare leggermente il manico consentira di
disinnestare il perno di blocco in modo piu facile e sicuro.
La posizione di blocco del perno di blocco serve solo per
il trasporto e la conservazione.
Installazione della sacca per la polvere e della
morsa (Fig. 1)
Installare la sacca per la polvere sulla porta della polvere
dellatroncatrice. Montare insieme il tubo di collegamento
della sacca per la polvere e della porta per la polvere.
Per svuotare la sacca per la polvere, estrarre il gruppo
sacca per la polvere dalla porta della polvere. Aprire
la cerniera sul lato inferiore della sacca e svuotarla nel
contenitore dei rifiuti. Controllare frequentemente
e svuotare la sacca per la polvere prima che si
riempia.
NOTA
La sacca per la polvere deve essere inclinata verso
il lato destro della sega per ottenere i migliori risultati.
Cio consente anche di evitare interferenze durante il
funzionamento della sega.
ATTENZIONE
Svuotare la sacca per la polvere frequentemente
per evitare che il condotto e la protezione inferiore si
intasino.
La segatura si accumulera piu rapidamente del normale
durante il taglio a smussatura.
AVVERTENZA
Non usare questa sega per tagliare e/o sabbiare metalli.
| trucioli caldi o le scintille potrebbero accendere la
polvere di segatura dal materiale della sacca.
(Fissare il gruppo morsa come indicato in Fig. 1 e Fig. 28.)
7. Installzione (Fig. 3)
Assicurarsi che la macchina sia sempre fissata al tavolo.
Applicare l'utensile elettrico ad un piano di lavoro
orizzontale e in piano.
Selezionare bulloni da 8 mm di diametro di lunghezza
appropriata allo spessore del piano di lavoro.
La lunghezza dei bulloni deve essere di almeno 40 mm
piu lo spessore del piano di lavoro.

70

Per esempio, usare bulloni da 8 mm x 65 mm per un

piano di lavoro dello spessore di 25 mm.

Installazione del supporto (Fig. 4)

Il supporto fissato sulla parte posteriore della base aiuta

a stabilizzare I'elettroutensile.

Allineare il supporto con i due fori sotto il retro della base,

quindi serrare due viti con un cacciavite a croce.

Controllare la protezione inferiore per un corretto

funzionamento

La protezione inferiore & progettata per proteggere

I'operatore dal contatto con la lama della sega durante

il funzionamento dell’'utensile.

Controllare sempre che la protezione inferiore si

muova scorrevolmente dopo aver rilasciato la leva di

blocco protezione lama, e che copra la lama della sega

correttamente.

AVVERTENZA
NON UTILIZZARE MAI L'UTENSILE ELETTRICO
se la protezione inferiore non funziona in modo
regolare.

10. Regolazione della smussatura a 90° (0°) (Fig. 5)

AVVERTENZA
Per garantire la precisione dei tagli, I'allineamento
deve essere controllato e le regolazioni devono essere
effettuate prima dell’'uso.

(1) Allentare la manopola di blocco smussatura e inclinare
completamente il braccio di taglio verso destra. Serrare
la manopola di blocco smussatura.

(2) Inserire una squadra universale sul tavolo di quartabuono
con il righello contro il tavolo e il tallone della squadra
contro la lama della sega, come mostrato in Fig. 5.

(3) Selalamanonéa90°rispettoallatavolaperquartabuono,
allentare la manopola di blocco smussatura, inclinare la
testa ditaglio a sinistra, allentare il controdado sul bullone
di regolazione dell’angolo di smussatura e utilizzare una
chiave da 10 mm per regolare la profondita del bullone
di regolazione dell’angolo di smussatura svitandolo o
avvitandolo in modo da aumentare o diminuire I'angolo
di smussatura.

(4) Inclinare il braccio di taglio indietro verso destra alla
smussatura di 90° e ricontrollare I'allineamento.

(5) Ripetere i passaggi da 1 a 4 se € necessaria un’ulteriore
regolazione.

(6) Serrare la manopola di blocco smussatura e
controdado quando si ottiene I'allineamento.

11. Regolazione del puntatore smussatura a 90° (Fig. 6)

(1) Quando la lama € esattamente a 90° (0°) rispetto alla
tavola, allentare la vite puntatore smussatura con un
cacciavite a croce #2.

(2) Regolare il puntatore di smussatura sul segno “0” sulla
scala di smussatura e serrare nuovamente la vite.

12. Regolazione della smussatura sinistra a 45° (Fig. 7)

(1) Allentare la manopola di blocco smussatura e inclinare
completamente la testa di taglio verso sinistra.

(2) Utilizzando una squadra universale, controllare che la
lama sia a 45° rispetto alla tavola.

(3) Se la lama non si trova a 45° rispetto alla tavola di
quartabuono, inclinare il braccio di taglio verso destra,
allentare il controdado e utilizzare una chiave da
10 mm per regolare la profondita del bullone di arresto
svitandolo o avvitandolo in modo da aumentare o
diminuire 'angolo di smussatura.

(4) Inclinare il braccio di taglio verso sinistra alla smussatura
di 45° e ricontrollare I'allineamento.

(5) Ripetere i passaggida 1 a4 fino a quando lalama non si
trova a 45° rispetto alla tavola di quartabuono.

(6) Serrare la manopola di blocco smussatura e
controdado quando si ottiene I'allineamento.



13. Regolazione dell’angolazione di quartabuono

La scala della troncatrice a taglio assiale e radiale a slitta
puod essere letta facilmente e mostra angolazioni da 0°
a 48° a sinistra e a destra. La tavola della troncatrice
presenta nove delle piu comuni impostazioni degli angoli
con arresti positivi a 0°, 15°, 22,5°, 31,6° e 45°. Questi
arresti positivi posizionano la lama all’angolo desiderato
rapidamente e accuratamente. Seguire la procedura
riportata di seguito per eseguire le regolazioni nel modo
piu rapido e piu preciso.

Regolazione degli angoli di quartabuono: (Fig. 8)

(1) Sollevare la leva di blocco camma rapida per
sbloccare la tavola.

(2) Spostare la tavola mentre si solleva la leva di blocco
arresto positivo per allineare il puntatore alla misura
di grado desiderata.

(3) Bloccare la tavola in posizione premendo in basso la
leva di blocco camma rapida.

Regolazione del puntatore di quartabuono:

(1) Spostare la tavola fino all’arresto positivo 0°.

(2) Allentare la vite che regge il puntatore di quartabuono
con un cacciavite a croce.

(3) Regolare il puntatore sul segno 0° e serrare
nuovamente la vite.

Regolazione della profondita di taglio

La corsa di profondita massima della testa di taglio &

stata impostata in fabbrica.

Per impostare la corsa di larghezza massima della testa

di taglio, seguire i passaggi seguenti: (Fig. 9-a)

Ruotare la manopola di arresto in senso antiorario fino a

quando la manopola di arresto non sporge dalla sede di

arresto mentre si sposta la testa di taglio verso l'alto.

Ruotare la piastra di ancoraggio in senso orario.

Ricontrollare la profondita della lama spostando la

testa di taglio avanti e indietro seguendo il movimento

completo di un taglio tipico lungo il braccio di controllo.

(2) Per impostare la corsa di altezza massima della testa di

taglio, seguire i passaggi seguenti: (Fig. 9-b)

Ruotare la manopola di arresto in senso antiorario fino a

quando la manopola di arresto non sporge dalla sede di

arresto mentre si sposta la testa di taglio verso I'alto.

Ruotare la piastra di ancoraggio in senso antiorario fino

atoccare il blocco di arresto.

Assicurarsi che la sede di arresto tocchi completamente

la piastra di ancoraggio.

Impostazione della profondita di taglio (Fig. 9-b)

La profondita di taglio pud essere preimpostata per tagli

poco profondi uniformi e ripetuti.

(1) Regolare la testa di taglio abbassandola fino a portare i
denti della lama alla profondita desiderata.

(2) Mentre si tiene il braccio superiore in quella posizione,
ruotare la manopola di arresto fino a toccare la piastra di
ancoraggio.

(3) Ricontrollare la profondita della lama spostando la
testa di taglio avanti e indietro seguendo il movimento
completo di un taglio tipico lungo il braccio di controllo.

NOTA
Se la piastra di ancoraggio si allenta, puo interferire con
le operazioni di sollevamento e abbassamento della
testa di taglio. La piastra di ancoraggio deve essere
serrata in posizione orizzontale, come mostrato in
Fig. 9-b.

14.

15.
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PRIMA DEL TAGLIO

1. Posizionamento dell’inserimento tavola

Gli inserimenti tavola sono installati sul piatto girevole.

Quando l'utensile viene spedito dalla fabbrica, gli

inserimenti tavola sono fissati in modo che la lama

della sega non li tocchi. La sbavatura sul lato inferiore

del pezzo da lavorare viene notevolmente ridotta se

l'inserimento tavola & fissato in modo che lo spazio tra la

superficie laterale dell’inserimento tavola e la lama della

sega sia minimo. Prima di usare l'utensile, eliminare

questo spazio in base alla seguente procedura.

(1) Taglio di angoli retti
Allentare le tre viti macchina da 4 mm, quindi
fissare linserimento tavola lato sinistro e serrare
temporaneamente le viti macchina da 4 mm di entrambe
le estremita. Quindi fissare un pezzo da lavorare (di
circa 200 mm di larghezza) con il gruppo morsa e
tagliarlo. Dopo aver allineato la superficie di taglio con
il bordo dell'inserimento tavola, serrare saldamente
le viti macchina da 4 mm di entrambe le estremita.
Rimuovere il pezzo da lavorare e serrare saldamente la
vite macchina centrale da 4 mm. Regolare 'inserimento
tavola destro nello stesso modo.

(2) Taglio angolo di smussatura sinistro
Regolare linserimento tavola nel modo illustrato in
Fig. 10-b seguendo la stessa procedura per il taglio
dell’angolo destro.

ATTENZIONE
Dopo aver regolato l'inserimento tavola per il taglio
ad angolo retto, inserimento tavola verra tagliato in
una certa misura se viene usato per il taglio di angoli
smussatura.
Quando si richiede I'operazione di taglio smussatura,
regolare linserimento tavola per il taglio di angoli
smussatura.

2. Uso di guida secondaria

AVVERTENZA
La guida secondaria deve essere estesa quando
si esegue un taglio di smussatura angolo sinistro.
La mancata estensione della guida secondaria non
consentira uno spazio sufficiente per il passaggio della
lama, il che potrebbe causare gravi lesioni. Ad angoli
di quartabuono o di smussatura estremi, la lama sega
potrebbe anche entrare in contatto con la guida.

Questo elettroutensile & dotato di una guida secondaria.
In caso di taglio dellangolo diretto, utilizzare la guida
secondaria. In questo modo, & possibile realizzare un
taglio stabile del materiale con un’ampia superficie
posteriore.
Durante il taglio del’angolo sinistro, allentare il bullone a
manopola, quindi far scorrere la guida secondaria verso
I'esterno, come indicato in Fig. 11.
NOTA
Durante il trasporto della sega, fissare sempre la guida
secondaria nella posizione abbattuta e bloccarla.

3. Fissaggio del pezzo da lavorare

AVVERTENZA
Fissare sempre con un morsetto o una morsa il pezzo
da lavorare alla guida di appoggio, altrimenti il pezzo
potrebbe essere spinto via dalla tavola e causare lesioni
personali.

4. Sistema carrello a slitta (Fig. 12)

AVVERTENZA
Per ridurre il rischio di lesioni, riportare il carrello a slitta il
piu indietro possibile dopo ciascuna operazione di taglio
incrociato.

Per le operazioni di taglio a pezzetti su pezzi da
lavorare piccoli, far scorrere il gruppo testa di taglio
completamente verso il retro dellunita e serrare la
manopola di fissaggio slitta.
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Per il taglio di tavole ampie fino a 305 mm, la manopola
di fissaggio slitta deve essere allentata per consentire
che la testa di taglio scorra liberamente.
Funzionamento della leva di blocco camma rapida
(Fig. 13)

Se gli angoli di quartabuono richiesti NON sono uno

dei nove arresti positivi, la tavola di quartabuono pud

essere bloccata a qualsiasi angolazione tra questi arresti
positivi usando la leva di blocco camma rapida.

Sbloccare la tavola di quartabuono sollevando la leva di

blocco camma rapida. Tenendo alzata la leva di blocco

dell’arresto positivo, afferrare il manico di quartabuono e

spostare la tavola verso sinistra o verso destra al’angolo

desiderato. Rilasciare la leva di blocco dell’arresto
positivo. Premere verso il basso la leva di blocco camma
rapida finché non blocca la tavola in posizione.

6. Laguida laser

AVVERTENZA

@ Per la propria sicurezza, non collegare mai la spina alla

presa di alimentazione finché non sono stati completati

i passaggi di regolazione e finché non sono state lette e

comprese le istruzioni di sicurezza e operative.

Lo strumento e dotato di una guida laser che utilizza

una guida laser Classe 1M. La guida laser consente di

visualizzare in anteprima il percorso della lama della

sega sul pezzo da tagliare prima di avviare la troncatrice.

La sega deve essere collegata alla fonte di alimentazione

e I'interruttore ON/OFF del laser deve essere attivato per

poter visualizzare la linea del laser.

(1) Evitare il contatto diretto con gli occhi (Fig. 14)

AVVERTENZA

* EVITARE L'ESPOSIZIONE
Da questa apertura viene emessa una radiazione laser.

ATTENZIONE

® L'uso di comandi o regolazioni o le prestazioni delle
procedure potrebbero provocare [I'esposizione a
radiazioni pericolose.

@ L'uso di strumenti ottici con questo prodotto aumenta il
rischio di danni agli occhi.

AVVERTENZA
Non tentare di riparare o smontare il laser. Se persone
non qualificate tentano di riparare questo prodotto laser,
potrebbero verificarsi gravi lesioni. Qualsiasi riparazione
necessaria su questo prodotto laser deve essere
eseguita soltanto da un tecnico di assistenza qualificato.

(2) Controllo dell'allineamento della linea laser (Fig. 15)

(a) Impostare la sega sull’impostazione quartabuono 0° e
smussatura 0°.

(b) Utilizzare una squadra universale per contrassegnare un
angolo di 90° che corre attraverso la parte superiore di
una tavola. Questa linea servira come linea di modello
per regolare il laser. Posizionare I'asse sulla tavola della
sega.

(c) Abbassare con cautela la testa della sega per allineare
la lama della sega con la linea di modello. Posizionare
la lama della sega a sinistra, sul lato della “linea di
modello”, a seconda delle proprie preferenze per la
posizione della linea del laser. Bloccare la tavola in
posizione con il morsetto di fissaggio.

(d) Quando la sega é collegata alla presa, attivare la guida
laser. La sega ¢ stata preimpostata con la linea laser
verso il lato sinistro della lama.

(e) Abbassare la lama alla linea del modello e, se la
lama non & a filo con la linea del modello, regolare
seguendo le istruzioni elencate di seguito nel paragrafo
“Regolazione dellangolo della linea laser” e nel
paragrafo “Allineamento della linea laser”.
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(3) Regolazione dell’angolo della linea laser (Fig. 16, 17)

(a) Dopo aver fatto scorrere la testa del motore in avanti,
rimuovere due rivetti su due lati dell’alloggiamento laser
ed estrarre I'alloggiamento laser per rivelare il marcatore
laser. (Fig. 16)

(b) Ruotare il marcatore laser nella direzione desiderata per
regolare I'angolo del laser. (Fig. 17)

NOTA
Non regolare il laser piu di % di giro in entrambe le
direzioni in quanto cid potrebbe danneggiare il laser.

(4) Allineamento della linea laser. (Fig. 16, 18)

(a) Allentare solo di %2 giro alla volta le quattro viti di
fissaggio. (Fig. 18)

(b) Regolare il marcatore laser ruotando le viti di fissaggio
del lato sinistro in senso orario per spostare la linea laser
verso destra. Per spostare la linea laser verso sinistra,
ruotare le viti di fissaggio del lato destro di 'z giro alla
volta.

(c) Una volta ottenuto I'allineamento del laser, serrare solo
di 2 giro alla volta le quattro viti di fissaggio.

(d) Dopo aver terminato la regolazione laser, riposizionare
I'alloggiamento laser sul marcatore laser e quindi serrare
i due rivetti. (Fig. 16)

APPLICAZIONI PRATICHE

AVVERTENZA

O Per evitare lesioni, non rimuovere mai o posizionare

il pezzo da lavorare sul banco mentre l'utensile & in

funzione.

Non posizionare mai gli arti dentro la riga accanto al

segnale di avvertimento mentre l'utensile € in funzione

(vedere Fig. 19). Cid potrebbe causare condizioni

pericolose.

ATTENZIONE

O E pericoloso rimuovere o installare il pezzo di lavoro

mentre la lama della sega sta girando.

Durante la segatura, elimininare i trucioli dal piatto

girevole.

Se si accumulano troppi trucioli, la lama della sega viene

esposta dal materiale da tagliare. Non permettere mai

che le mani o qualsiasi altra cosa si avvicinino alla lama

esposta.

NOTA
Prima di azionare l'interruttore, assicurarsi di controllare
la stabilita dell’'utensile impostando I'angolo e ruotando
per eseguire un taglio di prova senza l'utilizzo di un
pezzo.

1. Attivazione dell’interruttore (Fig. 20)

(1) Accendere la troncatrice
Questa troncatrice & dotata di un interruttore a grilletto.
Premere Tlinterruttore a grilletto per accendere la
troncatrice a quartabuono. Rilasciare linterruttore a
grilletto per spegnere la sega.

(2) Accensione della guida laser
Premere l'interruttore laser per accenderlo, premerlo di
nuovo per spegnerlo.

AVVERTENZA
Rendere [linterruttore ON/OFF a prova di bambini.
Inserire un lucchetto, o una catena con lucchetto,
attraverso il foro nel grilletto e bloccare linterruttore
dell'utensile, per impedire che i bambini e altre persone
non qualificate accendano la macchina.

2. Uso del gruppo morsa (Accessorio standard)

(1) Ilgruppo morsa puo essere montato sulla base.

(2) Ruotare la manopola di blocco morsa e fissare
saldamente il gruppo morsa.

(3) Ruotare la manopola superiore e fissare saldamente il
pezzo da lavorare in posizione (Fig. 21).

o
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NOTA
Quando si utilizza la morsa, assicurarsi che I'utensile
sia libero da contatti eccessivi quando l'unita viene fatta
oscillare o scorrere.

AVVERTENZA
Fissare sempre saldamente il pezzo da lavorare alla
guida con morsetto o morsa; altrimenti il pezzo da
lavorare pud essere spinto via dal tavolo e causare
ferite.

3. Operazione di taglio

(1) Come mostrato in Fig. 22 la larghezza della lama
sega € la larghezza del taglio. Pertanto, far scivolare il
pezzo da lavorare verso destra (visto dalla posizione
dell’'operatore) quando si desidera la lunghezza ®, o
verso sinistra quando si desidera la lunghezza @.

Se viene utilizzato un marcatore laser, allineare la riga
laser con il lato sinistro della lama sega, e poi allineare la
riga inchiostrata con la riga laser.

(2) Una volta che la lama della sega raggiunge la massima
velocita, spingere il manico con cautela verso il basso
fino a quando la lama della sega non si avvicina al
pezzo.

(3) Quando la lama sega tocca il pezzo, spingere
gradualmente in basso la maniglia per tagliare il pezzo.

(4) Dopo aver tagliato il pezzo alla profondita desiderata,
spegnere I'utensile e attendere che la lama sega si fermi
completamente prima di sollevare la maniglia dal pezzo
per tornare alla posizione completamente ritratta.

ATTENZIONE
Una maggiore pressione sulla maniglia non aumenta
la velocita di taglio. Al contrario, una pressione
eccessiva puo causare sovraccarichi del motore e/o una
diminuzione dell’efficienza di taglio.

AVVERTENZA
® Verificare che linterruttore a grilletto sia disattivato e
che la spina sia stata scollegata dalla presa di corrente
quando non si usa l'utensile.
Spegnere sempre l'utensile e attendere che la lama sega
si fermi completamente prima di sollevare la maniglia dal
pezzo. Se si solleva la maniglia mentre la lama sega
sta ancora ruotando, il pezzo tagliato pud incepparsi
contro la lama sega e lanciare schegge intorno in modo
pericoloso.

Ogni volta che si finisce un’operazione di taglio o taglio

profondo, spegnere linterruttore a grilletto e verificare

che la lama della sega si sia fermata. Poi sollevare la
maniglia e riportarla alla posizione completamente
ritratta.

Assicurarsi di aver completamente rimosso il materiale

tagliato dal piatto girevole e quindi procedere al punto

successivo.

L’operazione di taglio continuo pud causare un

sovraccarico del motore. Toccate il motore e se € caldo,

interrompete I'operazione di taglio e lasciate riposare per

10 minuti, quindi ricominciate I'operazione di taglio.

Taglio di pezzi larghi (Taglio a slitta)

Pezzi da lavorare fino a 65 mm di altezza e 280 mm

di larghezza:

Allentare la manopola di fissaggio slitta (vedere Fig. 1)

afferrare la maniglia e far scorrere la lama sega in avanti.

Quindi premere in basso il manico e far scorrere indietro

la lama della sega per tagliare il pezzo da lavorare come

indicato in Fig. 23. Questo facilita il taglio di pezzi fino a

65 mm di altezza e 280 mm di larghezza.

Pezzi fino a 54 mm di altezza e 305 mm di larghezza:

| pezzi fino a 54 mm di altezza e fino a 305 mm di

larghezza possono essere tagliati nella stessa maniera

descritta al paragrafo 4-(1) sopra a pagina 73.

@
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ATTENZIONE

® Se la maniglia viene premuta verso il basso con forza

eccessiva o laterale, la lama sega potrebbe vibrare

durante l'operazione di taglio e lasciare dei segni di

taglio indesiderati sul pezzo, riducendo cosi la qualita

del taglio.

Pertanto, premere la maniglia in basso delicatamente e

attentamente.

Durante il taglio a slitta, premere delicatamente la

maniglia (indietro) in una singola, fluida operazione.

Arrestando il movimento della maniglia durante il taglio

si lasceranno dei segni di taglio indesiderati sul pezzo da

lavorare.

AVVERTENZA

@ Periltaglio a slitta, seguire le procedure indicate soprain

Fig. 23.

Il taglio a slitta in avanti (verso I'operatore) & molto

pericoloso perché la lama sega potrebbe schizzare

verso l'alto dal pezzo. Pertanto, far sempre scorrere la
maniglia lontano dall’operatore.

Riportate sempre il carrello il pit indietro possibile dopo

ciascuna operazione di taglio trasversale per ridurre il

rischio di lesioni.

Non mettere mai la mano sul manico di quartabuono

durante I'operazione di taglio perché la lama della sega

si avvicina al manico di quartabuono quando la testa del
motore viene abbassata.

Procedure di taglio smussatura

VERTENZA

La guida secondaria deve essere estesa quando si

esegue un taglio di smussatura. La mancata estensione

della guida secondaria non consentira uno spazio
sufficiente per il passaggio della lama, il che potrebbe

causare gravi lesioni. Anche un angolo estremo a

quartabuono o smussatura della lama della sega

potrebbe contattare la guida di appoggio.

(1) Quando ¢ richiesto un taglio di smussatura, allentare
la manopola di blocco smussatura ruotandola in senso
orario. (Fig. 24)

(2) Inclinare la testa di taglio all’angolo desiderato, come
mostrato sulla scala di smussatura.

(3) La lama pud essere posizionata a qualsiasi angolo, da
un taglio diritto a 90° (0° sulla scala) fino a 45°. Serrare la
manopola di blocco smussatura per bloccare la testa di
taglio in posizione. Sono forniti arresti positivi a 0° e 45°.

(4) Accendere la guida laser e posizionare il pezzo sulla
tavola per il pre-allineamento del taglio.

AVVERTENZA

Quando il pezzo di lavoro é fissato sul lato sinistro o
destro della lama, la parte tagliata corta finisce contro
il lato destro o sinistro della lama sega. Spegnere
sempre l'utensile e attendere che la lama sega si fermi
completamente prima di sollevare la maniglia dal pezzo.
Se si solleva la maniglia mentre la lama sega sta ancora
ruotando, il pezzo tagliato pud incepparsi contro la lama
sega e lanciare schegge intorno in modo pericoloso.
Quando si interrompe a meta I'operazione di taglio a
smussatura, iniziare a tagliare dopo aver rimesso la
testa del motore nella posizione inziale.
Inziando a meta, senza riposizionare la testa del motore,
fa impigliare il coperchio di sicurezza nella scanalatura di
taglio del pezzo da lavorare, provocando il contatto della
lama della sega.

ATTENZIONE

® Controllare sempre che la manopola di blocco

smussatura sia fissata e che la testa del motore sia

bloccata. Assicurarsi di serrare a sufficienza la sezione
della testa del motore in modo che non si muova.

Controllare sempre che il manico di blocco smussatura

sia fissato e che la testa del motore sia serrata. Se si

tenta il taglio di un angolo senza serrare la testa del
motore, questa potrebbe spostarsi inaspettatamente
causando lesioni.

5.
AV
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6. Procedure di taglio a quartabuono (Fig. 25)

(1) Sbloccare la tavola di quartabuono sollevando la leva di
blocco camma rapida.

(2) Mentre si solleva la leva di blocco dell’arresto positivo,
afferrare il manico di quartabuono e ruotare la tavola
verso sinistra o verso destra al’angolo desiderato.

(3) Rilasciare la leva di blocco arresto positivo e impostare
la tavola all’angolazione desiderata, assicurandosi che
la leva scatti in posizione.

(4) Una volta raggiunto I'angolo di quartabuono desiderato,
premere verso il basso la leva di blocco camma rapida
per fissare la tavola in posizione.

(5) Se I'angolo di quartabuono desiderato NON & uno dei
nove arresti positivi sopra indicati, semplicemente
bloccare la tavola all’angolazione desiderata premendo
verso il basso la leva di blocco camma rapida.

(6) Accendere la guida laser e posizionare il pezzo sulla
tavola per il pre-allineamento del taglio.

ATTENZIONE
Controllare sempre che il manico di quartabuono sia
fissato e che il piatto girevole sia bloccato.

Se si tenta il taglio di un angolo senza serrare il piatto

girevole, questo potrebbe spostarsi inaspettatamente

causando lesioni.

NOTA

O Sono presenti arresti positivi a destra e sinistra

dellimpostazione centrale di 0°, alle posizioni per 15°,

22,5°,31,6° e 45°.

Controllare che la scala di quartabuono e la punta

dell’indicatore siano allineate correttamente.

Se si usa la sega con la scala di quartabuono e

I'indicatore fuori allineamento, la precisione di taglio sara

scadente.

7. Procedimento di taglio composto
Il taglio composto pud essere eseguito seguendo le
istruzioni di 4 e 6 sopra. Per le dimensioni massime
per il taglio composto, fare riferimento alla tabella
“CARATTERISTICHE” a pagina 69.

ATTENZIONE

Fissare sempre il pezzo in lavorazione con la mano

destra o sinistra e tagliarlo facendo scorrere la parte

rotonda della sega all'indietro con I'altra mano.

E molto pericoloso far ruotare il piatto girevole verso

sinistra durante il taglio composto perché la lama sega

pud venire in contatto con la mano che trattiene il pezzo.

Nel caso di taglio composto (angolo + smussatura) con

smussatura a sinistra, estendere completamente la

guida secondaria prima di avviare I'operazione di taglio.

Confermare che la guida secondaria non interferisca con

altre parti prima di tentare il taglio composto.

Procedure di taglio scanalature

Le scanalature nel pezzo possono essere tagliate come

indicato in Fig. 26 regolando la manopola di arresto.

Procedura di regolazione profondita di taglio:

(1) Ruotare la piastra di ancoraggio nella direzione

indicata in Fig. 27.
Abbassare la testa motore, quindi ruotare la
manopola di arresto a mano. (Dove la testa della
manopola di arresto entra in contatto con la piastra
di ancoraggio.)

(2) Regolare la profondita di taglio desiderata
impostando la distanza tra la lama della sega e la
superficie del piatto girevole (vedere ® in Fig. 27).

NOTA

Quando si taglia una singola scanalatura a una delle

estremita del pezzo, rimuovere la parte non necessaria

con uno scalpello.

Taglio di materiali facilmente deformabili, come un

telaio in alluminio

| materiali come un telaio in alluminio possono

deformarsi facilmente quando serrati eccessivamente in

un gruppo morsa. Questo causera un taglio inefficace e

un possibile sovraccarico del motore.

O
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Quando si esegue il taglio di tali materiali, utilizzare una
piastra di legno per proteggere il pezzo come mostrato
in Fig. 28-a. Impostare la piastra di legno vicino alla
sezione di taglio.

Durante il taglio di materiali di alluminio, applicare uno
strato di olio da taglio (non combustibile) alla lama
della sega per ottenere un taglio regolare e una finitura
accurata.

Inoltre, in caso di un pezzo a forma di U, utilizzare la
piastra di legno come mostrato in Fig. 28-b per garantire
la stabilita nella direzione laterale, bloccarlo vicino alla
sezione di taglio del pezzo e serrarlo utilizzando sia il
gruppo morsa sia il morsetto disponibili sul mercato.

MONTAGGIO E SMONTAGGIO DELLA
LAMA DELLA SEGA

ATTENZIONE

® Per evitare incidenti o lesioni personali, spegnere
sempre linterruttore a grilletto e scollegare l'utensile
elettrico dalla presa prima di rimuovere o installare una
lama sega.
Se il lavoro di taglio viene eseguito in condizioni in cui
il bullone da 8 mm non ¢ sufficientemente serrato, il
bullone da 8 mm pud allentarsi, la lama puo staccarsi
e la protezione inferiore pud danneggiarsi, provocando
lesioni.
Inoltre, controllare che i bulloni da 8 mm siano
adeguatamente serrati prima di inserire la spina di
alimentazione nella presa.

® Seibullonida8mm sono fissati o staccati usando utensili
diversi dalla chiave da 13 mm (accessorio standard),
si verifica un serraggio eccessivo o inadeguato, con il
rischio di lesioni.

1. Smontaggio della lama (Fig. 29-a, Fig. 29-b,

Fig. 29-c e Fig. 29-d)

(1) Scollegare il cavo di alimentazione dalla presa di
corrente.

(2) Sollevare la testa di taglio alla posizione verticale, far
scorrere la testa di taglio completamente verso la parte
posteriore dell’unita e serrare la manopola di fissaggio
slitta.

(3) Spingere leggermente la leva di blocco protezione
della lama, quindi sollevare la protezione inferiore alla
posizione piu alta.

(4) Mentre si regge la protezione inferiore, rimuovere la vite
piastra coperchio con un cacciavite a croce.

(5) Ruotare la piastra coperchio per esporre il bullone da
8 mm.

(6) Posizionare la chiave con estremita a lama sopra il
bullone da 8 mm.

(7) Posizionare il blocco alberino sul motore.

(8) Premere il blocco alberino, tenendolo premuto
saldamente mentre si ruota la lama in senso orario. Il
blocco dell'alberino si innestera e blocchera I'alberino.
Continuare a tenere premuto il blocco dell'alberino,
mentre si ruota la chiave in senso orario per allentare il
bullone da 8 mm.

(9) Rimuovere il bullone da 8 mm, la rondella (B) e la lama.
Non rimuovere la rondella (A).

NOTA

O Se il blocco del mandrino non pud essere premuto

faciimente per bloccare il mandrino, ruotare il bullone

da 8 mm con la chiave da 13 mm (accessorio standard)
applicando pressione sul blocco del mandrino.

L'alberino della lama sega & bloccato quando il blocco

alberino € premuto in dentro.

Prestare attenzione ai pezzi rimossi, prendendo nota

della loro posizione e della direzione verso cui sono

orientati. Pulire la rondella (B) dalla segatura prima
dell'installazione di una nuova lama.



AVVERTENZA
Quando si monta la lama della sega, confermare che
il riferimento di indicazione rotazione sulla lama della
sega e la direzione di rotazione della protezione inferiore
(vedere Fig. 1) siano correttamente abbinati.

ATTENZIONE

@ Verificare che il blocco alberino sia tornato alla posizione

ritratta dopo aver installato o rimosso la lama sega.

Serrare il bullone da 8 mm in modo che non si allenti

durante il funzionamento.

Confermare che il bullone da 8 mm sia stato serrato

correttamente prima di avviare I'utensile elettrico.

Montaggio della lama della sega

VERTENZA

Scollegare la troncatrice prima di cambiare/installare la

lama.

(1) Installare unalamada 216 mm con albero, assicurandosi
che la freccia di rotazione sulla lama corrisponda alla
freccia di rotazione in senso orario sulla protezione
inferiore e che i denti della lama siano rivolti verso il
basso.

(2) Posizionare la rondella (B) contro la lama. Infilare il
bullone da 8 mm sull’albero in senso antiorario.

NOTA
Assicurarsi che le parti piatte delle rondelle si innestino
con le parti piatte del’asse dell'albero. Inoltre, il lato
piatto della rondella deve essere posizionato contro la
lama.

(3) Posizionare la chiave lama sul bullone da 8 mm.

(4) Premere il blocco alberino, tenendolo premuto
saldamente mentre si ruota la lama in senso antiorario.
Quando si innesta, continuare a premere all'interno il
blocco alberino, mentre si serra il bullone da 8 mm in
modo sicuro.

(5) Ruotare di nuovo la piastra coperchio nella sua
posizione originale, fino a quando la scanalatura della
piastra coperchio non si innesta con il foro della vite
piastra coperchio.

Mentre si mantiene la protezione inferiore nella
posizione piu elevata, serrare la vite piastra coperchio
con un cacciavite a croce.

(6) Abbassare la protezione inferiore e verificare che il
funzionamento della protezione e della leva di blocco
protezione della lama non abbia inceppamenti o
incollamenti.

(7) Assicurarsi che il blocco alberino sia rilasciato in modo
che la lama ruoti liberamente.

ATTENZIONE
Non tentare mai di installare lame della sega superiori a
216 mm di diametro.

Installare sempre lame della sega con diametro di
216 mm o inferiore.

MANUTENZIONE E ISPEZIONE

ATTENZIONE

Per evitare incidenti o lesioni personali, confermare
sempre che linterruttore a grilletto sia spento prima
di eseguire qualsiasi operazione di manutenzione o
ispezione di questo utensile.

Riferire ad una persona qualificata il prima possibile se
si notano difetti della macchina relativi alle protezione o
alla lama della sega.

Ispezione della lama della sega

Sostituire immediatamente la lama della sega ai primi
segni di usura o danneggiamento.

Una lama della sega danneggiata pu6 causare lesioni
e una lama usurata pud provocare un funzionamento
inefficace e un possibile sovraccarico del motore.

2.
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ATTENZIONE
Non usare mai una lama non affilata. Quando una lama
non ¢ affilata, la sua resistenza alla pressione della mano
applicata dalla leva dell'utensile tende ad aumentare,
rendendo pericoloso I'utilizzo dell’utensile elettrico.

2. Ispezione delle viti di montaggio
Ispezionare regolarmente tutte le viti di montaggio e
assicurarsi che siano ben serrate. Se una vite fosse
allentata, serrarla immediatamente. Altrimenti ne
potrebbero derivare seri pericoli.

3. Ispezione delle spazzole di carbone (Fig. 30)

Sostituire entrambe le spazzole di carbone quando
almeno una di queste ha meno di 6 mm di lunghezza
di carbone rimanente, oppure se la molla o il filo sono
danneggiati o bruciati. Per ispezionare o sostituire le
spazzole, scollegare prima la sega. Quindi rimuovere il
cappuccio della spazzola sul lato del motore. Rimuovere
il cappuccio con cautela, perché & caricato a molla.
Quindi estrarre la spazzola e sostituirla.

Sostituirla sull’altro lato. Per riassemblare, invertire
la procedura. Le orecchie sull’estremita metallica del
gruppo vanno nello stesso foro in cui si inserisce la parte
in carbone. Serrare saldamente il cappuccio, ma non
serrarlo eccessivamente.

NOTA

Per reinstallare le stesse spazzole, prima assicurarsi

che le spazzole siano riposizionate nello stesso modo in

cui sono uscite. Cio evitera un periodo di rodaggio che
riduce le prestazioni del motore e aumenta 'usura.

Manutenzione del motore

L’avvolgimento del motore & il vero e proprio “cuore

degli attrezzi elettrici. Fare attenzione a non danneggiare

I'avvolgimento e/o non bagnarlo con olio o acqua.

Sostituzione del cavo di alimentazione

Se il cavo di alimentazione dell’'Utensile & danneggiato,

I'Utensile deve essere restituito a un Centro di Assistenza

Autorizzato HiKOKI per la sostituzione del cavo.

Controllo della protezione inferiore per un corretto

funzionamento

Prima di ciascun uso dell'utensile, testare la protezione

inferiore (Fig. 1) per accertarsi che sia in buone

condizioni e che si muova scorrevolmente.

Non usare mai l'utensile se la protezione inferiore non

funziona correttamente e non & in buone condizioni

meccaniche.

Immagazzinaggio

Dopo aver completato I'uso dell’utensile, controllare che

i seguenti procedimenti siano stati eseguiti:

(1) Linterruttore a grilletto sia in posizione SPENTO,

(2) La spina di alimentazione & stata rimossa dalla presa.
Quando l'utensile non & in uso, conservarlo in un luogo
asciutto e fuori dalla portata dei bambini.

ATTENZIONE

Nelluso e nella manutenzione degli utensili elettrici

devono essere osservate le normative di sicurezza e i

criteri prescritti in ciascun paese.

Lubrificazione

Lubrificare le seguenti parti scorrevoli una volta al

mese per mantenere l'utensile in buone condizioni di

funzionamento per lungo tempo.

Si raccomanda di usare olio da macchina.

Punti da lubrificare:

*Parte rotante del cardine

*Parte rotante del supporto (A)

*Parte rotante del gruppo morsa

”



Italiano

9. Pulizia (Fig. 31)
Pulire la macchina, il condotto e la protezione inferiore
soffiando aria secca da una pistola ad aria compressa o
un altro attrezzo.
Rimuovere periodicamente i trucioli, la polvere e altri
materiali di rifiuto dalla superficie dell’'utensile elettrico,
soprattutto dall'interno della protezione inferiore, con un
panno umido insaponato. Per evitare malfunzionamenti
del motore, proteggerlo dal contatto con olio o acqua.
Se la riga laser diventa invisibile per via dei trucioli
attaccati alla lente della sezione emittente luce del
marcatore laser, pulire la lente con un panno asciutto o
un panno umido imbevuto di acqua e sapone, ecc.

SELEZIONE DEGLI ACCESSORI

Gli accessori di questa macchina sono elencati a pagina
302.

ATTENZIONE
Riparazioni, modifiche e ispezioni di utensili elettrici
HiKOKI devono essere eseguite da un centro assistenza
HiKOKI autorizzato.
In particolare il dispositivo laser deve essere mantenuto
da un agente autorizzato del produttore del laser.
Per riparazioni del dispositivo laser, rivolgersi sempre al
centro assistenza autorizzato HiKOKI.
Nelluso e nella manutenzione degli utensili elettrici
devono essere osservate le normative di sicurezza e i
criteri prescritti in ciascun paese.

GARANZIA

Garantiamo gli Utensili Elettrici HIKOKI in conformita alle
specifiche normative imposte dalla legge e dai paesi.
Questa garanzia non copre difetti o danni dovuti a uso
erroneo, abuso o normale usura. In caso di lamentele, si
prega di inviare I'Utensile Elettrico, non smontato, insieme
al CERTIFICATO DI GARANZIA che si trova al termine
di queste Istruzioni per I'uso, ad un Centro di Assistenza
Autorizzato HiKOKI.

NOTA

A causa del continuo programma di ricerche e sviluppo della
HiKOKI, le caratteristiche riportate in questo foglio sono
soggette cambiamenti senza preventiva comunicazione.

Informazioni riguardanti i rumori trasmessi dall’aria
| valori misurati sono stati determinati in conformita a
EN62841 e descritti in conformita alla normativa 1ISO 4871.

Livello misurato di potenza sonora pesato A: 107 dB (A)
Livello misurato di pressione sonora pesato A: 94 dB (A)
Incertezza K: 3 dB (A).

Indossare i dispositivi di protezione acustica.
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Il valore di emissione rumore dichiarato & stato misurato in
base al metodo di test standard e pud essere utilizzato per
confrontare un utensile con un altro;

Pud essere inoltre utilizzato per la stima preliminare
dell’esposizione.

ATTENZIONE

O Le emissioni di rumore durante [uso effettivo
dell’elettroutensile possono differire dai valori dichiarati
a seconda dei modi in cui I'elettroutensile viene usato, in
particolare che tipo di pezzo viene lavorato.

Identificare le misure di sicurezza per la protezione
delloperatore basate su stima dellesposizione
nelle effettive condizioni di utilizzo (prendendo in
considerazione tutte le parti del ciclo di funzionamento
come i tempi in cui l'utensile resta spento e quando
funziona senza essere utilizzato in aggiunta al tempo di
awvio).

Informazioni sul sistema di alimentazione da usare con
utensili elettrici a tensione nominale di 230 V~

Le operazioni di commutazione dell'apparato elettrico
causano fluttuazioni di tensione.

Il funzionamento di questo utensile elettrico in condizioni
di alimentazione sfavorevoli pud avere effetti negativi sul
funzionamento di altre apparecchiature elettriche.

Con un’impedenza di alimentazione uguale a o inferiore a
0,29 ohm probabilmente non si avranno effetti negativi.
Normalmente, l'impedenza di alimentazione massima
consentita non viene ecceduta quando la diramazione alla
presa di corrente € alimentata da una scatola di giunzione
con una capacita di servizio di 25 ampere o pil.

In caso di interruzioni di corrente, o quando la spina del cavo
di alimentazione viene scollegata, riportare immediatamente
Iinterruttore alla posizione OFF. Questo evita un riavvio
incontrollato.




RISOLUZIONE DEI GUASTI

Usare le ispezioni nella tabella di seguito se l'utensile non funziona normalmente. Se questo non risolve il problema,
consultare il proprio rivenditore o Centro di Assistenza Autorizzato HiKOKI.

Elettroutensile

Italiano

Sintomo

Causa probabile

Rimedio

L’utensile non si avvia

L'interruttore a grilletto & in posizione OFF

Accendere linterruttore.

Il cavo di alimentazione non € collegato
correttamente.

Collegare correttamente il cavo di
alimentazione.

L'utensile si e arrestato
improvvisamente

L'utensile si € sovraccaricato

Eliminare il problema che causa il
sovraccarico.

Non puo essere inclinato

La leva di bloccaggio non ¢ stata allentata.

Allentare la leva di bloccaggio e quindi
inclinare l'utensile.

Dopo aver regolato il componente allentato,
assicurarsi di serrarlo nuovamente.

La lama della sega non &
affilata

La lama della sega € usurata o vi sono denti
mancanti.

Sostituire con una nuova lama della sega.

Il bullone ¢ allentato.

Serrare il bullone.

La lama della sega € installata al contrario.

Installare la lama della sega nella direzione
corretta.

Impossibile tagliare con
precisione

Le parti di funzionamento dell’utensile non
sono completamente fissate.

Fissare completamente la leva di serraggio
e la manopola di blocco smussatura.

Il materiale non puo essere fissato nella
posizione corretta.

Rimuovere qualsiasi materiale estraneo
dalla guida di appoggio o dal piatto girevole.

In alcuni casi, la corretta posizione non pud
essere fissata a causa di una curva nel
materiale.

Provare a fissare una superficie piana con la
guida di appoggio o il piatto girevole.

La testa del motore non
puod essere abbassata

La leva di blocco protezione lama non &
rilasciata.

Sbloccare la leva di blocco protezione lama,
quindi abbassare la testa del motore.
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Nederlands

(Vertaling van de oorspronkelijke instructies)

ALGEMENE
VEILIGHEIDSWAARSCHUWINGEN
VOOR ELEKTRISCH GEREEDSCHAP

/\ WAARSCHUWING

Lees alle veiligheidswaarschuwingen,

instructies,

illustraties en specificaties die met dit elektrisch
gereedschap worden meegeleverd.

Niet opvolgen van de waarschuwingen en instructies kan
resulteren in een elektrische schok, brand en/of ernstig
letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en aanwijzingen voor
eventuele naslag in de toekomst.

De term ,elektrisch gereedschap” heeft betrekking op
elektrisch gereedschap dat via de netvoeding (bedraad) van
stroom wordt voorzien.

1) Veiligheid van de werkplek

2)

a)

b)

c

~

Zorg voor een schone en goed verlichte
werkplek.

Een rommelige of donkere werkplek verhoogt de
kans op ongelukken.

Gebruik het elektrisch gereedschap niet in
een omgeving met ontvlambare of explosieve
vloeistoffen, gassen of stof.

Elektrisch gereedschap kan vonken afgeven.
Deze vonkjes kunnen stofdeeltjes of gassen doen
ontbranden.

Houd kinderen en andere omstanders tijdens
het gebruik van elektrisch gereedschap uit de
buurt.

Afleidingen kunnen gevaarlijk zijn.

Elektrische veiligheid

a)

b

-~

c

~

d)

e)

De stekker van het elektrisch gereedschap
moet geschikt zijn voor aansluiting op het
stopcontact. De stekker mag op geen enkele
manier gemodificeerd worden. Gebruik
geen verloopstekker met geaard elektrisch
gereedschap.

Deugdelijke stekkers en geschikte stopcontacten
verminderen het risico op een elektrische schok.
Vermijd lichamelijk contact met geaarde
oppervliakken zoals leidingen, radiatoren,
fornuizen en koelkasten.

Wanneer uw lichaam geaard is, loopt u een groter
risico op een elektrische schok.

Stel het elektrisch gereedschap niet bloot aan
regen of vochtige omstandigheden.

Het risico op een elektrische schok wordt vergroot
wanneer er water in het elektrische gereedschap
terechtkomt.

Behandel het snoer voorzichtig. Gebruik het
snoer niet om het elektrisch gereedschap
aan te dragen of mee te slepen en gebruik het
snoer niet om de stekker uit het stopcontact te
trekken.

Houd het snoer uit de buurt van warmtebronnen,
olie, scherpe randen of bewegende onderdelen.
Een beschadigd of verward snoer verhoogt het risico
op een elektrische schok.

Gebruik buitenshuis een verlengsnoer dat
specifiek geschikt is voor het gebruik buiten.
Het gebruik van een snoer dat specifiek geschikt is
voor gebruik buitenshuis vermindert het risico op een
elektrische schok.
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f)

Als het elektrisch gereedschap in een vochtige
omgeving gebruikt moet worden, dient een
voeding met aardlekschakelaar te worden
gebruikt.

Gebruik van een aardlekschakelaar vermindert de
kans op een elektrische schok.

3) Persoonlijke veiligheid

4

-

a)

b

~

c

~

d)

e

~

f)

9)

h)

Bediening

Blijf waakzaam, let voortdurend op uw werk
en gebruik uw gezond verstand wanneer u
elektrisch gereedschap gebruikt.

Gebruik geen elektrisch gereedschap wanneer
u moe bent of onder invloed van drugs, alcohol
of medicijnen.

Eén moment van onoplettendheid kan in ernstig
lichamelijk letsel resulteren.

Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen.
Draag altijd oogbescherming.
Beschermingsmiddelen zoals een stofmasker,
anti-slip  veiligheidsschoenen, een helm of
gehoorbescherming,  gebruikt  voor  gepaste
omstandigheden, verminderen het risico op
lichamelijk letsel.

Voorkom dat het gereedschap per ongeluk

kan starten. Controleer of de schakelaar in de
uit-stand staat voordat u de voeding en/of de
accu aansluit, het gereedschap oppakt of gaat
dragen.

Zorg ervoor dat u tijdens het verplaatsen van het
elektrisch gereedschap uw vingers uit de buurt van
de schakelaar houdt en sluit de stroombron niet aan
terwijl de schakelaar op aan staat om ongelukken te
vermijden.

Verwijder sleutels en moersleutels uit
het gereedschap voordat u het elektrisch
gereedschap aanzet.

Een (moer-)sleutel die op een bewegend onderdeel
van het elektrisch gereedschap bevestigd is kan in
lichamelijk letsel resulteren.

Reik niet te ver. Zorg ervoor dat u te allen tijde
stevig staat en uw evenwicht behoudt.

Op deze manier heeft u tijdens een onverwachte
situatie meer controle over het elektrisch
gereedschap.

Draag geschikte kleding. Draag geen loszittende
kleding of sieraden. Houdt uw kleding en haar
uit de buurt van bewegende onderdelen.
Loszittende kleding, sieraden en lang haar kunnen in
de bewegende onderdelen verstrikt raken.

Indien het elektrisch gereedschap van een
aansluiting voor stofafzuiging is voorzien, dan
dient u ervoor te zorgen dat de stofafzuiging
aangesloten en op de juiste manier gebruikt
wordt.

Het gebruik van stofafzuiging vermindert eventuele
stofgerelateerde risico’s.

Laat bekendheid opgedaan bij veelvuldig
gebruik van gereedschap u niet zelfgenoegzaam
worden waardoor u veiligheidsprincipes van het
gereedschap negeert.

Een onzorgvuldige actie kan ernstig letsel
veroorzaken binnen een fractie van een seconde.

en onderhoud van elektrisch

gereedschap

a)

Het elektrisch gereedschap mag niet geforceerd
worden. Gebruik het juiste gereedschap voor
het karwei.

U kunt de klus beter en veiliger uitvoeren wanneer u
het juiste elektrische gereedschap gebruikt.



Nederlands

b) Gebruik het elektrisch gereedschap niet als de
) ehaKetaar Tet oo Werke 8 VEILIGHEIDSINSTRUCTIES VOOR
Elektrisch gereedschap dat niet via de schakelaar VERSTEKZAAG
bediend kan worden is gevaarlijk en moet

onmiddellijk gerepareerd worden. a) Verstekzagen zijn bedoeld om hout of houtachtige

c) Haal de stekker uit het stopcontact en/of producten te zagen, ze kunnen niet worden gebruikt
verwijder de accu, als deze losgemaakt kan met schurende doorslijpschijven voor het snijden
worden, van het elektrische gereedschap van ijzerhoudend materiaal zoals staven, stangen,
voordat u afstellingen verricht, accessoires tapeinden, enz.
verwisselt of voordat u het elektrische Schurend stof zorgt ervoor dat bewegende delen, zoals
gereedschap opbergt. de onderste beschermkap, vastlopen. Door vonken bij
Dergelijke  preventieve  veiligheidsmaatregelen schurend zagen, zullen de onderste afscherming, het
verminderen het risico dat het elektrisch kerfinzetstuk en andere plastic onderdelen branden.
gereedschap per ongeluk opstart. b) Gebruik klemmen om het werkstuk te ondersteunen

d) Berg elektrisch gereedschap buiten het bereik wanneer dit mogelijk is. Als het werkstuk met de
van kinderen op en sta niet toe dat personen hand wordt ondersteunt, moet u uw hand altijd
die niet bekend zijn met het juiste gebruik ten minste 100 mm van een van de zijden van het
van het gereedschap of deze voorschriften dit zaagblad houden. Gebruik deze zaag niet voor het
elektrisch gereedschap gebruiken. zagen van stukken die te klein zijn om stevig te
Eletrisch gereedschap is gevaarlijk in onbevoegde worden geklemd of met de hand vast te houden.
handen. Als uw hand zich te dicht bij het zaagblad bevindt,

e) Verzorg het elektrische gereedschap en verhoogt dit de kans op letsel door contact met het
accessoires. Controleer het gereedschap op zaagblad.
een foutieve uitlijning, vastgelopen of defecte ¢) Het werkstuk moet stil liggen en worden
bewegende onderdelen en andere problemen vastgeklemd of tegen zowel de geleider als de
die van invioed kunnen zijn op de juiste werking tafel gehouden worden. Voer het werkstuk niet aan
van het gereedschap. Indien het gereedschap tegen het zaagblad en zaag op geen enkele wijze
defect of beschadigd is moet het gerepareerd »uit de vrije hand”.
worden voordat u het gereedschap opnieuw Werkstukken die niet worden geklemd of bewegende
gebruikt. werkstukken kunnen bij hoge snelheden worden
Slecht onderhouden elektrisch gereedschap is weggeslingerd en letsel veroorzaken.
verantwoordelijk voor een groot aantal doe-het-zelf d) Duw de zaag door het werkstuk. Trek de zaag niet
ongelukken. door het werkstuk. Als u een zaagsnede wilt maken,

f) Houd snijwerktuigen scherp en schoon. brengt u de zaagkop omhoog en trekt u deze zonder
Goed onderhouden snijwerktuigen met scherpe te zagen over het werkstuk, start u de motor, drukt
snijranden lopen minder snel vast en zijn u de zaagkop omlaag en duwt u de zaag door het
gemakkelijker in het gebruik. werkstuk.

g) Elektrisch gereedschap, toebehoren, bits Zagen met trekkende ketting veroorzaakt waarschijnlijk
enz. moeten in overeenstemming met deze dat het zaagblad boven het werkstuk klimt en het
instructies worden gebruikt, waarbij de zaagblad met geweld richting de gebruiker wordt
werkomstandigheden en het werk dat gedaan geworpen.
moet worden in overweging moeten worden €) Plaats uw handen nooit over de bedoelde zaaglijn,
genomen. zowel voor of achter het zaagblad.

Gebruik van het elektrisch gereedschap voor andere Het werkstuk ondersteunen ,met gekruiste handen”, dat
doeleinden dan waarvoor het is bedoeld, kan wil zeggen, het werkstuk rechts van het zaagblad houden
resulteren in een gevaarlijke situatie. met uw linkerhand of andersom, is heel gevaarlijk.

h) Houd de handvat- en greepopperviakken droog, f) Reik niet met één van uw handen achter de geleider
schoon en vrij van olie en vet. op een afstand van minder dan 100 mm van een
Glibberige handvat- en greepopperviakken zorgen van de zijden van het zaagblad, om houtresten te
voor onveilig gebruik en onveilige bediening van het verwijderen, of om welke andere reden dan ook,
gereedschap in onverwachte situaties. terwijl het zaagblad draait.

De afstand van het ronddraaiende zaagblad tot uw hand
5) Onderhoud is mogelijk niet duidelijk en u kunt ernstig gewond raken.

a) Het gereedschap mag uitsluitend door bevoegd ) |nspecteer uw werkstuk voordat u gaat zagen. Als
onderhoudspersoneel worden onderhouden het werkstuk gebogen of onregelmatig van vorm

en er mag daarbij uitsluitend gebruik gemaakt is, klem deze dan vast met de gebogen kant in de
worden van identieke vervangingsonderdelen. richting van de geleider. Zorg er altijd voor dat er
Hierdoor kunt u er op rekenen dat het elektrisch geen ruimte is tussen het werkstuk, de geleider en
gereedschap veilig blijft. de tafel langs de lijn van de zaagsnede.
VOORZORGSMAATREGELEN Verbogen of kromme werkstukken kunnen draaien of
Houd kinderen en kwetsbare personen op een afstand. verschuiven en kunnen tijdens het zagen vastlopen
Het gereedschap moet na gebruik buiten het bereik in de werkbank. Er mogen geen spikers of andere
van kinderen en andere kwetsbare personen worden voorwerpen in het werkstuk zitten.
opgeborgen. h) Gebruik de zaag niet tot de tafel vrij is van

alle gereedschappen, houtresten, enz., met
uitzondering van het werkstuk.
Kleine stukken hout of vuil of andere voorwerpen die in
contact komen met het draaiende zaagblad kunnen met
hoge snelheid weggeslingerd worden.
i) Zaag slechts één werkstuk per keer.

Meerdere gestapelde werkstukken kunnen niet
voldoende worden vastgeklemd of geschoord en kunnen
tiidens het zagen op het blad of de band vastlopen.
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)]

k)

Controleer of de verstekzaag is gemonteerd
of geplaatst op een vlak, stevig werkopperviak
alvorens deze te gebruiken.

Een viak en stevige werkoppervlak vermindert het risico
dat de verstekzaag onstabiel wordlt.

Plan uw werk. Elke keer dat u de hoek afschuinen
of verstekzagen wijzigt, moet u ervoor zorgen
de verstelbare geleider op de juiste manier is
ingesteld om het werkstuk te ondersteunen en
niet in contact kan komen met het zaagblad of het
afschermingssysteem.

Beweeg het zaagblad, zonder het gereedschap in te
schakelen en zonder werkstuk op de tafel, door een
volledig nagebootste snede om te controleren dat er
geen contact zal worden gemaakt met de geleider.

Zorg voor voldoende ondersteuning, zoals een
uitschuifbaar deel van de tafel, schragen, enz.,
voor een werkstuk dat breder of langer is dan het
bovenblad van de zaagtafel.

Werkstukken die langer of breder zijn dan de
verstekzaagtafel kunnen omvallen als ze niet stevig
worden ondersteund. Als het afgesneden stuk of het
werkstuk kantelt, kan dit de onderste afscherming
omhoog duwen of door het draaiende zaagblad worden
weggeslingerd.

m) Gebruik niet een ander persoon in plaats van een

n
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o

-~

-~

p

=

q

r

s)

uitschuifblad van de tafel of als extra ondersteuning.
Door een onstabiele ondersteuning voor het werkstuk
kan het zaagblad vastlopen of kan het werkstuk
verschuiven tijdens het zagen, waardoor u en de helper
naar het draaiende zaagblad worden getrokken.

Het afgezaagde stuk mag niet worden geklemd
of gedrukt, op welke manier dan ook, tegen het
draaiende zaagblad.

Als het afgesneden is, dat wil zeggen met behulp van
lengtestops, kan het afgesneden stuk klem komen
te zitten tegen het zaagblad en krachtig worden
weggeslingerd.

Gebruik altijd een klem of een werkstukhouder die
is ontworpen voor het goed ondersteunen van rond
materiaal, zoals stangen of leidingen.

Stangen hebben de neiging te rollen terwijl deze
afgezaagd worden, waardoor het zaagblad ,bijt” en uw
werk met uw hand naar het werk trekt.

Laat het zaagblad op volledige snelheid komen
voordat het contact komt met het werkstuk.
Hierdoor wordt het risico dat het werkstuk wordt
weggeslingerd beperkt.

Als het werkstuk of het zaagblad bekneld raakt,
schakel de verstekzaag dan uit. Wacht tot alle
bewegende delen tot stilstand zijn gekomen en trek
de stekker uit het stopcontact en/of verwijder de
accu. Maak vervolgens het vastgelopen materiaal
los.

Doorgaan met zagen met een vastzittend werkstuk kan
verlies van de controle of schade aan de verstekzaag
veroorzaken.

Na het voltooien van de zaagsnede geeft u de
schakelaar vrij, houdt u de zaagkop omlaag en
wacht u totdat het zaagblad tot stilstand komt
voordat u het afgesneden stuk materiaal verwijdert.
Het is gevaarlijk om met uw hand in de buurt van het
draaiende zaagblad te komen.

Houd de handgreep stevig vast wanneer u een
onvolledige zaagsnede maakt of wanneer u de
schakelaar loslaat voordat de zaagkop geheel
omlaag is.

Het afremmen van de zaag kan ertoe leiden dat de
zaagkop plotseling naar beneden wordt getrokken, wat
een risico op letsel veroorzaakt.
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VOORZORGSMAATREGELEN
BlJ HET GEBRUIK VAN DE
AFKORTZAAGMACHINE MET
TELESCOPISCH ZAAGARM

1.

10.

12.
13.

15.
16.

18.

. Draag

Werk op een vlakke, horizontale ondergrond die schoon
en goed opgeruimd is, dus zonder splinters en ander
afvalmateriaal.

Zorg voor een degelijke verlichting van de werkplek.
Gebruik elektrisch gereedschap niet voor andere
doeleinden dan in de gebruiksaanwijzing beschreven.

Laat reparatie uitsluitend door een erkende
onderhoudsfaciliteit uitvoeren. De fabrikant is niet
verantwoordelijk voor beschadigingen en letsel

veroorzaakt door een onjuiste reparatie door een
niet-erkende instantie of een onjuist gebruik van het
gereedschap.

Voor een veilige werking van elektrisch gereedschap
mogen de geplaatste afdekkingen, kappen en schroeven
nooit worden verwijderd.

Raak beweegbare onderdelen of toebehoren niet
direct aan tenzij het netsnoer van het gereedschap is
ontkoppeld.

Gebruik  het gereedschap met een lager
ingangsvermogen dan op het naamplaatje aangegeven;
de afwerking zou anders kunnen worden aangetast en
de efficiéntie worden verminderd door een overbelaste
motor.

Reinig plastic onderdelen nooit met oplosmiddelen.
Oplosmiddelen als bijvoorbeeld benzine, thinner,
petroleum, koolstof tetrachloride en alcohol kunnen
de plastic onderdelen beschadigen of veroorzaken
barsten. Veeg plastic onderdelen dus nooit met doeken
die met deze middelen zijn bevochtigd af. Reinig plastic
onderdelen met een zachte doek die licht met een
oplossing van water en een neutraal schoonmaakmiddel
is bevochtigd.

Gebruik uitsluitend de gespecificeerde oorspronkelijke
HiKOKI onderdelen voor het vervangen van onderdelen.
Dit gereedschap mag uitsluitend worden gedemonteerd
voor het vervangen van de koolborstels.

. De gedetailleerde tekeningen van de montage in deze

gebruiksaanwijzing dienen uitsluitend voor gebruik door
een erkende onderhoudsfaciliteit.

Probeer in geen geval metaal of steen te zagen.

Er dient te worden gezorgd voor voldoende algemene of
plaatselijke verlichting. Benodigdheden en afgewerkte
werkstukken dienen zich in de nabijheid van de normale
werkplek van de gebruiker te bevinden.
indien nodig geschikte
kledingsstukken, zoals:
Gehoorbescherming om het risico van beschadiging van
uw gehoor tegen te gaan.

Oogbescherming om de kans op oogletsel te voorkomen.
Gezichtsmasker om het risico van het inademen van
schadelijke stofdeeltjes tegen te gaan.

Handschoenen voor het hanteren van zaagbladen
(zaagbladen dienen indien mogelijk in een houder
vervoerd te worden) en ruwe materialen.

De gebruiker dient voldoende getraind te zijn in het
gebruik, de afstelling en de bediening van de machine.
U mag in geen geval afgezaagde delen of andere
onderdelen van het werkstuk verwijderen terwijl de
machine nog loopt en de zaagkop nog niet in de
ruststand is teruggekeerd.

beschermende

. Gebruik de afkortzaagmachine nooit met de onderste

afscherming vergrendeld in de geopende stand.
Zorg dat de onderste afscherming soepel beweegt.
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Gebruik de zaag niet wanneer de afschermingen niet
juist zijn aangebracht, wanneer deze niet goed werken
of als ze niet in degelijke staat zijn.

Gebruik scherpe zaagbladen. Neem het maximale
toerental in acht dat op het zaagblad staat.

. Gebruik geen zaagbladen die beschadigd of vervormd

zijn.

Gebruik geen zaagbladen die gemaakt zijn van staal.
Gebruik uitsluitend zaagbladen die door HIKOKI worden
aanbevolen.

Gebruik zaagblad overeenkomstig EN847-1.

De zaagbladen moeten een buitendiameter hebben
tussen 210 en 216 mm.

Gebruik het juiste zaagblad voor het materiaal dat
gezaagd wordt.

Gebruik de afkortzaagmachine nooit met het zaagblad
naar boven of naar de zijkant gekeerd.

Zorg dat er geen vreemde bestanddelen zoals nagels in
het werkstuk zitten.

Vervang het tafel-inzetstuk wanneer dit versleten is.
Gebruik de zaag enkel voor het zagen van hout,
aluminium en dergelijke.

Gebruik de zaag niet voor het snijden van andere
materialen dan die door de fabrikant worden aanbevolen.

.Zorg dat het vervangen en positioneren van het za

agblad juist wordt uitgevoerd en alle waarschuwingen
en instructies in acht worden genomen.

Sluit de afkortzaagmachine op een stofopvanginrichting
aan wanneer hout gezaagd wordt.

Wees voorzichtig bij het maken van gleuven.

Pak niet de houder vast wanneer u het gereedschap
draagt. Draag het gereedschap altijd aan de handgreep.
Het gevaar bestaat dat de steunen los komen. Houd
daarom de handgreep vast in plaats van de steun.
Begin pas met zagen wanneer het motortoerental de
maximumsnelheid heeft bereikt.

Schakel het gereedschap onmiddellijk uit wanneer dit
niet normaal werkt.

Schakel het gereedschap uit en wacht totdat het
zaagblad tot stilstand is gekomen voordat u begint met
onderhoud of afstellingen.

Bij afschuinen of verstekzagen mag het zaagblad pas
omhooggehaald worden nadat dit volledig tot stilstand is
gekomen.

Bij het snijden van schijven moet de zaag weg van de
bediener worden geduwd.

. Houd rekening met alle mogelijke gevaren bij het zagen,

met name het weerkaatsen van laserstralen in uw ogen,
het onbedoeld aanraken van bewegende onderdelen
van de machine enzovoort.

Zorg er voor dat bij elk gebruik de machine stabiel is.
Gebruik alleen zaagbladen waarvan de maximaal
toegestane snelheid hoger is dan de no-load-snelheid
van het elektrische gereedschap.

Vervang de laser niet door een ander type.

Sta niet in een lijn met het zaagblad voor de machine.
Altijd naast het zaagblad staan. Dit beschermt uw
lichaam tegen mogelike terugslag. Houd handen,
vingers en armen uit de buurt van het draaiende
zaagblad.

Kruis uw armen niet tijdens het bedienen van de
gereedschapsarm.

Als het zaagblad vastloopt, schakel het apparaat dan uit
en houd het werkstuk vast totdat het zaagblad volledig
tot stilstand komt. Om tegenslag te voorkomen, mag het
werkstuk niet bewogen worden tot nadat de machine
volledig tot stilstand is gekomen.

Corrigeer de oorzaak van het vastlopen van het zaagblad
voor het herstarten van het apparaat.
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SYMBOLEN
WAARSCHUWING

Hieronder staan symbolen afgebeeld die van
toepassing zijn op deze machine. U moet de
betekenis hiervan begrijpen voor u de machine
gaat gebruiken.

C 8FSHG:
Afkortzaagmachine met telescopisch zaagarm

Om het risico op verwondingen te verminderen,
moet de gebruiker de instructiehandleiding
lezen.

Draag altijd oogbescherming.

Draag altijd gehoorbescherming.

Alleen voor EU-landen

Geef elektrisch gereedschap niet met het
huisvuil mee!

Volgens de Europese richtlijn 2012/19/EU
inzake oude elektrische en elektronische
apparaten en de toepassing daarvan binnen de
nationale wetgeving, dient gebruikt elektrisch
gereedschap gescheiden te worden ingezameld
en te worden afgevoerd naar een recyclebedrijf
dat voldoet aan de geldende milieu-eisen.

\ volt
Hz hertz
A ampére
No | onbelast toerental

Klasse 11 constructie

---/min

omwentelingen per minuut

wisselstroom

STANDAARD TOEBEHOREN

000000

De

216 mm TCT zaagblad (gemonteerd op gereedschap)
Stofzak
13 mm naafbussleutel...
Bankschroefmontage.
Houder
Verstekhandvat...

.1
.1
A
.1
1

1

zonder nadere

kunnen

standaard toebehoren

aankondiging gewijzigd worden.

TOEPASSINGEN

Zagen van diverse soorten hout en aluminium kozijnen.
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TECHNISCHE GEGEVENS
1. Afkortzaagmachine met telescopisch zaagarm
Item | Model C 8FSHG
Motor Serie commutator motor
Maximale output <0,39mW KLASSE 1M laserproduct
Lasermarkeerinrichting | Golflengte 400 - 700 nm
Laser medium Laserdiode
Toepasselijk zaagblad ggttgir;d?(')ﬂg mm
Spanning (afhankelijk van land van verkoop)* 110V~ 230V~
Stroomverbruik* 1030 W 1100 W
Snelheid zonder lading 5300 min-1
Hoofd Draaischijf | Max. zaagafmeting
(Met ankerplaat)
Max. hoogte 65 mm
0 0 Max. breedte 280 mm
(Zonder ankerplaat)
Max. hoogte 54 mm
Max. breedte 305 mm
(Met ankerplaat)
. o | Max. hoogte 65 mm
Verstek 0 Lmk;A'S Max. breedte 203 mm
Rechts 45° (Zonder ankerplaat)
Max. Max. hoogte 54 mm
zagen Max. breedte 210 mm
afmeting (Met ankerplaat)
. o | Max. hoogte 65 mm
0 L|nk;48 Max. wijdte 192 mm
- | (Zonder ankerplaat)
Rechts 48 Max. hoogte 54 mm
Max. wijdte 199 mm
(Met ankerplaat)
Max. hoogte 38 mm
. . o Max. breedte 280 mm
Schuin Links 45 0 (Zonder ankerplaat)
Max. hoogte 26 mm
Max. breedte 305 mm
(Met ankerplaat)
. Max. hoogte 38 mm
Max. Links 45°
zagen Samegesteld | Links 45° of ?;iﬁ.dberreaer?lﬁrpl aat) 203 mm
afmeting Rechts 45 Max. hoogte 26 mm
Max. breedte 210 mm

Verstekzaagbereik

Links 0° — 48° Rechts 0° - 48°

Afschuinzaagbereik

Links 0° — 47° Rechts 0° - 2°

Verstekzaagbereik

Link (schuin) 0° — 45°, Links (verstek) 0° — 45°

Rechts (schuin) 0° — 45°, Rechts (verstek) 0° —

45°

Afmetingen machine (Breedte x Diepte x Hoogte)

528 mm x 725 mm x 495 mm

Gewicht (Netto)**

13,8 kg

*

chillend is.

** Volgens EPTA-procedure 01/2014
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Controleer de waarde op het naamplaatje van de cirkelzaagmachine daar het vermogen per gebied mogelijk vers




VOOR GEBRUIK

LET OP
Maak alle nodige afstellingen alvorens de stekker van
het netsnoer in een stopcontact te steken.

. Spanningsbron
Controleer dat de te gebruiken spanningsbron aan
de spanningsvereisten die op het naamplaatje zijn
aangegeven voldoet.
Niet gebruiken met directe spanning, of transformators

zoals boosters. Dit kan resulteren in schade of
ongelukken.

2. Spanningsschakelaar
Controleer dat de spanningsschakelaar (oftewel
startschakelaar) in de uit-stand (OFF) is gedrukt. Indien
u de stekker van het netsnoer in een stopcontact steekt
met deze schakelaar op ON gedrukt, zal het elektrische
gereedschap direct in werking treden en mogelijk ernstig
letsel of ongelukken veroorzaken.

3. Verlengsnoer
Gebruik een verlengsnoer dat dik genoeg is en de
aanbevolen capaciteit heeft indien er geen stopcontact
in de buurt van de uit te voeren klus is. Houd het
verlengsnoer zo kort als mogelijk.

4. Verwijder al het verpakkingsmateriaal bevestigd of
vastgemaakt aan het gereedschap voordat u poogt
het te gebruiken.

5. Vrijgeven van de borgpen. (Afb. 2)

Bij het klaarmaken voor vervoer van het elektrisch
gereedschap zijn de belangrijkste onderdelen vastgezet
met een grendelpen.
Druk de hendel iets naar beneden en trek de borgpen uit
om de zaagkop los te maken.
OPMERKING
Door de hendel enigszins te laten zakken kunt u de
borgpen gemakkelijker en veiliger verwijderen. De
vergrendelde positie van de borgpen is alleen voor
vervoeren en opslag.
De stofzak en de bankschroef plaatsen (Afb. 1)
Bevestig de stofzak op de stofpoort op de verstekzaag.
Breng de verbindingsbuis van de stofzak en de stofpoort
aan elkaar.
Om de stofzak te legen, verwijdert u de stofzak uit de
stofpoort. Open de rits aan de onderzijde van de zak en
leeg deze in de afvalcontainer. Controleer regelmatig
en leeg de stofzak voordat deze vol raakt.
OPMERKING
De stofzak moet naar de rechterkant van de zaag
worden gekanteld voor het beste resultaat. Hierdoor
wordt interferentie tijdens het zagen ook voorkomen.
LET OP
Leeg regelmatig de stofzak om te voorkomen dat de
leiding en de onderste afscherming verstopt raken.
Zaagsel verzamelt zich sneller dan normaal tijdens
afschuinen.
WAARSCHUWING
Gebruik deze zaag niet om metalen te zagen en/of te
schuren. De hete spanen of vonken kunnen het stof van
de zak doen ontbranden.
(Bevestig de klem zoals getoond in Afb. 1 en Afb. 28.)
7. Installatie (Afb. 3)
Zorg ervoor dat de machine altijd goed bevestigd is aan
de werkbank.
Bevestig het elektrische gereedschap op een vlakke,
horizontale werkbank. Gebruik 8 mm bouten met een
geschikte lengte voor de dikte van de werkbank.
De lengte van de bouten moet tenminste 40 mm plus de
dikte van de werkbank bedragen.
Gebruik bijvoorbeeld 8 x 65 mm bouten voor een
werkbank van 25 mm dik.
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. Het installeren van de houder (Afb. 4)

De houder bevestigd aan de achterkant van de basis
helpt bij het stabiliseren van het elektrisch gereedschap.
Lijn de houder uit met de twee gaten onder de achterkant
van de basis, en draai de twee schroeven aan met een
kruiskopschroevendraaier.

. Controleer de onderste afscherming voor correcte

werking

De onderste afscherming is ontworpen om de gebruiker
te beschermen in contact te komen met het zaagblad
tijdens de bediening van het gereedschap.

Controleer altijd of de onderste afscherming soepel
beweegt na het losmaken van de vergrendeling van het
zaagblad en of deze het zaagblad goed bedekt.

WAARSCHUWING
GEBRUIK HET ELEKTRISCHE GEREEDSCHAP
NOOIT als de onderste afscherming niet naar
behoren functioneert.

10.90° (0°) afschuinafstelling (Afb. 5)

WAARSCHUWING
Om zeker te zijn van nauwkeurig zagen, dient voor
gebruik de uitlijning te worden gecontroleerd en
afstellingen te worden gemaakt.

(1) Draai de schuine vergrendelingsknop los en kantel
de zaagarm helemaal naar rechts. Draai de schuine
vergrendelingsknop vast.

(2) Plaats een combinatiehaak op de verstekzaagtafel met
de meetlat tegen de tafel met de hiel van het vierkant
tegen het zaagblad zoals getoond in Afb. 5.

(3) Als het zaagblad niet 90° is uitgelijnd met de verstektafel,
maakt u de schuine vergrendelingsknop wat los, tilt
u de zaagkop naar links, maakt u de borgmoer op de
afstelbout van de schuine hoek los en gebruikt u een
10 mm steeksleutel om de afstelbout van de schuine
hoek naar binnen of naar buiten te draaien om zo de
schuine hoek te vergroten of te verlagen.

(4) Kantel de zaagarm terug naar rechts tot een kanteling
van 90° en controleer opnieuw of er sprake is van
uitlijning.

(5) Herhaal de stappen 1 t/m 4 wanneer verdere afstelling
nodig is.

(6) Draai de schuine vergrendelingsknop en de borgmoer
vast wanneer uitlijning is bereikt.

11.90° afstelling van de schuine aanwijzer (Afb. 6)

(1) Wanneer het blad precies 90° (0°) ten opzichte van de
tafel is, draai dan de afschuinschroef los met een #2
kruiskopschroevendraaier.

(2) Verstel de schuine aanwijzer naar de ,0"-markering op
de afschuinschaal en draai de schroef weer aan.

12. 45° Linker afschuinafstelling (Afb. 7)

(1) Draai de schuine vergrendelingsknop los en kantel de
zaagkop helemaal naar links.

(2) Controleer met behulp van een combinatievierkant of het
zaagblad 45° ten opzichte van de tafel is.

(3) Als het mes niet op een hoek van 45° op de verstektafel
staat, kantelt u de zaagarm naar rechts, draait u de
borgmoer los en gebruikt u een 10 mm steeksleutel om
de diepte van de stopbout naar binnen of naar buiten
af te stellen om de schuine hoek te vergroten of te
verkleinen.

(4) Kantel de zaagarm naar links naar een kanteling van 45°
en controleer opnieuw of er sprake is van uitlijning.

(5) Herhaal de stappen 1 t/m 4 totdat het zaagblad 45° ten
opzichte van de verstektafel staat.

(6) Draai de schuine vergrendelingsknop en de borgmoer

vast wanneer uitlijning is bereikt.
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13. Verstekhoek afstelling
De schaal van de schuifverstekzaagmachine kan
gemakkelijk worden gelezen, en toont verstekhoeken
van 0° tot 48° naar links en naar rechts. De
verstekzaagtafel heeft negen van de meest gebruikelijke
hoekinstellingen met positieve stops op 0°, 15°, 22,5°,
31,6° en 45°. Deze positieve aanslagen plaatsen het
zaagblad snel en nauwkeurig in de gewenste hoek.
Volg onderstaande procedure voor de snelste en meest
nauwkeurige afstellingen.

Instellen van de verstekhoeken: (Afb. 8)

(1) Trek de snelle-nokvergrendelingshendel omhoog
om de tafel te ontgrendelen.

(2) Verplaats de tafel terwijl u de positieve stop
vergrendelingshendel omhoog tilt om de aanwijzer
uit te lijnen met de gewenste graadaanduiding.

(3) Vergrendel de tafel op een positie door de snelle-
nokvergrendelingshendel naar beneden te duwen.

Aanpassing verstekaanwijzer:

(1) Verplaats de tafel naar de 0° positieve aanslag.

(2) Draai de schroef die de verstekaanwijzer vasthoudt
los met een kruiskopschroevendraaier.

(3) Stel de aanwijzer in op de 0°-markering en draai de
schroef weer aan.

De zaagdiepte afstellen

De maximale diepte van de zaagkop werd in de fabriek

ingesteld.

(1) Voor het instellen van de maximale breedte van de
zaagkop volgt u de onderstaande stappen: (Afb. 9-a)
Draai de stopknop tegen de klok in tot de stopknop niet
uitsteekt uit het stopblok terwijl u de zaagkop omhoog
beweegt.

Draai de ankerplaat met de klok mee.

Controleer de zaagdiepte nogmaals door de zaagkop
van voren naar achteren te bewegen door de volledige
beweging van een typische zaagsnede langs de
controlearm.

14.

(2) Instellen van de maximale hoogteverschuiving van de
zaagkop, volg de onderstaande stappen: (Afb. 9-b)
Draai de stopknop tegen de klok in tot de stopknop niet
uitsteekt uit het stopblok terwijl u de zaagkop omhoog
beweegt.

Draai de ankerplaat tegen de klok in om het stopblok te
raken.
Zorg ervoor dat het stopblok de ankerplaat volledig
raakt.
15. Instellen van de zaagdiepte (Afb. 9-b)

De zaagdiepte kan ook vooraf worden ingesteld voor
gelijke en herhaalde ondiepe zaagsnedes.

(1) Zet de zaagkop omlaag totdat de tanden van het
zaagblad op de gewenste diepte staan.

(2) Terwijl ude bovenste arm in die positie houdt, draait u de
stopknop totdat deze de ankerplaat raakt.

(3) Controleer de zaagdiepte nogmaals door de zaagkop
van voren naar achteren te bewegen door de volledige
beweging van een typische zaagsnede langs de
controlearm.

OPMERKING
Als de ankerplaat los raakt, kan deze interfereren met het
verhogen en verlagen van de zaagkop. De ankerplaat
dient te worden vastgedraaid in horizontale positie zoals
getoond in Afb. 9-b.
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VOOR HET SNIJDEN

1. Positioneren van het tafel-inzetstuk

Op de draaitafel zijn tafel-inzetstukken gemonteerd. Bij

het verlaten van de fabriek zijn de tafel-inzetstukken

zo vastgemaakt dat deze geen contact maken met het

zaagblad. Het braam aan de onderkant van het werkstuk

wordt aanzienlijk verminderd als het tafelinzetstuk

zodanig bevestigd wordt dat de spleet tussen het

zijvlak van het tafel-inzetstuk en het zaagblad minimaal

is. Voordat u het gereedschap gebruikt, verwijder

deze afstand in overeenstemming met de volgende

procedure.

(1) Afzagen in een rechte hoek
Draai de drie 4 mm machineschroeven los, maak
vervolgens het linker tafel-inzetstuk vast en draai tijdelijk
de 4 mm machineschroeven aan beide uiteinden vast.
Bevestig daarna een werkstuk (ongeveer 200 mm breed)
in de klem en zaag het af. Nadat het zaagoppervlak met
de rand van het tafelinzetstuk is uitgelijnd, draait u de
4 mm machineschroeven aan beide uiteinden vast.
Verwijder het werkstuk en draai de middelste 4 mm
machineschroef vast. Stel het rechter tafelinzetstuk op
dezelfde wijze af.

(2) Linker zaaghellingshoek
Stel het tafelinzetstuk af op de manier weergegeven in
Afb. 10-b volgens dezelfde procedure voor afzagen in
een rechte hoek.

LET OP
Nadat het tafel-inzetstuk is afgesteld voor het snijden
van rechte hoeken, zal het tafel-inzetstuk een klein
stukje ingezaagd worden wanneer het voor het zagen
van afschuinhoeken wordt gebruikt.
Indien u een afschuinhoek wilt maken, dient u het tafel-
inzetstuk voor het maken van afschuinhoeken af te
stellen.

2. Gebruik van subgeleider

WAARSCHUWING
De subgeleider moet worden uitgeklapt wanneer er een
afschuinsnede voor een linkse hoek wordt gemaakt. Als
de subgeleider niet wordt uitgeklapt zal er niet genoeg
ruimte zijn voor het zaagblad wat tot ernstig letsel kan
leiden. Bij extreme verstek- of afschuinhoeken kan het
zaagblad ook in contact komen met de geleider.

Dit elektrische gereedschap is uitgerust met een
subgeleider.
In het geval van directe hoek zagen, gebruikt u de
subgeleider. U kunt dan stabiel het materiaal zagen met
een brede achterkant.
Wanneer u een linker hellingshoek zaagt, draait u de
vergrendelingsknop los en schuift u vervolgens de
subgeleider naar buiten, zoals afgebeeld in Afb. 11.
OPMERKING
Bij het transporteren van de zaag, moet u er zeker van
zijn dat de subgeleider in de ingeklapte stand staat en
vergrendel deze.

3. Het werkstuk vastzetten

WAARSCHUWING
Klem altijd om het werkstuk tegen de geleider vast te
zetten; anders kan het werkstuk van de tafel worden
geduwd en lichamelijk letsel veroorzaken.

4. Schuifwagensysteem (Afb. 12)

WAARSCHUWING
Om hetrisico op letsel te verminderen, zet u sledewagen
volledig naar achter na elke keer afkorten.

Voor het snijden van kleine werkstukken, schuif de
zaagkop volledig naar de achterzijde van het apparaat
en zet de schuifvergrendelknop vast.



Om brede platen tot maximaal 305 mm te zagen, dient
de schuivergrendelknop los te worden gedraaid zodat
de zaagkop vrij kan schuiven.
Bediening van snelle-nokvergrendeling (Afb. 13)
Als de vereiste verstekhoeken NIET een van de negen
positieve aanslagen zijn, kan de verstektafel onder
elke hoek tussen deze positieve aanslagen van snelle-
nokvergrendeling met behulp van de hendel worden
vergrendeld.
Ontgrendel de verstektafel door de snelle-
nokvergrendelingshendel omhoog te trekken. Terwijl
de positieve stopvergrendelingshendel omhoog wordt
gehouden, pakt u de verstekhendel vast en verplaatst
u de tafel naar links of rechts om de gewenste hoek te
bereiken. Laat de positieve aanslaghendel los. Duw de
snelle-nokvergrendelingshendel naar beneden totdat de
tafel op zijn plaats vergrendelt.
6. De lasergeleider
WAARSCHUWING
@ Steek voor uw eigen veiligheid de stekker nooit in de
stroombron voordat de afstellingsstappen zijn voltooid
en nadat u de veiligheids- en bedieningsinstructies hebt
gelezen en begrepen.
Uw gereedschap is uitgerust met een lasergeleider
met gebruik van een Klasse 1M lasergeleider. De
lasergeleider stelt u in staat om een voorbeeld te
bekijken van het zaagblad op het werkstuk dat moet
worden gezaagd voorafgaand aan het starten van de
verstekzaag. De machine moet worden aangesloten
op de stroomvoorziening en de aan/uit-schakelaar van
de laser moet worden ingeschakeld om de laserlijn te
tonen.

(1) Vermijd direct oogcontact (Afb. 14)

WAARSCHUWING

*  VOORKOM BLOOTSTELLING
Er wordt laserstraling afgegeven vanuit deze opening.

LET OP

® Gebruik van bedieningselementen of aanpassen of
prestaties van procedures kan leiden tot blootstelling
aan gevaarlijke straling.

@ Het gebruik van optische instrumenten bij dit product
verhoogt het risico op oogletsel.

WAARSCHUWING
Probeer de laser nooit te repareren of uit elkaar te
halen. Als ongekwalificeerde personen dit laserproduct
proberen te repareren, kan dit leiden tot ernstig letsel. Als
reparaties nodig zijn aan dit laserproduct dienen deze te
worden uitgevoerd door een erkende onderhoudsdealer.

(2) Uitlijning van laserlijn controleren (Afb. 15)

(a) Stel de zaag in op een instelling van 0° verstek en 0°
afschuining.

(b) Gebruik een combinatievierkant om een hoek van 90°
te markeren langs de bovenkant van de plaat. Deze
lijn dient als de patroonlijn om de laser aan te passen.
Plaats de plaat op de zaagtafel.

(c) Laat de zaagkop voorzichtig zakken om het zaagblad
uit te lijnen met de patroonlijn. Plaats het zaagblad naar
de linkerzijde van de ,patroonlijn”, afhankelijk van uw
voorkeur voor de laserlijnlocatie. Vergrendel de plaat op
zijn plaats met de klem.

(d) Schakel de lasergeleider in terwijl de zaag is
aangesloten. Uw zaag is vooraf ingesteld met de laserlijn
naar de linkerzijde van het blad.

(e) Laat het zaagblad zakken tot de patroonlijn, als het
zaagblad niet gelijk is met de patroonlijn, past u het blad
aan volgens de instructies onder paragraaf ,De hoek
van de laserlijn aanpassen” en paragraaf ,De laserlijn
uitlijnen”.
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(3) De hoek van de laserlijn aanpassen (Afb. 16, 17)

(a) Nadat u de motorkop naar voren hebt geschoven,
verwijdert u twee klinknagels aan beide kanten van de
laserbehuizing en haalt u de laserbehuizing eraf om de
lasermarkeerder weer te geven. (Afb. 16)

(b) Draai de lasermarkeerder in de gewenste richting om de
laserhoek aan te passen. (Afb. 17)

OPMERKING
Pas de laser niet met een slag van meer dan % aan in
elke richting, dit kan de laser beschadigen.

(4) Lijn de laserlijn uit. (Afb. 16, 18)

(a) Draai de vier stelschroeven slechts met een % slag per
keer aan. (Afb. 18)

(b) Stel de lasermarkeerder bij door de stelschroeven aan
de linkerkant met de klok mee te draaien om zo de
laserlijn naar de rechterkant te schuiven. Om de laserlijn
naar links te schuiven, draait u de stelschroeven aan de
rechterkant met een 2 slag per keer.

(c) Wanneer uitlijning van de laser is bereikt, draait u de vier
stelschroeven met een ¥z slag per keer aan.

(d) Nadat het afstellen van de laster is voltooid, plaats u de
behuizing van de laser terug op de lasermarkeerder en
draait u de twee klinknagels weer aan. (Afb. 16)

PRACTISCHE TOEPASSINGEN

WAARSCHUWING
O Om lichamelijk letsel te voorkomen moet u het werkstuk
nooit verwijderen of plaatsen op de tafel terwijl het
apparaat wordt bediend.
Plaats tijdens de bediening van het apparaat nooit
uw ledematen binnen het gebied dat de lijn naast het
waarschuwingssymbool aangeeft (Afb. 19). Dit kan
gevaarlijke gevolgen hebben.
LET OP
Het is uitermate gevaarlijk om onderdelen te verwijderen
of te installeren wanneer het zaagblad nog draait.
Verwijder zaagsel van de draaitafel tijdens het zagen.
Indien er te veel zaagsel is opgehoopt, zal het zaagblad
van het te zagen materiaal te zien zijn. Houd uw hand uit
de buurt van het blad.
OPMERKING
Voorafgaand aan het bedienen van de schakelaar, dient
u de stabiliteit van het gereedschap te controleren door
de hoek in te stellen en proefzagen uit te voeren zonder
gebruik van een werkstuk.
1. Bedienen van de schakelaar (Afb. 20)
(1) De zaag inschakelen
Deze verstekzaag is uitgerust met een trekkerschakelaar.
Druk de trekschakelaar in om de verstekzaag IN te
schakelen. Laat de trekkerschakelaar los om de zaag uit
te schakelen.
(2) De lasergeleider inschakelen
Druk de laserschakelaar in om deze IN te schakelen, en
druk nogmaals in om UIT te schakelen.
WAARSCHUWING
Maak de AAN/UIT-schakelaar kindveilig. Plaats
een hangslot, of een ketting met een hangslot, door
het gat in de trekker en vergrendel de schakelaar
van het gereedschap zodat kinderen, en andere
ongekwalificeerde gebruikers, de machine niet aan
kunnen zetten.
2. Gebruik van de klem (standaard toebehoren)
(1) De klemconstructie kan bevestigd worden op de basis.
(2) Draai aan de vergrendelknop van de bankschroef en zet
de bankschroefmontage stevig vast.
(3) Draai aan de bovenste knop en zet het werkstuk stevig in
positie vast (Afb. 21).
OPMERKING
Zorg bij gebruik van de bankschroef ervoor dat het
gereedschap vrij is van overmatig contact wanneer het
apparaat wordt geslingerd of geschoven.

(0]
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WAARSCHUWING

U moet het werkstuk altijd stevig aan de geleider

vastmaken of klemmen; anders kan het werkstuk

van de tafel geworpen worden en persoonlijk letsel
veroorzaken.

Zagen

De breedte van het zaagblad is tevens de breedte van

de zaagsnede (zie Afb. 22). Als gevolg hiervan, schuift

u het werkstuk naar rechts (bezien vanuit de bediener)

wanneer lengte ® is verlangd, of naar links, wanneer

lengte is @ is verlangd.

Indien een lasermarkering wordt gebruikt, lijn dan de

laserlijn uit met de linkerzijde van het zaagblad, en

vervolgens lijnt u de inktlijn uit met de laserlijn.

(2) Wanneer het zaagblad de maximale snelheid heeft
bereikt, drukt u de hendel voorzichtig naar beneden
totdat het zaagblad het werkstuk nadert.

(3) Wanneer het zaagblad contact maakt met het werkstuk,
duwt u de handgreep geleidelijk naar beneden om in het
werkstuk te snijden.

(4) Wanneer het werkstuk tot de gewenste diepte is
gesneden, schakelt u het gereedschap uit en laat het
zaagblad dan volledig tot stilstand komen voordat u
de handgreep omhooghaalt van het werkstuk om deze
weer in de volledig ingetrokken positie te zetten.

LET OP
Een hogere druk op de handgreep resulteert niet in een
hogere snijsnelheid. Integendeel, bij een te hoge druk
kan de motor overbelast worden en/of het snijrendement
afnemen.

WAARSCHUWING
@ Zorg dat de trekschakelaar in de OFF stand staat en
de stekker uit het stopcontact is gehaald wanneer het
gereedschap niet wordt gebruikt.
Schakel het gereedschap altijd uit en laat het zaagblad
volledig tot stilstand komen voordat u de handgreep
vanaf het werkstuk omhooghaalt. Als de handgreep
omhooggehaald wordt terwijl het zaagblad nog
ronddraait, kan het afgesneden stuk materiaal vast
komen te zitten tegen het zaagblad waardoor er
gevaarlijke splinters kunnen rondvliegen.

Telkens wanneer een normale of een diepe bediening is

voltooid, zet u de schakelaar uit en controleer dan of het

zaagblad volledig tot stilstand is gekomen. Haal daarna
de handgreep omhoog en zet deze weer in de volledig
teruggetrokken stand.

U moet absoluut eerst het gezaagde materiaal van de

bovenkant van de draaitafel verwijderen voor u doorgaat

naar de volgende stap.

Langdurig zagen kan leiden tot de overbelasting van de

motor. Voel aan de motor en indien deze heet is stopt

u met zagen gedurende zo'n 10 minuten, waarna u

opnieuw met zagen herbegint.

4. Snijden van brede werkstukken

(1) Werkstukken tot 65 mm hoog en 280 mm breed:

Los de schuifvastzetknop (zie Afb. 1), neem de hendel
vast en schuif het zaagblad naar voor.
Druk dan de hendel naar beneden en schuif het zaagblad
terug om het werkstuk af te zagen zoals aangegeven in
Afb. 23. Dit vergemakkelijkt het zagen van werkstukken
tot 65 mm hoog en 280 mm breed.

(2) Werkstukken tot 54 mm hoog en tot 305 mm breed:
Werkstukken tot 54 mm hoog en tot 305 mm breed
kunnen op dezelfde wijze worden gezaagd zoals
beschreven in paragraaf 4-(1) hierboven op pagina 86.

LET OP

® Wanneer de hendel te hard of te schuin naar beneden
wordt gedrukt, zal het zaagblad trillen tijdens het zagen
en ongewenste zaagmarkeringen op het werkstuk
veroorzaken en zo de kwaliteit van het versnijden
aantasten.

Druk de hendel dus voorzichtig en zachtjes naar
beneden.
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Tijdens het snijden van schijven duwt u de hendel
voorzichtig naar achter (achterwaarts) in één vioeiende
beweging.

Wanneer u stopt met de hendel te bewegen tijdens het

zagen ontstaan er ongewenste zaagmarkeringen op het

werkstuk.

WAARSCHUWING

® Volg de procedures hierboven aangegeven in Afb. 23

voor schuifzagen.

Het voorwaarts snijden van schijven (naar de operator

toe) is erg gevaarlijk omdat het zaagblad vanop het

werkstuk naar boven kan springen. Schuif daarom
steeds de hendel van de operator weg.

Breng de slede steeds volledig naar achter na elke

afkortoperatie teneinde het risico op letsel te beperken.

Leg uw hand nooit op de verstekhandgreep tijdens het

zagen omdat het zaagblad dicht bij de verstekhandgreep

komt wanneer de motorkop wordt verlaagd.

5. Afschuinprocedures

WAARSCHUWING
De subgeleider moet worden uitgeklapt wanneer er een
afschuinsnede wordt gemaakt. Als de subgeleider niet
wordt uitgeklapt zal er niet genoeg ruimte zijn voor het
zaagblad wat tot ernstig letsel kan leiden. Bij extreme
verstek- of afschuinhoeken kan het zaagblad ook in
contact komen met de geleider.

(1) Wanneer er een afschuinsnede nodig is, draai dan de
schuine vergrendelingsknop los door deze naar rechts
te draaien. (Afb. 24)

(2) Kantel zaagkop naar de gewenste hoek,
weergegeven op de afschuinschaal.

(3) Hetzaagblad kan in een willekeurige hoek worden gezet,
van een 90° rechte hoek (0° op de schaal) tot een hoek
van 45°. Draai de schuine vergrendelingsknop aan om
de zaagkop in positie te vergrijndelen. Er zijn positieve
aanslagen bij 0° en 45°.

(4) Schakel de lasergeleider in en positioneer het werkstuk
op de tafel voor het vooraf uitlijnen van uw snede.

WAARSCHUWING

Wanneer het werkstuk aan de linker- of rechterkant van

het zaagblad is vastgezet, zal het korte afsnijgedeelte

op de rechter- of linkerkant van het zaagblad rusten.

Schakel de stroom altijd uit en laat het zaagblad volledig

tot stilstand komt voordat u de handgreep van het

werkstuk omhooghaalt.

Als de handgreep omhooggehaald wordt terwijl het

zaagblad nog ronddraait, kan het afgesneden stuk

materiaal vast komen te zitten tegen het zaagblad
waardoor er gevaarlijke splinters kunnen rondvliegen.

Wanneer een afschuinzaagoperatie halverwege is

gestaakt, en u wilt deze operatie afmaken, start dan

vanuit de beginpositie, met de motorkop geheel omhoog.

Begint u halverwege, zonder de motorkop eerst geheel

naar boven te brengen, dan kan de veiligheidskap

vast raken in de zaaggroef en contact maken met het

zoals

zaagblad.

LET OP

® |Indien niet stevig genoeg vastgezet, kan de motorkop
plotseling bewegen of slippen, wat letsel kan
veroorzaken. Zorg dat u de motorkop altijd voldoende
vastzet zodat hij niet beweegt.

® Controleer altijid of de schuine vergrendelingsknop

is vastgezet en dat de motorkop is vastgeklemd.
Indien u gaat schuinzagen terwijl de motorkop niet is
vastgeklemd, kan de motorkop mogelijk onverwachts
verschuiven en letsel veroorzaken.

6. Procedure voor verstekzagen (Afb. 25)

(1) Ontgrendel de verstektafel door de
nokvergrendelingshendel omhoog te trekken.

(2) Wanneer de positieve stopvergrendelingshendel
omhoog wordt getrokken, pakt u de verstekhendel vast
en draait u de tafel naar links of rechts om de gewenste
hoek te bereiken.

snelle-



(3) Laat de positieve stopvergrendelingshendel los en stel
de tafel in op de gewenste hoek, wees er zeker van dat
de hendel op zijn plaats Klikt.

(4) Als de gewenste verstekhoek is bereikt, drukt u de
snelle-nokvergrendelingshendel omlaag om de tafel in
positie vast te zetten.

(5) Als de gewenste verstekhoek NIET een van de negen
positieve aanslagen is die hierboven genoemd zijn,
vergrendelt u de tafel simpelweg op de gewenste hoek
door de snelle-nokvergrendelingshendel naar beneden
te duwen.

(6) Schakel de lasergeleider in en positioneer het werkstuk
op de tafel voor het vooraf uitlijnen van uw snede.

LET OP
Controleer altijd of de verstekhendel is vastgezet en dat
de draaitafel is vastgeklemd.

Indien u gaat schuinzagen terwijl de draaitafel niet is
vastgeklemd, kan de draaitafel mogelijk onverwachts
verschuiven en letsel veroorzaken.

OPMERKING

O Er zijn positieve stops aan de rechter- en linkerkant
van de middelste 0° instelling, op de plaats van de 15°,
22,5° 31,6° en 45° instellingen.

Zorg dat de verstekschaal en het uiteinde van de
indicator juist zijn uitgelijnd.

O Wanneer de zaag wordt gebruikt terwijl de verstekschaal
en de indicator niet juist zijn uitgelijnd, kan dit resulteren
in een slechte zaagprestatie.

7. Procedure voor samengesteld snijden

Samengesteld snijden doet u door de aanwijzingen in 4

en 6 hiervoor uit te voeren. Voor de maximale

afmetingen voor afkorten, raadpleeg de tabel met

»,TECHNISCHE GEGEVENS?” op pagina 82.

LET OP

Houd het werkstuk altijd met de rechter- of linkerhand
vast en snijd het door het ronde gedeelte van de zaag
met de andere hand naar achteren te schuiven.

Het is erg gevaarlijk wanneer u de draaitafel tijdens
samengesteld snijden naar rechts draait want het
zaagblad kan dan in contact komen met de hand die het
werkstuk vasthoudt.

In geval van samengesteld zagen (hoek + afschuinen)
via links afschuinen, schuift u de subgeleider naar buiten
alvorens te zagen.

Controleer of de subgeleider niet in aanraking komt met
andere onderdelen voordat u probeert af te korten.
Procedures voor groefzagen

Groeven in het werkstuk kunnen worden gezaagd zoals
aangeduid in Afb. 26 door de stopknop af te stellen.
Procedure voor het afstellen van de zaagdiepte:

(1) Draai de ankerplaat in de richting getoond in Afb. 27.
Laat de motorkop naar beneden en draai met de
hand de stopknop. (Waar de kop van de stopknop in
contact komt met de ankerplaat.)

(2) Stel de gewenste zaagdiepte in door de afstand
tussen het zaagblad en het opperviak van de
draaischijf in te stellen (zie ® in Afb. 27).

OPMERKING

Wanneer u een enkele groef zaagt aan één van de
uiteinden van het werkstuk, kunt u wat over is verwijderen
met een beitel.

Snijden van gemakkelijk vervormde materialen,
zoals aluminium raamwerk

Materialen  zoals aluminium raamwerk kunnen
gemakkelijk vervormen wanneer ze te veel worden
aangedraaid in een bankschroef. Dit kan inefficiént
zagen en mogelijk overbelasting van de motor
veroorzaken.

Bij het zagen van dergelijke materialen gebruikt u een
houten plaat om het werkstuk te beschermen zoals
getoond in Afb. 28-a. Plaats de houten plaat in de buurt
van het gedeelte om te zagen.
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Bij het zagen van aluminium materialen bedekt u het
zaagblad met zaagolie (niet brandbaar) om soepel te
zagen en voor een fijne afwerking.

Bovendien, in het geval van een U-vormig werkstuk,
gebruikt u de houten plaat zoals getoond in Afb. 28-b
om te zorgen voor stabiliteit in de dwarsrichting en
klem deze bij het zaagdeel van het werkstuk en zet het
vast met zowel de bankschroef als een in de handel
verkrijgbare klem.

ZAAGBLAD MONTEREN EN
DEMONTEREN

WAARSCHUWING

® Om ongevallen of persoonlijk letsel te voorkomen moet

u steeds de trekschakelaar uitzetten en het netsnoer

uit het stopcontact verwijderen voordat u een zaagblad

verwijdert of installeert.

Als het zaagwerk is voltooid in een staat waarin de 8 mm

bout niet genoeg is vastgedraaid, kan de 8 mm bout

losraken, het zaagblad eraf vallen en kan de onderste
afscherming beschadigd raken, wat kan leiden tot letsel.

Controleer ook of de 8 mm bouten stevig zijn

vastgedraaid voordat u de stekker van het netsnoer in

het stopcontact steekt.

Als de 8 mm bouten worden verwijderd of bevestigd

met ander gereedschap dan de 13 mm moersleutel

(standaard accessoire), kan overmatig of onjuist

vastdraaien voorkomen, wat kan leiden tot letsel.

Demontage van het zaagblad (Afb. 29-a, Afb. 29-b,

Afb. 29-c en Afb. 29-d)

(1) Haal de stekker uit het stopcontact.

(2) Zet de zaagkop in de verticale stand en duw de zaagkop
volledig naar de achterzijde van het apparaat en zet de
schuifvastzetknop vast.

(3) Druk lichties op de vergrendelingshendel van de
zaagbladbeschermkap en breng vervolgens de onderste
beschermkap in de hoogste stand.

(4) Verwijder de afdekplaatschroef
kruiskopschroevendraaier terwijl u

afscherming vasthoudt.

5) Draai de afdekplaat voor de 8 mm bout.

6) Plaats de inbussleutel over de 8 mm bout.

7) Vind de spilvergrendeling op de motor.

8) Druk op de spilvergrendeling, houd deze stevig vast
terwijl u het zaagblad met de klok mee draait. De
spilvergrendeling al dan het prieel vergrendelen. Blijf de
spilvergrendeling vasthouden terwijl u de moersleutel
met de klok mee draait om de 8 mm bout los te draaien.

(9) Verwijder de 8 mm bout, de sluitring (B) en het zaagblad.

Verwijder de sluitring (A) niet.

MERKING

Als de drijfas-vergrendeling niet gemakkelijk naar binnen

gedrukt kan worden om de drijfas te vergrendelen, draait

u de 8 mm bout met de 13 mm moersleutel (standaard

accessoire) terwijl u druk uitoefent op de drijfas-

vergrendeling.

De drijfas van het zaagblad wordt vergrendeld wanneer

de drijfas-vergrendeling naar binnen wordt gedrukt.

Let op de verwijderde onderdelen, en let daarbij op hun

positie en hun richting. Veeg de sluitring (B) schoon van

enig zaagsel alvorens een nieuw zaagblad te monteren.

WAARSCHUWING
Bij het bevestigen van het zaagblad moet u controleren
of de draai-indicatiemarkering op het zaagblad en de
draairichting op de onderste beschermkap (zie Afb. 1)
correct op elkaar afgestemd zijn.

1.
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LET OP

@ Controleer of de spilvergrendeling terug is gekeerd naar

de ingetrokken positie na het installeren of verwijderen

van het zaagblad.

Draai de 8 mm bout vast zodat deze tijdens gebruik niet

losraakt.

Controleer of de 8 mm stevig is vastgedraaid voordat het

elektrische gereedschap wordt gestart.

2. Monteren van het zaagblad

WAARSCHUWING
Haal de stekker van de verstekzaag uit het stopcontact
voordat u het zaagblad verwisselt/plaatst.

(1) Installeer een zaagblad van 216 mm met asgat,
waarbij u ervoor zorgt dat de rotatiepijl op het zaagblad
overeenkomt met de rotatiepijl met de klok mee, op de
onderste afscherming en de tanden van he zaagblad
naar beneden wijzen.

(2) Plaats sluitring (B) tegen het zaagblad. Draai de 8 mm
bout vast in het asgat tegen de klok in.

OPMERKING
Zorg dat de platte zijden van de sluitringen zijn bevestigd
tegen de platte zijden op de motoras. De platte kant van
de sluitring moet bovendien tegen het zaagblad worden
geplaatst.

(3) Plaats de inbussleutel op de 8 mm bout.

(4) Druk op de spilvergrendeling, houd deze stevig vast
terwijl u het zaagblad tegen de klok in draait. Wanneer
deze contact maken, blijf de spilvergrendeling dan
indrukken terwijl u de 8 mm bout stevig vastdraait.

(5) Draai de afdekplaat terug in zijn originele positie, totdat
het slot in de afdekplaat vastklikt in het gat van de
afdekplaatschroef.

Draai de afdekplaatschroef met een
kruiskopschroevendraaier vast terwijl u de onderste
beschermkap in de bovenste positie houdt.

(6) Laat de onderste beschermkap zakken en controleer
of de beschermkap en de vergrendelingshendel van de
zaagbladbeschermkap niet vastlopen of blijven steken.

(7) Zorg ervoor dat de spilvergrendeling is uitgeschakeld
zodat het zaagblad vrij kan draaien.

LET OP
Probeer nooit zaagbladen met een diameter groter dan
216 mm te plaatsen.

Gebruik altijd zaagbladen met een diameter van 216 mm
of minder.

ONDERHOUD EN INSPECTIE

WAARSCHUWING
Voorkom ongelukken en persoonlijk letsel door altijd
te controleren of de trekschakelaar UIT staat, alvorens
onderhoud of inspectie van het gereedschap uit te
voeren.
Meld een eventueel door u geconstateerd gebrek aan
de afschermingen of het zaagblad onmiddellijk aan de
bevoegde persoon.
. Inspecteren van het zaagblad
Vervang het zaagblad onmiddelijk bij de eerste tekenen
van botheid of schade.
Een beschadigd zaagblad kan leiden tot persoonlijk
letsel en een bot zaagblad levert slechte prestaties en
overbelas mogelijk de motor.
LET OP
Gebruik nooit een bot zaagblad. Een bot zaagblad leidt
meestal tot een grotere druk op de zaaghendel en maakt
het gebruik van de electrische machine onveilig.
Inspecteren van de bevestigingsschroeven
Inspecteer alle schroeven regelmatig en controleer
dat ze goed zijn vastgedraaid. Draai losse schroeven
direct vast. Dit nalaten kan namelijk ernstige ongelukken
veroorzaken.
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3. Inspecteren van de koolborstels (Afb. 30)
Vervang beide koolstofborstels wanneer er één van
de twee een lengte van minder dan 6 mm resterende
koolstof heeft, of wanneer de veer of draad is
beschadigd of verbrand. Om de koolborstels te
inspecteren of vervangen, ontkoppelt u de eerst de
zaag. Verwijder daarna de borstelkap aan de zijkant van
de motor. Verwijder de kap voorzichtig, deze is namelijk
veerbelast. Trek vervolgens de borstel eruit en vervang
deze.
Vervang ook voor de andere zijde. Om in elkaar te
zetten volgt u de procedure in omgekeerde volgorde. De
oren op het metalen uiteinde van de armatuur gaan in
in hetzelfde gat waar de koolstofonderdelen in passen.
Draai de kap goed vast, maar draai deze niet te vast.
OPMERKING
Om dezelfde borstels terug te plaatsen, controleert u
eerst of de borstels op de zelfde manier kunnen worden
teruggezet als dat ze eruit kwamen. Dit voorkomt een
inloopperiode die de motorprestaties vermindert en de
slijtage verhoogt.
Onderhoud van de motor
De motorwikkeling is het “hart” van het elektrisch
gereedschap.
Let er daarom goed op dat de wikkeling niet beschadigd
raakt en/of nat wordt met olie of water.
Vervangen van het netsnoer
Als het netsnoer van het gereedschap is beschadigd,
dient u het gereedschap te retourneren naar een
erkend HiKOKI-servicecenter om het netsnoer te laten
vervangen.
Controleren van de onderste afscherming voor
juiste werking
Voor elk gebruik van het gereedschap test u de onderste
afscherming (Afb. 1) om er zeker van te zijn dat het in
goede staat verkeert en dat het soepel beweegt.
Gebruik het gereedschap alleen wanneer de onderste
afscherming correct functioneert en in goede
mechanische conditie verkeert.
Opslag
Controleer of na gebruik de volgende stappen zijn
ondernomen:
(1) De aan/uitknop staat op 'OFF',
(2) Netsnoer is uit het stopcontact gehaald,
Wanneer het gereedschap niet wordt gebruikt, bergt u
dit op op een droge plaats en buiten bereik van kinderen.
LET OP
Bij gebruik en onderhoud van elekirisch gereedschap
dienen de in het land waar u zich bevindt geldende
veiligheidsregelgeving en veiligheidsstandaarden stipt
te worden opgevolgd.
. Smeren
Smeer de volgende oppervlakken éénmaal per maand
zodat het elektrische gereedschap langdurig uitermate
goed blijft functioneren.
Gebruik bij voorkeur machine-olie.
Te smeren punten:
* Draaiend gedeelte scharnier
* Draaiend gedeelte houder (A)
* Draaiend gedeelte klem-montage
Reinigen (Afb. 31)
Reinig de machine, de leiding en de onderste
afscherming door te blazen met droge lucht met een
persluchtspuit of ander gereedschap.
Verwijder regelmatig spaanders, stof en ander afval of
verontreiniging van het oppervlak van het elektrische
gereedschap, vooral van de binnenkant van de onderste
afscherming, met een bevochtigde doek met zeep.
Voorkom een onjuiste werking van de motor en zorg
derhalve dat de motor niet in contact komt met water of
olie.



Indien de laserstraal onzichtbaar wordt wegens zaagsel
en dergelijke op het venster van de zender van de
laserstraal, maak dit venster dan schoon met een droge
doek of met een in sop gedrenkte vochtige doek.

SELECTEREN VAN ACCESSOIRES

De accessoires van deze machine staan vermeld op
bladzijde 302.

LET OP
Reparatie, modificatie en inspectie van HiKOKI
elektrisch gereedschap dient te worden uitgevoerd door
een erkend HiKOKI Service-centrum.
De laserinrichting in het bijzonder dient uitsluitend te
worden nagezien en onderhouden door een erkende
vertegenwoordiger van de fabrikant.
Laat reparatie van de laserinrichting te allen tijde over
aan uw erkende HiKOKI Service-centrum.
Bij gebruik en onderhoud van elektrisch gereedschap
dienen de in het land waar u zich bevindt geldende
veiligheidsregelgeving en veiligheidsstandaarden stipt
te worden opgevolgd.

GARANTIE

De garantie op het elektrisch gereedschap van HiKOKI
is in overeenstemming met de wettelijke/landspecifieke
richtlijnen. Deze garantie dekt geen defecten of schade
als gevolg van foutief gebruik, misbruik of normale slijtage.
In geval van klachten verzoeken wij u het elektrisch
gereedschap samen met het GARANTIECERTIFICAAT
dat u achterin deze handleiding aantreft naar een erkend
servicecentrum van HiKOKI te sturen.

OPMERKING

Op grond van het voortdurende research en
ontwikkelingsprogramma van HiKOKI kunnen de hierin
genoemde technische gegevens zonder voorafgaande
kennisgeving worden gewijzigd.

Informatie betreffende geluidsvermogen
De gemeten waarden zijn verkregen overeenkomstig
EN62841 en voldoen aan de eisen van ISO 4871.

Gemeten A-gewogen geluidsniveau: 107 dB (A)
Gemeten A-gewogen geluidsdrukniveau: 94 dB (A)
Onzekerheid K: 3 dB (A).

Draag gehoorbescherming.

De aangegeven geluidsemissiewaarde is gemeten in
overeenstemming met een standaard testmethode en kan
worden gebruikt om meerdere gereedschappen met elkaar
te vergelijken;

U kunt dit ook vooraf gebruiken als beoordeling van de
blootstelling.
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WAARSCHUWING

O De geluidsemissie tijdens het werkelijke gebruik van
het elektrische gereedschap kan verschillen van de
aangegeven waarden, afhankelijk van de manieren
waarop het gereedschap wordt gebruikt en vooral het
soort werkstuk dat wordt verwerkt.

Neem kennis van de veiligheidsmaatregelen voor de
bescherming van de gebruiker die gebaseerd zijn
op een schatting van de blootstelling onder feitelijke
gebruiksomstandigheden (rekening houdend met alle
onderdelen van de gebruikscyclus, zoals de tijd dat het
gereedschap is uitgeschakeld en wanneer dit onbelast
draait inclusief de triggertijd).

Informatie omtrent de te gebruiken stroomvoorziening
met elektrisch gereedschap met een opgegeven
voltage van 230 V~

In- en uitschakelen van elektrische apparatuur
fluctuaties in de spanning teweeg brengen.

Gebruik van dit elektrische gereedschap op een stroomnet
in twijfelachtige toestand kan een negatief effect hebben op
de werking van andere elektrische apparatuur.

Wanneer de impedantie van de stroomvoorziening gelijk is
aan of minder dan 0,29 Ohm, zullen zich waarschijnlijk geen
negatieve effecten voordoen.

Normaal gesproken wordt de maximaal toelaatbare
impedantie van de stroomvoorziening niet overschreden
wanneer de betreffende groep waar het gebruikte
stopcontact toe behoort gevoed wordt via een verdeeldoos
met een opgegeven belaste stroomsterkte van 25 Ampere,
of hoger.

Als de stroom uitvalt of als de stekker uit het stopcontact
wordt getrokken, dient u de schakelaar onmiddellijk uit
(OFF) te zetten. Zo voorkomt u dat het apparaat per ongeluk
weer begint te werken wanneer de stroomvoorziening
hersteld wordt.

kan
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OPLOSSEN VAN PROBLEMEN

Voer de inspecties in onderstaande tabel uit als het gereedschap niet normaal werkt. Als dit het probleem niet oplost,
contact opnemen met uw dealer of het erkende HiKOKI onderhoudscentrum.

Elektrisch gereedschap

Probleem Mogelijke oorzaak Oplossing
Het gereedschap doet Trekschakelaar staat in de UIT-positie Schakel de schakelaar in.
het niet Het netsnoer is niet goed ingestoken. Steek het netsnoer juist in het stopcontact.
Het gereedschap stopt Het gereedschap was overbelast Ontdoet u zich van het probleem dat de
plotseling overbelasting veroorzaakt.

Kan niet gekanteld worden

De klemhendel is niet losgemaakt.

Draai de klemhendel los en kantel
vervolgens het gereedschap.

Zorg dat u na het aanpassen van het
losgemaakte component dat deze weer
wordt vastgedraaid.

Zaagblad is bot

Het zaagblad is versleten of er ontbreken
tanden.

Vervang door een nieuw zaagblad.

Bout zit los.

Draai de bout vast.

Het zaagblad is omgekeerd geinstalleerd.

Plaats het zaagblad in de juiste richting.

Kan niet nauwkeurig zagen

De onderdelen van het gereedschap zitten
niet goed vast.

Zet de klemhendel en de
vergrendelingsknop voor de afschuinhoek
volledig vast.

Materiaal kan niet worden vastgezet in de
juiste positie.

Verwijder vreemde materialen van de
afscherming of de draaitafel.

In sommige gevallen kan het niet in de juiste
positie geplaatst worden door gebogen
materiaal.

Probeer een viak oppervlak te maken met
de afscherming of draaitafel.

Motorkop kan niet omlaag
worden gebracht

De vergrendelingshendel van de
zaagbladbeschermkap wordt niet
losgelaten.

Laat de vergrendelingshendel van de
zaagbladbeschermkap los en breng
vervolgens de motorkop omlaag.
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(Traduccién de las instrucciones originales)

ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD
GENERAL DE LA HERRAMIENTA
ELECTRICA

/N ADVERTENCIA

Leatodas las advertencias de seguridad, instrucciones,
ilustraciones y especificaciones incluidas con esta
herramienta.

Si no se siguen las instrucciones indicadas a continuacion
podria producirse una descarga eléctrica, un incendio o
danos graves.

Guarde todas las advertencias e instrucciones para
futura referencia.

El término “herramienta eléctrica” en las advertencias hace
referencia a la herramienta eléctrica que funciona con la red
de suministro (con cable).

1) Seguridad del area de trabajo
a) Mantenga la zona de trabajo limpia y bien

iluminada.
Las zonas desordenadas u oscuras pueden
provocar accidentes.

b) No utilice las herramientas eléctricas en

entornos explosivos como, por ejemplo, en
presencia de liquidos inflamables, gases o
polvo.

Las herramientas eléctricas crean chispas que
pueden inflamar el polvo o los gases.

Mantenga a los nifios y transelntes alejados
cuando utilice una herramienta eléctrica.

Las distracciones pueden hacer que pierda el
control.

c

~

2) Seguridad eléctrica

a) Los enchufes de las herramientas eléctricas
tienen que ser adecuados a latoma de corriente.
No modifique el enchufe. No utilice enchufes
adaptadores con herramientas eléctricas
conectadas a tierra.

Si no se modifican los enchufes y se utilizan tomas
de corriente adecuadas se reducird el riesgo de
descarga eléctrica.

Evite el contacto corporal con superficies
conectadas a tierra como tuberias, radiadores
y frigorificos.

Hay mayor riesgo de descarga eléctrica si su cuerpo
estd en contacto con el suelo.

No exponga las herramientas eléctricas a la
lluvia o a la humedad.

La entrada de agua en una herramienta eléctrica
aumentard el riesgo de descarga eléctrica.

No utilice el cable incorrectamente. No utilice el
cable para transportar, tirar de la herramienta
eléctrica o desenchufarla.

Mantenga el cable alejado del calor, del aceite,
de bordes afilados o piezas méviles.

Los cables dafados o enredados aumentan el
riesgo de descarga eléctrica.

Cuando utilice una herramienta eléctrica al aire
libre, utilice un cable prolongador adecuado
para utilizarse al aire libre.

La utilizacion de un cable adecuado para usarse al
aire libre reduce el riesgo de descarga eléctrica.

Si no se puede evitar el uso de una herramienta
eléctrica en un lugar huimedo, utilice un
suministro protegido mediante un dispositivo
de corriente residual (RCD).

El uso de un RCD reduce el riesgo de descarga
eléctrica.

b)

c

~

d)

e)

f)
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3) Seguridad personal
a) Esté atento, preste atencion a lo que hace y

4

-

b

c

d

e

~

~
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f)
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)
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utilice el sentido comin cuando utilice una
herramienta eléctrica.

No utilice una herramienta eléctrica cuando esté
cansado o esté bajo la influencia de drogas,
alcohol o medicacion.

Una distraccion momentdnea mientras utiliza
herramientas eléctricas puede dar lugar a lesiones
personales graves.

Utilice un equipo de proteccién personal. Utilice
siempre una proteccion ocular.

El equipo de proteccion como mdscara para el polvo,
zapatos de seguridad antideslizantes, casco rigido
o proteccion auditiva utilizado en las situaciones
adecuadas reducird las lesiones personales.

Evite un inicio involuntario. Aseglrese de que
el interruptor esté en “off” antes de conectar
la herramienta a una fuente de alimentacion o
bateria, cogerla o transportarla.

El transporte de herramientas eléctricas con el dedo
en el interruptor o el encendido de herramientas
eléctricas con el interruptor encendido puede
provocar accidentes.

Retire las llaves de ajuste antes de encender la
herramienta eléctrica.

Si se deja una llave en una pieza giratoria de la
herramienta eléctrica podrian producirse lesiones
personales.

No se extralimite. Mantenga un equilibrio
adecuado en todo momento.

Esto permite un mayor control de la herramienta
eléctrica en situaciones inesperadas.

Vistase adecuadamente. No lleve prendas
sueltas o joyas. Mantenga el cabello y la ropa
alejados de las partes mdéviles.

La ropa suelta, las joyas y el pelo largo pueden
quedar atrapados en las piezas moviles.

Si se proporcionan dispositivos para la conexion
de extraccion de polvo e instalaciones de
recogida, asegurese de que estén conectados
y se utilicen adecuadamente.

La utilizacion de un sistema de recogida de polvo
puede reducir los riesgos relacionados con el polvo.
No deje que la familiaridad adquirida con el
uso frecuente de herramientas le permitan caer
en la complacencia e ignorar los principios de
seguridad de la herramienta.

Una accion descuidada puede causar lesiones
graves en una fraccion de segundo.

Utilizacién y mantenimiento de las herramientas
eléctricas

a) No fuerce

b)

c

~

la herramienta eléctrica. Utilice
la herramienta eléctrica correcta para su
aplicacion.

La herramienta eléctrica correcta trabajard mejor y
de forma mas segura si se utiliza a la velocidad para
la que fue disefada.

No utilice la herramienta eléctrica si
interruptor no la enciende y apaga.

Las herramientas eléctricas que no pueden
controlarse con el interruptor son peligrosas y deben
repararse.

Desconecte el enchufe de la fuente eléctrica
y/lo retire la bateria, si es extraible, de la
herramienta eléctrica antes de hacer ajustes,
cambiar accesorios o almacenar herramientas
eléctricas.

Estas medidas de seguridad preventivas reducen el
riesgo de que la herramienta eléctrica se ponga en
marcha accidentalmente.

el
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d) Guarde las herramientas eléctricas que no se
utilicen fuera del alcance de los nifios, y no
permita que utilicen las herramientas eléctricas
personas no familiarizadas con las mismas o
con estas instrucciones.

Las herramientas eléctricas son peligrosas si son
utilizadas por usuarios sin formacion.

e) Realice el mantenimiento de las herramientas
eléctricas y accesorios. Compruebe si las piezas
moviles estan mal alineadas o unidas, si hay
alguna pieza rota u otra condicién que pudiera
afectar al funcionamiento de las herramientas
eléctricas. Si la herramienta eléctrica esta
dafada, llévela a reparar antes de utilizarla.

Se producen muchos accidentes por no realizar
un mantenimiento correcto de las herramientas
eléctricas.

f) Mantenga las herramientas de corte afiladas y

limpias.
Las herramientas de corte correctamente
mantenidas con los bordes de corte afilados son
mds faciles de controlar, y existe menor riesgo de
que se atasquen.

g) Utilice la herramienta eléctrica, los accesorios
y las brocas de la herramienta, etc. de acuerdo
con estas instrucciones, teniendo en cuenta las
condiciones de trabajo y el trabajo que se va a
realizar.

La utilizacion de la herramienta eléctrica para
operaciones diferentes a las previstas podria dar
lugar a una situacion peligrosa.

h) Mantenga los mangos y las superficies de
agarre secas, limpias y libres de aceite y grasa.
Los mangos y las superficies de agarre resbaladizos
no permiten el manejo y el control seguros de la
herramienta en situaciones inesperadas.

5) Revision

a) Solicite a un experto cualificado que revise la
herramienta eléctrica y que utilice solo piezas
de repuesto idénticas.

Esto garantizara el mantenimiento de la seguridad
de la herramienta eléctrica.

PRECAUCION

Mantenga a los nifios y a las personas enfermas
alejadas.

Cuando no se utilicen, las herramientas deben
almacenarse fuera del alcance de los nifios y de las
personas enfermas.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD
PARA LA SIERRA INGLETADORA

a) Las sierras de ingletes estan destinadas a cortar
madera o productos similares a la madera, no se
pueden usar con discos abrasivos para cortar
material ferroso, como barras, varillas, clavos, etc.
El polvo abrasivo hace que las piezas en movimiento,
como la proteccion inferior, se atasquen. Las chispas
del corte abrasivo quemaran la proteccion inferior, el
inserto de corte y otras piezas pldsticas.

Utilice abrazaderas para sostener la pieza de
trabajo siempre que sea posible. Si sostiene la
pieza de trabajo con la mano, siempre tiene que
mantener su mano al menos a 100 mm de ambos
lados de la cuchilla de la sierra. No use esta sierra
para cortar piezas que son demasiado pequenas
como para ser firmemente sujetadas o sostenidas
con la mano.

Si su mano esta colocada demasiado cerca de la
cuchilla de la sierra, existe un mayor riesgo de lesiones
por contacto con la cuchilla.
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La pieza de trabajo debe estar inmévil y sujeta o
retenida contra la guia y la mesa. No alimente la
pieza de trabajo hacia la cuchilla ni corte “a mano
alzada” en ningun caso.

Las piezas de trabajo sin sujecion o en movimiento
pueden ser lanzadas a gran velocidad, causando
lesiones.

Empuje la sierra a través de la pieza de trabajo.
No tire de la sierra a través de la pieza de trabajo.
Para hacer un corte, levante el cabezal de la sierra
y extraigalo sobre la pieza de trabajo sin cortar,
arranque el motor, presione el cabezal de la sierra
hacia abajo y empuje la sierra a través de la pieza
de trabajo.

Es probable que el corte transversal haga que la cuchilla
de la sierra suba por encima de la pieza de trabajo y
arroje violentamente el conjunto de cuchilla hacia el
operador.

Nunca cruce la mano por encima de la linea de
corte prevista, ni delante ni detras de la cuchilla de
la sierra.

Es muy peligroso sostener la pieza de trabajo “con las
manos cruzadas”, es decir, sujetando la pieza de trabajo
a la derecha de la cuchilla de la sierra con la mano
izquierda o viceversa.

No toque detras de la guia con las manos a menos
de 100 mm desde cualquier lado de la cuchilla de la
sierra para retirar restos de madera o por cualquier
otra razén mientras la cuchilla gira.

La proximidad a su mano de la cuchilla de la sierra
girando puede no ser obvia y puede sufrir lesiones
graves.

Inspeccione la pieza de trabajo antes de cortar. Si
la pieza de trabajo esta curvada o torcida, sujétela
con la cara exterior curvada mirando hacia la guia.
Asegurese siempre de que no hay un espacio entre
la pieza de trabajo, la guia y la mesa a lo largo de la
linea de corte.

Las piezas de trabajo dobladas o deformadas
pueden torcerse o desplazarse y pueden provocar un
atascamiento en la cuchilla de la sierra giratoria mientras
corta. No debe haber clavos u objetos extrafos en la
pieza de trabajo.

No utilice la sierra hasta que la mesa esté libre de
todas las herramientas, trozos de madera, etc.,
excepto la pieza de trabajo.

Pequenos desechos o pedazos sueltos de madera
u otros objetos que entren en contacto con la cuchilla
giratoria pueden ser arrojados a alta velocidad.

Corte una sola pieza de trabajo a la vez.

Multiples piezas de trabajo apiladas no pueden
asegurarse o sujetarse adecuadamente y pueden
atascarse en la cuchilla o desplazarse durante el corte.
Asegurese de que la ingletadora esté montada o
colocada sobre una superficie de trabajo nivelada
y firme antes de su uso.

Una superficie de trabajo nivelada y firme reduce el
riesgo de que la ingletadora se vuelva inestable.
Planifique su trabajo. Cada vez que usted
cambie el ajuste del angulo de bisel o del inglete,
compruebe que la guia ajustable esté configurada
correctamente para sostener la pieza de trabajo
y no interferir con la hoja ni con el sistema de
proteccion.

Sin encender la herramienta y sin colocar la pieza de
trabajo sobre la mesa, mueva la cuchilla de la sierra
simulando un corte completo, para asegurarse de que
no haya ninguna interferencia o peligro de cortar la guia.
Proporcione un apoyo adecuado, como una
extension de la mesa, un caballete de aserrar, etc.,
en caso de que la pieza de trabajo sea mas ancha o
mas larga que el tablero de la mesa.



Las piezas de trabajo mas largas o mas anchas que la
mesa de la ingletadora pueden caerse si no estan bien
apoyadas. Si la pieza cortada o las puntas de la pieza de
trabajo vuelcan, pueden levantar la proteccion inferior o
ser lanzadas por la cuchilla giratoria.

m) No utilice a otra persona como un sustituto para
una extensién de la mesa o como apoyo adicional.
El apoyo inestable de la pieza de trabajo puede hacer
que la cuchilla se trabe o que la pieza de trabajo se
desplace durante la operacion de corte tirando de usted
y del ayudante hacia la cuchilla giratoria.
La pieza de corte no debe atascarse ni presionarse
por ninglin medio contra la cuchilla de la sierra
giratoria.
Si estd confinada, es decir, utilizando topes de longitud,
la pieza de corte podria quedar atrapada contra la
cuchilla y ser arrojada violentamente.
Use siempre una abrazadera o una sujecion
disefiada para fijar adecuadamente los materiales
redondos tales como varillas o tubos.
Las varillas tienden a girarse durante el corte, haciendo
que la hoja “muerda” y tire de la pieza de trabajo junto
con su mano hacia la cuchilla.
Deje que la cuchilla alcance la velocidad maxima
antes de ponerla en contacto con la superficie de la
pieza de trabajo.
De esta manera se reduce el riesgo de que la pieza de
trabajo sea lanzada.
Si la pieza de trabajo o la cuchilla se atascan,
apague la ingletadora. Espere a que todas las
partes en movimiento se detengan y desconecte
el enchufe de la fuente de alimentacion y/o retire
la bateria. Luego trabaje para liberar el material
atascado.

El aserrado continuo con una pieza de trabajo atascada

podria causar la pérdida de control o dafios a la

ingletadora.

r) Trasterminar el corte, libere el interruptor, sostenga
el cabezal de la sierra hacia abajo y espere a que la
cuchilla se detenga antes de quitar la pieza cortada.
Acercar la mano a una cuchilla que se mueva por inercia
es peligroso.

s) Sujete firmemente la empufadura al hacer un corte
incompleto o al soltar el interruptor antes de que
el cabezal de la sierra esté completamente en la
posicion baja.

La accion de frenado de la sierra puede provocar
que el cabezal de la sierra sea empujado hacia abajo
repentinamente, lo que puede causar lesiones.

PRECAUCIONES SOBRE EL USO DE
LA INGLETADORA TELESCOPICA

1. Apoye la maquina sobre un piso nivelado, en buenas
condiciones de limpieza y libre de materiales sueltos
como por ejemplo, astillas y recortes.

2. Provea una iluminacién adecuada, general o localizada.

3. No utilice las herramientas eléctricas para aplicaciones
que no estén especificadas en este manual de
instrucciones.

4. La reparacion debera realizarse en un centro de
reparaciones autorizado. El fabricante no se hara
responsable de ningun dafio ni lesién debido a la
reparacion realizada por personas no autorizadas, ni a
la mala utilizacion de la herramienta.

5. Para asegurar la integridad operacional de las
herramientas eléctricas, no quite las cubiertas ni los
tornillos instalados.

6. No toque las piezas ni los accesorios méviles a no ser
que haya desconectado la alimentacion.
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Utilice su herramienta con una tensién de entrada
inferior a la especificada en la placa de caracteristicas,
ya que de lo contrario el acabado podria estropearse
y la eficacia de trabajo podria reducirse debido a la
sobrecarga del motor.

No limpie las partes de plastico con disolvente. Los
disolventes, tales como gasolina, diluidor de pintura,
bencina, tetracloruro de carbono, y alcohol, podrian
dafar y rajar tales partes de plastico. No las limpie
con tales disolventes. Limpielas con un pafio suave
ligeramente humedecido en agua jabonosa.

Utilice solamente piezas de repuesto originales de
HiKOKI.

Esta herramienta solamente debera desmontarse para
cambiar las escobillas.

. El despiece ofrecido en este manual de instrucciones

solamente deberda ser utilizado por personal de
reparacion autorizado.

Nunca corte metales ferrosos ni mamposteria.

Se debera contar con una iluminacion adecuada general
o local. Las piezas de trabajo en stock o acabadas se
colocaran cerca de la posicién normal de trabajo de los
operadores.

. Cuando sea necesario, se debera utilizar un equipo de

proteccién personal adecuado, como los mencionados
abajo:

Protecciones auriculares para evitar el riesgo de
pérdidas auditivas.

Utilice proteccion ocular para evitar lesiones en los ojos.
Proteccion respiratoria para reducir el riesgo de
inhalacion de polvos nocivos.

Guantes para la manipulacion de cuchillas de sierra (las
cuchillas de sierra se deberan transportar en lo posible
dentro de sus soportes) y material rugoso.

El operador debe recibir entrenamiento adecuado en
cuanto al uso, al ajuste y la operacién de la maquina.
Evite quitar del area de corte los recortes y otras
partes de la pieza de trabajo mientras la maquina esté
funcionando y la cabeza de la sierra no se encuentre en
la posicion de reposo.

No utilice nunca la ingletadora telescopica con su
protector inferior bloqueado en posicion abierta.
Cerciérese de que el protector inferior se mueva
suavemente.

No utilice la tronzadora sin los protectores en su
posicion, en buenas condiciones de uso y sometidos a
un correcto mantenimiento.

Mantenga las cuchillas de sierra correctamente afiladas.
Observe la velocidad maxima indicada en la cuchilla.
No utilice cuchillas de sierra dafiadas ni deformadas.
No utilice cuchillas de sierra hechas de acero de corte
rapido.

Utilice solamente cuchillas de sierra recomendadas por
HiKOKI.

Utilice una hoja de sierra que cumpla con EN847-1.

El diametro exterior de las cuchillas de sierra debe estar
comprendido entre 210 mm a 216 mm.

Seleccione correctamente la cuchilla de sierra, de
acuerdo con el material que se va a cortar.

No haga funcionar nunca la ingletadora telescopica con
la cuchilla hacia arriba o hacia el costado.

Cerciorese de que la pieza de trabajo esté libre de
cuerpos extrafios, como por ejemplo, clavos.
Reemplace el inserto de mesa cuando se desgaste.

No utilice la tronzadora para cortar aluminio, madera, o
materiales similares.

No utilice la tronzadora para cortar otros materiales que
no sean los recomendados por el fabricante.

El procedimiento de reemplazo de la cuchilla, incluyendo
el método de reposicionamiento y la advertencia deben
realizarse correctamente.
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Conecte la ingletadora telescopica a un dispositivo
colector de polvo mientras corta madera.

Tenga cuidado cuando ranure.

Cuando transporte o traslade la herramienta, no la
sujete por el soporte. Sujete la empufiadura en lugar del
soporte.

El sujetador podria desprenderse de la base. Sujete la
empufadura en lugar del sujetador.

Comience a cortar solo después de que las revoluciones
del motor alcancen la velocidad maxima.

Si observa alguna anormalidad, ponga inmediatamente
el interruptor en OFF.

Antes de realizar el trabajo de mantenimiento o de
ajustar la herramienta, desconecte la alimentaciéon
y espere hasta que la cuchilla esté completamente
detenida.

Durante el corte de inglete o de bisel, la tronzadora no
debera levantarse hasta que la rotacion haya cesado
completamente.

Durante la operacién de corte deslizante, la cuchilla
debe empujarse y alejarse del operador.

. Tenga en cuenta todos los riesgos residuales posibles

en la operacion de corte, como la radiacién laser en los
ojos, el acceso involuntario a piezas mdviles en partes
mecanicas de deslizamiento de la maquina, etc.
Asegurese antes de cada corte que la maquina esté
estable.

Utilice solamente cuchillas de sierra cuya maxima
velocidad permitida sea superior a la velocidad de las
herramientas eléctricas en vacio.

No sustituya el laser con un tipo diferente.

No se coloque alineado con la hoja de la sierra delante
de la maquina. Coléquese siempre a un lado de la
hoja de la sierra. De esta manera su cuerpo quedara
protegido de un posible retroceso. Mantenga las manos,
dedos y brazos alejados de la hoja de la sierra mientras
la hoja esté girando.

No cruce sus brazos al operar el brazo de la herramienta.
Si la hoja de la sierra se atasca, desconecte la maquina
y sostenga la pieza hasta que la hoja de la sierra se
detenga por completo. Para evitar retrocesos, la pieza
no podra moverse hasta después de que la maquina se
haya detenido completamente.

Corrija la causa del atasco de la hoja de la sierra antes
de volver a encender la maquina.

SiMBOLOS

ADVERTENCIA

A continuaciéon se muestran los simbolos usados
para la maquina. Aseglrese de comprender su

significado antes del uso.

C 8FSHG: Ingletadora telescopica

Para reducir el riesgo de lesiones, el usuario
debera leer el manual de instrucciones.

Utilice siempre una proteccién ocular.

Utilice siempre una proteccién auditiva.

Solo para paises de la Unién Europea

No deseche los aparatos eléctricos junto con
los residuos domésticos.

De conformidad con la Directiva Europea
2012/19/UE sobre residuos de aparatos
eléctricos y electronicos y su aplicacion

de acuerdo con la legislacion nacional, las
herramientas eléctricas cuya vida util haya
llegado a su fin se deberan recoger por
separado y trasladar a una planta de reciclaje
que cumpla con las exigencias ecoldgicas.

94

\'% voltios
Hz hercios
A amperios
No | velocidad de no carga
@ Construccion de clase 11
---/min | revoluciones por minuto
~v | corriente alterna
ACCESSORIOS ESTANDAR

Cuchilla de sierra TCT de 216 mm
(montado en la herramienta)..
Bolsa para el polvo
Llave de tubo de 13 mm...
Conjunto de tornillo de carpintero .
Soporte
Mango del inglete

00000 O

Los accesorios estandar estan sujetos a cambio sin previo

aviso.

APLICACION

Corte de varios tipos de perfiles de aluminio y madera.
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ESPECIFICACIONES
1. Ingletadora telescopica
item | Modelo C 8FSHG
Motor Conmutador del motor de serie
Salida maxima <0,39 mW CLASE 1M Producto laser
Marcador laser Longitud de onda 400 -700 nm
Medio emisor de laser Diodo de laser
. . . Diametro exterior 216 mm
Cuchilla de la sierra aplicable Diametro del agujero 30 mm
Voltaje (por area)* 110V ~ 230V~
Entrada de potencia* 1030 W 1100 W
Sin velocidad de carga 5.300 min-1
Mesa ’ . .
Cabezal giratoria Dimension de serrado max.
(Con placa de anclaje)
Altura max. 65 mm
0 0 Anchura max. 280 mm
(Sin placa de anclaje)
Altura max. 54 mm
Anchura max. 305 mm
(Con placa de anclaje)
. o | Altura max. 65 mm
Inglete 0 Izqu|eroda 45 Anchura max. 203 mm
. L > | (Sin placa de anclaje)
Sggz?ggg Derecha 45 Altura méx.’ 54 mm
Mmax. Anchura max. 210 mm
(Con placa de anclaje)
. o | Altura max. 65 mm
0 Izqu|eroda 48 Anchura max. 192 mm
- | (Sin placa de anclaje)
Derecha 48 Altura max. 54 mm
Anchura max. 199 mm
(Con placa de anclaje)
Altura max. 38 mm
f f o Anchura max. 280 mm
Bisel Izquierda 45 0 (Sin placa de anclaje)
Altura max. 26 mm
Anchura max. 305 mm
(Con placa de anclaje)

. L . o | Altura max. 38 mm
Dimensién ) i Izquierda 45 Anchura méx. 203 mm
de serrado Compuesto Izquierda 45 o (Sin placa de anclaje)
max. Derecha 45 Altura max. 26 mm

Anchura max. 210 mm
Rango de la sierra ingletadora Izquierda 0° - 48° Derecha 0° - 48°
Rango de serrado del bisel Izquierda 0° — 47° Derecha 0° - 2°

Izquierda (bisel) 0° — 45°, izquierda (inglete) 0° — 45°
Rango de serrado compuesto - -

Derecha (bisel) 0° - 45°, derecha (inglete) 0° — 45°
Dimensiones de la maquina (Anchura x Fondo x Altura) 528 mm x 725 mm x 495 mm
Peso (Neto)** 13,8 kg

* Cerciorese de comprobar la placa de caracteristicas del producto, ya que éstas pueden variar de acuerdo con el lugar
de destino.
** De acuerdo al Procedimiento EPTA 01/2014
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ANTES DE LA OPERACION

PRECAUCION
Realice todos los ajustes necesarios antes de insertar el
enchufe en un tomacorriente de la red.
Fuente de alimentacion
Cercidrese de que la fuente de alimentacién que vaya
a utilizar cumpla los requisitos indicados en la placa de
caracteristicas.
No utilizar con corriente continua o con transformadores
como refuerzos. Si lo hace, podrian producirse dafios o
accidentes.
Interruptor de alimentacion
Cerciorese de que el interruptor de alimentacion esté en
la posicién OFF. Si enchufase el cable de alimentacion
en un tomacorriente de la red con el interruptor en
ON, la herramienta eléctrica comenzaria a funcionar
inmediatamente, lo que podria provocar serios
accidentes.
Cable prolongador
Cuando el area de trabajo esté alejada de la fuente de
alimentacion, utilice un cable prolongador de suficiente
grosor y con la capacidad nominal. El cable prolongador
debera mantenerse lo mas corto posible.
Quite todo el material de embalaje adherido o
vinculado con la herramienta antes de usarla.
Liberar el pasador de bloqueo. (Fig. 2)
Las piezas principales de la herramienta principal han
sido aseguradas mediante un pasador de seguridad
antes del embarque.
Presione la empufiadora ligeramente hacia abajo y
extraiga el pasador de blogueo para retirar el cabezal de
corte.
NOTA
Bajar ligeramente la empufiadura le permitira retirar el
pasador de bloqueo de manera mas facil y segura. La
posicion de bloqueo del pasador de bloqueo es solo
para transporte y almacenamiento.
Instalacion de la bolsa para el polvo y el tornillo de
carpintero (Fig. 1)
Instale la bolsa para el polvo en el puerto de polvo en
la ingletadora. Coloque el tubo de conexién de la bolsa
para el polvo y el puerto de polvo juntos.
Para vaciar la bolsa para el polvo, saque el conjunto
de la bolsa para el polvo del puerto de polvo. Abra la
cremallera en la parte inferior de la bolsa y vaciela en el
contenedor de desechos. Verifique con frecuencia y
vacie la bolsa para el polvo antes de que se llene.
NOTA
La bolsa para el polvo debe estar orientada hacia el
lado derecho de la sierra para obtener los mejores
resultados. Esto también evitara cualquier interferencia
durante la operacion de la sierra.
PRECAUCION
Vacie la bolsa para el polvo con frecuencia para evitar
que el conducto y la proteccion inferior se obstruyan.
El serrin se acumulara mas rapido de lo normal durante
el corte en bisel.
ADVERTENCIA
No use esta sierra para cortar y/o lijar metales; las
virutas calientes o chispas pueden encender el polvo de
la sierra del material de la bolsa.
(Instale el conjunto del tornillo de carpintero como se
muestra en la Fig. 1y en la Fig. 28).
7. Instalacion (Fig. 3)
Asegurese de que la maquina esté siempre sujeta en el
banco.
Fije la herramienta eléctrica sobre un banco de trabajo
nivelado y horizontal.
Seleccione pernos de 8 mm de didmetro de un largo
adecuado para el espesor del banco de trabajo.
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El perno debera ser por lo menos 40 mm mas largo que
el espesor del banco de trabajo.

Por ejemplo, utilice pernos de 8 mm x 65 mm para un
banco de trabajo de 25 mm de espesor.

8. Instalacién del soporte (Fig. 4)
El soporte unido a la parte posterior de la base ayuda a
estabilizar la herramienta eléctrica.
Alinee el soporte con los dos orificios de la base por
debajo de la parte trasera de la base, y apriete dos
tornillos de fijacién con un destornillador Philip.

9. Compruebe la proteccion inferior para un

funcionamiento adecuado

La proteccion inferior esta disefiada para evitar que el
operador entre en contacto con la cuchilla de la sierra
durante el funcionamiento de la herramienta.
Compruebe siempre que la proteccién inferior se mueva
suavemente después de soltar la palanca de bloqueo de
la proteccion de la cuchilla y cubra la cuchilla de la sierra
de manera adecuada.

ADVERTENCIA |
NUNCA OPERE LA HERRAMIENTA ELECTRICA si la
proteccion inferior no funciona correctamente.

10. Ajuste de bisel de 90° (0°) (Fig. 5)

ADVERTENCIA
Para garantizar cortes precisos, se debe verificar la
alineacion y realizar ajustes antes del uso.

(1) Afloje la perilla de fijacion de bisel e incline el brazo de
corte completamente hacia la derecha. Apriete la perilla
de fijacion del bisel.

(2) Coloque una escuadra combinada en la mesa de
ingletes con la regla contra la mesa y el talon de la
escuadra contra la cuchilla de la sierra, tal y como se
muestra en la Fig. 5.

(3) Silacuchilla no esta a 90° con la mesa del inglete, afloje
la perilla de bloqueo del bisel, incline el cabezal de
corte hacia la izquierda, afloje la tuerca de bloqueo de
la perilla de ajuste del angulo de biselado y utilice una
llave inglesa de 10 mm para ajustar la profundidad de
la perilla de ajuste del angulo de biselado hacia adentro
o hacia afuera para aumentar o disminuir el angulo del
bisel.

(4) Incline el brazo de corte hacia la derecha a un bisel de
90° y vuelva a verificar la alineacion.

(5) Repita los pasos de 1 a 4 si es necesario hacer algun
ajuste mas.

(6) Apriete la perilla de bloqueo del bisel y la tuerca de
seguridad cuando se logre la alineacion.

11. Ajuste del puntero del bisel a 90° (Fig. 6)

(1) Cuando la cuchilla esté exactamente a 90° (0°) con
respecto a la mesa, afloje el tornillo del puntero del bisel
con un destornillador Phillips #2.

(2) Ajuste el puntero del bisel a la marca “0” en la escala de
biseles y vuelva a apretar el tornillo.

12. Ajuste de 45° del bisel izquierdo (Fig. 7)

(1) Afloje la perilla de bloqueo del bisel e incline el cabezal
de corte completamente hacia la izquierda.

(2) Al usar una escuadra combinada, compruebe si la
cuchilla esta a 45° respecto a la mesa.

(3) Silacuchilla no esta a 45° respecto a la mesa de inglete,
incline el brazo de corte hacia la derecha, afloje la tuerca
de bloqueo y use una llave inglesa de 10 mm para
ajustar el perno del tope de profundidad hacia adentro
o hacia afuera para aumentar o disminuir el angulo de
biselado.

(4) Incline el brazo de corte hacia la izquierda a un bisel de
45° y vuelva a verificar la alineacion.

(5) Repita los pasos del 1 al 4 hasta que la cuchilla esté a
45° respecto a la mesa de inglete.

(6) Apriete la perilla de bloqueo del bisel y la tuerca de
seguridad cuando se logre la alineacion.



13. Ajuste del angulo del inglete

La escala de la ingletadora telescépica es de facil
lectura, mostrando los angulos del inglete de 0° a 48°
a la izquierda y a la derecha. La mesa de la sierra
ingletadora tiene los nueve ajustes de angulos mas
comunes con topes positivos a 0°, 15°, 22,5°, 31,6° y
45°. Estos topes positivos posicionan la cuchilla en el
angulo deseado de forma rapida y precisa. Siga el
proceso indicado a continuacién para efectuar ajustes
mas rapidos y precisos.

Ajuste de los angulos de los ingletes: (Fig. 8)

(1) Levante la palanca de bloqueo de la leva rapida para
desbloquear la mesa.

(2) Mueva la mesa mientras levanta la palanca de
bloqueo de tope positivo para alinear el puntero con
la medida de grados deseada.

(3) Bloquee la mesa en posicién presionando la palanca
de bloqueo de la leva rapida.

Ajuste del puntero del inglete:

(1) Mueva la mesa hacia el tope positivo de 0°.

(2) Afloje el tornillo que sujeta el puntero del inglete con
un destornillador Phillips.

(3) Ajuste el puntero a la marca de 0° y vuelva a apretar
el tornillo.

Ajuste de la profundidad de corte

El desplazamiento de la profundidad méaxima del

cabezal de corte se fija en la fabrica.

Para el ajuste de la anchura maxima de desplazamiento

del cabezal de corte, siga los siguientes pasos:

(Fig. 9-a)

Gire la perilla de tope en sentido antihorario hasta que

la perilla de tope no sobresalga del bloque de parada

mientras mueve el cabezal de corte hacia arriba.

Gire la placa de anclaje en el sentido de las agujas del

reloj.

Vuelva a verificar la profundidad de la cuchilla moviendo

el cabezal de corte de adelante hacia atras a través del

movimiento completo de un corte tipico a lo largo del
brazo de control.

Para el ajuste de la altura maxima de desplazamiento del

cabezal de corte, siga los siguientes pasos: (Fig. 9-b)

Gire la perilla de tope en sentido antihorario hasta que

la perilla de tope no sobresalga del bloque de parada

mientras mueve el cabezal de corte hacia arriba.

Gire la placa de anclaje en sentido antihorario para tocar

el bloqueo de parada.

Aseglrese de que el bloque de parada toque

completamente la placa de anclaje.

Ajuste de la profundidad del corte (Fig. 9-b)

La profundidad de corte puede preestablecerse para

cortes poco profundos, uniformes y repetitivos.

(1) Ajuste el cabezal de corte hasta que el diente de la
cuchilla se encuentre a la profundidad deseada.

(2) Mientras mantiene el brazo superior en dicha posicion,
gire la perilla de parada hasta que entre en contacto con
la placa de anclaje.

(3) Vuelva a verificar la profundidad de la cuchilla moviendo
el cabezal de corte de adelante hacia atras a través del
movimiento completo de un corte tipico a lo largo del
brazo de control.

NOTA
Si la placa de anclaje se afloja, puede interferir con la
elevacion y el descenso del cabezal de corte. La placa
de anclaje debe apretarse en posicién horizontal como
se muestra en la Fig. 9-b.

14.

15.
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ANTES DEL CORTE

1. Posicionamiento del inserto de mesa

Los insertos de mesa se instalan en la mesa giratoria.

La herramienta se expide de fabrica con los insertos de

mesa fijados de tal manera que la cuchilla de la sierra

no entre en contacto con los mismos. Las rebabas de

la superficie inferior de la pieza de trabajo se reducen

considerablemente si se fija el inserto de mesa de

tal manera que el huelgo entre la superficie lateral del

inserto de mesa y la cuchilla de la sierra sea minimo.

Antes de utilizar la herramienta, elimine este huelgo de

acuerdo con el siguiente procedimiento.

(1) Corte en angulo derecho
Afloje los tres tornillos de 4 mm de la maquina y, a
continuacién, asegure el inserto de mesa del lado
izquierdo y apriete temporalmente los tornillos de 4 mm
de la maquina en ambos extremos. A continuacion, fije
una pieza de trabajo (de aproximadamente 200 mm de
ancho) con el conjunto del tornillo de carpintero y efectie
el corte. Después de alinear la superficie de corte con
el borde del inserto de mesa, apriete firmemente los
tornillos de 4 mm de la maquina a ambos extremos.
Retire la pieza de trabajo y apriete firmemente el tornillo
central de 4 mm de la maquina. Ajuste el inserto de
mesa del lado derecho de la misma manera.

(2) Corte en angulo de biselado izquierdo
Ajuste la insercion de la mesa de la manera mostrada
en Fig. 10-b siguiendo el mismo procedimiento para el
corte en angulo derecho.

PRECAUCION
Después de ajustar el inserto de mesa para el corte en
angulo derecho, dicho inserto se cortara hasta un cierto
punto si se usa para el corte de angulo en bisel.
Cuando sea necesaria la operacion de corte en bisel,
ajuste el inserto de mesa para el corte en angulo de
bisel.

2. Uso de la guia secundaria

ADVERTENCIA
El tope guia secundario debe extenderse al realizar
cualquier corte biselado de angulo izquierdo. Si no se
extiende el tope guia secundario, no habra espacio
suficiente para que la cuchilla pase, lo que podria
ocasionar lesiones graves. En angulos de inglete o
biselado extremos, la cuchilla de la sierra también puede
entrar en contacto con la guia.

Esta herramienta eléctrica esta equipada con un tope
guia secundario.
En el caso de corte en angulo directo use el tope guia
secundario. A continuacion, puede realizar un corte
estable del material con una cara trasera ancha.
Cuando corte en angulo izquierdo, afloje la perillaboqueo
y, a continuacion, deslice el tope guia secundario hacia
fuera, tal y como se muestra en la Fig. 11.
NOTA
Al transportar la sierra, asegure siempre el tope guia
secundario en la posicion colapsada y bloquéelo.

3. Fijacién de la pieza de trabajo

ADVERTENCIA
Siempre use una brida o tornillo de carpintero para
sujetar la pieza de trabajo a la guia, de lo contrario la
pieza de trabajo podria ser arrojada con fuerza de la
mesa y producir lesiones.

4. Sistema de carro deslizante (Fig. 12)

ADVERTENCIA
Para reducir el riesgo de lesiones, regrese el carro
deslizante a la posicion trasera completa después de
cada operacion de corte cruzado.
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Para cortar piezas de trabajo pequefas en las
operaciones de corte, mueva el conjunto del cabezal de
corte totalmente hacia la parte posterior de la unidad y
apriete la perilla de fijacion de deslizamiento.

Para cortar tablas anchas de hasta 305 mm, la perilla

de fijacion de deslizamiento debe aflojarse para permitir

que el cabezal de corte se deslice libremente.

Operaciéon de la palanca de bloqueo de la leva

rapida (Fig. 13)

Si los angulos de inglete requeridos NO son uno de los

nueve topes positivos, la tabla de ingletes se puede

bloquear en cualquier angulo entre estos topes positivos
utilizando la palanca de bloqueo de la leva rapida.

Desbloguee la mesa de ingletes levantando la palanca

de bloqueo de la leva rapida. Mientras sostiene la

palanca de bloqueo de tope positivo hacia arriba, sujete
el mango del inglete y mueva la mesa hacia la izquierda

o hacia la derecha hasta el angulo deseado. Suelte la

palanca de bloqueo de tope positivo. Presione hacia

abajo la palanca de bloqueo de la leva rapida hasta que
bloquee la mesa en su sitio.

6. La guia laser

ADVERTENCIA

@ Por su propia seguridad, no conecte nunca el enchufe

a una fuente de alimentaciéon hasta que los pasos

de ajuste sean completados y hasta que haya leido

y comprendido las instrucciones de seguridad y de

funcionamiento.

Su herramienta estd equipada con una guia laser

utilizando una guia laser de Clase 1M. La guia laser le

permite obtener una vista previa de la trayectoria de

la cuchilla de la sierra en la pieza de trabajo que va a

cortar antes de poner en marcha la sierra ingletadora. La

sierra debe estar conectada a la toma de corriente y el
interruptor de encendido/apagado del laser debe estar
encendido para que se muestre la linea de laser.

(1) Evite el contacto directo con los ojos (Fig. 14).

ADVERTENCIA .

* EVITE LA EXPOSICION
Desde esta abertura se emite radiacién laser.

PRECAUCION

@® El uso de controles o ajustes o la ejecucion de
procedimientos podria resultar en una exposicion
peligrosa a la radiacion.

@® El uso de instrumentos opticos con este producto
aumentara el riesgo de sufrir dafios oculares.

ADVERTENCIA
No intente reparar ni desmontar el laser. Si personas
no calificadas intentan reparar este producto laser, se
pueden producir lesiones graves. Cualquier reparacion
necesaria en este producto laser debe ser realizada por
un distribuidor de servicio calificado.

(2) Comprobacién de la alineacién de la linea laser (Fig. 15)

(a) Coloque la sierra en un inglete de 0° y un ajuste del bisel
de 0°.

(b) Utilice una escuadra combinada para marcar un angulo
de 90° que vaya a través de la parte superior de una
tabla. Esta linea servira como linea patrén para ajustar
el laser. Coloque el tablero en la mesa de la sierra.

(c) Baje el cabezal de la sierra con cuidado para alinear la
cuchilla de la sierra con la linea del patrén. Coloque la
cuchilla de la sierra a la izquierda, al lado de la “linea
del patron” segun su preferencia para la ubicacion de
la linea del laser. Bloquee el tablero en su lugar con la
abrazadera de sujecion.

(d) Con la sierra enchufada, encienda la guia del laser. Su
sierra ha sido preajustada con la linea del laser hacia el
lado izquierdo de la cuchilla.

(e) Baje la cuchilla de sierra a la linea de patrén y si
la cuchilla no estd alineada con la linea de patron,
ajustela siguiendo las instrucciones que se enumeran a
continuacion en el parrafo “Ajuste del angulo de la linea
laser” y el parrafo “Alineacion de la linea laser”.
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(3) Ajuste del angulo de la linea laser (Fig. 16, 17)

(a) Una vez que haya deslizado el cabezal del motor hacia
delante, retire los dos remaches en ambos lados de la
carcasa del laser y retire la carcasa del laser para dejar
ver el marcador del laser. (Fig. 16)

(b) Gire el marcador laser en la direccién deseada para
ajustar el angulo del laser. (Fig. 17)

NOTA
No ajuste el laser mas de % de vuelta en cualquier
direccion, ya que ello podria dafar el laser.

(4) Alineacion de la linea laser. (Fig. 16, 18)

(a) Afloje solo %2 vuelta a la vez los cuatro tornillos de
fijacion. (Fig. 18)

(b) Ajuste el marcador laser girando los tornillos de ajuste
de la parte izquierda en sentido de las agujas del reloj
para desplazar la linea laser hacia la derecha. Para
desplazar la linea laser hacia la izquierda, gire los
tornillos de fijacién del lado derecho Y2 vuelta cada vez.

(c) Unavez que se logra la alineacion del laser, apriete solo
2 vuelta a la vez con los cuatro tornillos de fijacion.

(d) Después de terminar el ajuste del laser, vuelva a
colocar la carcasa del laser en el marcador laser y, a
continuacion, apriete los dos remaches. (Fig. 16)

APLICACIONES PRACTICAS

ADVERTENCIA

O Para evitar lesiones, no quite ni remplace nunca la pieza
de trabajo sobre la mesa mientras la herramienta esté en
funcionamiento.

O No coloque nunca sus miembros dentro de la linea
cerca del signo de advertencia mientras esté utilizando
la herramienta (consulte la Fig. 19). Esto podria resultar
peligroso.

PRECAUCION

O Es muy peligroso extraer o colocar maderas mientras la
sierra esté girando.

O Cuando sierre, limpie las virutas de la plataforma.

O Si se acumulasen demasiadas virutas, la hoja de sierra

quedaria al descubierto del material que estuviese
serrando. No acerque nunca su mano ni ninguna otra
cosa a la hoja de sierra al descubierto.
NOTA
Antes de operar el interruptor, asegurese de verificar
la estabilidad de la herramienta ajustando el angulo y
girela para realizar un corte de prueba sin usar una pieza
de trabajo.
1. Operacién de cambio (Fig. 20)
(1) Encendido de la sierra
Esta sierra ingletadora esta equipada con un interruptor
de gatillo. Apriete el interruptor del gatillo para encender
la sierra ingletadora. Suelte el interruptor de disparo
para apagar la sierra.
(2) Encendido de la guia laser
Pulse el interruptor del laser para encenderlo, y pulselo
de nuevo para apagarlo.
ADVERTENCIA
Haga que el interruptor de encendido/apagado sea a
prueba de nifios. Inserte un candado, o una cadena con
un candado, a través del orificio en el gatillo y bloquee el
interruptor de la herramienta, evitando que nifios y otros
usuarios no calificados enciendan la maquina.
Utilizacién del conjunto de tornillo de carpintero
(Accesorio estandar)
(1) El conjunto de carpintero puede instalarse en la base.
(2) Gire la perilla de bloqueo del tornillo de carpintero y fije
con seguridad el conjunto del tornillo de carpintero.
(3) Gire la perilla superior y fije con seguridad la pieza de
trabajo en posicion (Fig. 21).

2.



NOTA
Cuando utilice el tornillo de carpintero, asegurese de
que la herramienta no tenga ningun contacto excesivo
cuando la unidad se balancee o se deslice.

ADVERTENCIA
Siempre asegure firmemente la pieza de trabajo al
tope-guia. De lo contrario, la pieza de trabajo podria ser
arrojada con fuerza de la mesa y causar lesiones.

3. Operacion de corte

(1) Como se muestra en la Fig. 22, la anchura de la hoja
de sierra es la de corte. Por lo tanto, deslice la pieza
de trabajo hacia la derecha (vista desde la posicion
del operador) cuando desee la longitud ®, o hacia la
izquierda cuando desee la longitud @.

Si se utiliza un marcador laser, alinee la linea de laser
con el lado izquierdo de la hoja de sierra, y luego alinee
la linea de tinta con la linea de laser.

(2) Cuando la cuchilla de la sierra alcance la velocidad
maxima, empuje la empufiadura hacia abajo con
cuidado hasta que la cuchilla de la sierra se acerque a la
pieza de trabajo.

(3) Unavez que la cuchilla de sierra entre en contacto con la
pieza de trabajo, empuje gradualmente la empufadura
hacia abajo para cortar dicha pieza.

(4) Después de haber cortado la pieza de trabajo hasta la
profundidad deseada, desconecte la alimentacion de la
herramienta eléctrica y deje que la cuchilla de sierra se
pare completamente antes de levantar la empufadura
de la pieza de trabajo para volverla a colocar en la
posicién completamente retraida.

PRECAUCION
Un aumento de presién sobre la empufadura no
aumentara la velocidad de corte.

Al contrario, una fuerza excesiva puede resultar en
sobrecarga del motor y/o disminucion de la eficiencia de
corte.

ADVERTENCIA
@® Cuando no se va a utilizar la herramienta, confirme que
el interruptor de gatillo esté en OFF y que la clavija de
alimentacion esté desconectada del tomacorriente.
Siempre desconecte laalimentaciony deje que lacuchilla
de sierra se detenga completamente antes de levantar
la empufadura de la pieza de trabajo. Si se levantara
la empufadura mientras esta girando la cuchilla de
sierra, la pieza de corte podra quedar atascada contra la
cuchilla de sierra, y los fragmentos del material podrian
salir despedidos, con el consiguiente peligro.

Cada vez que finaliza una operacion de corte o de corte

profundo, apague el interruptor de disparo y compruebe

que la cuchilla de la sierra se ha detenido. Luego levante
la empufadura, y vuélvala a poner en la posicién de
retraccion total.

@ Antes de realizar el siguiente paso, asegurese de retirar

el material de corte de la mesa giratoria.

La operaciéon de corte continuo puede resultar en

sobrecarga del motor. Toque el motor, y si esta

caliente, detenga el corte, y descanse unos 10 minutos
aproximadamente, y luego reinicie la operacion de
corte.

Corte de piezas de trabajo anchas (Corte con

deslizamiento)

Piezas de trabajo de hasta 65 mm de alto y 280 mm

de ancho:

Afloje la perilla de inmovilizaciéon de deslizamiento

(consulte la Fig. 1), agarre la empufiadura y deslice la

cuchilla de sierra hacia adelante.

A continuacién, presione hacia abajo la empufadura

y deslice hacia atras la cuchilla de la sierra para cortar

la pieza de trabajo como se indica en la Fig. 23. Esto

facilita el corte de piezas de trabajo de hasta 65 mm de
altura'y 280 mm de ancho.
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(2) Piezas de trabajo hasta 54 mm de alto y 305 mm de
ancho:

Las piezas de trabajo de hasta 54 mm de alto y 305 mm
de ancho pueden cortarse de la misma manera que se
ha descrito en el parrafo anterior 4-(1) en la pagina 99.

PRECAUCION

@ Si se presiona la empufiadura en exceso o con fuerza

lateral, la cuchilla de sierra puede vibrar durante la

operacion de corte y causar marcas de corte indeseadas
en la pieza de trabajo, reduciendo asi la calidad del
corte.

En consecuencia, presione la empufiadura con suavidad

y cuidado.

En corte deslizante, presione suavemente la

empufiadura hacia atrds en un movimiento Unico

y suave. Detener el movimiento de la empufadura

durante el corte causa marcas de corte indeseadas en

la pieza de trabajo.

ADVERTENCIA

@ Para cortes deslizantes, siga los procedimientos que se

indican anteriormente en la Fig. 23.

El corte deslizante hacia adelante (hacia el operador) es

muy peligroso porque la cuchilla de sierra podria saltar

de la pieza de trabajo. Por lo tanto, siempre deslice la
empufadura alejandola del operador.

Siempre regrese el carro a la posicién trasera completa

después de cada operacién de corte cruzado para

reducir riesgo de lesion.

Nunca coloque su mano en el mango del inglete durante

la operacion de corte porque la cuchilla de la sierra se

acerca a la empufadura del inglete cuando se baja el
cabezal del motor.

5. Procedimientos de corte de biseles

ADVERTENCIA
El tope guia secundario debe extenderse al realizar
cualquier corte biselado. Si no se extiende el tope guia
secundario, no habra espacio suficiente para que la
cuchilla pase, lo que podria ocasionar lesiones graves.
En angulos extremos del inglete o del bisel, la cuchilla de
la sierra también puede entrar en contacto con la guia.

(1) Cuando se requiera un corte en bisel, afloje la perilla de
fijacién del bisel girandola en el sentido de las agujas del
reloj. (Fig. 24)

(2) Incline el cabezal de corte en el angulo deseado, tal y
como se indica en la escala de bisel.

(3) La cuchilla se puede colocar en cualquier angulo, desde
el punto de corte recto de 90° (0° en la escala) hasta
45°. Apriete la perilla de bloqueo del bisel para bloquear
el cabezal de corte en posicion. Se proporcionan topes
positivos a 0° y 45°.

(4) Encienda la guia laser y coloque la pieza de trabajo
sobre la mesa para prealinear su corte.

ADVERTENCIA
Cuando la pieza de trabajo esté asegurada en la parte
izquierda o derecha de la cuchilla, la parte de corte
corto se apoyara sobre el lado derecho o izquierdo de la
cuchilla de sierra. Desconecte siempre la alimentacion
y deje que la cuchilla de sierra se pare completamente
antes de levantar la empufiadura de la pieza de trabajo.
Si se levantara la empufiadura mientras esta girando
la cuchilla de sierra, la pieza de corte podra quedar
atascada contra la cuchilla de sierra, y los fragmentos del
material podrian salir despedidos, con el consiguiente
peligro.

Cuando pare en la mitad la operacion de corte en bisel,
comience a cortar después de haber devuelto la cabeza
del motor hasta la posicion inicial.

Si comenzase en el medio, sin haber tirado hacia atras,
la cubierta de seguridad podria quedar enganchada
en la ranura de corte de la pieza de trabajo y entrar en
contacto con la pieza de trabajo.
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PRECAUCION

® Sino se aprieta firmemente el cabezal del motor, este
podria moverse o deslizarse repentinamente y causar
lesiones. AsegUrese de apretar suficientemente la
seccion del cabezal del motor para que no se mueva.

@® Compruebe siempre que la perilla de bloqueo del
bisel esté asegurada y que el cabezal del motor esté
inmovilizado. Si intenta cortar en angulo sin inmovilizar
el cabezal del motor, éste podria desplazarse
inesperadamente y causar lesiones.

6. Procedimientos de corte de ingletes (Fig. 25)

(1) Desbloquee la mesa de ingletes levantando la palanca
de bloqueo de la leva rapida.

(2) Mientras eleva la palanca de bloqueo de tope positivo
hacia arriba, sujete el mango del inglete y gire la mesa
hacia la izquierda o hacia la derecha hasta el angulo
deseado.

(3) Suelte la palanca de bloqueo de tope positivo y ajuste
la mesa en el angulo deseado, asegurandose de que la
palanca se coloca en su sitio.

(4) Una vez que se logra el angulo de inglete deseado,
presione hacia abajo la palanca de blogueo de la leva
rapida para asegurar la mesa en su posicion.

(5) Siel angulo de inglete deseado NO es uno de los nueve
topes positivos anotados anteriormente, simplemente
bloquee la mesa en el angulo deseado presionando
hacia abajo la palanca de bloqueo de la leva rapida.

(6) Encienda la guia laser y coloque la pieza de trabajo
sobre la mesa para prealinear su corte.

PRECAUCION
Compruebe siempre que el mango del inglete esté
asegurado y que la mesa giratoria esté inmovilizada.

Si intenta cortar en angulo sin inmovilizar la mesa
giratoria, ésta podria desplazarse inesperadamente y
causar lesiones.

NOTA

O Se proveen paradas positivas a la derechay la izquierda
del ajuste central de 0°, en los ajustes de 15°, 22,5,
31,6"y45°".

Compruebe que la escala de ingletes y la punta del
indicador se encuentren correctamente alineadas.

O La operacion de la sierra con la escala de ingletes y el
indicador desalineados resultara en una precision de
corte defectuosa.

7. Procedimientos de corte compuesto
El corte compuesto podra realizarse siguiendo las
instrucciones de 4 y 6 de arriba. Con respecto a las
dimensiones maximas del corte compuesto, consulte la
tabla “ESPECIFICACIONES” en la pagina 95.

PRECAUCION
Siempre asegure la pieza de trabajo con la mano
derecha o la izquierda y cértela deslizando hacia atras
la parte redondeada de la sierra con la otra mano.

Es muy peligroso girar la mesa giratoria hacia la
izquierda durante el corte compuesto debido a que la
cuchilla de sierra podria entrar en contacto con la mano
que esta sujetando la pieza de trabajo.

En el caso de corte compuesto (angulo + bisel)
por el bisel izquierdo, extienda la guia secundaria
completamente antes de la operacion de corte.
Confirme que la guia secundaria no interfiere con otras
piezas antes de intentar el corte compuesto.

8. Procedimientos de corte de ranuras
Las ranuras en la pieza de trabajo se pueden cortar
como se indica en la Fig. 26 ajustando la perilla de
parada.
Procedimiento de ajuste de la profundidad de corte:
(1) Gire la placa de anclaje en la direccién que se
muestra en la Fig. 27.
Baje el cabezal del motor y gire la perilla de parada
con la mano. (Donde el cabezal de la perilla de
parada entra en contacto con la placa de anclaje).
(2) Ajuste a la profundidad de corte deseada mediante
el ajuste de la distancia entre la cuchilla de la sierra
y la superficie de la mesa giratoria (consulte ® en la
Fig. 27).
NOTA
Cuando corte una sola ranura en uno u otro extremo de
la pieza de trabajo, elimine la parte innecesaria con un
cincel.
9. Corte de materiales facilmente deformables, como
un marco de aluminio
Materiales como un marco de aluminio pueden
deformarse facilmente cuando se aprietan demasiado
en un conjunto de tornillo de carpintero. Esto provocara
un corte ineficiente y una posible sobrecarga del motor.
Al cortar dichos materiales, utilice una placa de madera
para proteger la pieza de trabajo como se muestra en
la Fig. 28-a. Coloque la placa de madera cerca de la
seccion de corte.
Al cortar materiales de aluminio, cubra la cuchilla de la
sierra con aceite de corte (no combustible) para lograr
un corte suave y un acabado fino.
Ademas, en caso de una pieza de trabajo en forma de
U, utilice la placa de madera como se muestra en la
Fig. 28-b para asegurar la estabilidad en la direccién
lateral, y sujétela cerca de la seccién de corte de la
pieza de trabajo y apriétela utilizando tanto el conjunto
del tornillo de carpintero como la abrazadera disponible
en el mercado.

MONTAJE Y DESMONTAJE DE LA
CUCHILLA DE LA SIERRA

ADVERTENCIA

@ Para evitar accidentes o lesiones personales, apague
siempre el interruptor de disparo y desconecte el
enchufe del receptaculo antes de montar o desmontar
una cuchilla de la sierra.

Si se realizan tareas de corte en un estado donde el
perno de 8 mm no ha sido apretado suficientemente,
el perno de 8 mm podria aflojarse, la cuchilla se
podria salirse y la proteccion inferior podria dafarse,
provocando lesiones.

Compruebe asimismo que los pernos de 8 mm se
encuentren correctamente apretados antes de conectar
la clavija de alimentacion en el receptaculo.

® Si se colocan o retiran los pernos de 8 mm utilizando
una herramienta que no sea la llave de 13 mm
(accesorio estandar), se producira un apriete excesivo
o inadecuado, lo cual podria provocar lesiones.

1. Desmontaje de la cuchilla (Fig. 29-a, Fig. 29-b,
Fig. 29-c y Fig. 29-d)

(1) Desenchufe el cable de alimentacién de la toma de
corriente.

(2) Eleve el cabezal de corte hasta la posicion vertical y
deslice el cabezal de corte completamente hacia la
parte posterior de la unidad y apriete la perilla de fijacion
de deslizamiento.

(3) Pulse ligeramente la palanca de bloqueo de la proteccion
de la cuchilla y, a continuacion, eleve la proteccion
inferior hasta la posicion mas alta.
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(4) Mientras sujeta la proteccion inferior, retire el tornillo de
la placa de la cubierta con un destornillador Phillips.

(5) Gire la placa de la cubierta para dejar al descubierto el
perno de 8 mm.

(6) Coloque la llave de extremo de la cuchilla sobre el perno
de 8 mm.

(7) Busque el bloqueo del husillo en el motor.

(8) Presione el botén de bloqueo del husillo, sujetandolo
firmemente mientras gira la cuchilla en el sentido de
las agujas del reloj. El bloqueo del husillo se activara
y bloqueara el eje. Continle manteniendo pulsado
el boton de bloqueo del husillo mientras gira la llave
inglesa en el sentido de las agujas del reloj para aflojar
el perno de 8 mm.

(9) Retire el perno de 8 mm, la arandela (B) y la cuchilla. No
retire la arandela (A).

NOTA

O Si no consigue presionar facilmente el bloqueo del
husillo para enclavar el husillo, gire el perno de 8 mm
con una llave de 13 mm (accesorio estandar) mientras
aplica presion sobre el bloqueo del husillo.

O Preste atencién a las piezas retiradas, sefialando su
posicion y su orientacién. Limpie cualquier serrin de la
arandela (B) antes de instalar una nueva cuchilla.

ADVERTENCIA
Al montar la cuchilla de la sierra, confirme que el
indicador de la direccion de rotacion de la cuchilla de
la sierra y de la proteccion inferior (consulte la Fig. 1)
coinciden correctamente.

PRECAUCION

® Confirme que el bloqueo del husillo haya vuelto a la
posicion de retraccion después de instalar o de retirar la
cuchilla de la sierra.

@ Apriete el perno de 8 mm de manera que no se afloje
durante la operacion.

Confirme que el perno de 8 mm se haya apretado
correctamente antes de encender la herramienta
eléctrica.

2. Montaje de la cuchilla de la sierra

ADVERTENCIA
Desenchufe la sierra ingletadora antes de cambiar/
instalar la cuchilla.

(1) Instale una cuchilla de 216 mm, asegurandose de que
la flecha de rotacion en la cuchilla coincida con la flecha
de rotacién en sentido horario de la proteccion inferior y
de que los dientes de la cuchilla estén apuntando hacia
abajo.

(2) Coloque la arandela (B) contra la cuchilla. Enrosque el
perno de 8 mm en el eje en sentido antihorario.

NOTA
Asegurese de que las partes planas de las arandelas
estén acopladas con las partes planas en el eje del
arbol. Ademas, el lado plano de la arandela se debe
colocar contra la cuchilla.

(3) Coloque la llave de la cuchilla sobre el perno de 8 mm.

(4) Presione el botén de bloqueo del husillo, sujetandolo
firmemente mientras gira la cuchilla en sentido contrario
al de las agujas del reloj. Cuando encaje, continte
presionando el bloqueo del husillo, mientras aprieta
firmemente el perno de 8 mm.

(5) Gire la placa de la cubierta de nuevo a su posicién
original, hasta que la ranura en la placa de la cubierta
encaje con el orificio del tornillo de la placa de la cubierta.
Mientras sostiene la proteccion inferior en la posicion
superior, apriete el tornillo de la placa de la cubierta con
un destornillador Phillips.

(6) Baje la proteccion inferior y verifique que el
funcionamiento de la proteccion y de la palanca de
bloqueo de la proteccion de la cuchilla no se engancha
ni se adhiere.

(7) Asegurese de que el bloqueo del husillo se libera de
modo que la cuchilla gire libremente.
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PRECAUCION
Nunca intente instalar cuchillas de la sierra de mas de
216 mm de diametro.
Siempre instale cuchillas de la sierra de 216 mm de
didmetro o menos.

MANTENIMIENTO E INSPECCION

ADVERTENCIA
Para evitar accidentes o lesiones personales, asegurese
siempre de que el interruptor de disparo esté en la
posiciéon OFF antes de realizar cualquier tarea de
mantenimiento o la inspeccion de esta herramienta.
Si detecta alguna averia en la maquina, incluidas
las cubiertas o la hoja de la sierra, comuniquelo
inmediatamente a una persona cualificada.

1. Inspeccion de la hoja de sierra
Reemplace la hoja de sierra inmediatamente después
de haber notado cualquier signo de deterioro o dafo.
Una hoja de sierra dafiada puede causar lesiones, y otra
desgastada puede causar la operacion inefectiva o la
posible sobrecarga del motor.

PRECAUCION
No utilice nunca una hoja de sierra mellada. Cuando la
hoja de sierra esté mellada, su resistencia a la presion de
la mano aplicada por la empufiadura de la herramienta
tiende a aumenta, haciendo que la herramienta eléctrica
funcione de forma insegura.

2. Inspeccién de los tornillos de montaje
Inspeccione regularmente los tornillos de montaje y
cerciorese de que estén correctamente apretados. Si
hay alguno flojo, apriételo inmediatamente. Si no lo
hiciese, se podria producir accidentes graves.

3. Inspeccion de las escobillas de carbén (Fig. 30)
Reemplace ambas escobillas de carbén cuando una
u otra tenga menos de 6 mm de longitud de carbén
restante o si el muelle o el cable estan dafiados
o desgastados. Para inspeccionar o sustituir las
escobillas, desenchufe primero la sierra. A continuacion,
retire la tapa de la escobilla en el lado del motor. Retire
la tapa con precaucion, ya que esta cargada por resorte.
A continuacion, extraiga la escobilla y sustitdyala.
Reemplacela por el otro lado. Siga el proceso contrario
para volver a montarla. Las orejas en el extremo metdlico
del conjunto van en el mismo orificio donde encaja la
parte de carbono. Apriete la tapa perfectamente, pero
no apriete demasiado.

NOTA
Para volver a instalar las mismas escobillas, asegurese
primero de insertarlas de la misma forma que las saco6.
De esta manera se evita un periodo de rodaje que
reduce el rendimiento del motor y aumenta el desgaste.

4. Mantenimiento del motor
El bobinado de la unidad del motor es el auténtico
corazon de la herramienta eléctrica. Tenga el maximo
cuidado posible para asegurarse de que el bobinado no
se dafa ni se moja con aceite o agua.

5. Sustitucion del cable de alimentacion
Si el cable de alimentacion de la herramienta esta
dafado, debera devolver la herramienta a un Centro de
servicio autorizado de HiKOKI para que reemplacen el
cable.

6. Inspeccion de la proteccion inferior para un
funcionamiento adecuado
Antes de utilizar la herramienta, pruebe la protecciéon
inferior (Fig. 1) para asegurarse de que esté en buenas
condiciones y de que se mueva suavemente.
No utilice nunca la herramienta a menos que la
proteccion inferior funcione de forma adecuada y esté
en buenas condiciones mecanicas.
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7. Almacenamiento
Después de haber utilizado la herramienta eléctrica,
compruebe si:

(1) Elinterruptor de disparo estéa en la posicion OFF,

(2) El enchufe se retiré del receptaculo.
Cuando la herramienta no esté en uso, guardela en un
lugar seco y fuera del alcance de los nifios.

PRECAUCION
En el manejo y el mantenimiento de las herramientas
eléctricas, se deberan observar las normas y
reglamentos vigentes en cada pais.

8. Lubricacion
Lubrique las piezas deslizantes siguientes una vez
al mes a fin de mantener la herramienta eléctrica en
buenas condiciones de funcionamiento durante mucho
tiempo.
Se recomienda el uso de aceite para maquinas.
Puntos de lubricacion:
* Parte giratoria de la bisagra
* Parte rotativa de soporte (A)
* Parte giratoria del conjunto del tornillo de carpintero

9. Limpieza (Fig. 31)
Limpie la maquina, el conducto y la proteccioén inferior
soplando con aire seco desde una pistola de aire u otra
herramienta.
Elimine periédicamente las virutas, el polvo y otros
materiales de desecho de la superficie de la herramienta
eléctrica, especialmente de la parte interior de la
proteccion inferior con un pafio humedecido en agua
jabonosa. Para evitar el mal funcionamiento del motor,
evite que entre en contacto con el agua y con el aceite.
Si la linea de laser se volviera invisible debido a astillas
u otras impurezas adheridas en la ventana de la seccion
de emision de luz del marcador laser, limpie la ventana
con un pafo suave o humedecido con agua jabonosa,
etc.

SELECCION DE LOS ACCESORIOS

Los accesorios de esta maquina aparecen indicados en la
pagina 302.

PRECAUCION
La reparacion, modificacién e inspeccion de las
herramientas eléctricas HiIKOKI deben ser realizadas
por un Centro de Servicio Autorizado de HiKOKI.
Especialmente el dispositivo laser deberia ser revisado
por el agente autorizado por el fabricante del dispositivo
laser.
Encargue siempre la reparacion del dispositivo laser a
un centro de servicio autorizado de HiKOKI.
En el manejo y el mantenimiento de las herramientas
eléctricas, se deberan observar las normas y
reglamentos vigentes en cada pais.

GARANTIA

Las herramientas eléctricas de HiKOKI incluyen una
garantia conforme al reglamento especifico legal/nacional.
Esta garantia no cubre los defectos o dafos debidos al
uso incorrecto, el uso excesivo ni tampoco los provocados
por el desgaste normal. En caso de reclamacion, envie la
herramienta eléctrica, sin desmontary con el CERTIFICADO
DE GARANTIA que aparece al final de estas instrucciones
de uso, al Centro de servicio autorizado de HiKOKI.

NOTA

Debido al programa continuo de investigacién y desarrollo
de HiKOKI, estas especificaciones estan sujetas a cambio
sin previo aviso.

Informacidn sobre el ruido propagado por el aire

Los valores medidos se determinaron de acuerdo con la
norma EN62841 y se declaran de conformidad con la norma
1ISO 4871.

Nivel de potencia acustica ponderada A: 107 dB (A)
Nivel de presion acustica ponderada A: 94 dB (A)
Incertidumbre K : 3 dB (A)

Utilice protecciones auditivas.

El valor total de la emision de ruido declarada se ha medido
segun un método de prueba estandar, y permite comparar
unas herramientas con otras.

También resulta atil para llevar a cabo evaluaciones

preliminares de exposicion.

ADVERTENCIA

O Las emisiones de ruido durante el uso real de la
herramienta eléctrica pueden diferir de los valores
declarados dependiendo de las formas en las que se
utiliza especialmente la herramienta y del tipo de pieza
de trabajo procesada.

O Identifique las medidas de seguridad para proteger al
operador basadas en una estimacion de exposicion en
condiciones reales de uso (teniendo en cuenta todas
las partes del ciclo de funcionamiento, como tiempos
durante los que la herramienta esta apagada y durante
los que funciona lentamente, ademas del tiempo de
activacion).

Informacién sobre el sistema de fuente de alimentacion
a utilizar con herramientas eléctricas de una tension
nominal de 230V~

Las operaciones de conmutacion de los aparatos eléctricos
causan fluctuaciones de voltaje.

El uso de esta herramienta eléctrica bajo condiciones
desfavorables de la red eléctrica puede tener efectos
adversos en el funcionamiento de otros aparatos eléctricos.
Probablemente no se produciran efectos negativos con una
impedancia de la red igual o inferior a 0,29 ohms.
Normalmente, laimpedancia de la red maxima permisible no
sera excedida cuando la derivacion hacia el tomacorriente
se alimente desde una caja de empalmes con una
capacidad util de 25 amperios o superior.

En el caso de que ocurra una falla de alimentacion
o se extraiga el enchufe del tomacorriente, regrese
inmediatamente el interruptor a la posicion OFF. Esto
evitara un rearranque no controlado.

102



Espaniol

SOLUCION DE PROBLEMAS

Siga las instrucciones que se indican en la siguiente tabla si la herramienta no funciona normalmente. Si esto no soluciona

el problema, consulte a su distribuidor o al centro de servicio autorizado de HiKOKI.

Herramienta eléctrica

Sintoma

Posible causa

Solucién

La herramienta no funciona

El interruptor de disparo esta apagado

Encienda el interruptor.

El cable de alimentacion no esta enchufado
correctamente.

Enchufe el cable de alimentacion
correctamente.

La herramienta se ha
detenido repentinamente

La herramienta se ha sobrecargado

Deshagase del problema que causa la
sobrecarga.

No se puede inclinar

La palanca de sujecién no se ha aflojado.

Afloje la palanca de fijacion y luego incline
la herramienta.

Después de ajustar el componente aflojado,
asegurese de apretarlo de nuevo.

La cuchilla de la sierra esta
roma

La cuchilla de sierra esta desgastada o le
faltan dientes.

Cambiela con una nueva cuchilla de sierra.

El perno esta flojo.

Apriete el perno.

La cuchilla de la sierra se ha instalado al
revés.

Instale la cuchilla de la sierra en la direccion
correcta.

No se puede cortar con
precision

Las partes de operacién de la herramienta
no estan completamente fijas.

Fije completamente la palanca de sujecion y
la perilla de bloqueo de biselado.

El material no se puede fijar en la posicién
correcta.

Retire cualquier material extrafio de la guia
o de la mesa giratoria.

En algunos casos, la posicion correcta no
se puede corregir debido a una curva en el
material.

Intente fijar una superficie plana con la guia
o la mesa giratoria.

No se puede bajar el
cabezal del motor

La palanca de bloqueo de la proteccion de
la cuchilla no se libera.

Libere la palanca de bloqueo de la
proteccion de la cuchilla'y, a continuacion,
baje el cabezal del motor.
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AVISOS GERAIS DE SEGURANCA
PARA A FERRAMENTA ELETRICA

A aviso

Leia todos os avisos de seguranca, instrucées,
ilustracoes e especificacoes fornecidas com esta
ferramenta elétrica.

Se ndo seguir todas as instrugbes listadas abaixo, pode
provocar um choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos

graves.

Guarde todos os avisos e instrugdes para referéncia

futura.

O termo “ferramenta elétrica” nos avisos refere-se a sua
ferramenta de ligar a rede elétrica (com cabo).

1) Seguranca da area de trabalho

2)

3)

a)

b)

c

~

Mantenha a area de trabalho limpa e bem
iluminada.

As dreas escuras ou cheias de material sdo propicias
aos acidentes.

Nao trabalhe com ferramentas elétricas em
ambientes explosivos, tais como na presenca
de liquidos inflamaveis, gases ou pé.

As ferramentas elétricas criam faiscas que podem
incendiar o po dos fumos.

Mantenha as criangcas e outras pessoas
afastadas quando trabalhar com uma
ferramenta elétrica.

As distracbes podem fazer com que perca controlo.

Seguranca elétrica

a)

b)

c)

d)

e)

f)

As fichas da ferramenta elétrica devem
corresponder a tomada. Nunca modifique
a ficha. Nao utilize fichas adaptadoras com
ferramentas elétricas ligadas a terra.

As fichas ndo modificadas e tomadas
correspondentes reduzirdo o risco de choques
elétricos.

Evite contacto corporal com superficies ligadas
a terra, tais como tubos, radiadores, maquinas
e frigorificos.

Existe um risco acrescido de choques elétricos se o
seu corpo estiver ligado a terra.

Nao exponha ferramentas elétricas a chuva ou
condi¢oes de humidade.

A entrada de dgua numa ferramenta elétrica
aumentara o risco de choques elétricos.

Nao abuse do fio. Nunca utilize o fio para
transportar, puxar ou desligar a ferramenta
elétrica.

Mantenha o fio afastado do calor, 6leo, margens
afiadas ou pecas em movimento.

Os fios danificados ou entrelacados podem
aumentar o risco de choques elétricos.

Quando trabalhar com uma ferramenta elétrica
no exterior, utilize uma extensao adequada para
utilizacao exterior.

A utilizagdo de um fio adequado para utilizagdo no
exterior reduz o risco de choques elétricos.

Se nao for possivel evitar a utilizacdo de uma
maquina elétrica num local humido, utilize
uma fonte de alimentacao protegida por um
dispositivo de corrente residual (RCD).

A utilizagdo de um RCD reduz o risco de choques
elétricos.

Seguranca pessoal

a)

Mantenha-se alerta, esteja atento ao que esta
a fazer e utilize o bom senso ao trabalhar com
uma ferramenta elétrica.

4)
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b

c

d

e

~

~

)

~

f)

9

h

Util

a

c

d

-

)

)

~

=)

(Traducéao das instrugbes originais)

Nao utilize uma ferramenta elétrica quando
estiver cansado ou sob a influéncia de drogas,
alcool ou medicamentos.

Um momento de desatengdo enquanto trabalha com
ferramentas elétricas pode resultar em ferimentos
pessoais graves.

Utilize equipamento de protecao pessoal. Utilize
sempre protecao para os olhos.

O equipamento de protecdo, tal como uma mdscara
de pd, sapatos de seguranca anti-derrapantes,
capacete ou protecdo auricular utilizados para
condigbes adequadas reduzird os ferimentos
pessoais.

Evite arranques acidentais. Certifique-se de que
o interruptor esta na posicao de desligado antes
de ligar a fonte de alimentacdo e/ou bateria,
levantar ou transportar a ferramenta.
Transportar ferramentas elétricas com o dedo no
interruptor ou ativar ferramentas que estdo com o
interruptor ligado € propicio a acidentes.

Remova qualquer chave de parafusos ou chave-
inglesa de regulacao antes de ligar a ferramenta.
Uma chave-inglesa ou de parafusos ligada a parte
rotativa da ferramenta pode provocar ferimentos
pessoais.

Nao se estique. Mantenha sempre o controlo e
equilibrio adequados.

Isto permite obter um melhor controlo da ferramenta
em situagbes inesperadas.

Vista-se adequadamente. Nao use roupas
largas ou joias. Mantenha o seu cabelo e roupa
longe de pecas moveis.

As roupas largas, joias ou cabelo comprido podem
ficar presos nas pecas moveis.

Se forem fornecidos dispositivos para a ligacao
de extratores de po e dispositivos de recolha,
certifique-se de que estes estdo ligados e séao
utilizados adequadamente.

A utilizagdo de uma recolha de pé pode reduzir os
perigos relacionados com o po.

Nao deixe que a familiaridade resultante de uma
utilizacdo frequente das ferramentas permita
que se torne complacente e ignore os principios
de seguranca das ferramentas.

Uma agdo descuidada pode causar ferimentos
graves numa fragcdo de segundo.

izacao da ferramenta e manutencéao

Nao force a ferramenta elétrica. Utilize a
ferramenta correta para a sua aplicagao.

A ferramenta correta farda o trabalho melhor e
com mais seguranga a velocidade para a qual foi
concebida.

Nao utilize a ferramenta elétrica se o interruptor
nao a ligar ou desligar.

Qualquer ferramenta que ndo possa ser controlada
com o interruptor € perigosa e deve ser reparada.
Desligue a ficha da fonte de alimentacéao e/
ou remova a bateria da ferramenta elétrica,
se removivel, antes de efetuar quaisquer
regulacoes, mudar os acessérios ou armazenar
ferramentas elétricas.

Tais medidas de segurancga de prevengéo reduzem
orisco de ligar a ferramenta elétrica acidentalmente.
Armazene as ferramentas elétricas fora do
alcance das criancas e nao permita que pessoas
nao familiarizadas com a ferramenta elétrica ou
com estas instrucoes utilizem a ferramenta.

As ferramentas elétricas sdo perigosas nas maos de
utilizadores inexperientes.



5)

e) Efetue a manutencdo das ferramentas
elétricas e acessorios. Verifique a existéncia
de desalinhamentos ou dobragens das pecas
moveis, quebras de pecas e quaisquer outras
condi¢coes que possam afetar o funcionamento
da ferramenta elétrica. Se danificada, mande
reparar a ferramenta antes de utilizar.

Muitos acidentes sdo causados por ferramentas
com mad manutengéo.

Mantenha as ferramentas de corte afiadas e
limpas.

As ferramentas de corte com uma manuten¢do
adequada e extremidades afiadas sdo menos
propensas a dobrar e mais faceis de controlar.
Utilize a ferramenta elétrica, acessoérios e
brocas de ferramentas, etc., de acordo com
estas instrucdes, tendo em consideracao
as condicoes de trabalho e o trabalho a ser
efetuado.

A utilizagdo de uma ferramenta elétrica para
operagées diferentes das previstas pode resultar
numa situagdo perigosa.

Mantenha as pegas e as superficies de
manuseamento secas, limpas e livres de 6leo e
graxa.

Pegas de manuseamento escorregadias nédo
permitem a manipulagdo segura e controlo da
ferramenta em situacées inesperadas.

f)

9)

h)

Manutencao

a) Faca a manutencdo da sua ferramenta elétrica
por um pessoal de reparacdo qualificado e
utilize apenas pecas de substituicio idénticas.
Isto garantird que a seguranga da ferramenta elétrica
é mantida.

AVISO

Mantenha afastadas das criancas e pessoas doentes.
Quando nao estiverem a ser utilizadas, as ferramentas
devem ser guardadas fora do alcance das criancas e
pessoas doentes.

INSTRUCOES DE SEGURANGA PARA
SERRA DE ESQUADRIA

a)

b

-~

c)

As serras de esquadria destinam-se a cortar
madeira ou produtos semelhantes a madeira e nao
podem ser usadas com discos de corte abrasivos
para cortar materiais ferrosos como barras, hastes,
pernos, etc.

O PJ abrasivo faz com que partes moveis, como a
guarda inferior, bloqueiem. Faiscas de corte abrasivo
queimam a guarda inferior, o calgo do entalhe e outras
pecas plasticas.

Use grampos para fixar a peca de trabalho sempre
que tal seja possivel. Se apoiar manualmente a peca
de trabalho, mantenha sempre a mao afastada pelo
menos 100 mm de cada lado da lamina de serra.
Nao utilize esta serra para cortar pecas demasiado
pequenas para serem fixadas com grampos ou
seguras com firmeza a mao.

Se a sua mao ficar muito perto da ldmina da serra,
existe um risco acrescido de lesées pelo contacto com a
lamina.

A peca de trabalho deve estar parada e fixada com
grampos ou segura contra a guia e a mesa. Nao
alimente a peca de trabalho na lamina ou corte “a
mao livre” de qualquer forma.

Pecas de trabalho soltas ou em movimento podem ser
projetadas em alta velocidade, causando ferimentos.

Portugués

d) Empurre a serra através da peca. Nao puxe a serra

e

)

f)

9

h
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através da peca. Para fazer um corte, levante a
cabeca da serra e puxe-a sobre a peca sem cortar,
arranque o motor, prima a cabeca da serra para
baixo e empurre a serra através da peca.

Cortar com o movimento de tragcdo podera fazer com
que a lamina de serra passe para o topo da peca e
atire violentamente o conjunto da Idmina em diregcao ao
operador.

Nunca passe a sua mao para além da linha de corte
pretendido a frente ou atras da lamina da serra.
Apoiar a pega de trabalho com a “mé&o cruzada”, ou seja,
segurar a pecga de trabalho & direita da lamina de serra
com a mado esquerda ou vice-versa é muito perigoso.
Nao ultrapasse a guia com as maos a uma distancia
inferior a 100 mm de um dos lados da lamina da
serra para retirar aparas de madeira ou por
qualquer outro motivo enquanto a lamina estiver a
rodar.

A proximidade da ldmina da serra giratdria a sua mao
pode ndo ser dbvia e causar ferimentos graves.
Inspecione a peca antes de cortar. Se a peca de
trabalho estiver curvada ou deformada, prenda-a
com grampos com a face concava em direcao
a guia. Certifique-se sempre de que nao ha folga
entre a peca, a guia e a mesa ao longo da linha de
corte.

As pegas dobradas ou distorcidas podem torcer-se
ou desviar-se e causar o bloqueio da ldmina da serra
giratdria durante o corte. Ndo deve haver pregos ou
objetos estranhos na peca.

Nao utilize a serra até que a mesa esteja
desimpedida de todas as ferramentas, aparas de
madeira, etc., exceto a peca de trabalho.

Residuos pequenos ou aparas soltas de madeira ou
outros objetos que entrem em contacto com a ldmina
rotativa podem ser projetados a alta velocidade.

Corte apenas uma peca de cada vez.

Pecas multiplas empilhadas ndo podem ser
adequadamente presas com grampos ou fixadas e
podem se prender na ldmina ou deslocarem-se durante
o corte.

Certifique-se de que a serra de esquadria esta
montada ou colocada sobre uma superficie de
trabalho nivelada e firme antes de usar.

Uma superficie de trabalho nivelada e firme reduz o risco
da serra de esquadria se tornar instavel.

Planifique o seu trabalho. Sempre que alterar o
angulo de inclinacao ou de esquadria, certifique-se
de que a guia ajustavel esta regulada corretamente
para suportar a peca de trabalho e que nao interfere
com a lamina ou o sistema de guarda.

Sem ligar a ferramenta e sem a peca na mesa, desloque
a lamina da serra através de um corte simulado para
garantir que ndo ha interferéncia ou perigo de corte da
guia.

Forneca suporte adequado como extensdes de
mesa, cavaletes de serra, etc., para uma peca com
largura ou comprimento superior ao tampo da
mesa.

Pecas de trabalho mais compridas ou mais largas que
a mesa de serra de esquadria podem cair se ndao forem
seguramente apoiadas. Se a peca de corte ou a peca de
trabalho ficar inclinada, pode levantar a guarda inferior
ou ser projetada pela ldmina giratdria.

m) Nao use outra pessoa como substituto para a
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extensdo da mesa ou como suporte adicional.

Um suporte instdvel para a pega de trabalho pode fazer
com que a lamina se prenda ou a peca de trabalho
se desloque durante a operagdo de corte, puxando o
operador o ajudante para a ldmina giratdria.




Portugués

n) A peca de corte ndo deve ficar encravada ou
pressionada de modo algum contra a lamina da
serra giratoria.

Se estiver confinada, ou seja, se utilizar batentes de

comprimento, a peca de corte pode ficar entalada contra

a lamina e ser projetada com violéncia.

Utilize sempre um grampo ou uma fixacdo para

suportar corretamente material redondo, como

hastes ou tubos.

As hastes tém tendéncia para rolar enquanto sdo

cortadas, fazendo com que a ldmina da serra “morda” e

puxe a pega e a sua mao na dire¢do da Idmina.

Deixe a lamina atingir a velocidade maxima antes

de coloca-la em contacto com a peca.

Isto ird reduzir o perigo de a peca de trabalho ser

projetada.

Se a peca ou a lamina ficarem encravadas, desligue

a serra de esquadria. Espere que todas as pecas

em movimento parem e desligue a ficha da fonte

de alimentacéo e/ou retire a bateria. Em seguida,
liberte o material encravado.

A continuagdo do corte com uma pega de trabalho

encravada pode causar problemas de controlo ou danos

a serra de esquadria.

r) Quando terminar o corte, liberte o interruptor, baixe
a cabeca da serra e aguarde até a lamina parar
antes de retirar a peca de corte.

Colocar a mao perto da ldmina é perigoso.

s) Segure na pega com firmeza quando fizer um
corte incompleto ou libertar o interruptor antes da
cabeca da serra estar totalmente na posicao para
baixo.

A acdo de travagem da serra pode fazer com que a
cabeca da serra seja puxada subitamente para baixo, o
que pode causar ferimentos.

PRECAUQ@ES NO USO DA SERRA
TELESCOPICA

Mantenha o chdo em volta do nivel da maquina bem

arrumado e livre de materiais espalhados.

Providencie iluminagéo geral ou localizada adequada.

Ndo use ferramentas elétricas para aplicagbes

diferentes das especificadas no manual de instrugdes.

Consertos devem ser feitos apenas pelas oficinas

autorizadas. O fabricante ndo se responsabiliza por

quaisquer danos e ferimentos causados pelo conserto
feito por pessoas nao autorizadas assim como falhas no
manuseio da ferramenta.

5. Para garantir a integridade operacional projetada das
ferramentas elétricas, ndo retire os protetores nem os
parafusos instalados.

6. Nao toque nas pegas moéveis nem nos acessorios sem
que a fonte de alimentagao esteja desconectada.

7. Use sua ferramenta numa poténcia menor que a
especificada na placa de identificagdo, do contrario,
pode se estragar o acabamento e reduzir a eficacia do
trabalho devido a sobrecarga do motor.

8. Nao limpe pecas de plasticos com solventes. Gasolina,
tiner, benzina, tetracloreto de carbono, alcool séo alguns
dos solventes que podem danificar e rachar pecas de
plastico. Nao os utilize para limpar essas pegas. Elas
devem ser limpas com um pano macio umedecido com
agua com sabéo.

9. Use apenas pegas de reposi¢éo originais da HiIKOKI.

10. Esta ferramenta s6 deve ser desmontada para a troca

de escovas de carvao.

. O desenho pormenorizado do conjunto contido neste

manual de instrugbes deve ser usado somente pela
oficina autorizada.
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N&o corte nunca metais ferrosos nem alvenaria.

E preciso que haja uma iluminacédo geral e localizada
adequada. As pecas de trabalho acabadas e estocadas
devem ficar proximas ao local onde os operadores
normalmente trabalham.

.Quando necessario, use equipamentos de protecdo

pessoal adequados, que devem incluir:

Protetores de ouvido para reduzir o risco de perda de
audicao induzida.

Protetores dos olhos para reduzir o risco de machucar
um olho.

Maéscaras de protegdo das vias respiratorias para
reduzir o risco de inalar poeira nociva.

Luvas para manusear laminas de serra (sempre que
possivel as laminas de serra devem ser carregadas com
um suporte) e material aspero.

O operador deve ser treinado corretamente no uso,
ajuste e operacdo da maquina.

Abstenha-se de retirar da area de corte quaisquer
recortes ou outras partes da peca de trabalho enquanto
a maquina estiver funcionando e a cabeca da serra nédo
estiver na posicao de descanso.

N&o use nunca a serra telescépica com sua guarda de
lamina inferior travada na posigao aberta.

Certifique-se de que a guarda de lamina inferior se
movimenta faciimente.

Nao use a serra sem as guardas de lamina nas
devidas posigdes, sem estar em perfeito estado de
funcionamento e bem conservada.

Use laminas de serra corretamente afiadas. Observe a
velocidade méaxima marcada na lamina de serra.

Néo utilize laminas de serra danificadas ou deformadas.
N3&o utilize Iaminas de serra fabricadas com aco rapido.
Utilize somente laminas de serra recomendadas pela
HiKOKI.

Ouso da lamina de serra esta conforme EN847-1.

As laminas de serra devem estar na faixa de 210 mm a
216 mm de diametro externo.

Selecione a lamina de serra correta para o material que
vai ser cortado.

Nunca opere a serra telescopica com a lamina de serra
virada para cima ou para o lado.

. Certifique-se de que a peca a ser trabalhada ndo possui

nela matérias estranhas como pregos.

Substitua o calgo da mesa quando estiver desgastado.
Nao utilize a serra para cortar materiais que nao sejam

aluminio, madeira ou similares.

N&o utilize a serra para cortar outros materiais nao

recomendados pelo fabricante.

.O processo de troca de lamina inclui o método de

reposicionamento e uma adverténcia para que isto seja
feito corretamente.

Conecte a serra telescopica ao dispositivo de coleta de
poeira quando for serrar madeira.

Tome cuidado ao fazer fendas.

Ao transportar ou carregar a ferramenta, ndo segure
pela alga. Segure pela empunhadeira em vez de pela
alca.

. Existe o perigo de que a alca deslize para fora da base.

Em vez disso, segure pela empunhadeira.
Comece a cortar somente depois que a rotagdo do
motor atingir a velocidade maxima.

. Desligue prontamente o interruptor quando observar

alguma anormalidade.

Desligue a maquina e espere que a lamina de serra pare
antes de manusear ou ajustar a ferramenta.

Durante o corte de entalhe ou inclinado, a lamina deve
ser levantada até que a rotagao pare completamente.
Durante a operacéo de corte radial, a serra deve ser
empurrada e deslizada para longe do operador.



4

ary

. Leve em consideracao todas as possibilidades de riscos
residuais na operacao de corte, tais como a radiacao de
laser nos seus olhos, o acesso imprevidente a pecas
moveis da partes mecanicas deslizantes da maquina e
assim por diante.

42. Certifique-se de que a maquina esta estavel antes de

cada corte.

Utilize apenas laminas de serra cuja velocidade maxima
permitida é mais alta que a velocidade sem carga da
ferramenta elétrica.

N&o substitua o laser por um de tipo diferente.

43. Nao fiqgue em linha com a lamina de serra em frente

a maquina. Fique sempre ao lado da lamina de serra.
Isto protege o seu corpo contra um possivel ressalto.
Mantenhas as maos, dedos e bracos longe da lamina de
serra rotativa.

N&o cruze os bragos ao operar o brago da ferramenta.

44. Se a lamina de serra se encravar, desligue a maquina

e segure a peca de trabalho até que a lamina de serra
pare completamente. Para prevenir o ressalto, a pega
de trabalho ndo pode ser movida até que a maquina
tenha parado completamente.

Corrija a causa do encravamento da lamina de serra
antes de reiniciar a maquina.

SiMBOLOS
AVISO

De seguida, sao apresentados os simbolos
utilizados para a maquina. Assimile bem seus
significados antes da utilizacao.
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ACESSORIOS-PADRAO

Lamina de serra TCT de 216 mm
(montado na ferramenta) ....
Coletor de poeira
Chave de caixa de 13 mm...
Conjunto de morsa
Suporte .....ccceeeeennene
Pega de esquadria

00000 O

Os acessorios de série estdo sujeitos a mudancas sem
aviso prévio.

APLICACOES

Corte de varios tipos de faixas de aluminio e madeira.

C 8FSHG: Serra telescopica

Para reduzir o risco de leso, o utilizador deve
ler o manual de instrugdes.

Utilize sempre protecéo para os olhos.

Utilize sempre protecdo para os ouvidos.

Apenas para paises da UE

N&o deixe ferramentas elétricas no lixo
doméstico!

De acordo com a diretiva europeia 2012/19/UE
sobre ferramentas elétricas e eletronicas
usadas e a implementacao de acordo com a lei
nacional, as ferramentas elétricas no final da
vida util devem ser recolhidas em separado e
encaminhadas a uma instalagéo de reciclagem

ecoldgica.
\' volts
Hz |hertz

A | amperes

No | velocidade sem carga

@ Construgéo de Classe I

---/min | rotagdes por minuto

~v | corrente alternada
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ESPECIFICACOES
1. Serratelescopica
Item | Modelo C 8FSHG
Motor Motor do comutador da série
Saida maxima Produto a Laser CLASSE 1M de < 0,39 mW
hﬂaasrgfdor a Comprimento de onda 400 -700 nm
Tipo de laser Diodo de Laser

Lamina da serra aplicavel

Dia. Exterior 216 mm
Dia. Orificio 30 mm

Voltagem (por areas)* 110V ~ 230V~
Entrada de corrente elétrica * 1030 W 1100 W
Sem velocidade de carga 5300 min-1
Cabeca Pg’il::{g:za Dimensé&o de corte max.
(Com placa de ancoragem)
Altura Max. 65 mm
0 0 Largura Max. 280 mm
(Sem placa de ancoragem)
Altura Max. 54 mm
Largura Max. 305 mm
(Com placa de ancoragem)
45°a Altura Max. 65 mm
’ esquerda | Largura Max. 203 mm
Dimens&o Esquadria 0 ou (Sem placa de ancoragem)
max 45° a direita | Altura Max. 54 mm
serragem Largura Max. 210 mm
(Com placa de ancoragem)
48°a Altura Max. 65 mm
0 esquerda | Largura Max. 192 mm
ou (Sem placa de ancoragem)
48° a direita | Altura Max. 54 mm
Largura Max. 199 mm
(Com placa de ancoragem)
Altura Max. 38 mm
s 45° a Largura Max. 280 mm
Inclinagao esquerda 0 (Sem placa de ancoragem)
Altura Max. 26 mm
Largura Max. 305 mm
(Com placa de ancoragem)

’ = 45°a Altura Max. 38 mm
E]lg(ensao Radial 45° a esquerda | Largura Max. 203 mm
serragem esquerda ou (Sem placa de ancoragem)

9 45° a direita | Altura Max. 26 mm
Largura Max. 210 mm

Faixa da serra de esquadria

Esquerda 0° a 48° Direita 0° a 48°

Faixa da serra de inclinacdo

Esquerda 0° a 47° Direita 0° a 2°

Faixa da serra radial

Esquerda (Inclinagédo) 0° a 45°,
Esquerda (Esquadria) 0° a 45°

Direita (Inclinagéo) 0° a 45°,
Direita (Esquadria) 0° a 45°

Dimensdes da maquina (Largura x Profundidade x Altura)

528 mm x 725 mm x 495 mm

Peso (liquido)**

13,8 kg

*
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N&o deixe de verificar a placa de identificagdo do produto, pois pode haver mudancas conforme a area.
** De acordo com o procedimento EPTA 01/2014




ANTES DA OPERAGCAO

PRECAUCAO
Faca os ajustes necessarios antes de inserir o plugue na
fonte de alimentagéo.

1. Fonte de alimentacao
Certifique-se de que a fonte de alimentacéo utilizada
estd em conformidade com os requisitos especificados
sobre a energia na placa de identificagéo do produto.
Na&o utilize com corrente direta ou transformadores tais
como transformadores de reforgo. Fazé-lo pode resultar
em danos ou acidentes.

2. Interruptor de energia
Certifique-se de que o interruptor de energia esta na
posicéo desligada (OFF). Se o plugue estiver conectado
a uma tomada enquanto o gatilho do interruptor estiver
na posigao ligada (ON), a ferramenta elétrica vai iniciar o
funcionamento imediatamente, podendo provocar com
isso um grave acidente.

3. Cabo de extensao
Quando a area de trabalho estiver afastada de uma fonte
de alimentacéo, utilize uma extensédo de espessura e
poténcia nominal suficientes. A extensdo odeve ser
mantida téo curta quanto possivel.

4. Remova todos os materiais de empacotamento ou
conectados a ferramenta antes de a tentar operar.

5. Libertar o pino de bloqueio. (Fig. 2)
Quando a ferramenta elétrica estiver preparada para
envio, suas pegas principais sédo presas com um pino de
seguranga.
Pressione a pega ligeiramente para baixo e retire o pino
de bloqueio para desengatar a cabeca de corte.

NOTA
Baixar a alavanca levemente permitira que solte o
pino de bloqueio com mais facilidade e seguranga. A
posicéo de bloqueio do pino de bloqueio é somente para
transporte e armazenamento.

6. Instalar o saco de p6 e o torno (Fig. 1)
Instale o saco de pdé no orificio do pé na serra de
esquadria. Encaixe o tubo de ligagao do saco de pé no
orificio do po.
Para esvaziar o saco de po, retire o conjunto do saco
de p6 do orificio do pé. Abra o fecho de correr na parte
inferior do saco e esvazie-o no recipiente de residuos.
Verifique com frequéncia e esvazie o saco de pé
antes de ficar cheio.

NOTA
O saco de p6 deve ser inclinado em diregao ao lado
direito da serra para obter melhores resultados. Isto
também evitara qualquer interferéncia durante a
operagao da serra.

PRECAUCAO
Esvazie o saco de pé com frequéncia para evitar que a
conduta e a guarda inferior fiquem entupidas.
A serradura acumular-se-a mais rapidamente do que o
normal durante o corte com inclinagéo.

AVISO
N&o use esta serra para cortar e/ou lixar metais. As
lascas quentes ou faiscas podem inflamar o p6 da serra
do material no saco.

(Instale o conjunto do torno como mostrado na Fig. 1 e

Fig. 28.)

7. Instalacao (Fig. 3)
Certifique-se de que a maquina esta sempre presa a
bancada.
Prenda a ferramenta elétrica numa bancada de trabalho
nivelada horizontalmente.
Selecione parafusos de didmetro de 8 mm adequados
no comprimento para a espessura da bancada de
trabalho.
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O comprimento do parafuso deve ser pelo menos
40 mm maior que a espessura da bancada de trabalho.
Por exemplo, use parafusos de 8 mm x 65 mm para uma
bancada de trabalho de espessura de 25 mm.

8. Instalar o suporte (Fig. 4)

O suporte instalado na parte traseira da base ajuda a
estabilizar a ferramenta elétrica.

Alinhe o suporte com os dois orificios sob a parte
traseira da base, e aperte dois parafusos com uma
chave Phillips.

9. Verifique a guardainferior quanto ao funcionamento

correto
A guarda inferior evita que o operador entre em contacto
com a lamina de serra durante o funcionamento da
ferramenta.
Verifigue sempre se a protegdo inferior se move
suavemente apds soltar a alavanca de bloqueio da
protegdo da lamina e se esta cobre devidamente a
lamina da serra.

AVISO
NUNCA UTILIZE A FERRAMENTA se a guarda
inferior nao funcionar corretamente.

10.90° (0°) Ajuste de inclinacao (Fig. 5)

AVISO
Para garantir cortes precisos, o alinhamento deve ser
verificado e devem ser feitos ajustes antes do uso.

(1) Desaperte o botdo de blogueio de bisel e incline
completamente o brago de corte para a direita. Aperte o
botdo de bloqueio de bisel.

(2) Coloque um quadrado de combinacgdo sobre a mesa de
esquadria com a régua contra a mesa e o calcanhar do
quadrado contra a lamina de serra conforme mostrado
na Fig. 5.

(3) Se alamina nédo estiver a 90° com a mesa de esquadria,
desaperte o botdo de bloqueio de bisel, incline a cabeca
de corte para a esquerda, desaperte a porca de bloqueio
no parafuso de ajuste do angulo de bisel e utilize uma
chave de bocas de 10 mm para regular a profundidade
do parafuso de ajuste do angulo de bisel para dentro ou
para fora para aumentar ou diminuir o &ngulo de bisel.

(4) Incline o brago de corte de volta para a direita em bisel
de 90° e verifique novamente o alinhamento.

(5) Repita os passos 1 a 4 se for necessario mais ajuste.

(6) Aperte o botdo de bloqueio de bisel e a contraporca
quando o alinhamento for alcangado.

11. Ajuste do ponteiro de bisel em 90° (Fig. 6)

(1) Quando a lamina estiver exatamente a 90° (0°) em
relagdo a mesa, desaperte o parafuso de ponteiro de
inclinagéo com uma chave Phillips #2.

(2) Ajuste o ponteiro do bisel para a marca “0” na escala de
bisel e volte a apertar o parafuso.

12. Ajuste de inclinacao esquerda 45° (Fig. 7)

(1) Desaperte o botdo de bloqueio de bisel e incline
completamente a cabeca de corte para a esquerda.

(2) Usando um quadrado combinado, verifique se a lamina
esta a 45° da mesa.

(3) Se a lamina nao estiver a 45° em relagdo a mesa
de esquadria, incline o brago de corte para a direita,
desaperte a porca de bloqueio e utilize uma chave
de bocas de 10 mm para ajustar a profundidade do
parafuso de paragem para dentro ou para fora para
aumentar ou diminuir o &ngulo de bisel.

(4) Incline o brago de corte para a esquerda em bisel de 45°
e verifique novamente o alinhamento.

(5) Repita os passos 1 a 4 até a lamina ficar a 45° da mesa
de esquadria.

(6) Aperte o botdo de bloqueio de bisel e a contraporca
quando o alinhamento for alcancgado.
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13. Ajuste do angulo da esquadria

A escala da serra de esquadria deslizante permite uma
leitura facil, indicando os angulos de esquadria entre 0°
e 48° para a esquerda e para a direita. A mesa de serra
de esquadria tem nove configuragbes mais comuns
de angulos com paragens positivas de 0°, 15°, 22,5°,
31,6° e 45°. Estas paragens positivas posicionam a
lamina no angulo pretendido com rapidez e preciséo.
Siga o processo descrito abaixo para obter ajustes mais
rapidos e precisos.

Ajuste dos angulos da esquadria: (Fig. 8)

(1) Levante a alavanca de bloqueio de came rapida
para destravar a mesa.

(2) Mova a mesa enquanto levanta a alavanca de
bloqueio de paragem positiva para alinhar o ponteiro
com a medida de grau desejada.

(3) Trave a mesa na posigéo pressionando a alavanca
de bloqueio de came rapida.

Ajuste do ponteiro da esquadria:

(1) Mova a mesa para a paragem positiva de 0°.

(2) Solte o parafuso que segura o ponteiro de esquadria
com uma chave Phillips.

(3) Ajuste o ponteiro para a marca de 0° e volte a apertar
o parafuso.

14. Ajuste da profundidade de corte

O curso maximo da profundidade da cabeca de corte foi

ajustado na fabrica.

Definir o curso maximo da largura da cabega de corte,

siga os passos abaixo: (Fig. 9-a)

Rode o botdo de paragem no sentido anti-horario até

que este ndo fique saliente do assento de paragem

enquanto move a cabeca de corte para cima.

Rode a placa de ancoragem no sentido horario.

Volte a verificar a profundidade da lamina movendo a

cabeca de corte para tras e para a frente, efetuando o

movimento completo de um corte normal ao longo do

braco de controlo.

Definir o curso maximo da altura da cabeca de corte,

siga os passos abaixo: (Fig. 9-b)

Rode o botdo de paragem no sentido anti-horario até

que este ndo fique saliente do assento de paragem

enquanto move a cabeca de corte para cima.

Rode a placa de ancoragem no sentido anti-horario para

tocar no bloco de paragem.

Certifique-se de que o assento de paragem toca

completamente na placa de ancoragem.

15. Regular a profundidade de corte (Fig. 9-b)

A profundidade de corte pode ser predefinida para
cortes rasos repetitivos e uniformes.

(1) Ajuste a cabeca de corte até que os dentes da lamina se
encontrem a profundidade pretendida.

(2) Mantendo o brago superior nessa posi¢ao, rode o botdo
de paragem até tocar a placa de ancoragem.

(3) Volte a verificar a profundidade da lamina movendo a
cabeca de corte para tras e para a frente, efetuando o
movimento completo de um corte normal ao longo do
braco de controlo.

NOTA
Se a placa de ancoragem se soltar, isso pode interferir
no levantamento e descida da cabega de corte. A placa
de ancoragem deve ser apertada em posigao horizontal,
como mostrado na Fig. 9-b.

—
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ANTES DE CORTAR

1. Posicionar o cal¢co da mesa
Os calgos da mesa séo instalados na mesa rotatéria.
Quando a ferramenta é enviada de fabrica, os calgos
da mesa sao fixados de maneira que a lamina de serra
nao entre em contacto com eles. A rebarba da superficie
inferior da pegca de trabalho é extraordinariamente
reduzida, se o calgo da mesa estiver preso de maneira
que a folga entre a superficie lateral do calgo da
mesa e a lamina de serra seja minima. Antes de usar
a ferramenta, elimine este espago de acordo com o
seguinte procedimento.

(1) Corte em angulo reto
Desaperte os trés parafusos de fenda de 4 mm, e
depois fixe o calco de mesa do lado esquerdo e aperte
provisoriamente os parafusos de fenda de 4 mm em
ambas as extremidades. Depois prenda uma pega de
trabalho (cerca de 200 mm de largura) com o conjunto
de torno e corte-a. Depois de alinhar a superficie de corte
com a borda do calgo de mesa, aperte bem os parafusos
de fenda de 4 mm em ambas as extremidades. Retire
a peca de trabalho e aperte bem o parafuso de fenda
central de 4 mm. Ajuste o calgo de mesa do lado direito
da mesma forma.

(2) Corte de angulo de bisel esquerdo
Ajuste a insercdo da mesa da forma mostrada na
Fig. 10-b seguindo o mesmo procedimento para o corte
em angulo direito.

PRECAUCAO
Depois de ajustar o calgo de mesa para o corte do
angulo reto, o calgco de mesa sera cortado até certo
ponto se for usado para o corte de angulo de inclinagéo.
Quando for necessaria a operacdo de corte com
inclinagéo, ajuste o calco de mesa para o corte de
angulo com inclinagéo.

2. Uso de guia secundaria

AVISO
A Dbarreira inferior deve estar estendida ao fazer
qualquer corte biselado de angulo esquerdo. Se nédo
estender a barreira inferior ndo dara espago suficiente
para a lamina passar, o que pode resultar em ferimentos
graves. Em angulos de esquadria ou bisel extremos, a
lamina de serra também pode entrar em contato com a
barreira.

Esta ferramenta elétrica estd equipada com uma
barreira inferior.
No caso de corte em angulo reto, use a barreira inferior.
Entéo, podera realizar cortes estaveis do material com
uma face traseira larga.
Ao cortar em angulo esquerdo, desaperte o parafuso
de bloqueio, depois deslize a barreira inferior para fora,
como mostrado na Fig. 11.
NOTA
Ao transportar a serra, fixe sempre a barreira inferior na
posicao recolhida e bloqueie-a.

3. Fixar a peca de trabalho

AVISO
Prenda sempre com grampos ou com o torno a pega de
trabalho a guia; caso contrario, ela pode ser empurrada
para fora da mesa e causar assim lesdes fisicas.

4. Sistema de carro de corredica (Fig. 12)

AVISO
Para reduzir o risco de ferimentos, retorne o carro de
corredica totalmente para tras apds cada operagéo de
corte cruzado.

Para operagdes de corte rapido em pecas de trabalho
pequenas, deslize o conjunto da cabeca de corte
completamente na diregéo a parte traseira da unidade
e aperte o botao de bloqueio de deslizamento.
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Para cortar tdbuas largas até 305 mm, o botdo de
fixagéo da corredica deve ser desapertado para permitir
que a cabeca de corte deslize livremente.

5. Operacao da alavanca de bloqueio do came rapido

(Fig. 13) B
Se os angulos de esquadria necessarios NAO forem
uma das nove paragens positivas, a mesa de esquadria
podera ser travada em qualquer angulo entre essas
paragens positivas usando a alavanca de bloqueio de
came rapida.
Desbloqueie a mesa de esquadria levantando a
alavanca de bloqueio de came rapida. Enquanto segura
a alavanca de bloqueio de paragem positiva levantada,
segure a pega da esquadria e mova a mesa para a
esquerda ou direita até ao angulo desejado. Solte a
alavanca de bloqueio de paragem positiva. Pressione a
alavanca de bloqueio de came rapida até travar a mesa
no lugar.

6. O guia de laser

AVISO

@ Para sua propria seguranca, nunca conecte a ficha de
alimentacao a tomada de corrente até que os passos de
ajuste estejam concluidos e que tenha lido e entendido
as instrugdes de operagéo e de seguranga.

@ A sua ferramenta esta equipada com um guia de laser
usando um guia de laser de Classe 1M. O guia de laser
permite visualizar o trajeto da lamina da serra na peca a
ser cortada antes de iniciar a serra de esquadria. A serra
tem de ser ligada a fonte de alimentagéo e o interruptor
de ligar/desligar o laser deve estar ligado para que o raio
laser apareca.

(1) Evitar o contacto visual direto (Fig. 14)

AVISO .

* EVITAR EXPOSIGCAO
A radiac&o laser é emitida a partir desta abertura.

PRECAUCAO

@ A utilizagéo de controlos ou ajustes, ou a execucgéo de
procedimentos pode resultar em exposicdo perigosa a
radiagdo.

® A utilizagdo de instrumentos oticos com este
equipamento aumenta os riscos de lesdes oculares.

AVISO
N&o tente desmontar ou reparar o laser. Se pessoas
nao qualificadas tentarem reparar este produto a laser,
poderdo ocorrer lesdes graves. Qualquer reparagao
necessaria neste produto a laser deve ser realizado por
um agente de assisténcia qualificado.

(2) Verificagdo do alinhamento da linha do laser (Fig. 15)

(a) Coloque a serra numa esquadria de 0° e inclinagéo de
0°.

(b) Use um quadrado de combinacdo para marcar um
angulo de 90° na parte superior de uma prancha. Esta
linha servird como linha padréo para ajustar o laser.
Coloque a placa na mesa da serra.

(c) Baixe cuidadosamente a cabecga da serra para alinhar
a lamina com a linha do padrédo. Posicione a lamina
de serra para a esquerda, lado da “linha padréo”,
dependendo da sua preferéncia pela localizagéo da
linha de laser. Blogueie a placa no lugar com o grampo
de fixagao.

(d) Com a serra conectada, ligue a guia de laser. A serra
foi ajustada com a linha de laser do lado esquerdo da
lamina.

(e) Abaixe a lamina da serra até a linha padrdo, e se a
lamina nao estiver alinhada com a linha padréo, ajuste
conforme as instrugbes listadas abaixo no paragrafo
“Ajustar o angulo da linha de laser” e “Alinhar a linha de
laser”.
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(3) Ajustar o angulo da linha de laser (Fig. 16, 17)

(a) Depois de deslizar a cabeca do motor para a frente,
remova os dois rebites nos dois lados da caixa do laser
e retire a caixa do laser para expor o marcador a laser.
(Fig. 16)

(b) Gire o marcador de laser na direcdo desejada para
ajustar o angulo do laser. (Fig. 17)

NOTA
N&o ajuste o laser mais de % de volta em qualquer
diregéo, pois isso pode danificar o laser.

(4) Alinhar a linha de laser. (Fig. 16, 18)

(a) Desaperte apenas ' volta de cada vez os quatro
parafusos de ajuste. (Fig. 18)

(b) Ajuste o marcador de laser girando os parafusos
de ajuste do lado esquerdo no sentido horario para
deslocar a linha do laser para a direita. Para deslocar
a linha do laser para a esquerda, gire os parafusos de
ajuste do lado direito 2 volta de cada vez.

(c) Quando o alinhamento do laser for alcancado, aperte
apenas %2 volta de cada vez os quatro parafusos de
ajuste.

(d) Depois de terminar o ajuste do laser, recoloque a caixa
do laser no marcador de laser e aperte os dois rebites.
(Fig. 16)

APLICACOES PRATICAS

AVISO

O Para evitar ferimentos pessoais, nunca remova ou
coloque uma peca de trabalho na mesa enquanto a
ferramenta estiver a funcionar.

O Nunca coloque membros do corpo no interior da linha
ao lado do sinal de aviso enquanto a ferramenta estiver
a funcionar (Ver a Fig. 19). Isto podera causar situagdes
perigosas.

PRECAUGAO

O E perigoso retirar ou instalar a peca de trabalho
enquanto a lamina de serra estiver girando.

O Ao serrar, limpe as aparas da mesa rotatoria.

O Se as aparas do material se acumularem demais, a
lamina de serra ficara exposta. Nunca deixe sua méo ou
qualquer outra coisa chegar perto da lamina exposta.

NOTA
Antes de operar o interruptor, verifique a estabilidade da
ferramenta definindo o angulo e rode para realizar um
teste de corte sem usar uma peca de trabalho.

1. Funcionamento do interruptor (Fig. 20)

(1) Ligar a serra
Esta serra de esquadria estd equipada com um
interruptor de gatilho. Aperte o interruptor de gatilho
para ligar a serra de esquadria. Solte o interruptor de
gatilho para desligar a serra.

(2) Ligar o guia do laser
Prima o interruptor de laser para o ligar, e prima
novamente para o desligar.

AVISO
Tornar o interruptor ligar/desligar a prova de criangas.
Insira um cadeado ou corrente com cadeado através do
orificio no gatilho e bloqueie o interruptor da ferramenta,
impedindo que criangcas e outros utilizadores néo
qualificados liguem a maquina.

2. Utilizacao do conjunto de morsa (Acessorio
padrao)

(1) O conjunto do torno pode ser montado na base.

(2) Rode o botao de bloqueio do torno e fixe com firmeza o
conjunto do torno.

(3) Rode o botédo superior e fixe firmemente a peca de
trabalho na posi¢ao (Fig. 21).

NOTA
Ao usar o torno, certifique-se de que a ferramenta fica
livre de qualquer contato excessivo enquanto a unidade
estd a girar ou a deslizar.
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AVISO
Grampeie sempre firmemente ou prenda com morsa
a pecga de trabalho a guia; do contrario, ela pode ser
empurrada para fora da mesa e causar assim uma leséo
corporal.

3. Operacao de corte

(1) Tal como indicado na Fig. 22, a largura da lamina da
serra é a largura do corte. Assim, deslize a peca de
trabalho para a direita (visto da posicdo do operador)
quando o comprimento ® for pretendido ou para a
esquerda quando o comprimento @ for pretendido.

Se for utilizado um marcador de laser, alinhe a linha de
laser com o lado esquerdo a lamina da serra e alinhe a
linha de tinta com a linha de laser.

(2) Quando a lamina da serra atingir a velocidade maxima,
empurre a alavanca cuidadosamente para baixo até que
a lamina da serra se aproxime da pega de trabalho.

(3) Uma vez que a lamina de serra entre em contato
com a peca de trabalho, empurre gradualmente a
empunhadeira para baixo para cortar a pega.

(4) Depois de cortar a pega na profundidade desejada,
desligue a ferramenta e deixe a lamina de serra parar
completamente antes de levantar a empunhadiera
da peca de trabalho para que ela retorne a posicédo
completamente retratil.

PRECAUCAO
Um aumento de pressdo na empunhadeira ndo vai
aumentar a velocidade de corte. Ao contrario, pressédo
demasiada pode resultar em sobrecarga do motor e/ou
eficacia de corte diminuida.

AVISO

® Sempre que a ferramenta ndo estiver sendo usada,
confirme que o gatilho do interruptor estd na posi¢ao
OFF e que o plugue foi retirado da tomada.

® Desligue sempre a ferramenta e deixa que a lamina
de serra pare completamente antes de levantar a
empunhadeira da pega de trabalho. Se a empunhadeira
for levantada enquanto a lamina de serra estiver ainda
girando, a peca cortada pode ficar emperrada contra
a lamina de serra fazendo com que fragmentos se
espalhem perigosamente.

® De cada vez que uma operagao de corte ou de corte
profundo estiver concluida, desligue o interruptor
de gatilho e verifigue se a lamina de serra parou.
Levante, entdo, a empunhadeira e retorne-a na posi¢ao
completamente retratil.

@ Esteja absolutamente seguro de retirar o material
cortado da parte de cima da mesa rotatéria antes de
prosseguir para o passo seguinte.

@® Uma operagdo de corte continua pode resultar na
sobrecarga do motor. Toque no motor e se 0 mesmo
estiver quente, interrompa a operagéo de corte durante
cerca de 10 minutos e, de seguida, recomece a
operacao de corte.

4. Corte de pecas largas (Corte por deslizamento)

Pecas de trabalho com mais de 65 mm de altura e

280 mm de largura:

Desaperte o botdo bloqueador do deslizamento

(consulte a Fig. 1), pegue na empunhadeira e deslize a

lamina de serra para a frente.

Em seguida, pressione o punho e deslize a lamina de

serra para tras para cortar a peca de trabalho, conforme

indicado na Fig. 23. Isto facilita o corte de pecas de
trabalho de até 65 mm de altura e 280 mm de largura.

Pecas de trabalho de até 54 mm de altura e 305 mm

de largura:

Podem ser cortadas pegas de trabalho de até 54 mm

de altura e até 305 mm de largura da mesma maneira

descrita no paragrafo 4-(1) acima na pagina 112.

—

&)

PRECAUGAO

® Se a empunhadeira for pressionada com forga
excessiva ou lateral, a lamina de serra pode vibrar
durante a operacdo de corte e causar marcas de corte
indesejadas na peca de trabalho, reduzindo assim a
qualidade do corte.

Do mesmo modo, pressione a empunhadeira
suavemente e com cuidado.

® No corte por deslizamento, empurre suavemente a
empunhadeira para tras (retrocesso) numa operacao
simples e suave. Se parar o movimento daempunhadeira
durante o corte provoca marcas de corte indesejadas na
peca de trabalho.

AVISO

® Para o corte por deslizamento, siga os procedimentos

indicados acima na Fig. 23.
O corte por deslizamento para a frente (na direcgdo do
operador) € muito perigoso porque a lamina de serra
pode ressaltar para cima a partir da pega de trabalho.
Por isso, faca sempre deslizar a lamina no sentido
contrario ao operador.

® Coloque sempre o carro totalmente para tras apds cada
operacao de corte cruzado, no sentido de reduzir o risco
de ferimentos.

® Nunca coloque a méo na pega da esquadria durante a
operacgao de corte, uma vez que a lmina de serra fica
proxima da pega da esquadria quando a cabecga do
motor é baixada.

5. Procedimentos de corte com inclinagdo

AVISO
A barreira inferior deve estar estendida ao fazer qualquer
corte biselado. Se ndo estender a barreira inferior ndo
dara espago suficiente para a lamina passar, o que pode
resultar em ferimentos graves. Em angulos de esquadria
ou de inclinagdo extremos, a lamina de serra também
pode entrar em contacto com a guia.

(1) Quando for necessario um corte em bisel, desaperte o
parafuso de bloqueio do bisel rodando-o no sentido dos
ponteiros do relégio. (Fig. 24)

(2) Incline a cabeca de corte para o angulo pretendido,
como indicado na escala de bisel.

(3) A lamina pode ser posicionada em qualquer angulo,
desde um corte reto de 90° (0° na escala) até um
angulo de 45°. Aperte o botéo de bloqueio do bisel para
bloquear a cabeca de corte na posi¢do. Sdo fornecidas
paragens positivas a 0° e 45°.

(4) Ligue a guia de laser e posicione a peca de trabalho na
mesa para pré-alinhamento do corte.

AVISO
Quando a pega de trabalho estiver presa na lado
esquerdo ou direito da lamina, o pedago cortado curto
vai permanecer no lado direito ou esquerdo da lamina
de serra. Desligue sempre a corrente e deixe que a
lamina de serra pare completamente antes de levantar
a empunhadeira da peca de trabalho.

Se a empunhadeira estiver levantada enquanto a lamina
de serra estiver ainda girando, o pedago cortado pode
emperrar contra a lamina de serra fazendo com que
fragmentos se espalhem perigosamente.

Quando parar a operagéo de corte de bisel, inicie o corte
apos puxar a cabega do motor para a posi¢ao inicial.

A comecar do meio, sem puxar para tras, faz com que a
tampa de seguranga seja apanhada na ranhura de corte
da peca de trabalho e entrar em contacto com a lamina
de serra.

PRECAUCAO

® Se ndo for bem apertada, a cabega do motor podera
mover-se ou escorregar subitamente, provocando
ferimentos. Certifique-se de que aperta suficientemente
a secgéo da cabeca do motor de modo a que nédo se
mova.
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® Verifique sempre se o botao de bloqueio do bisel esta
fixo e se a cabega do motor esta segura. Se tentar um
corte em angulo sem fixar a cabeca do motor, esta
podera deslocar-se inesperadamente, provocando
ferimentos.

6. Procedimentos de corte de esquadria (Fig. 25)

(1) Desbloqueie a mesa de esquadria levantando a
alavanca de bloqueio de came rapida.

(2) Enquanto levanta a alavanca de bloqueio de paragem
positiva, segure a pega da esquadria e gire a mesa para
a esquerda ou direita até ao angulo desejado.

(3) Solte a alavanca de bloqueio de paragem positiva e
coloque a mesa no angulo desejado, certificando-se de
que a alavanca se encaixe no lugar.

(4) Quando o angulo de esquadria desejado for alcangado,
pressione a alavanca de bloqueio de came rapida para
fixar a mesa na posigao. B

(5) Se o angulo de esquadria desejado NAO for uma das
nove paragens positivas anotadas acima, basta travar
a mesa no angulo desejado pressionando para baixo a
alavanca de bloqueio de came rapida.

(6) Ligue a guia de laser e posicione a peca de trabalho na
mesa para pré-alinhamento do corte.

PRECAUCAO
Verifique sempre se a pega da esquadria esta fixae se a
mesa rotativa esta segura.

Se tentar um corte em angulo sem fixar a plataforma
giratéria, esta podera deslocar-se inesperadamente,
provocando ferimentos.

NOTA

O Sao fornecidas paradas positivas a direita e a esquerda
do ajuste central de 0°, em ajustes de 15°, 22,5°, 31,6°
e 45°. Verifique se a régua de entalhe e a ponta do
indicador estdo corretamente alinhadas.

O A operacdo da serra com a escala de esquadria e
o indicador fora de alinhamento resultara em pouca
precisdo de corte.

7. Processos de corte radial
Corte radial pode ser feito seguindo-se as instru¢des
4 e 6 acima. Para dimensdes maximas_de corte radial,
consulte a tabela de “ESPECIFICACOES” na pagina
108.

PRECAUCAO
Segure sempre a peca de trabalho com a mao direita ou
esquerda e corte-a deslizando a parte redonda da serra
para tras com a outra mé&o.

E muito perigoso girar a mesa rotatdria para a esquerda
durante o corte radial porque a lamina de serra pode
entrar em contato com a mao que estd prendendo a
peca de trabalho.

No caso de corte radial (angulo + inclinagcdo) por
inclinagdo a esquerda, estenda completamente a guia
secundaria antes da operacéo de corte.

Confirme que a guia secundaria n&o interfere com
outras partes antes de tentar o corte radial.

8. Procedimentos de corte de entalhe
Podem ser cortados entalhes na peca de trabalho como
se indica na Fig. 26 ajustando o botao de paragem.

Procedimento de ajuste de profundidade de corte:

(1) Vire a placa de ancoragem na diregdo apresentada
na Fig. 27.
Baixe a cabega do motor e rode o botao de paragem
a méo. (Onde a cabeca do botédo de paragem entra
em contacto com a placa de ancoragem.)

(2) Ajuste a profundidade de corte pretendida definindo
a distancia entre a lamina de serra e a superficie da
mesa giratéria (consulte ® na Fig. 27).

NOTA
Ao cortar um entalhe simples numa das pontas da pega
de trabalho, retire o pedago desnecessario com um
cinzel.
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9. Cortar materiais facilmente deformados,
banda de aluminio
Materiais como banda de aluminio podem deformar-
se facilmente quando apertados demais num conjunto
de torno. Isto causara corte ineficiente e possivel
sobrecarga do motor.
Ao cortar tais materiais, utiliza uma placa de madeira
para proteger a pega de trabalho tal como mostrado na
Fig. 28-a. Coloque a placa de madeira perto da secgéao
de corte.
Ao cortar materiais de aluminio, cubra a lamina de serra
com 6leo de corte (ndo combustivel) para obter um corte
suave e um acabamento preciso.
Além disso, no caso de uma pega de trabalho em
forma de U, utilize a placa de madeira como mostrado
na Fig. 28-b para assegurar a estabilidade na direcao
lateral, use um grampo perto da sec¢ao de corte da
peca de trabalho e aperte-a utilizando o conjunto do
torno e um grampo disponivel no mercado.

MONTAGEM E DESMONTAGEM DA
LAMINA DE SERRA

AVISO

@® Para evitar acidentes ou lesdes corporais, desligue
sempre o gatilho do interruptor e desconecte a ficha de
alimentacéo da ferramenta elétrica da tomada antes de
retirar ou instalar a lamina de serra.

Se o trabalho de corte for efetuado num estado em que
o perno de 8 mm ndo esteja bem apertado, o perno
de 8 mm pode ficar solto, a Iamina pode soltar-se e a
guarda inferior pode ficar danificada, resultando em
ferimentos.

Além disso, verifique se os parafusos de 8 mm estdo
bem apertados antes de ligar a ficha de alimentacédo a
tomada.

® Seos pernos de 8 mm forem instalados ou desinstalados
utilizando ferramentas que n&o a chave de 13 mm
(acessorio padrdo), ocorre um aperto excessivo ou
inadequado, resultando em ferimentos.

1. Desmontar a lamina (Fig. 29-a, Fig. 29-b, Fig. 29-c e
Fig. 29-d)

(1) Desligue o cabo elétrico da tomada.

(2) Levante a cabeca de corte para a posicao vertical e faga
deslizar a cabeca de corte completamente na diregdo da
parte posterior da unidade e aperte o botdo de bloqueio
de deslizamento.

(3) Empurre levemente a alavanca de bloqueio da protecao
dalamina e, em seguida, levante a protecao inferior para
a posi¢cao mais alta.

(4) Enquanto segura a guarda inferior, remova o parafuso
da placa de cobertura com uma chave de fendas
Phillips.

(5) Rode a placa de cobertura para expor o perno de 8 mm.

(6) Coloque a chave de fim de lamina sobre o perno de
8 mm.

(7) Localize o bloqueio do fuso no motor.

(8) Pressione o bloqueio do fuso, segurando-o firmemente
enquanto roda a lamina no sentido horario. O bloqueio
do fuso engatara e trancara o mandril. Continue a
pressionar o bloqueio do fuso, enquanto roda a chave
para a direita para desapertar o perno de 8 mm.

(9) Remova o perno de 8 mm, a anilha (B) e a lamina. Nao
remova a anilha (A).

NOTA

O Se o bloqueio do eixo ndo puder ser faciimente premido
para dentro para bloquear o eixo, rode o parafuso
de 8 mm com a chave de 13 mm (acessoério padréo)
enquanto aplica presséo no bloqueio do eixo.

A haste da lamina de serra esta travada quando a trava
da haste for pressionada para dentro.

como
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O Preste atencdo as pegas removidas, anotando a sua
posicdo e diregdo. Limpe a anilha (B) de qualquer
serradura antes de instalar uma nova lamina.

AVISO
Quando montar a lamina da serra, confirme que a
marca indicadora na lamina de serra e o sentido de
rotagéo da guarda inferior (veja a Fig. 1) correspondem
devidamente.

PRECAUCAO

@® Confirme que o blogueio do fuso retornou para sua
posicéo retraida depois de instalar ou remover a lamina
de serra.

@® Aperte o perno de 8 mm de maneira a que ele néo se
desaperte durante a operagéao.

Confirme se o perno de 8 mm foi devidamente apertado
antes de ligar a ferramenta elétrica.

2. Montar a lamina da serra

AVISO
Desconecte a serra de esquadria antes de substituir/
instalar a lamina.

(1) Instale umalamina de 216 mm com mandril, certificando-
se de que a seta de rotagcdo na lamina coincide com a
seta de rotagcdo em sentido horario na guarda inferior e
que os dentes da lamina estdo a apontar para baixo.

(2) Coloque a anilha (B) contra a lamina. Enrosque o perno
de 8 mm no mandril em sentido anti-horario.

NOTA
Certifique-se de que as faces das anilhas estédo
engatadas com as faces do eixo do mandril. Além
disso, o lado plano da anilha deve ser colocado contra a
lamina.

(3) Coloque a chave da lamina sobre o perno de 8 mm.

(4) Pressione o bloqueio do fuso, segurando-o firmemente
enquanto roda a lamina no sentido anti-horario. Quando
engatar, continue a pressionar o bloqueio do fuso,
enquanto aperta firmemente o perno de 8 mm.

(5) Rode a placa de cobertura de volta para a sua posi¢ao
original até que a ranhura na placa de cobertura se
encaixe no orificio do parafuso da placa de cobertura.
Enquanto segura a guarda inferior na posi¢do mais alta,
aperte o parafuso da placa de cobertura com uma chave
de fendas Phillips.

(6) Baixe a protegao inferior e verifique se o funcionamento
da protecéo e da alavanca de bloqueio da protecdo da
l&mina ndo se prende nem cola.

(7) Certifique-se de que o bloqueio do fuso esteja solto de
forma a que a lamina rode livremente.

PRECAUCAO
Nunca tente instalar 1aminas de serra com mais de
216 mm de didmetro.

Instale sempre laminas de serra com 216 mm de
diametro ou menos.

MANUTENCAO E INSPECAO

AVISO
Para evitar um acidente ou lesdo pessoal, confirme
sempre que o interruptor de gatilho esta desligado antes
de executar qualquer manutengé@o ou inspeg¢ao nesta
ferramenta.
Se encontrar um defeito na maquina, inclusive nas
guardas e na lamina de serra, informe a pessoa
qualificada assim que possivel.

1. Inspecédo da lamina de serra
Substitua sempre a lamina da serra imediatamente
aquando dos primeiros sinais de deterioragéo ou danos.
Uma lamina da serra danificada pode provocar
ferimentos e uma lamina da serra pode provocar um
funcionamento incorrecto e possivel sobrecarga do
motor.

PRECAUGAO
Nunca utilize uma lamina de serra gasta. Quando uma
lamina de serra esta gasta, a sua resisténcia a pressao
da méo aplicada pela pega da ferramenta tende a
aumentar, tornando-a insegura.

2. Inspecao dos parafusos de montagem
Inspecione regularmente todos os parafusos de
montagem e certifique-se de que estdo corretamente
apertados. Caso algum dos parafusos se afrouxem,
aperte-o imediatamente. Se isto ndo for feito, um
problema sério pode ocorrer.

3. Inspecdo das escovas de carvao (Fig. 30)

Substitua ambas as escovas de carvao quando qualquer
uma delas tiver menos de 6 mm de comprimento do
carvao, ou se a mola ou o fio estiverem danificados ou
queimados. Para inspecionar ou substituir as escovas,
primeiro desconecte a serra. Em seguida, remova a
tampa da escova no lado do motor. Remova a tampa
com cuidado, porque ela tem uma mola. Em seguida,
puxe para fora a escova e substitua-a.

Substitua do outro lado. Para tornar a montar, inverta
o procedimento. As orelhas na extremidade metalica
do conjunto entram no mesmo orificio onde a peca de
carvao se encaixa. Aperte bem a tampa, mas ndo aperte
demais.

NOTA
Para reinstalar as mesmas escovas, primeiro certifique-
se de que as escovas voltem a entrar da forma como
sairam. Isso evitarda um periodo de rodagem que reduz o
desempenho do motor e aumenta o desgaste.

4. Manutencao do motor
O enrolamento do motor do aparelho é o “coragdo” da
ferramenta elétrica.

Tome o devido cuidado para garantir que o enrolamento
nao se danifica e/ou fica molhado com éleo ou agua.

5. Substituir o cabo de alimentacao
Se o cabo de alimentagdo da Ferramenta estiver
danificado, a Ferramenta tem de ser devolvida a um
Centro de Assisténcia Autorizado da HiKOKI para que
o cabo seja substituido.

6. Inspecionar o funcionamento correto da guarda
inferior
Antes de utilizar a ferramenta, teste a guarda inferior
(Fig. 1) para verificar se estd em bom estado e que se
move suavemente.

Nunca utilize a ferramenta sem que a guarda inferior
funcione corretamente e esteja em bom estado
mecanico.

7. Armazenamento
Apds o funcionamento da ferramenta tiver terminado,
verifique se aconteceu o seguinte:

(1) O interruptor esta na posicdo OFF.

(2) Aficha de alimentagao foi removida da tomada.
Quando a ferramenta nado estiver a ser utilizada,
guarde-a num local seco, longe do alcance das criangas.

PRECAUCAO
Na operagdo e na manutencdo das ferramentas
elétricas, devem-se observar as normas de seguranca
e os padrdes prescritos por cada pais.

8. Lubrificacao
Lubrifique as seguintes superficies deslizantes uma
vez por més para manter a ferramenta elétrica em boas
condi¢des de funcionamento por um longo tempo.
Recomenda-se o uso de éleo de maquina.

Pontos de suprimento de dleo:

* Parte giratdria da dobradica

* Parte rotativa do suporte (A)

* Parte giratéria do conjunto de morsa

114



9. Limpeza (Fig. 31)
Limpe a maquina, a conduta e a guarda inferior soprando
com ar seco de uma pistola de ar ou outra ferramenta.
Remova periodicamente lascas, pds e outros materiais
residuais da superficie da ferramenta elétrica,
especialmente a partir do interior da guarda inferior,
com um pano humido e ensaboado. Para evitar um mau
funcionamento do motor, proteja-o do contato com dleo
ou agua.
Se a linha de laser ficar invisivel devido a residuos e
detritos semelhantes colados a janela da seccdo de
emisséo de luz do laser, limpe a janela com um pano
seco ou um pano suave humedecido com agua com
sabao, etc.

SELECIONAR ACESSORIOS

Os acessoérios desta maquina estdo listados na pagina
302.

PRECAUCAO
O conserto, as modificagbes e a inspecdo das
Ferramentas Elétricas HIKOKI devem ser feitos por uma
Oficina Autorizada da HiKOKI.
O dispositivo a laser em especial deve passar por
manutencao pelo agente autorizado do fabricante de
lasers.
Peca sempre o conserto do dispositivo a laser na Oficina
Autorizada da HiKOKI.
Na operagdo e manutengdo de ferramentas elétricas,
devem ser observados tanto as normas de segurancga
como os regulamentos prescritos em cada pais.

GARANTIA

Garantimos que a HiIKOKI Power Tools obedece as normas
legislativas de cada pais. Esta garantia ndo cobre avarias
ou danos derivados de ma utilizagdo, abuso ou desgaste
normal. Em caso de queixa, envie a Ferramenta elétrica,
ndo desmontada, juntamente com o CERTIFICADO DE
GARANTIA que se encontra no fundo destas instrugdes
de utilizagdo, para um centro de assisténcia autorizado da
HiKOKI.

NOTA

Devido ao programa continuo de pesquisa e
desenvolvimento da HiKOKI, as especificagdes aqui
contidas estdo sujeitas a mudangas sem aviso prévio.

Informacaéo relativa ao ruido aéreo
Os valores medidos foram determinados de acordo com a
EN62841 e declarados em conformidade com a ISO 4871.

Nivel de poténcia sonora ponderado A medido: 107 dB (A)
Nivel de pressao sonora ponderado A medido: 94 dB (A)
Incerteza K: 3 dB (A)

Use protecdo auditiva.
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O valor total de emissé&o de ruido declarado foi medido de
acordo com um método de teste padréo e pode ser utilizado
para comparar ferramentas;

Pode também ser utilizado numa avaliagdo preliminar de

exposicao.

AVISO

O As emissbes de ruido durante a utilizagdo real da
ferramenta elétrica podem diferir dos valores declarados
dependendo das formas de utilizagéo da ferramenta,
principalmente do tipo de peca de trabalho que é
processada.

O lIdentificar as medidas de seguranga para proteger
o operador, que sdo baseadas numa estimativa de
exposi¢do nas atuais condicdes de utilizagdo (tendo
em conta todas as partes do ciclo de funcionamento,
tais como os tempos em que a ferramenta é desligada
e quando estéa a funcionar ao ralenti, além do tempo de
acionamento do gatilho).

Informacdo sobre o sistema de fornecimento de
energia a ser usada com as ferramentas elétricas
supridas com a voltagem nominal de 230 V~

As operagdes de comutagao de aparelhos elétricos causam
flutuag6es de voltagem.

A operagdo desta ferramenta elétrica sob condicdes
desfavoraveis da rede pode ter efeitos adversos na
operagao de outros aparelhos elétricos.

Com a impedancia da rede igual ou menor que 0,29 Ohms
nado havera provavelmente nenhum efeito negativo.
Normalmente, a impedancia maxima permitida da rede ndo
sera ultrapassada quando o ramal da tomada elétrica for
alimentado por uma caixa de jungdo com uma capacidade
de servico de 25 ou mais amperes.

No caso de pane de eletricidade, ou quando o plugue for
puxado para fora, retorne o comutador imediatamente para
a posicao OFF (desligado). Esta agdo evita um reinicio ndo
controlado.
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RESOLUGCAO DE PROBLEMAS

Utilize as inspecgdes na tabela abaixo, caso a ferramenta n&o funcione normalmente. Se isto ndo solucionar o problema,

consulte o seu representante ou o Centro de Servigo Autorizado da HiKOKI.

Ferramenta elétrica

Sintoma

Causa possivel

Solugéo

A ferramenta nao funciona

O interruptor de gatilho esta na posi¢éo
[e)

Ligue o interruptor.

O cabo de alimentacéo nao esta ligado
corretamente.

Ligue o cabo de alimentagdo corretamente.

A ferramenta parou
subitamente

A ferramenta foi sobrecarregada

Livre-se do problema que causa a
sobrecarga.

Na&o é possivel inclinar

A alavanca do grampo néo foi solta.

Afrouxe a alavanca do grampo e depois
incline a ferramenta.

Depois de ajustar o componente solto,
certifique-se de que o aperta novamente.

A lamina de serra esta
embotada

A lamina de serra esta gasta ou tem dentes
em falta.

Troque por uma nova folha de serra.

O perno esta solto.

Aperte o perno.

A lamina de serra foi instalada invertida.

Instale a ldamina de serra na direcdo correta.

N&o se consegue cortar
com precisao

As pecas de operacgao da ferramenta nao
estéo totalmente fixadas.

Fixe totalmente a alavanca de fixagéo e o
botao de bloqueio de bisel.

O material ndo pode ser fixado na posicdo
correta.

Remova qualquer material estranho da guia
ou plataforma giratéria.

Em alguns casos, a posic¢ao correta ndo
pode ser fixada devido a uma curva no
material.

Tente fixar uma superficie plana com a guia
ou o prato giratério.

A cabega do motor ndo
pode ser baixada

A alavanca de bloqueio da protegcao da
lamina nao esta libertada.

Liberte a alavanca de bloqueio da protecéo
da lamina e baixe a cabega do motor.
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(Oversattning av ursprungliga instruktioner)

ALLMANNA SAKERHETSVARNINGAR
FOR ELEKTRISKA VERKTYG

/\ VARNING

Las alla sdkerhetsvarningar, instruktioner, bilder och
specifikationer som medféljer detta elektriska verktyg.
Om inte alla instruktioner nedan féljs kan detta leda till
elektrisk stét, brand och/eller allvarlig skada.

Spara alla varningar och instruktioner for framtida
referens.

Uttrycket “elektriskt verktyg” i varningarna hénvisar till ditt
eldrivna (med sladd) elektriska verktyg.

1) Sékerhet pa arbetsplats

2)

3)

a)

b)

c)

Hall arbetsplatsen ren och vilbelyst.

Rériga eller morka arbetsplatser inbjuder till olyckor.
Anvand inte elektriska verktyg i explosiva
omgivningar, som t ex i ndrvaro av antédndliga
vétskor, gaser eller damm.

Elektriska verktyg bildar gnistor som kan antédnda
dammet eller &ngorna.

Hall barn och kringstaende pa avstand nar du
arbetar med ett elektriskt verktyg.

Distraktioner kan fa dig att tappa kontrollen.

Elektrisk sdkerhet

a)

b

-~

c

~

d

-

e

-~

f)

Det elektriska verktygets stickpropp maste
matcha uttaget. Modifiera aldrig stickproppen.
Anvédnd inte adapterstickproppar till jordade
elektriska verktyg.

Omodifierade stickproppar och matchande uttag
minskar risken fér elstétar.

Undvik kroppskontakt med jordade ytor som t
ex rér, virmeelement, spisar och kylskap.

Det finns 6kad risk for elstétar om din kropp &r
Jordad.

Utsitt inte elektriska verktyg for regn eller véta.
Om vatten kommer in i ett elektriskt verktyg okar
risken for elstétar.

Misshandla inte sladden. Anvéand aldrig sladden
for att béra, dra eller dra ur sladden till det
elektriska verktyget.

Hall sladden borta fran virme, olja, skarpa
kanter eller rérliga delar.

Skadade eller tilltrasslade sladdar 6kar risken fér
elstétar.

Anvénd en férlangningssladd som &r lamplig for
utomhusbruk nér du arbetar med det elektriska
verktyget utomhus.

Anvéndning av en sladd som &r ldmplig fér
utomhusbruk minskar risken for elstotar.

Om du inte kan undvika att anvénde ett elektriskt
verktyg pa en fuktig plats, anvand ett uttag med
jordfelsbrytare.

Anvéndning av en jordfelsbrytare minskar risken for
elektrisk stot.

Personlig sékerhet

a)

b)

Var vaksam, se upp med vad du gér och anvénd
sunt férnuft nér du arbetar med ett elektriskt
verktyg.

Anvéand inte elektriska verktyg nér du ar trott,
drog- eller alkoholpaverkad eller har tagit
mediciner.

Ett 6gonblicks ouppmdrksamhet under arbetet kan
resultera i allvarliga personskador.
Anvdnd personskyddsutrustning.
6gonskydd.

Skyddsutrustning som till exempel en ansiktsmask,
glidfria sékerhetsskor, hjdlm eller hérselskydd for
tilldmpliga férhallanden minskar personskadorna.

Ha alltid

4
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c) Férebygg oavsiktlig start. Se till att omkopplaren

d

e

)

~

f)

9

h

-

)

star i lage av innan du ansluter det elektriska
verktyget till stromkéllan och/eller batteriet, tar
upp eller bér verktyget.

Att bdra det elektriska verktyget med fingret pd
omkopplaren eller kraftansluta det elektriska
verktyget da omkopplaren &r pa inbjuder till olyckor.
Avlagsna eventuell justeringsnyckel eller
skruvnyckel innan du startar det elektriska
verktyget.

En skruvnyckel eller nyckel som ldmnats kvar pa
en roterande del av det elektriska verktyget kan
resultera i personskador.

Strack dig inte for langt. Sta alltid stadigt pa
fotterna och hall balansen.

P4 sa sétt far du badttre kontroll éver det elektriska
verktyget i ovdntade situationer.

Kla dig korrekt. Ha inte pa dig vida, 16sa klader
eller smycken. Hall ditt har och dina klader borta
fran rorliga delar.

Vida kldder, smycken eller langt hér kan fastna i de
rérliga delarna.
Omtillbehorféranslutningavdammuppsugnings-
och damminsamlingsanordningar ingar, se da
till att dessa anordningar ansluts och anvéands
pa korrekt satt.

Anvédndning av damminsamling kan minska
dammrelaterade faror.

Lat inte vanan av regelbunden anvandning
av verktyg tillata dig att bli for sjélvséker och
ignorera verktygsséakerhetsprinciper.

En oférsiktig atgdrd kan orsaka allvarlig skada inom
en brakdel av en sekund.

Anvéndning och skétsel av elektriska verktyg
a) Tvinga inte det elektriska verktyget. Anvand

b

c

d

e

)

~

)

~

f)

9

=2

korrekt verktyg for det du ska gora.

Korrekt verktyg gér arbetet béttre och sékrare med
den hastighet som det &r avsett fér.

Anvand inte det elektriska verktyget om
omkopplaren inte kan vridas Fran eller Till.
Elektriska verktyg som inte kan kontrolleras med
omkopplaren &r farliga och maste repareras.

Dra ut sladden ur uttaget och/eller ta ur batteriet
om det &r avtagbart fran det elektriska verktyget
innan du gor justeringar, byter tillbehor eller
forvarar det elektriska verktyget.

Sédana forebyggande sakerhetsatgédrder minskar
risken for att det elektriska verktyget startar oavsiktligt.
Forvara elektriska verktyg som inte anvénds
utom rackhall for barn och lat inte personer
som &r obekanta med verktyget eller dessa
instruktioner anvénda verktyget.

Elektriska verktyg ar farliga i hdnderna pa otrdnade
anvéndare.

Underhall elektriska verktyg och accessoarer.
Kontrollera med avseende pa felaktig inriktning
eller om rorliga delar karvar, om delar har
spruckit samt alla andra tillstdind som kan
paverka verktygets drift. Om verktyget &r skadat
se till att det repareras innan du anvénder det.
Manga olyckor férorsakas av daligt underhdlina
verktyg.

Hall skarverktygen skarpa och rena.

Korrekt underhdlina skédrverktyg med skarpa
skdreggar kérvar inte och &r léttare att kontrollera.
Anvand det elektriska verktyget, tillbehér
och hardmetallskdar etc. i enlighet med
dessa instruktioner, samtidigt som du tar
arbetsforhallanden och det arbete som ska
utféras med i berékningen.

Attanvénda det elektriska verktyget fér andra andamal
&n det dr avsett for kan resultera i farliga situationer.
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h) Hall handtag och gripytor torra, rena och fria
fran olja och fett.
Hala handtag och greppytor tillater inte séker
hantering och kontroll av verktyget i ovéntade
situationer.

5) Service
a) Lat en kvalificerad reparatér utféra service
pa ditt elektriska verktyg och anvand bara
identiska reservdelar.
Detta garanterar att det elektriska verktyget alltid &r
sékert och fungerar som det ska.

FOREBYGGANDE ATGARD

Hall barn och bréackliga personer pa avstand.

Nar verktygen inte anvdnds ska de forvaras utom
rackhall for barn och bréckliga personer.

SAKERHET§ANVISNINGAR FOR
GERINGSSAG

a) Geringssagar &r avsedda att skara tra eller
tréliknande produkter. De kan inte anvidndas med
slipande kapningshjul for skdrning av jarnmaterial,
sasom stavar, stanger, dubbar etc.
Slipdamm gor att rérliga delar, sdsom det undre
skyddet, fastnar. Gnistor fran slipande skérning kommer
att brdnna det undre skyddet, sdgsparet och andra
plastdelar.
Anvéand tvingar for att halla fast arbetsstycket nar
det dr méjligt. Om du stoéder arbetsstycket med
handen maste du alltid halla handen minst 100 mm
fran sagbladets bada sidor. Anvéand inte den héar
sagen for att skdra stycken som ar fér sma for att
sdkert spannas fast eller hallas fér hand.
Om handen &r placerad for néra sdgbladet finns det en
Okad risk fér personskada av kontakt med bladet.
c) Arbetsstycket maste vara stadigt och spannas fast
eller hallas bade mot anslaget och bordet. Mata inte
in arbetsstycket i bladet eller saga pa “frihand” pa
nagot satt.
Lésa eller rérliga arbetsstycken kan kastas med héga
hastigheter och orsaka skada.
Tryck sagen genom arbetsstycket. Dra inte sdgen
genom arbetsstycket. For att skéra, h6j saghuvudet
och dra ut det 6ver arbetsstycket utan att saga,
starta motorn, tryck ned saghuvudet och tryck
sagen genom arbetsstycket.
Skérning med dragning orsakar sannolikt att sagbladet
klattrar upp pa arbetsstycket och valdsamt kastar bladet
mot anvédndaren.
e) Lat aldrig din hand korsa den tinkta skarlinjen,
varken framfor eller bakom sagbladet.
Att stédja arbetsstycket med "hdnderna korsade”, d.v.s.
att halla i arbetsstycket pa hdgra sidan av sdgbladet med
vénster hand eller tvdrtom, &r extremt farligt.
f) Hall aldrig handen bakom anslaget narmare &n
100 mm fran sagbladets sidor for att ta bort trabitar,
eller av nagon annan orsak, medan bladet snurrar.
Nérheten mellan det roterande sagbladet och handen
kanske inte &r uppenbar, och du kan 14 allvarliga skador.
Inspektera arbetsstycket innan du skar. Om
arbetsstycket ar bojt eller skevt, klam fast det med
den yttre bdjda sidan mot anslaget. Se alltid till att
det inte finns nagot glapp mellan arbetsstycket,
anslaget och bordet langs skérlinjen.
Béjda eller vridna arbetsstycken kan vridas eller skiftas
och orsaka bindning pa det snurrande sagbladet vid
skdrning. Det far inte finnas ndgra spikar eller andra
frdmmande objekt i arbetsstycket.
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h) Anvand inte sagen forrén bordet ar fritt fran verktyg,
trabitar, etc., utom fran arbetsstycket.

Smatt skrdp, I6sa trébitar eller andra féremal kan komma
i kontakt med det roterande bladet och slungas ivdg med
hég hastighet.

i) Skar endast ett arbetsstycke at gangen.

Flera staplade arbetsstycken kan inte kldmmas eller
séttas fast tillrdckligt, och de kan binda pa bladet eller
skiftas under skérning.

j) Se till att geringssagen ar monterad eller placerad

pa en plan och stadig arbetsyta fére anvandning.

En plan och stadig arbetsyta minskar risken for att

geringsséagen blir instabil.

Planera arbetet. Varje gang du éndrar instéllningen

for fasnings- eller geringsvinkeln, se till att det

justerbara anslaget ar korrekt instéllt sa att det
stéder arbetsstycket och inte &dr i vidgen for bladet
eller skyddssystemet.

Utan att sla "PA” verktyget och utan arbetsstycke pa

bordet, flytta sdgbladet genom ett komplett simulerat

skdr for att sdkerstélla att det inte finns ndgon stérning
eller risk att anslaget skérs.

1) Anvand lampliga stéd sdsom bordsférldngningar,

sagbockar, etc. for ett arbetsstycke som ar langre
eller bredare &n bordet.
Arbetsstycken som &r ldngre eller bredare &n
geringsségens bord kan tippa om de inte stods sékert.
Om det avkapade stycket eller arbetsstycket tippar, kan
det lyfta upp det undre skyddet eller slungas ivdg av det
roterande bladet.

m) Anvand inte en annan person som erséttning fér en
bordsforlangning eller som extra stod.

Instabilt stéd fér arbetsstycket kan orsaka att bladet
binder eller arbetsstycket skiftas under skédrningen och
drar dig och hjélparen in i det snurrande bladet.

n) Den kapade delen far inte séattas fast eller tryckas
pa nagot satt mot det snurrande sagbladet.

Om den &r begrédnsad, d.v.s. med hjélp av ldngdstopp,
kan den avkapade delen fastna mot bladet och kastas
kraftigt.

o) Anvand alltid en tving eller en fixtur som ar utformad

for att stédja runda material sdsom stinger eller

ror.

Stédnger har en tendens att rulla nér de kapas, vilket gér

att bladet "biter” och drar arbetsstycket med handen in i

ségbladet.

Lat bladet uppna full hastighet innan det kommer i

kontakt med arbetsstycket.

Det minskar risken fér att arbetsstycket slungas ivdg.

q) Om arbetsstycket eller bladet fastnar, stdang av
geringssagen. Vanta tills alla rorliga delar har
stannat och dra ut kontakten fran stromkallan och/
eller ta bort batteriet. Arbeta sedan for att frigéra
det fastnade materialet.

Fortsatt sagning med fastnat arbetsstycke kan orsaka
férlust av kontroll eller skador pa geringssagen.

r) Efter avslutad skérning, frigor brytaren, hall ned

saghuvudet och vénta tills bladet har stannat innan

du tar bort det avkapade stycket.

Att fora hdnderna i ndrheten av det fritt roterande bladet

ar farligt.

Hall handtaget stadigt néar du gor ett oavslutat skéar

eller om du sléapper brytaren innan saghuvudet ar

helt i det nedre laget.

Inbromsning av sdgen kan leda till att sdghuvudet

plétsligt dras nedat, vilket medfér risk for personskada.
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FORSIKTIGHETSATGARDER
VID ANVANDNING AV KAP- OCH
GERSAG

-

Eal R

10.
11

12.
13.

14.

15.

16.

17.

18.
19.

20.
2

g

22.
23.

24.

25.
26.

27.
28.

. Anvand

Se till att golvytan runt maskinen &r plan, val underhallen
och fri fran I6st material, t.ex. flisor och spillbitar.

Se till att det finns tillracklig belysning.

Anvand aldrig ett elverktyg till andra &ndamal &n vad
som beskrivs i verktygets bruksanvisning.

Reparation far endast utféras av en auktoriserad
serviceverkstad. Tillverkaren kan inte héllas ansvarig
fér materiella skador eller personskador som uppstatt
pa grund av att verktyget reparerats av en lekman eller
behandlats pa ett felaktigt satt.

Ta inte loss pamonterade skydd eller skruvar fran ett
elverktyg for att garantera att verktyget arbetar pa korrekt
satt enligt dess konstruktion.
Vidrér inte rérliga delar eller
stromtillférseln forst kopplats fran.
Anvénd verktyget med lagre ineffekt &n vad som anges
pa verktygets namnplat. Annars kan det handa att
ytbehandlingen férdarvas eller att arbetsprestandan
férsédmras pa grund av motordéverbelastning.

Anvand inte l6sningsmedel vid rengdring av plastdelar.
Lésningsmedel, som t.ex. brénsle, thinner, bensin,
koltetraklorid eller alkohol, kan skada plastdelar och
orsaka sprickor. Torka inte av plastdelar med sadana
medel. Rengdér plastdelarna med en mjuk trasa som
fuktats latt i tvalvatten.

Anvand endast originaldelar fran HiKOKI vid byte.

Detta verktyg far endast tas isar vid byte av kolborstar.
lllustrationen i denna bruksanvisning som visar
verktyget isértaget &r endast avsedd fér en auktoriserad
serviceverkstad.

Saga aldrig i jarnmetaller eller murverk.

Se till att den allména eller koncentrerade belysningen &r
tillrackligt god samt att lagrade och fardiga arbetsstycken
finns i narheten av operatérens normala arbetsposition.
Se till att vid behov bara lamplig skyddsutrustning,
sésom t.ex.:

Hérselskydd fér att reducera risken for nedsatt hérsel.
Ogonskydd for att reducera risken for 6gonskador.
Andningsskydd for att reducera risken for att andas in
skadligt damm.

Handskar for hantering av sagklingor (sagklingor ska
baras i en hallare narhelst majligt) och grova material.
Operatéren maste ha fullgod kunskap om elverktygets
anvéndning, justering och drift.

Undvik att avlagsna avskurna bitar eller andra delar av
arbetsstycket fran skaromradet medan elverktyget &r i
drift och sdghuvudet inte ar i vilolage.

Anvéand aldrig kap- och gersdgen med dess undre skydd
last i 6ppet lage.

Kontrollerat att det undre skyddet rér sig bra.

Anvand inte sgen utan alla skydd pa plats, i bra skick
och val underhalina.

Anvand korrekt skarpta sagklingor. Observera den
maximala hastigheten som finns markt pa klingorna.
inte sagklingor som &r skadade eller
deformerade.

Anvand inte sagklingor tillverkade av snabbstal.

Anvand endast sagklingor som rekommenderas av
HiKOKI. Anvand sagklingor som uppfyller EN847-1.
Sagklingan ska ha en ytterdiameter mellan 210 och
216 mm.

Valj ratt sagklinga for det material du ska kapa.

Anvand aldrig kap- och gersdgen med klingan vand
uppaét eller at sidan.

Kontrollera att arbetsstéllet ar fritt fran frammande
material sdsom spikar.

Byt ut bordets insats nar den &r utsliten.

tillbehdér utan att

29.
30.

3
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33.
34.

3

[}

36.

37.
38.

39.
40.
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Anvand inte sagen for att kapa annat &n aluminium, tra
eller liknande material.

Anvand inte sagen for att kapa andra material &n de som
rekommenderats av tillverkaren.

. Utbytesproceduren for sgklingan, inklusive metoden fér

positionsjustering maste utféras korrekt.

. Anslut kap- och gersagen till en dammuppsamlande

enhet vid arbete i tra.

Var férsiktig vid klyvning.

Nér verktyget transporteras eller flyttas ska du inte fatta
tag i hallaren utan i handtaget.

Det finns risk for att hallaren glider ut frdn basen. Fatta
tag i handtaget i stallet.

Borja inte kapa forrdn motorns varvtal har uppnatt
maximal hastighet.

Stang genast av sdgen om du upptacker nagot onormalt.
Stang av strdmmen och vanta tills det att klingan stannat
innan du utfor service eller justering pa verktyget.

Under en ger- eller vinkelkapning far inte klingan lyftas
upp foérran den har stannat helt.

Under en skjutande sagning méaste sagen skjutas bort
fran anvandaren.

. Tank alltid pa alla risker som finns vid sagning, sasom

laserstralning i 6gonen, oavsiktlig tillgang till rorliga delar
pa sladen och maskinen etc.

. Se till att maskinen star stabilt innan varje kap.

Anvand endast sagblad vars hogsta tillatna hastighet
ar hogre an hastigheten for det elektriska verktygets
hastighet utan belastning.

Byt inte ut lasern mot en av annan typ.

. Sta inte i linje med sagbladet pa maskinens framsida.

Sta alltid avsides fran sagbladet. Detta skyddar din
kropp fran eventuella kastreaktioner. Hall hander, fingrar
och armar borta fran det roterande sagbladet.
Korsa inte dina armar medan du
verktygsarmen.

anvander

.Om sagbladet skulle fastna, stdng av maskinen och

hall i arbetsstycket tills sagbladet stannat helt. For att
férhindra kastreaktioner, kan arbetsstycket inte flyttas
forran efter maskinen har stannat helt.

Korrigera orsaken for sagbladets stopp innan maskinen
aterstartas.
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SYMBOLER
VARNING

Nedan visas de symboler som anvéands for
maskinen. Se till att du forstar vad de betyder innan

verktyget anvands.

C 8FSHG: Kap- och geringssag

Anvandaren maste ldsa bruksanvisningen for att
minska risken fér personskador.

Ha alltid 6gonskydd.

Bér alltid hérselskydd.

5 @0d

Galler endast EU-lander

Elektriska verktyg far inte kastas i
hushallssopornal

Enligt direktivet 2012/19/EU som avser aldre
elektrisk och elektronisk utrustning och dess
tillampning enligt nationell lagstiftning ska
uttjinta elektriska verktyg sorteras separat och
lamnas till miljévanlig atervinning.

\' volt

Hz hertz

A ampere

No | hastighet utan belastning

@ Klass II-konstruktion

---/min | varv per minut

~v | vaxelstrdm

STANDARDTILLBEHOR

000000

216 mm TCT-sagklinga (monterad pa verktyget) ......... 1
DamMMPASE ...ttt
13 mm Hysnyckel..
Skruvstycke ....
Hallare ............
Geringshandtag ....

aaaaa

Standardtillbehéren  kan &ndras utan foregaende
meddelande.

ANVANDNINGSOMRADEN

Sagning av olika aluminiumtyper och traslag.
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TEKNISKA DATA
1. Kap- och geringssag
Artikel | Modell C 8FSHG
Motor Seriekommutatormotor

Maximal effekt

<0,39 mW KLASS 1M Laserprodukt

Lasermarkoér Vaglangd 400-700 nm
Lasermedium Laserdiod
Lampligt sagblad | lherdia, 216 mm
Spanning (enligt omrade)* 110V~ 230V ~
Ineffekt* 1030 W 1100 W
Ingen lasthastighet 5300 min-1
Huvud Vridplatta | Maximalt sagmatt
(Med férankringsplatta)
Maximal héjd 65 mm
0 0 Maximal bredd 280 mm
(Utan férankringsplatta)
Maximal héjd 54 mm
Maximal bredd 305 mm
(Med férankringsplatta)
5 o | Maximal hdjd 65 mm
Gerin 0 Van:ltlztl"45 Maximal bredd 203 mm
9 Hoger 45° (Utan férankringsplatta)
Max. 9 Maximal hojd 54 mm
sagning Maximal bredd 210 mm
matt (Med férankringsplatta)
i o | Maximal héjd 65 mm
0 Vangltg 48 Maximal bredd 192 mm
i . | (Utan férankringsplatta)
Hoger 48° | \aximal hajd 54 mm
Maximal bredd 199 mm
(Med férankringsplatta)
Maximal héjd 38 mm
x o Maximal bredd 280 mm
Fasa Vanster 45 0 (Utan férankringsplatta)
Maximal héjd 26 mm
Maximal bredd 305 mm
(Med férankringsplatta)
. . | Maximal héjd 38 mm
Max. . ) , | Vansteras® |y imal bredd 203 mm
sagning Forening Vanster 45 _.eller (Utan férankringsplatta)
mat Hoger 45° | \aximal hajd 26 mm
Maximal bredd 210 mm

Geringssagens rackvidd

Vénster 0° — 48° Hoger 0° — 48°

Rackvidd for fasningssagning

Véanster 0° — 47° Hoger 0° - 2°

Rackvidd for sammansatt sagning

Vénster (Fasning) 0° — 45°, Vanster (Gering) 0° — 45°

Hoger (Fasning) 0° — 45°, Hoger (Gering) 0° — 45°

Verktygets yttermatt (bredd x djup x hojd)

528 mm x 725 mm x 495 mm

Vikt (netto)**

13,8 kg

*

férsaljningsland.
** Enligt EPTA-procedur 01/2014
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FORE BRUK

FORSIKTIGT
Utfor alla nédvandiga justeringar innan stickkontakten
ansluts till ett natuttag.

1. Stromférsoérjning
Kontrollera att den strémkalla som ska anvandas ar i
enlighet med de uppgifter for strdomférsoérjning som star
angivna pa produktens namnplat.

Anvand inte med likstrdm eller transformatorer sa
som en sugtransformator. Det kan orsaka skador eller
olyckor.

2. Startomkopplare
Kontrollera att startomkopplaren stér i franslaget lage.
Om nétkabeln ansluts till ett natuttag medan avtryckaren
ar i tillslaget lage, startar elverktyget omedelbart vilket
kan leda till en allvarlig olycka.

3. Férléangningskabel
Anvand en forlangningskabel av tillracklig tjocklek
och markkapacitet, nar arbetsomradet ar langt fran
stromkallan. Anvand en s& kort férlangningskabel som
praktiskt mojligt.

4. Avlagsna alla férpackningsmaterial som &ar fasta
eller anslutna till verktyget innan du anvéander det.

5. Frigora laspinnen. (Bild 2)

Fore kompoundsagens leverans fran fabriken lastes
dess huvuddelar pa plats med hjalp av en lasbult.

Tryck ned handtaget nagot och dra ut lasstiftet for att
lossa skérhuvudet.

ANMARKNING
Att sédnka handtaget nagot gor att du enkelt och sakert
kan lossa lasstiftet. Lasstiftets lasposition ar endast till
for transport och férvaring.

6. Montera dammpasen och skruvstadet (Bild 1)

Montera dammpasen pa dammoppningen pa
geringssagen. Montera ihop anslutningsroret pa
dammpasen med dammporten.
For att tomma dammpasen, dra ut dammpéasenheten
fran dammporten. Oppna dragkedjan pa undersidan
av pasen och tom i avfallsbehallaren. Kontrollera
regelbundet och tém dammpéasen innan den blir
full.

ANMARKNING
Dammpasen ska vinklas mot den hogra sidan av sagen
for basta resultat. Det undviker dven stérningar under

. sagarbetet.

FORSIKTIGT
Tom dammpasen ofta for att forhindra att kanalen och
det undre skyddet blir igensatta.

Sagspan ackumuleras snabbare &n normalt under
fasning.

VARNING
Anvand inte sagen for att skara och/eller sanda metaller.
De heta flisen eller gnistorna kan antdnda sdgdamm fran
pasmaterialet.

(Fast skruvstadet sasom visas i Bild 1 och Bild 28).

7. Installera kompoundsagen (Bild 3)

Se alltid till att maskinen ar fixerad vid banken.

Fast kompoundségen i en plan, horisontell arbetsbénk.
VAlj bultar med 8 mm diameter och av lamplig langd
enligt arbetsbankens tjocklek.

Bultarna bér vara minst 40 mm langre an tjockleken pa
arbetsbanken.

Exempel: anvand bultar av storleken 8 mm x 65 mm for
en arbetsbank vars tjocklek ar 25 mm.

8. Montera hallaren (Bild 4)

Stdédstangen som sitter pa baksidan av basen hjélper till
att stabilisera elverktyget.

Rikta in hallaren med de tva halen pa baksidan av basen
och dra at tva skruvar med en stjarnmejsel.

9. Kontrollera det undre skyddet fér korrekt drift
Det undre skyddet &r utformat fér att skydda anvandaren
fran att komma i kontakt med sagbladet under drift av
verktyget.

Kontrollera alltid att det undre skyddet rér sig smidigt
efter att du lossat klingskyddets lasspak och att det
tacker sagbladet ordentligt.

VARNING
ANVAND ALDRIG ELVERKTYGET om det undre
skyddet inte fungerar smidigt.

10.90° (0°) Fasjustering (Bild 5)

VARNING
For att sékerstélla exakta skér ska
kontrolleras och justeras fére anvandning.

(1) Lossa faslasratten och luta skararmen helt till héger. Dra
at faslasratten.

(2) Placera en kombinationsvinkel pa geringsbordet med
linjalen mot bordet och nederkanten av rutan mot
sagbladet sasom visas i Bild 5.

(3) Om klingan inte &r 90° rat mot geringsbordet, lossa
faslasratten, luta kaphuvudet &t véanster, lossa
lasmuttern pa fasvinkeljusteringsbulten och anvénd en
10 mm nyckel for att justera fasvinkeljusteringsbultens
djup inat eller utat for att 6ka eller minska fasvinkeln.

(4) Luta kaparmen bakat till héger vid 90° fasning och
kontrollera inriktningen.

(5) Repetera steg 1 till 4 om ytterligare justering behdvs.

(6) Dra at faslasratten och lasmuttern nar inriktning
uppnatts.

11.90 ° Justering av faspekare (Bild 6)

(1) Nar bladet ar exakt 90° (0°) mot bordet,
fasvisarskruven med en # 2 stjarnskruvmejsel.

(2) Justera  faspekaren il "0”-markeringen pa
fasningsskalan och dra at skruven.

12. 45° Fasjustering vénster (Bild 7)

(1) Lossa faslasratten och luta kaphuvudet helt till vanster.

(2) Kontrollera om bladet &r 45° mot bordet med hjalp av en
kombinationsvinkel.

(3) Om klingan inte ar vid 45° mot geringsbordet, luta
kaparmen at hoéger, lossa lasmuttern och anvand en
10 mm nyckel for att justera stoppbultens djup inat eller
utat for att 6ka eller minska fasvinkeln.

(4) Lutakaparmenttill vanster vid 45 ° fasning och kontrollera

inriktningen

lossa

inriktningen.

(5) Repetera steg 1 till 4 tills klingan ar i 45° mot
geringsbordet.

(6) Dra at faslasratten och lasmuttern nar inriktning
uppnatts.

13. Geringsvinkeljustering

Skalan pa den glidande geringssdgen kan enkelt
avlasas och visar geringsvinklar fran 0° till 48° at vanster
och hoéger. Geringssagens bord har nio av de vanligaste
vinkelinstallningarna med positiva stopp vid 0°, 15°,
22,5°, 31,6° och 45°. Dessa positiva stopp stéller bladet
i 6nskad vinkel snabbt och noggrant. Folj processen
nedan for de snabbaste och mest exakta justeringarna.

Justera geringsvinklar: (Bild 8)

(1) Lyft upp snabbkam-lasspaken for att lasa upp
bordet.

(2) Flytta bordet medan du lyfter upp det positiva
stoppets lasspak for att rikta pekaren till énskad
graderingsmétning.

(3) Las bordet pa plats genom att trycka ned snabbkam-
lasspaken.

Justering av geringspekare:

(1) Flytta bordet till det 0° positiva stoppet.

(2) Lossa skruven som haller geringspekaren med en
stjarnskruvmejsel.

(3) Justera pekaren till 0°-markeringen och dra at
skruven.
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14. Justera skérdjup
Skarhuvudets maximala djupgaende stélldes in pa
fabriken.

(1) Instalining av maximal breddrérelse for skarhuvudet, folj

stegen nedan: (Bild 9-a)

Vrid stoppvredet moturs tills det inte langre sticker ut ur

stoppsatet samtidigt som kaphuvudet flyttas uppat.

Vrid férankringsplattan medurs.

Kontrollera bladdjupet genom att flytta skérhuvudet fram

och tillbaka genom hela rérelsen fér en typisk skérning

langs styrarmen.

Instalining av maximal hojdrérelse for skarhuvudet, folj

stegen nedan: (Bild 9-b)

Vrid stoppvredet moturs tills det inte langre sticker ut ur

stoppsatet samtidigt som kaphuvudet flyttas uppat.

Vrid férankringsplattan moturs for att vidréra stoppsétets

block.

Se till att stoppsatet ar

férankringsplattan.

15. Stélla in skardjupet (Bild 9-b)
Skardjupet kan forinstéllas for jamna och upprepade
grunda skarningar.

(1) Justera skarhuvudet nedat tills bladets tander ar pa
onskat djup.

(2) Hall den dvre armen i det laget, vrid stoppvredet tills den
nar férankringsplattan.

(3) Kontrollera bladdjupet genom att flytta skarhuvudet fram
och tillbaka genom hela rérelsen for en typisk skarning
langs styrarmen.

ANMARKNING
Om férankringsplattan lossnar kan det stéra hojning och
sénkning av skarhuvudet. Forankringsplattan maste
spannas i horisontellt lage sasom visas i Bild 9-b.

FORE SKARNING

1. Placera bordsinsatsen
Bordsinsatser &r monterade pa vridplattan. Vid leverans
av verktyget fran fabrik &r bordsinsatserna fixerade sa att
sagbladet inte kommer i kontakt med dem. Skorrandet
fran arbetsstyckets bottenyta minskas anmarkningsvart
om bordsinsatsen fixeras sa att mellanrummet mellan
bordsinsatsens sidoyta och sagbladet blir sa litet
som mdjligt. Innan du anvander verktyget, eliminera
mellanrummet enligt féljande procedur.
Héger vinkelskérning
Lossa de tre 4 mm maskinskruvarna, sakra sedan vanstra
bordsinsatsen och dra tillflligt &t 4 mm maskinskruvarna
i bada andarna. Fixera sedan ett arbetsstycke (ca
200 mm brett) med skruvstadet och kapa det. Efter att
skarytan har inriktats med bordsinsatsens kant, dra at
4 mm maskinskruvarna ordentligti bAda &ndarna. Ta bort
arbetsstycket och dra at 4 mm centrummaskinskruven
ordentligt. Justera den hdgra bordsinsatsen pa samma
satt.
(2) Vanster fasvinkelkapning
Justera bordsinsatsen pa det satt som visas i Bild 10-b
.. och f6lj samma procedur fér hégervinkelkapning.
FORSIKTIGT
Efter justering av bordsinsatsen fér hdger vinkelskérning
skérs bordsinsatsen i viss utstréackning om den anvands
for fasvinkelskérning.
Nar fasskarning ar nédvandig, justera bordsinsatsen for
fasskarning.
2. Anvéndning av subanslaget
VARNING
Subanslaget maste férldngas nar vénstervinkelkapning
utférs. Underlatenhet att dra ut subanslaget ger inte
tillrackligt utrymme for klingan att passera genom, vilket
kan orsaka allvarliga skador. Vid extrema gerings- eller
fasningsvinklar kan sagklingan ocksa réra anslaget.

&)

helt i kontakt med

—

Svenska

Det hér elverktyget &r utrustat med ett subanslag.
Vid direkt vinkelkapning anvand subanslaget. Da kan du
fa stabil kapning av materialet med en bred bakyta.
Nar vanstervinkelkapning utfors, lossa lasratten och
skjut sedan subanslaget utét, sdsom visas i Bild 11.
ANMARKNING
Vid transport av sagen, sékra alltid subanslaget i hopfallt
lage och las fast det.

3. Fasta arbetsstycket

VARNING
Klam eller tvinga for att fasta arbetsstycket pa anslaget.
Annars kan arbetsstycket slungas ut fran bordet och
orsaka kroppsskada.

4. Skjutvagnssystem (Bild 12)

VARNING
For att minska risken for skador, skjut tillbaka glidvagnen
till det bakersta laget efter varje kapning.

For kapning pa sma arbetsstycken, skjut skarhuvudet
helt mot baksidan av enheten och dra at sakringsvredet.
For att skara breda brador upp till 305 mm maste
glidsakringsvredet lossas sa att skarhuvudet glider fritt.

5. Snabbkam. lasspaksfunktion (Bild 13)

Om de geringsvinklar som kravs INTE &r ett av de nio
positiva stoppen kan geringsbordet lasas vid valfri vinkel
mellan dessa positiva stopp med hjalp av snabbkam-
lasspaken.

Las upp geringsbordet genom att lyfta upp snabbkam-
lasspaken. Medan du haller upp det positiva stoppets
lasspak, ta tag i geringshandtaget och flytta bordet at
vanster eller hoger till 6nskad vinkel. Slapp det positiva
stoppets lasspak. Tryck nedat pa snabbkam-lasspaken
tills den laser bordet pa plats.

6. Laserstyrningen

VARNING

@ Fordin egen sakerhet, anslut aldrig stickkontakten till ett
eluttag forrén justeringsstegen ér slutférda och du har
last och forstatt sakerhets- och anvéndaranvisningarna.

® Verktyget ar utrustat med en laserstyrning, klass 1M.
Laserguiden gér att du kan férhandsgranska sagbladets
bana pa arbetsstycket som ska skaras innan du startar
geringssagen. Sadgen maste vara ansluten till stromkallan
och laserns pa/av-knapp maste vara paslagen for att
laserlinjen ska visas.

(1) Undvik direkt 6gonkontakt (Bild 14)

VARNING

* UNDVIK EXPONERING

.. Denna 6ppning skickar ut laserstralar.

FORSIKTIGT

® Anvandning av kontroller eller justeringar eller utférande
av procedurer kan resultera i farlig stralningsexponering.

® Anvandning av optiska instrument tillsammans med
produkten Okar risken fér dgonskador.

VARNING
Forsok inte att reparera eller ta isar lasern. Om en
okvalificerad person férsdker reparera laserprodukten
kan det orsaka allvarliga personskador. Eventuell
reparation som kravs pa laserprodukten ska utféras av
en kvalificerad serviceverkstad.

(2) Kontrollera inriktning av laserlinjen (Bild 15)

(a) Stallin sagen till 0° gering och 0° fasning.

(b) Anvand en kombinationsvinkelhake for att markera en
90° vinkel langs 6vre delen pa en brada. Den har linjen
fungerar som ménsterlinjen for att justera lasern. Placera
bradan pa sagbordet.

(c) Sank forsiktigt saghuvudet for att rikta in sagbladet
med monsterlinjen. Placera sagbladet till vanster
sida av "monsterlinjen” beroende pa din preferens
for laserlinjens placering. Las bradet pa plats med
fasthallningsklamman.
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Svenska

(d) Med sagen inkopplad, sla pa laserstyrningen. Sagen har
forinstéllts med laserlinjen till vanster sida om bladet.

(e) Sank sagklingan till monsterlinjen och om klingan inte ar
i linje med ménsterlinjen, justera enligt instruktionerna
listade under "Justera laserlinjens vinkel”-stycket och
"Rikta in laserlinjen”-stycket.

(3) Justera laserlinjens vinkel (Bild 16, 17)

(a) Efter att ha skjutit motorhuvudet framat, ta bort de tva
nitarna pa de tva sidorna av laserkapan for att blottlagga
lasermarkeraren. (Bild 16)

(b) Vrid lasermarkdren i 6nskad riktning for att justera
laservinkeln. (Bild 17)

ANMARKNING
Justera inte lasern mer an % vridning i ndgon riktning,
eftersom detta kan skada lasern.

(4) Attrikta in laserlinjen. (Bild 16, 18)

(a) Lossa de fyra skruvarna endast 2 varv at gangen.
(Bild 18)

(b) Justera lasermarkéren genom att vrida skruvarna pa
vénster sida medsols, for att vaxla laserlinjen till héger.
For att vaxla laserlinjen till vanster, vrid skruvarna pa
hoéger sida Y2 varv at gangen.

(c) Nar laserinriktningen har uppnatts, dra at de fyra
skruvarna endast ¥ varv at gangen.

(d) Nar laserjusteringen ar slutférd, byt laserhuset pa
lasermarkéren och dra sedan at de tva nitarna. (Bild 16)

PRAKTISK TILLAMPNING

VARNING

O For att férhindra personlig skada, placera eller flytta
aldrig ett arbetsstycke pa bordet medan verktyget ar
igang.

O Placera aldrig ndgon kroppsdel innanfér varningslinjen
medan verktyget ar igang (se Bild 19). Detta innebar en

.. stor risk.

FORSIKTIGT

O Borttagning eller placering av arbetsstycke medan
sagklingan roterar kan resultera i en olycka.

O Hall den roterande skivan sa fri fran sagspan som mojligt
vid sagning.

O Om for mycket sagspan samlas, blottas sagklingan fran
sadgmaterialet. Placera inte handen eller ndgonting annat
i narheten av den blottade s&gklingan.

ANMARKNING
Innan du anvander brytaren, kontrollera stabiliteten hos
verktyget genom att stélla in vinkeln och vrid for att utféra
en provskarning utan att anvénda ett arbetsstycke.

1. Omkopplarens anvéandning (Bild 20)

(1) Sla pa sagen
Den héar geringssagen &r utrustad med en avtryckare.
Tryck pa strdmbrytaren for att sld AV geringssagen.
Slapp avtryckaren for att stdnga AV sagen.

(2) Attsla pa laserstyrningen
Tryck pa laserbrytaren for att sla PA den och tryck igen
for att stinga AV den.

VARNING
Gora PA/AV-brytaren barnsaker. Satt i ett hanglas, eller
kedja med hanglas, genom hélet i avtryckaren och las
verktygets brytare fér att férhindra att barn och andra
obehdriga anvandare slar pa maskinen.

2. Anvinda skruvstycket (standard tillbehér)

(1) Skruvstadet kan monteras pa basen.

(2) Vrid tvingens lasvred och fast tvinguppséttningen.

(3) Vrid den o6vre ratten och fixera arbetsstycket sékert pa
plats (Bild 21).

ANMARKNING
Nar du anvander tvingen, se till att verktyget inte har fér
mycket kontakt nar enheten svéanger eller glider.

VARNING
Var noga med att alltid fésta arbetsstycket ordentligt mot
staketet med hjalp av klamman eller tvingen. Annars
finns det risk for att arbetsstycket kastas upp fran bordet
och orsakar personskada.

3. Kapning

(1) Bild 22 visar att bredden pa sagklingan ar densamma
som bredden pa snittet. Skjut arbetsstycket till hoger
(sett fran anvandarens hall) nar langd ® 6nskas, eller till
vanster nér langd @ oénskas.

Om en lasermarkér anvands, rikta forst in laserlinjen
med sagklingans vénstra sidan och rikta darefter in
blacklinjen med laserlinjen.

(2) Narsagbladetnarmaximal hastighet, tryck ned handtaget
forsiktigt tills sagbladet narmar sig arbetsstycket.

(3) Néar sagklingan kommer i kontakt med arbetsstycket
trycker du gradvist ner handtaget for att saga i
arbetsstycket.

(4) Nar du sagat till dnska djup i arbetsstycket stanger du av
verktyget och later klingan stanna helt innan du lyfter upp
handtaget till fullt tillbaka draget lage.

FORSIKTIGT
Okat tryck pa handtaget ékar inte saghastigheten.
Tvartom innebar for hogt tryck att motorn éverbelastas
och/eller minskad effektiv sagning.

VARNING

® Kontrollera att tryckknappen &r avstangd och att
kontakten &r bortkopplad fran uttaget nar maskinen inte
anvands.

® Stang alltid av strommen och vanta tills klingan har
stannat innan du lyfter upp handtaget fran arbetsstycket.
Om handtaget lyfts nar klingan fortfarande roterar kan
det handa att den avsagade biten fastnar mot klingan
och material kan slungas ut.

® Stang av avtryckaren och kontrollera att sagbladet har
stannat varje gang en skérning eller djupskarning ar
slutférd. Lyft sedan handtaget och stéll tillbaka det till
fullt tillbakadraget lage.

® Varnoga med att ta bort allt avsagat material fran bordet
och fortsatt sedan till nasta steg.

® Kontinuerlig kapning kan resultera i 6verbelastning
p& motorn. Vidrér motorn och om den &ar het avbryt
kapningen och vila i ca. 10 minuter och starta sedan
kapningen igen.

4. Kapning av breda arbetsstycken (Sladkapning)

(1) Arbetsstycken upp till 65 mm héga och 280 mm
breda:

Lossa sladlasratten (se Bild 1), fatta tag i handtaget och
for sagklingan framat.

Tryck sedan nedat pa handtaget och skjut sagbladet
bakat for att skéara arbetsstycket sdsom anges i Bild 23.
Detta medger kapning av arbetsstycken upp till 65 mm i
héjd och 280 mm i bredd.

(2) Arbetsstycken upp till 54 mm héga och 305 mm
breda:

Arbetsstycken upp till 54 mm héga och 305 mm breda
kan skaras pa samma satt som beskrivs i stycket 4-(1)
ovan pa sidan 124.

FORSIKTIGT

® Om handtaget trycks ned med stor eller sidokraft kan
sagklingan komma att vibrera vid kapning och orsaka
odnskade kapmérken i arbetsstycket och minska
kvalitén pa kapet.
Se darfor till att trycka ner handtaget mjukt och forsiktigt.

® Vid sladkapning tryck forsiktigt handtaget tillbaka (bakat)
i ett enkelt smidigt handgrepp. Stop pi handrérelsen
under kapning kommer att orsaka odnskade kapmarken
pa arbetsstycket.
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VARNING

® For glidskarning, folj procedurerna ovan i Bild 23.
Framat sladkapning (mot anvandaren) ar valdigt farligt
da sagklingan kan hoppa upp fran arbetsstycket. Se
darfor till att alltid skjuta handtaget ivag fran anvéndaren.
For alltid tillbaka ekipaget till helt bakre lage efter varje
tvarsnitt for att minska risken for skador.

Placera aldrig handen pa geringshandtaget under
kapning, d& sagklingan kommer nara geringshandtaget
nar motorhuvudet sénks ned.

5. Fasningsprocedurer

VARNING
Subanslaget maste foérlangas nar vinkelkapning utférs.
Underlatenhet att dra ut subanslaget ger inte tillréckligt
utrymme for klingan att passera genom, vilket kan
orsaka allvarliga skador. Vid extrema gerings- eller
fasningsvinklar kan sagbladet ocksa kontakta anslaget.

(1) Narfasning kravs, lossa faslasratten genom att vrida den
medurs. (Bild 24)

(2) Luta skarhuvudet till 6nskad vinkel, sdsom visas pa
fasningsskalan.

(3) Bladet kan placeras vid valfri vinkel, fran 90° rat skarning
(0° pa skalan) till 45°. Dra at faslasratten for att lasa
saghuvudet pa plats. Positiva stopp finns vid 0° och 45°.

(4) Sla pa laserstyrningen och placera arbetsstycket pa
bordet for att forjustera skarningen.

VARNING
Nar arbetsstycket ar fast pa vanster eller hger sida om
klingan, kommer den korta avsagade biten att ligga kvar
pé hoger eller vanster sida om sagklingan. Stang alltid
av strommen och lat sagklingan stanna helt innan du
lyfter upp handtaget fran arbetsstycket.

Om handtaget lyfts upp nér klingan fortfarande roterar
kan det handa att den avsagade biten fastnar mot
klingan och material slungas ut.

Nar vinkelkapningsarbete stoppas halvvéags kan det
startas igen genom att fora tillbaka motorhuvudet till det
ursprungliga laget.

Att starta igen halvéags utan att foéra tillbaka
motorhuvudet innebéar att sakerhetsskyddet fastnar i
arbetsstyckets skarsnitt och kommer i beréring med
sagklingan.

FORSIKTIGT

® Om detinte ar tillrackligt hart atdraget kan motorhuvudet
plétsligt réra sig eller glida och orsaka skador. Se till att
dra at motorhuvuddelen tillrackligt s& att den inte kan
réra sig.

® Kontrollera alltid att faslasratten sitter fast och att
motorhuvudet &r last. Om du férsdker vinkelskara utan
att spanna fast motorhuvudet kan det skiftas ovantat och
orsaka skador.

6. Geringsprocedurer (Bild 25)

(1) Las upp geringsbordet genom att lyfta upp snabbkam-
lasspaken.

(2) Medan du hojer det positiva stoppets lasspak, ta tag i
geringshandtaget och vrid bordet at vanster eller hoger
till 6nskad vinkel.

(3) Slapp det positiva stoppets lasspak och stall in bordet till
onskad vinkel, se till att spaken snépper pa plats.

(4) Nar 6nskad geringsvinkel uppnas, tryck ned snabbkam-
lasspaken for att sékra bordet pa plats.

(5) Om den dnskade geringsvinkeln INTE &r ett av de nio
positiva stoppen som anges ovan, las helt enkelt bordet
vid 6nskad vinkeln genom att trycka nedat pa snabbkam-
lasspaken.

(6) Sla pa laserstyrningen och placera arbetsstycket pa
bordet for att forjustera skarningen.

Svenska

FORSIKTIGT
Kontrollera alltid att geringshandtaget sitter fast och att
vandskivan ar last.
Om du forsoker vinkelskara utan att spanna fast
vridplattan kan den skiftas ovéntat och orsaka skador.
ANMARKNING
O Det finns stopp pa hoger och véanster sida om
mitteninstéllingen 0° vid instéliningarna 15°, 22,5°, 31,6°
och 45°. Kontrollera att indikatorns spets har korrekt
instalining pa gerskalan.
O Att anvanda sagens med geringsskalan och indikatorn
oinriktade kommer att resultera i dalig skarprecision.
7. Sammansatt kapning
Sammansatt kapning kan utféras genom att du féljer
instruktionerna i steg 4 och 6 ovan. Fér maximala matt
for sammansatt skarning, se tabellen "TEKNISKA
DATA” pa sidan 121.
FORSIKTIGT
Fast alltid arbetsstycket med héger eller vanster hand
och kapa den genom att skjuta sagens runda del bakat
med den andra handen.
Det &r farligt att vrida bordet &t vénster under sammansatt
kapning da sagklingan kan komma i kontakt med den
hand som haller arbetsstycket.
Nar sammansatt kapning utférs (vinkel + avfasning)
av vanster avfasning, dra ut subanslaget helt innan
kapningsoperationen paborjas.
Bekréfta att subanslaget inte stdr andra delar innan
sammansatt skarning utfors.
8. Sparskarningsprocedurer
Spareni arbetsstycket kan skaras sasom anges i Bild 26
genom att justera stoppvredet.
Instalining av skérdjup:
(1) Vrid férankringsplattan i den rikining som visas i
Bild 27.
Sank motorhuvudet och vrid stoppvredet for hand.
(Déar huvudet pa stoppvredet kommer i kontakt med
férankringsplattan.)
(2) Justera till onskat skardjup genom att stalla in
avstandet mellan sagbladet och vridplattans yta (se
. ®iBild 27).
ANMARKNING
Nér du skar ett enda spar i nagon ande av arbetsstycket,
ta bort den onédiga delen med en mejsel.
9. Skara lattdeformerade material,
aluminiumramar
Material sdsom aluminiumramar kan latt deformeras
nar det spanns for mycket i ett skruvstad. Det orsakar
ineffektiv skarning och eventuell &verbelastning av
motorn.
Vid skérning av sadana material, anvand en tréplatta
for att skydda arbetsstycket, sdsom visas i Bild 28-a.
Placera tréplattan néra skérdelen.
Vid skarning av aluminiummaterial, stryk skarolja pa
sagbladet (ej brannbar) for att uppna jamn skarning och
fin finish.
Vid ett U-format arbetsstycke, anvand dessutom
traplattan, sasom visas i Bild 28-b for att sékerstélla
stabilitet i sidoriktningen, och klam fast den néra
skarsektionen av arbetsstycket och dra at den genom
att anvdnda bade skruvstdd och tving som finns pa
marknaden.

sasom
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Svenska

MONTERING OCH DEMONTERING
AV SAGBLAD

VARNING

@® For att férhindra en olycka eller personskada, stdng
alltid av strombrytaren och koppla bort batteriet fran
elverktyget innan du demonterar eller monterar en
sagklinga.

Om skarningen utfors i ett tillstand dar 8 mm bulten inte
ar tillrackligt atdragen kan 8 mm bulten lossna, bladet
kan lossna och det undre skyddet kan skadas, vilket kan
leda till skador.
Kontrollera ocksa att 8 mm bultarna ar ordentligt
atdragna innan du satter i strdmkontakten i elverktyget.
® Om 8 mm bultarna & monterade eller demonterade med
andra verktyg an 13 mm skiftnyckel (standardtillbehér),
uppstar dverdriven eller felaktig atdragning, vilket kan
orsaka skador.

1. Demontering av bladet (Bild 29-a,
Bild 29-c och Bild 29-d)

(1) Dra ut natkabeln fran eluttaget.

(2) Hoj skarhuvudet till uppratt lage och skjut skarhuvudet
helt mot baksidan av enheten och dra at sakringsvredet.

(3) Tryck latt pa bladskyddets lasspak och lyft sedan det
nedre skyddet till det dversta laget.

(4) Medan du haller det undre skyddet,
tackplattskruven med en stjarnskruvmejsel.

(5) Rotera tackplattan for att exponera 8 mm bulten.

(6) Placera bladandens spanner éver 8 mm bulten.

(7) Hitta spindellaset pa motorn.

(8) Tryck pa spindellaset och hall det ordentligt medan du
vrider bladet medurs. Spindellaset aktiveras och laser
axeln. Fortsatt att halla spindelldset medan du vrider
nyckeln medurs for att lossa 8 mm bulten.

(9) Ta bort 8 mm bulten, brickan (B) och sagbladet. Ta inte
bort brickan (A).

ANMARKNING

O Om spindellaset inte enkelt kan tryckas in for att lasa
spindeln, vrid 8 mm bulten med 13 mm skiftnyckeln
(standardtillbehdr) samtidigt som tryck appliceras pa
spindellaset.

O Var uppméarksam pa de borttagna bitarna och notera
deras position och riktning. Torka brickan (B) ren fran
eventuellt sigdamm innan du monterar ett nytt blad.

VARNING
Vid montering av sagbladet, kontrollera att
rotationsindikatorn pa sagbladet och rotationsriktningen

. hos det undre skyddet (se Bild 1) stammer 6verens.

FORSIKTIGT

® Kontrollera att spindellaset har atergétt till returposition
efter montering eller demontering av sagbladet.

® Dra at 8 mm bulten sa att den inte lossnar under drift.
Bekrafta att 8 mm bulten ar ordentligt atdragen innan
elverktyget startas.

2. Montera sagbladet

VARNING
Dra ur sladden fran geringssdgen innan du byter/
monterar bladet.

(1) Installera ett 216 mm blad med spindelhal och se till
att rotationspilen pa bladet motsvarar pilen fér medurs
rotation pa det undre skyddet och att sagbladets tander
pekar nedat.

(2) Placera brickan (B) mot bladet. Dra at 8 mm bulten pa
spindeln i moturs riktning.

ANMARKNING
Se till att brickornas plana ytor ar i ingrepp med
borrhalets plana ytor. Dessutom ska brickans plana yta
vara placerad mot bladet.

(3) Placera bladets nyckel pa 8 mm bulten.

Bild 29-b,

ta bort

(4) Tryck pa spindellaset och hall det ordentligt medan du
vrider bladet moturs. Nar den kommer i kontakt, fortsatt
att trycka in spindellasknappen medan du drar at 8 mm
bulten ordentligt.

(5) Rotera tackplattan tillbaka till sin ursprungliga position
tills sparet i tackplattan gar i ingrepp med halet pa
tackplattskruven.

Medan du haller det undre skyddet vid det dversta laget,
dra at tackplattskruven med en stjrnskruvmejsel.

(6) Sank det nedre skyddet och se till att skyddet och
bladskyddets lasspak inte karvar eller sitter fast.

(7) Kontrollera att spindellaset ar frigjort s& att bladet roterar
fritt.

FORSIKTIGT
Forsok aldrig montera sagblad ar stérre an 216 mm i
diameter.

Montera alltid sagblad som ar hégst 216 mm i diameter.

UNDERHALL OCH OVERSYN

VARNING
For att undvika en olycka eller personskador, bekrafta
alltid att strombrytaren ar avstdngd innan du utfor
underhall eller inspektion av detta verktyg.
Underrétta kvalificerad person s& snart som mojligt
om du upptacker fel pa maskinen inklusive skydd eller
ségklinga.

1. Oversyn av sagklinga
Byt alltid ut en sagklinga sa fort det forsta tecknet pa
avnotning eller skada upptécks.
En skadad sagklinga kan orsaka personskada och en
sl6 sagklinga kan férsamra sageffekten och en eventuell

.. Gverbelastning av motorn.

FORSIKTIGT
Anvand aldrig en slo sagklinga. Nar sagklingan ar slo
Okas dess motstand till belastningen som anbringas
pé verktygets handtag vilket gor att anvéndningen av
verktyget blir riskabel.

2. Oversyn av monteringsskruvar
Kontrollera samtliga monteringsskruvar med jamna
mellanrum for att forsékra dig om att de ar ordentligt
atdragna. Dra genast at en skruv som sitter I6st.
Underlatenhet att géra detta kan resultera i en allvarlig
olycka.

3. Oversyn av kolborstar (Bild 30)
Byt ut bada kolborstarna om nagon av dem har mindre &n
6 mm kol kvar eller om fjadern eller ledningen ar skadad
eller brand. For att inspektera eller byta ut borstar,
koppla forst ur sdgen. Ta sedan bort borstskyddet pa
sidan av motorn. Ta bort locket forsiktigt, eftersom det ar
fijaderbelastat. Dra sedan ut borsten och byt ut den.
Byt ut fér den andra sidan. Fér att atermontera, omvand
proceduren. Oronen pé& metalldnden pa aggregatet gar
i samma hal som kolpartiet passar in i. Dra at locket
noggrant, men inte for hart.

ANMARKNING
For att atermontera samma borstar, se forst till att
borstarna gar tillbaka pa samma séatt som de kom ut.
Det undviker en inbromsningsperiod som minskar
motoreffekten och dkar slitage.

4. Motorns underhall
Motorns lindning kan ségas utgéra maskinens hjarta.
Var mycket forsiktig s& att lindningen inte kommer till
skada och/eller utsatts for olja eller vatten.

5. Byte av nétsladd
Om verktygets natkabel har skadats, skall verktyget
séndas tillbaka till en av HiKOKI auktoriserad
serviceverkstad for byte.
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6. Inspektera det undre skyddet for korrekt drift
Fére varje anvandning av verktyget, testa det undre
skyddet (Bild 1) for att sakerstélla att det ar i gott skick
och att det rér sig smidigt.
Anvand aldrig verktyget om inte det undre skyddet
fungerar ordentligt och ar i bra mekaniskt skick.

7. Férvaring
Efter anvéndning av verktyget har upphért bér du
kontrollera att det féljande har utforts:

(1) Avtryckaren éar ifranslagen (OFF).

(2) Stromkontakten ar utdragen ur elverktyget,
Nar verktyget inte anvands, foérvara det pa en torr plats

.. utom rackhall fér barn.

FORSIKTIGT
Vid anvandning och underhall av elverktyg maste de
sakerhetsbestammelser och standarder som galler i
respektive land iakttas.

8. Smdrjning
Smorj de foljande glidytorna en gang i manaden for att
behalla elverktyget i gott skick under lang tid.
Vi rekommenderar att maskinolja anvands.
Smérjpunkter:
* Vridbar del pa gangjarn
* Vridbar del pa hallare (A)
* Vridbar del av skruvstycke

9. Rengéring (Bild 31)
Rengdér maskinen, kanalen och det undre skyddet
genom att bldsa med torr Iuft fran en luftpistol eller annat
verktyg.
Ta regelbundet bort span, damm och annat avfall fran
elverktygets yta, séarskilt fran insidan av det undre
skyddet, med en trasa fuktad med vatten och tval.
Skydda motorn fran att komma i kontakt med olja eller
vatten for att undvika att motorfel uppstar.
Om laserlinjen blir osynlig pa grund av att sdgspan och
annat overblivet material fastnar pa lasermarkdrens
fénster och ljusavgivande del, torka och rengér fénstret
med en torr trasa eller en mjuk trasa fuktad med sapigt
vatten, osv.

VAL AV TILLBEHOR

Maskinens tillbehér aterfinns i tabellen pa sidan 302.

FORSIKTIGT
Reparationer, modifieringar och inspektioner av
HiKOKIs elverktyg far endast utféras av en av HiIKOKI
auktoriserad serviceverkstad.
Speciellt laserenheten boér underhallas av en av
tillverkaren for lasern auktoriserad verkstad.
Overlat alltid reparation av laserenheten
auktoriserad HiIKOKI serviceverkstad.
Vid anvandning och underhall av elverktyg maste de
sakerhetsbestdmmelser och standarder som géller i
respektive land iakttas.

till en

GARANTI

Vi garanterar HIKOKI Elektriska verktyg i enlighet med
lagstadgade/landsspecifika bestammelser. Denna
garanti tacker inte defekter eller skada pa grund av
felaktig anvandning, missbruk eller normal férslitning. Vid
reklamation, var god att skicka det elektriska verktyget, ej
isartaget, med GARANTIBEVIS som hittas i slutet pa denna
instruktion, till en auktoriserad HiIKOKI serviceverkstad.

Svenska

ANMARKNING

Beroende pa HiKOKIs kontinuerliga forsknings- och
utvecklingsarbete, forbehaller HIKOKI ratten till andringar av
tekniska data utan féregdende meddelande.

Information angaende buller
Uppmétta véarden har bestamts enligt EN62841 och
faststéllts i enlighet med ISO 4871.

A-vagd ljudeffektniva: 107 dB (A)
A-vagd ljudtrycksniva: 94 dB (A)
Osékerhet K: 3dB (A)

Anvéand hérselskydd.

Det angivna bulleremissionsvérdet fér vibrationer har
matts enligt en standardtestmetod och kan anvéndas vid
jamforelse av verktyg.

Det kan ocksd anvéndas vid preliminaruppskattning av

exponering.

VARNING

O Bulleremissionerna under faktisk anvandning av
elverktyget kan skilja sig frdn det angivna vardet
beroende pa hur verktyget anvands och i synnerhet
vilken typ av arbetsstycke som bearbetas.

O Identifiera sakerhetsatgarder som kan utféras for att
skydda operatéren som baseras pa en uppskattning av
utséttning i verkligheten (tar med i berakningen alla delar
av anvandandet sa som nar verktyget ar avstangt och
nar det kérs pa tomgang utéver ut da startomkopplaren
anvands).

Information angaende det kraftnat som skall anviandas
till elverktyg forsedda med en markspanning pa minst
230 V~

Néar elektriska apparater slas pa eller av, orsakar detta
spanningsvariation.

Anvandning av  elverktyget under ogynnsamma
natspanningsforhallanden kan ge negativa effekter pa
driften av andra elektriska apparater.

Med en elnatsimpedans lika med eller mindre &n 0,29 ohm
kommer det troligen inte att uppsta nagra negativa effekter.
Vanligtvis kommer den maximalt tillatna elnatsimpedansen
inte att dverskridas, nar avgreningen till kraftuttaget matas
fran en kabelbox med en starkstrdomskapacitet pa minst 25
ampere.

| héandelse av stromavbrott eller nar stickkontakten dras ur,
skall strombrytaren omedelbart stéllas i laget OFF. Detta
férhindrar okontrollerad omstart.
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Svenska

FELSOKNING

Anvand fels6kningstabellen nedan om redskapet inte fungerar normalt. Om detta inte I6ser problemet, kontakta din
aterforséljare eller ett auktoriserat HIKOKI servicecenter.

Motordrivet redskap

Symptom

Méjlig orsak

Atgard

Verktyget kor inte

Strémbrytaren &r i AV-lage

Sla pa brytaren.

Natkabeln ar inte korrekt ansluten.

Anslut natkabeln korrekt.

Verktyget stannade
plotsligt

Verktyget 6verbelastades

Avlagsna problemet som orsakar
Overbelastningen.

Kan inte lutas

Tvingspaken har inte lossats.

Lossa tvingspaken och luta sedan verktyget.
Efter justering av den lossade
komponenten, se till att dra &t den igen.

Sagbladet ar slott

Sagbladet ar nedslitet eller saknar tander.

Byt ut mot en ny sagklinga.

Bulten &r 16s.

Dra at bulten.

Sagbladet har monterats bak och fram.

Montera sagbladet i ratt riktning.

Kan inte skara med
precision

Driftsdelarna av verktyget ar inte helt
fixerade.

Lossa klamspaken och konens lasvred.

Material kan inte fixeras i ratt lage.

Ta bort eventuella fraimmande material fran
anslaget eller vridplattan.

| vissa fall kan det handa att ratt position
inte kan fixeras pa grund av en kurva i
materialet.

Forsok att fixera en platt yta med anslaget
eller vridplattan.

Motorhuvudet kan inte
sénkas

Spaken till klingans skyddslas &r inte
lossad.

Lossa klingskyddets lasspak och sank
sedan motorhuvudet.
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Dansk

(Overseettelse af original brugervejledning)

GENERELLE
SIKKERHEDSADVARSLER FOR
ELEKTRISK VAERKTQGJ

/\ ADVARSEL

Lees alle sikkerhedsforskrifter, instruktioner,

illustrationer og specifikationer, der folger med dette
elektriske vaerktgj.

Det kan medfeore elektrisk stod, brand og/eller alvorlig
personskade, hvis alle instruktionerne nedenfor ikke
overholdes.

Gem alle advarsler og instruktioner, sa du har dem til
senere brug.

Termen “elektrisk vaerktoj” i advarslerne henviser til vaerktoj,
der tilsluttes lysnettet (med ledning).

1) Sikkerhed for arbejdsomrade
a) Hold arbejdsomradet rent og tilstraekkeligt

oplyst.
Rodede eller morke omrader oger risikoen for
ulykker.

b) Anvend ikke elektrisk vaerkteoj, hvis der er
eksplosionsfare, f.eks. i nzerheden af breendbare
vaesker, gasser eller stov.

Elektrisk veerktoj frembringer gnister, som kan
antaende stov eller dampe.

c) Hold born og tilskuere vaek, mens det elektriske

vaerktgj anvendes.
Distraktioner kan medfore, at du mister kontrollen
over veerktojet.

Elektrisk sikkerhed

a) Det elektriske veerkigjs stik skal passe til

stikkontakten. Foretag aldrig nogen form for

andringer af stikket. Brug ikke adapterstik til
jordet (jordforbundet) elektrisk vaerktaj.

Stik, der ikke er eendret, og egnede stikkontakter

nedseetter risikoen for elektrisk stod.

Undga bergring af jordede eller jordforbundne

overflader, f.eks. ror, radiatorer, komfurer og

koleskabe.

Der er en oget risiko for elektrisk sted, hvis kroppen

er jordet eller jordforbundet.

Udsezet ikke det elektriske veerktoj for regn eller

vade omgivelser.

Huvis der traenger vand ind i det elektriske veerktoj,

oges risikoen for elektrisk sted.

Misbrug ikke ledningen. Brug aldrig ledningen

til at bzere, traekke eller afbryde det elektriske

veerktgj.

Undga, at ledningen kommer i kontakt med

varmekilder, olie, skarpe kanter eller bevaegelige

dele.

Beskadigede eller sammenfiltrede ledninger oger

risikoen for elektrisk stod.

Nar et elektrisk veerktoj anvendes udenders,

skal der anvendes en forleengerledning, der er

egnet til udendors brug.

Ved brug af en ledning, der er egnet til udendors

brug, reduceres risikoen for elektrisk stod.

f) Hvis du er nodsaget til at anvende det elektriske
veerktoj pa et fugtigt sted, skal du anvende
en stromforsyning, der er beskyttet med en
fejlstromsafbryder (RDC).

Brug af RDC reducerer risikoen for elektrisk sted.

2)

b)

c

~

d)

e)

3) Personlig sikkerhed

4)
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a)

b)

c

~

d)

e

~

f)

9)

h)

Veer arvagen, hold opmaerksomheden rettet mod
arbejdet, og brug fornuften, nar du anvender et
elektrisk vaerktoj.

Anvend ikke et elektrisk vaerktgj, hvis du er traet
eller pavirket af narkotika, alkohol eller medicin.
Et gjebliks uopmaerksomhed, mens det elektriske
veerktoj  anvendes, kan  medfore  alvorlig
personskade.

Brug personligt sikkerhedsudstyr. Brug altid
beskyttelsesbriller.

Ved brug af sikkerhedsudstyr som stovmaske,
skridsikre sikkerhedssko, hjelm eller horevaern,
nar disse er pakreevet, reduceres antallet af
personskader.

Undga utilsigtet start af veerktojet. Kontrollér,
at kontakten er slaet fra, for veerktojet sluttes
til lysnettet og/eller batteripakke, eller for du
samler vaerktojet op eller bzerer pa det.

Hvis du har fingeren pa kontakten, ndr du beerer
veerktojet, eller kontakten er slaet til, nar det
elektriske veerktoj tilfores strom, oges risikoen for
ulykker.

Afmonter alle justeringsnogler eller skruengagler,
for det elektriske veerktoj startes.

En skruenagle eller en anden type nogle, der sidder
fast pa en af det elektriske veerktejs roterende dele,
kan medfere personskade.

Pas pa ikke at fa overbalance. Sorg hele tiden
for at have et forsvarligt fodfaeste og holde
balancen.

Derved kan du bedre styre det elektriske veerktoj i
uventede situationer.

Baer egnet pakladning. Veer ikke ifort lost toj
eller lose smykker. Hold dit har og tej veek fra
bevagelige dele.

Lost toj, lose smykker eller langt har kan komme i
klemme i de bevaegelige dele.

Hvis der medfolger anordninger til udsugning
og opsamling af stov, skal du kontrollere, at
disse tilsluttes og anvendes pa korrekt vis.

Brug af stoevopsamling kan reducere stovrelaterede
risici.

Lad ikke kendskab erhvervet gennem hyppig
brug af veerktojer veere en sovepude for dig, der
far dig til at ignorere sikkerhedsprincipper for
veerktgj.

En skodeslos handling kan forarsage alvorlig
tilskadekomst i en brokdel af et sekund.

Brug og vedligeholdelse af elektrisk vaerktoj

a)

b)

c

~

d)

Pres ikke det elektriske vaerktgj. Brug det rigtige
elektriske veerktgj til den pagzeldende opgave.
Arbejdet udferes bedre og mere sikkert ved brug af
det rigtige veerktoj ved den tilsigtede hastighed.
Anvend ikke det elektriske veerktoj, hvis
kontakten ikke teender og slukker vaerktgjet.

Alt elektrisk veerktoj, der ikke kan styres ved hjaelp af
kontakten, er farligt og skal repareres.

Tag stikket ud af stikkontakten, og/eller fjern
batteripakken, hvis den er aftagelig, fra det
elektriske vaerktaj, for du foretager justeringer,
skifter tilbehor eller leegger det elektriske
veerktgj til opbevaring.

Sadanne preeventive  sikkerhedsforanstaltninger
reducerer risikoen for at starte det elektriske vaerktoj
utilsigtet.

Opbevar elektrisk veerktoj, der ikke er i brug,
utilgaengeligt for bern, og lad ikke personer,
der ikke er vant til elektrisk veerktoj, eller som
ikke har leest denne vejledning, anvende det
elektriske veerktgj.




Dansk

5)

Elektrisk veerktoj er farligt i haenderne pa uerfarne
brugere.

Vedligehold elektrisk vaerktgj og tilbehor.
Kontrollér for bevaegelige dele, der er monteret
forkert eller sidder fast, defekte dele eller andre
forhold, der kan pavirke det elektriske veerktgjs
drift. Hvis det elektriske veerktoj er beskadiget,
skal det repareres for brug.

Mange ulykker skyldes darligt vedligeholdt elektrisk
veerktoj.

f) Sorg for, at skaereveerktoj er skarpt og rent.

Der er mindre risiko for, at korrekt vedligeholdt
skeereveerktoj med skarpe kanter seetter sig fast, og
det er nemmere at styre.

Brug det elektriske vzerktoj, tilbehor og bits
osv. i overensstemmelse med denne vejledning
under hensyntagen til arbejdsforholdene og det
arbejde, der skal udfores.

Der kan opsta farlige situationer, hvis det elektriske
veerktej bruges til andre formal end de tilsigtede.
Hold handtag og gribeflader torre, rene og fri for
olie og fedt.

Glatte handtag og gribeflader gor sikker handtering
og kontrol over veerktgjet i uventede situationer
umulig.

e

~

9)

h

=2

Service

a) Fa foretaget serviceeftersyn af dit elektriske
vaerktgj hos en kvalificeret reparationstekniker,
der kun bruger originale reservedele.
Derved sikres det, at sikkerheden ved det elektriske
veerktoj opretholdes.

FORHOLDSREGEL

Hold bern og fysisk svagelige personer pa afstand.
Nar verktojet ikke er i brug, skal det opbevares
utilgaengeligt for bern og fysisk svagelige personer.

SIKKERHEDSANVISNINGER FOR
GERINGSSAV

a)

b

-~

c)

d)

Geringssave er beregnede til at skaere trae eller
traelignende produkter, de kan ikke benyttes
med afskzeringshjul med slibeeffekt til skeering
af jernholdigt materiale sdsom bjzelker, steenger,
nitter osv.

Slibestov far bevaegelige dele, som den nedre
skaermplade, til at seette sig fast. Gnister fra slibeskaering
breender den nedre skaermplade, savsnitindsatsen og

andre plastikdele.
Anvend klemmer til understottelse af
arbejdsstykket, nar det er muligt. Hvis du

understotter arbejdsstykket manuelt, skal du altid
holde handen pa en afstand af mindst 100 mm fra
hver side af savklingen. Anvend ikke denne sav til at
skaere stykker, som er for sma til at vaere forsvarligt
fastgjort eller til at kunne holdes i handen.

Huvis din hand er placeret for teet pa savklingen, er der
oget risiko for skader fra kontakt med klingen.
Arbejdsstykket skal veere stationzert og fastspaendt
eller holdes ind mod bade bakken og bordet. For
ikke arbejdsstykket ind i klingen, og skeer ikke
“frihand” pa nogen made.

Ikke fastspaendte eller beveegelige arbejdsstykker
risikerer at blive kastet af ved hgje hastigheder, hvilket
kan forvolde skade.

Skub saven gennem arbejdsstykket. Traek ikke
saven gennem arbejdsstykket. For at lave et snit
skal du haeve savhovedet og traekke det ud over
arbejdsstykket uden at skeere, starte motoren,
trykke savhovedet ned og skubbe saven gennem
arbejdsstykket.

e

~

f)

9)

h)

k

<

m) Anvend

n)
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Hvis du treekker, mens du saver, far det sandsynligvis
savklingen til at smutte op over arbejdsstykket og pa
voldsom vis kaste klingesamlingen ud mod operatoren.
Lad aldrig din hand krydse den tilsigtede skzrelinje
hverken foran eller bag ved savklingen.
"Krydshdndet” understottelse af arbejdsstykket, dvs.
at holde arbejdsstykket til hojre for savklingen med din
venstre hand eller omvendt, er meget farligt.

Reaek ikke om bag ved bakken med hznderne i en
afstand pa under 100 mm fra siderne pa savklingen
for at fjerne traerester, eller af nogle andre grunde,
mens klingen roterer.

Afstanden af det spindende savblad i forhold til din hand
er muligvis ikke indlysende, og du kan komme alvorligt til
skade.

Efterse dit arbejdsstykke for skeering. Hvis
arbejdsstykket er bgjet eller fordrejet, skal du
spande det fast med den udvendige bgjede
flade mod bakken. Kontrollér altid, at der ikke er
mellemrum mellem arbejdsstykke, bakke og bord
langs med skaerelinjen.

Bojede eller fordrejede arbejdsstykker kan vrides eller
forskydes og kan medfere binding pé flisens roterende
savklinge, mens de skaeres. Der bor ikke vaere som eller
fremmedlegemer i arbejdsstykket.

Anvend forst saven, nar bordet er ryddet for alle
veerktgjer, treerester osv. undtagen arbejdsstykket.
Sma rester, lose traestykker eller andre genstande, der
kommer i kontakt med den roterende klinge risikeres at
kastes af med hoj hastighed.

Skeer kun ét arbejdsstykke ad gangen.

Flere stablede arbejdsstykker kan ikke fastspaendes
eller afstives tilstraekkeligt og kan binde pa klingen eller
forskydes under skaering.

Du skal sikre dig, at geringssaven er monteret og
placeret pa en plan, fast arbejdsflade for brug.

En plan og fast arbejdsflade nedseetter risikoen for, at
geringssaven bliver ustabil.

Planlzeg dit arbejde. Hver gang du eendrer skra-
eller vinkelindstillingen for geringssaven, skal
du serge for, at den justerbare bakke er indstillet
korrekt for at understotte arbejdsstykket og ikke
forstyrrer klingen eller afskaermningssystemet.
Uden at sla veerktojet "TIL” og uden arbejdsstykke pa
bordet skal du flytte savklingen gennem et fuldt simuleret
snit for at sikre, at der ikke er nogen forstyrrelser eller
fare for at skzere i bakken.

Serg for passende stotte sdsom bordforlaengere,
savbukke osv. for arbejdsstykker, der er bredere
eller lzengere end bordpladen.

Arbejdsstykker, der er laengere eller bredere
end geringssavbordet, kan vippe, hvis de ikke er
forsvarligt understottede. Hvis det afskdrne stykke
eller arbejdsstykket vipper, kan det lofte den nedre
skeaermplade eller kastes af af den roterende klinge.

ikke en anden person
reservebordforlaenger eller som
understottelse.

Ustabil understottelse af arbejdsstykket kan medfere, at
klingen binder, eller at arbejdsstykket forskydes under
skaerefunktionen og traekker dig og din hjeelper ind i den
roterende klinge.

Det afskarne stykke ma pa ingen made komme
til at sidde fast eller trykkes mod den roterende
savklinge.

Hvis det afskarne stykke afgreenses, dvs. ved hjeelp
af leengdestop, kiles det mod klingen og kastes af pa
voldsom vis.

som
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s)

Anvend altid en klemme eller et armatur, der er
designet til korrekt at understotte rundt materiale
sasom steaenger eller ror.

Steenger har tendens til at rulle under skaering, hvilket
far klingen til at "bide” og traekke arbejdsstykket sammen
med din hand ind i klingen.

Lad klingen opna fuld hastighed, for den rorer ved
arbejdsstykket.

Dette nedseetter risikoen for, at arbejdsstykket kastes af.
Hvis arbejdsstykket eller klingen saetter sig fast,
skal du slukke for geringssaven. Vent til alle
bevaegelige dele er standset, frakobl stikket fra
stromkilden og/eller fjern batteripakken. Derefter
skal du arbejde pa at frigore det fastsiddende
materiale.

Huvis du bliver ved med at save, nar arbejdsstykket sidder
fast, kan det fore til tab af kontrol eller beskadigelse af
geringssaven.

Nar du er feerdig med udskaeringen, skal du slukke
kontakten, holde savhovedet nedad og vente pa, at
klingen stopper, for du fjerner det afskarne stykke.
Det er farligt at raeekke frem med hdnden hen i naerheden
af den roterende klinge.

Hold godt fast i handtaget, nar du laver et
ufuldsteendigt snit, eller nar du slukker kontakten,
for savhovedet er i fuldsteendig nedadvendt
position.

Savens bremsevirkning kan medfore, at savhovedet
pludselig treekkes nedad og give en risiko for
tilskadekomst.

FORSIGTIGHEDSREGLER
VED ANVENDELSE AF KAP-/
GERINGSSAVEN

1.

9.

10.

1

-y

12.

Serg for at holde gulvomradet omkring maskinen jeevnt,
godt vedligeholdt og frit for lese materialer som for
eksempel spaner og afskeeringer.

Sorg for ftilstreekkelig almenbelysning eller
belysning.

Anvend aldrig el-veerktgjet til andre formal end dem, der
er anfert i brugsanvisningen.

Reparationer mé kun udferes af en autoriseret fagmand.
Fabrikanten er hverken ansvarlig for nogen form for
skade og/eller personskade, der er forarsaget af
reparationer, der er udfert af uautoriserede personer,
eller mishandling af veerktgjet.

Afdaekninger og skruer mé ikke fiernes, da det i sa fald
ikke er sikkert, at vaerktgjet vil fungere efter hensigten.
Ror ikke ved nogen beveegelige dele eller nogen
tilbehorsdele, med mindre veerktojet forst er taget ud af
forbindelse.

Anvend veerktgjet ved lavere input end den pa
maerkepladen specificerede, der er ellers vil veere
risiko for, at overfladebehandlingen gdelagges,
ligesom arbejdseffektiviteten kan forringes pa grund af
overbelastning af motoren.

Forsog ikke at torre plasticdele rene med
oplasningsmiddel. Oplgsninghsmidler som for eksempel
benzin, fortynder, renset benzin, kultetrachlorid og
alkohol kan beskadige plasticdelene og bevirke, at de
revner. Forseg ikke at terre dem rene med sadanne
oplesningsmidler. Renger plasticdele med en blad klud,
der er fugtet en smule med saebevand.

Anvend kun originale HIKOKI reservedele.

Dette veerktej ber kun skilles ad, nar kulbgrsterne skal
skiftes ud.

lokal

. Spreengbilledet af samlingen af veerktgjet i denne

brugsanvisning er kun til brug for autoriserede fagfolk.
Skeer aldrig i jern eller murvaerk.

13.

15.
16.

18.
19.

20.
21,
22,
23.
24,
25,
26.
27.

28.
29.

30.

31.

32.

33.
34.

35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
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Tilstreekkelig almindelig eller lokaliseret belysning
forefindes. Materialer og feerdiggjorte arbejdsemner
findes i naerheden af operaterens normale
arbejdsposition.

. Beer passende personligt beskyttelsesudstyr. Dette bar

besta af felgende:

Harevaern, sa risiko for hgreskader mindskes.
Beskyttelsesbriller for at formindske risikoen for
ojenskader.

Beskyttelsemaske, s& risiko for indanding af skadeligt
stgv mindskes.

Handsker til handtering af savklinger (savklinger skal
altid baeres i en holder, nar dette er muligt) og grove
materialer.

Operatgren bor veere tilstraekkeligt treenet i anvendelse,
indstilling og betjening af maskinen.

Undlad at fjerne afskeeringer eller andre dele af
arbejdsemnet fra skaereomradet, mens maskinen er
igang og savhovedet ikke er i udgangsstillingen.

.Brug aldrig kap- /geringssaven med dens nedre

afskeermning last i den abne position.

Soerg for, at den nedre skaermplade arbejder letlobende.
Brug ikke saven, uden at skeermpladerne er pa plads, i
god stand og korrekt vedligeholdt.

Brug korrekt slebne savklinger. Overhold den
maksimumhastighed, der er angivet pa savklingen.

Brug ikke savklinger, der er beskadigede eller
deformerede.

Brug ikke savklinger, der er fremstillet af
hgjhastighedsstal.

Brug kun savklinger, der anbefales af HIKOKI.
Anvendelse af savklinger overholder EN847-1.
Savklingerne skal have en ydre diameter pa mellem
210 mm og 216 mm.

Veelg de korrekte savklinger til det materiale, der skal
skaeres.

Anvend aldrig kap- /geringssaven med savklingen vendt
opad eller til siden.

Serg for, at emnet er frit for fremmedlegemer som for
eksempel sem.

Udskift bordindsatsen, nar den er slidt op.

Brug ikke saven til at skeere andre materialer end
aluminium, tree eller lignende materialer.

Brug ikke saven til at skeere andre materialer end dem,
der anbefales af producenten.

Fremgangsmade ved udskiftning af savklinger, herunder
metoden til genpositionering og en advarsel om, at dette
skal udferes korrekt.

Tilslut kap- /geringssaven til en stevopsamlingsenhed,
nér du saver i tree.

Veer forsigtig ved notning.

Nar veerktojet transporteres eller baeres, ma du ikke tage
fat i holderen. Tag fat i hdndtaget i stedet for i holderen.
Der er risiko for, at holderen glider ud af basen. Tag fat i
handtaget i stedet for i holderen.

Start forst med at skaere, nar motorrotationen nar den
maksimale hastighed.

Sluk straks for kontakten, hvis der observeres unormale
forhold.

Sluk saven, og vent pa, at savklingen stopper, inden der
udferes service pa eller justering af et veerktoj.

Under en gerings- eller skraafskaering ber klingen ikke
loftes op, fer rotationen er helt ophert.

Under glideudskaeringen skal saven skubbes veek fra
operateren.

Tag alle andre potentielle farer ved
udskeeringsoperationer i betragtning, f.eks. laserstraling
i dine gjne, utilsigtet adgang til de bevaegelige dele pa
maskinens glidemekaniske dele og sa videre.
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42. For hvert snit skal du sikre dig, at maskinen er stabil.
Brug kun savklinger hvis maksimalt tilladte hastighed er
hgjere end maskinens frilobshastighed.

Udskift ikke laseren med en anden type.

43. Sta ikke pa linje med savklingen, foran maskinen. Sta
altid ved siden af savklingen. Dette beskytter din krop
mod eventuelle tilbageslag. Hold altid haender, fingre og
arme veek fra den roterende savklinge.

Kryds ikke dine arme, ved betjening af vaerktgjsarmen.

44. Hvis savklingen kommer i klemme, sluk for maskinen og
hold arbejdsemnet, indtil savklingen er stoppet helt. For
at forebygge tilbageslag ma arbejdsemnet ikke flyttes,
for maskinen er stoppet helt.

Korrigér arsagen til at savklingen kom i klemme, for du
genstarter maskinen.

SYMBOLER

ADVARSEL
Det folgende viser symboler, som anvendes for
maskinen. Vaer sikker pa, at du forstar deres
betydning, inden du begynder at bruge maskinen.

C 8FSHG: Kap-/gerringssav

Brugeren skal laese betjeningsvejledningen for
at mindske risikoen for skader.

Brug altid beskyttelsesbiriller.

Brug altid hgreveern.

Kun for EU-lande

Elektrisk veerktej ma ikke bortskaffes som
almindeligt husholdningsaffald!

I henhold til det europaeiske direktiv 2012/19/EU
om bortskaffelse af elektrisk og elektronisk
udstyr og geeldende national lovgivning

skal brugt elveerktgj indsamles separat og
bortskaffes pa en made, der skaner miljget mest

muligt.
\Y volt
Hz hertz

A ampere

No | hastighed uden belastning

@ Klasse II-konstruktion

---/min | omdrejninger pr. minut
~~ | vekselstrom

STANDARDTILBEHOR

216 mm TCT savklinge (monteret pa veerktojet)
Stevpose
13 mm Topnggle
Skruestik.........

O0000O0

Der forbeholdes ret til @endringer i standardtilbeher uden
varsel.

ANVENDELSE

Skeering i forskellige typer aluminium og tree.
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SPECIFIKATIONER
1. Kap-/gerringssav
Punkt [ Model C 8FSHG
Motor Motor til seriekommutator

Maksimal ydeevne

<0,39mW KLASSE 1M-laserprodukt

Laserindikator Bolgelaengde 400 -700 nm
Lasermedie Laserdiode
Anvendelig savklinge gg;ﬁ;dis%%arhme mm
Spezending (efter omrader)* 110V ~ 230V ~
Input® 1030 W 1100 W
Ingen belastningshastighed 5300 min-1
Topdel Drejebord | Maks. mal ved savning
(Med ankerplade)
Maks. hgjde 65 mm
0 0 Maks. bredde 280 mm
(Uden ankerplade)
Maks. hgjde 54 mm
Maks. bredde 305 mm
(Med ankerplade)
o | Maks. hgjde 65 mm
Gerin 0 Venesltlz;45 Maks. bredde 203 mm
9 Haire 45° (Uden ankerplade)
Maks. ! Maks. hgjde 54 mm
savnings Maks. bredde 210 mm
mal (Med ankerplade)
o | Maks. hgjde 65 mm
0 Vengltlﬁ48 Maks. bredde 192 mm
Hoire 48° (Uden ankerplade)
| Maks. hgjde 54 mm
Maks. bredde 199 mm
(Med ankerplade)
Maks. hgjde 38 mm
Affasning Venstre 45° 0 ?ﬂ]adfn gﬁg::l ade) 280 mm
Maks. hgjde 26 mm
Maks. bredde 305 mm
(Med ankerplade)
o | Maks. hgjde 38 mm
Maks. o Venstre 45 Maks. bredde 203 mm
savnings Sammensat Venstre 45 gller (Uden ankerplade)
mal Hoire 45° | Maks. hojde 26 mm
Maks. bredde 210 mm
Geringssavsomrade Venstre 0° — 48°, hagjre 0° - 48°

Affasningssaveomrade

Venstre 0° - 47°, hgjre 0° — 2°

Sammensat saveomrade

Venstre (affasning) 0° - 45°, venstre (gering)

0°-45°

Hgijre (affasning) 0° — 45°, hgjre (gering) 0° — 45°

Maskinmal (bredde x leengde x hgjde)

528 mm x 725 mm x 495 mm

Veegt™

13,8 kg

*  Husk at kontrollere meerkepladen pa veerktojet, da den varierer efter omrade.
** 1 henhold til EPTA-procedure 01/2014
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INDEN ANVENDELSEN

FORSIGTIG
Udfer alle de ngdvendige justeringer, inden stikket
saettes i stikkontakten.

1. Stromkilde
Forvis Dem om, at den streamkilde der skal anvendes,
modsvarer effektkravene pa veerktgjets maerkeplade.
Ma ikke bruges med jeevnstrem eller omformere som
f.eks. transformatorer. Ger du det, kan det muligvis
medfore skader eller uheld.

2. Stromafbryder
Forvis Dem om, at stromafbryderen er sat i stilling
OFF. Huvis stikket seettes i en stikkontakt, mens
trykkerkontakten er i stilling ON, vil el-vaerktojet starte
umiddelbart, med risiko for alvorlig personskade til folge.

3. Forleengerledning
Hvis stromkilden ikke er i umiddelbar negerhed af
arbejdsstedet, skal De anvende en forleengerledning af
tilstreekkelig tykkelse og med tilstraekkelig maerkeeffekt.
Forleengerledningen ber holdes sa kort som muligt.

4. Fjern al emballage, der er monteret pa eller tilsluttet
til veerktojet, for du forsgger at anvende det.

5. Udlegsning af lasestiften. (Fig. 2)
Nar veerktojet geres klar til forsendelse, fastgeres dets
hoveddele med en lasestift.
Tryk handtaget lidt ned, og treek lasestiften ud for at
frakoble skaerehovedet.

BEMAERK
Ved at seenke handtaget lidt bliver det muligt for dig at
frakoble lasestiften lettere og mere sikkert. Lasestiftens
laseposition er kun til transport og opbevaring.

6. Montering af stovpose og skruestik (Fig. 1)
Montér stevposen pa stevporten pa geringssaven.
Fa monteringen af stevposens forbindelsesrer og
stavporten til at passe sammen.
For at temme stovposen skal du treekke
stovposesamlingen ud af stevporten. Abn lynlasen pa
undersiden af posen, og tem posen i en affaldsbeholder.

Kontrollér med javne mellemrum, og tom
stovposen, for den bliver fuld.
BEMZAERK

Stevposen skal vinkles mod hgjre side af saven, for at
opna det bedste resultat. P4 denne made undgas ogsa
interferens under drift af saven.

FORSIGTIG
Tom stovposen jeevnligt for at forhindre, at kanalen og
den nedre skaermplade tilstoppes.
Der samler sig savsmuld hurtigere end normalt under
skraskeering.

ADVARSEL
Anvend ikke denne sav til at skaere og/eller sandblaese
metaller. De varme metalspaner eller gnister kan
anteende savspaner fra materialet i posen.

(Montér skruestikken som vist i Fig. 1 og Fig. 28).

7. Installation (Fig. 3)
Sorg for, at maskinen altid er fastgjort til baenken.
Monter veerktejet pa en plan, vandret baenk. Vaelg bolte
med en diameter p4 8 mm, hvis laengde er velegnede il
baenkens tykkelse.
Boltleengden bar veere mindst 40 mm plus tykkelsen af
baenken.
Anvend for eksempel 8 mm x 65 mm bolte til en baenk
med en tykkelse pa 25 mm.

8. Montering af holderen (Fig. 4)
Holderen monteret bag pa grundpladen hjeelper med at
stabilisere det elektriske veerktoj.
Fa holderen til at flugte med de to huller under bunden
af grundpladen bag pa, og speend de to skruer med en
stjerneskruetraekker.

9. Kontrollér den nedre skarmplade for korrekt
funktion
Den nedre skeermplade er designet til at beskytte
operatgren mod at komme i kontakt med savklingen
under driften af vaerktojet.

Kontrollér altid, at nedre skeermplade beveeger sig jeevnt
efter udlgsning af lasehandtaget til klingeafskaermning
og daekker savklingen rigtigt.

ADVARSEL
ANVEND ALDRIG DET ELEKTRISKE VAERKTQJ, hvis
den nedre skaermplade ikke fungerer problemfrit.

10. 90° (0°) skravinkeljustering (Fig. 5)

ADVARSEL
For at sikre ngjagtige skeeringer bor justeringen
kontrolleres, og justeringer foretages fer brug.

(1) Lesn skraldseknappen, og vip skeerearmen helt til hgjre.
Speend skralaseknappen.

(2) Anbring en kombinationsfirkant pa geringspladen
med linealen mod pladen og kanten af firkanten mod
savklingen som vist i Fig. 5.

(3) Hvis klingen ikke er 90° vinkelret p& geringspladen, skal
du lesne skralaseknappen, vippe skeerehovedet, losne
lasemetrikken pa justeringsbolten for skravinkel og
anvende en 10 mm-skruenggle til at justere dybden for
justeringsbolten for skravinkel ind eller ud og derved oge
eller reducere skravinklen.

(4) Vip skeerearmen skrat tilbbage mod hgjre til 90°, og
kontrollér igen, om den flugter.

(5) Gentag trin 1 til 4, hvis der er behov for yderligere
justering.

(6) Speend  skralaseknappen og
skaerearmen flugter.

11.90°-justering af skramarker (Fig. 6)

(1) Nar klingen er i en vinkel pa ngjagtigt 90° (0°) pa pladen,
skal du lgsne skraindikatorskruen ved hjeelp af en
#2-stjerneskruetraekker.

(2) Justér skramarkeren til maerket "0” pa skraningsskalaen,
og spaend skruen igen.

12. 45° venstre skravinkeljustering (Fig. 7)

(1) Lesn skraldseknappen, og vip skeerehovedet helt til
venstre.

(2) Ved hjeelp af en kombinationsfirkant skal du kontrollere,
at klingen er i en vinkel pa 45° pa pladen.

(3) Hvis klingen ikke er i en vinkel pa 45° i forhold
geringspladen, skal du vippe skeerearmen til hgjre, losne
lasemetrikken og anvende en 10 mm-skruenggle til at
justere dybden for stopbolten ind eller ud og derved age
eller reducere skravinklen.

(4) Vip skeerearmen skrat mod venstre til 45°, og kontrollér
igen, om den flugter.

(5) Gentag trin 1 til 4, indtil klingen er i en vinkel pa 45° i
forhold til geringspladen.

(6) Spaend skralaseknappen og
skaerearmen flugter.

13. Geringsvinkeljustering
Skalaen for glidebestandsgeringssaven kan let aflaeses
og viser geringsvinkler fra 0° til 48° til venstre og hgjre.
Geringssavsbordet har ni af de mest almindelige
vinkelindstillinger med positive stop ved 0°, 15°, 22,5°,
31,6° og 45°. Disse positive stop seetter klingen i den
onskede vinkel hurtigt og ngjagtigt. Felg nedenstdende
proces for de hurtigste og mest ngjagtige justeringer.

lasemetrikken, nar

lasemetrikken, nar

Justering af geringsvinkler: (Fig. 8)

(1) Left lasehandtaget for hurtig knast op for at lase
pladen op.

(2) Flyt pladen, mens du lefter op i lasehandtaget for
positivt stop for at fa markeren til at flugte med den
onskede gradmaling.

(3) Las pladen i position ved at trykke lasehandtaget for
hurtig knast ned.
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Justering af geringsmarkor:

(1) Flyt pladen til det positive stop 0°.

(2) Lesn den skrue, der holder geringsmarkeren, med
en stjerneskruetraekker.

(3) Justér markeren til meerket 0°, og spaend skruen
igen.

Justering af skeeredybde

Skeerehovedets maksimale dybdevandring blev indstillet

pa fabrikken.

Folg nedenstdende trin for at indstille skaerehovedets

maksimale breddevandring: (Fig. 9-a)

Drej stopgrebet mod uret, indtil stopgrebet ikke stikker

ud af stopseedet, nar skeerehovedet flyttes opad.

Drej ankerpladen med uret.

Kontrollér klingedybden ved at flytte skeerehovedet fra

forsiden og bagud gennem den fulde bevaegelse for en

typisk skeering langs med styrearmen.

Folg nedenstdende trin for at indstille skaerehovedets

maksimale hgjdevandring: (Fig. 9-b)

Drej stopgrebet mod uret, indtil stopgrebet ikke stikker

ud af stopseedet, nar skeerehovedet flyttes opad.

Drej ankerpladen mod uret for at berare stopblokken.

Sorg for at stopsaedet rarer ankerpladen helt.

15. Indstilling af skaeredybden (Fig. 9-b)

Skeeredybden kan indstilles pa forhand for jeevne og
gentagne overfladeskaeringer.

(1) Justér skeerehovedet i nedadgaende retning, til klingens
teender er ved den gnskede dybde.

(2) Mens ovre arm holdes i denne position, skal du dreje
stopgrebet, indtil det rerer ankerpladen.

(3) Kontrollér klingedybden ved at flytte skeerehovedet fra
forsiden og bagud gennem den fulde bevaegelse for en
typisk skeering langs med styrearmen.

BEMZERK
Hvis ankerpladen er lgs, kan den forstyrre haevning og
saenkning af skaerehovedet. Ankerpladen skal spaendes
i vandret position som vist i Fig. 9-b.

FORUD FOR SKARING

1. Placering af maskinbordsindsats
Maskinbordsindsatserne monteres pa drejebordet.
Ved forsendelse af veerkigjet fra fabrikken er
maskinbordsindsatserne satsadanfast, atsavklingenikke
rgrer ved dem. Graten pa bundfladen af arbejdsstykket
reduceres markant, hvis maskinbordsindsatsen sidder
fast saddan, at mellemrummet mellem sidefladen af
maskinbordsindsatsen og savklingen er mindst. For du
anvender veerktojet, skal du fierne dette mellemrum i
henhold til nedenstaende procedure.

(1) Skeering af ret vinkel
Lesn de tre 4 mm-maskinskruer, afsikr dernesest
venstre maskinbordsindsats, og spaend 4 mm-
maskinskruerne i begge sider midlertidigt. Fastger
derefter et arbejdsstykke (omkring 200 mm bredt) med
skruestikket, og sav det af. Nar du har faet skeerefladen
til at flugte med kanten af maskinbordsindsatsen, skal
du spsende 4 mm-maskinskruerne i begge sider. Fjern
arbejdsstykket, og speend midterste 4 mm-maskinskrue
forsvarligt. Justér hgjre maskinbordsindsats pa samme
made.

(2) Skeering af venstre skravinkel
Justér pladeindsatsen pa& den made, det er vist i
Fig. 10-b , og falg samme procedure for skaering af hgjre
skravinkel.

FORSIGTIG
Nar du har justeret maskinbordsindsatsen til skeering af
ret vinkel, skeeres maskinbordsindsatsen til en vis grad,
hvis den anvendes til skravinkelskaering.

Nar skraskeeringsfunktionen er pakraevet, skal du justere
maskinbordsindsatsen til skravinkelskaering.

14.

—
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2. Anvendelse af underafskaermning

ADVARSEL
Under-anleegsfladen skal udvides, nar der foretages
skeering af venstre skravinkel. Ved manglende
udvidelse af under-anleegsfladen bliver der ikke plads
nok til, at klingen kan passere, og det kan fore til alvorlig
tilskadekomst. Ved ekstreme gerings- eller skravinkler
kan savklingen ogsa rore ved anlaegsfladen.

Dette elektriske vaerktoj har en under-anlaegsflade.
| tilfeelde af direkte vinkelskaering anvendes under-
anleegspladen. P4 den made kan du frembringe stabil
skaering af materiale med bred bagflade.
Ved skaering af venstre vinkel skal du lgsne laseknappen,
derefter skubbe under-anleegsfladen udad som vist i
Fig. 11.
BEMZAERK
Ved transport af saven skal du altid afsikre under-
anleegsfladen i sammenklappet position og lase den.

3. Afsikring arbejdsstykket

ADVARSEL
Speaend altid arbejdsstykket med en klemme eller en
skruestik for at seette det fast pa bakken; ellers kan
arbejdsstykket blive trykket af pladen og medfere skader
pa kroppen.

4. System for skydervogn (Fig. 12)

ADVARSEL
For at reducere risikoen for tilskadekomst skal
skydervognen seettes tilbage i allerbagerste position
efter hver krydsskeeringsfunktion.

For huggeskeeringsfunktioner pa sma arbejdsstykker
skal du skubbe skeerehovedets samling helt hen mod
bagsiden af enheden og spaende glidesikringsgrebet.
For at skeere brede braedder pa op til 305 mm skal du
losne glidesikringsgrebet, sa skeerehovedet kan glide
frit.

5. Drift af lasehandtag for hurtig knast (Fig. 13)
Hvis de nedvendige geringsvinkler IKKE er ét af de ni
positive stop, kan geringspladen lases i en vilkarlig vinkel
mellem disse positive stop ved hjeelp af lasehandtaget
for hurtig knast.
Las geringspladen op ved at lofte op i lasehandtaget for
hurtig knast. Mens du holder lasehandtaget for positivt
stop oppe, skal du tage fat i geringshandtaget og flytte
pladen mod venstre eller hgjre hen til den enskede
vinkel. Slip lasehandtaget for positivt stop. Tryk ned pa
lasehandtaget for knast, indtil det laser pladen pa plads.

6. Laserstyret

ADVARSEL

® For din egen sikkerheds skyld ma du aldrig tilslutte
stikket til stramkildens udtag, fer trinnene i justeringen
er fuldfert, og du har leest og forstéet sikkerheds- og
driftsanvisningerne.

® Dit veerktoj er udstyret med et laserstyr i form af et Class
1M-laserstyr. Laserstyret lader dig fa en forhandsvisning
af savklingens sti pa det arbejdsstykke, der skal skeeres,
for du starter geringssaven. Saven skal veere tilsluttet til
stromkilden, og kontakten for laser til/fra skal slas til for,
at laserlinjen vises.

(1) Undga direkte gjenkontakt (Fig. 14)

ADVARSEL

*  UNDGA EKSPONERING
Der udsendes laserstraler fra dette apparat.

FORSIGTIG

® Anvendelse af knapper eller justeringer eller udforelse af
procedurer kan medfere udszettelse for farlig straling.

® Anvendelsen af optiske instrumenter sammen med dette
produkt gger risikoen for gjenskade.
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ADVARSEL
Forseg aldrig at reparere eller skille laseren ad. Hvis
ukvalificerede personer forsgger at reparere dette
laserprodukt, kan der opsta alvorlig skade. Eventuel
reparation pa dette laserprodukt skal udferes af en
autoriseret serviceforhandler.

(2) Kontrol af justering af laserlinje (Fig. 15)

(a) Indstil saven til en geringsindstilling pa 0° og en
skraindstilling pa 0°.

(b) Anvend en kombinationsfirkant for at markere en vinkel
pa 90°, der lgber tveers over det gverste af pladen.
Denne linje fungerer som mensterlinje for justering af
laseren. Laeg pladen pa savbordet.

(c) Seenk forsigtigt savhovedet ned for at fa savklingen til at
flugte med mensterlinjen. Anbring savklingen til venstre,
siden for "mensterlinje” afhaenger af din preeference
for placering af laserlinjen. Las pladen pa plads med
fastholdelsesklemmen.

(d) Med saven sat i skal du teende laserstyret. Din sav er
blevet forhandsindstillet med laserlinjen til venstre for
klingen.

(e) Seenk savklingen til mgnsterlinjen, og hvis klingen ikke
flugter med mensterlinjen, skal du justere ifolge de
nedenfor opstillede instruktioner i afsnittet "Justering
af vinkel pa laserlinje” og afsnittet "Fa laserlinjen til at
flugte”.

(8) Justering af vinkel pa laserlinje (Fig. 16, 17)

(a) Nar motorhovedet er blevet skubbet fremad, skal du
fierne de to nitter p& begge sider af laserkabinettet og
tage laserkabinettet af, sa lasermarkeren bliver synlig.
(Fig. 16)

(b) Drej lasermarkgren i den enskede retning for at justere
laservinklen. (Fig. 17)

BEMZERK
Justér ikke laseren mere end % omgang i begge
retninger, idet dette kan beskadige laseren.

(4) Falaserlinjen til at flugte. (Fig. 16, 18)

(a) Lasn kun de fire indstillingsskruer %2 omgang ad gangen.
(Fig. 18)

(b) Justér lasermarkeren ved at dreje indstillingsskruerne
i venstre side med uret for at forskyde laserlinjen mod
hgjre. For at forskyde laserlinjen mod venstre skal du
dreje indstillingsskruerne i hgjre side %2 omgang ad
gangen.

(c) Nar laseren flugter, skal du kun spzende de fire
indstillingsskruer 2 omgang ad gangen.

(d) Efter endt laserjustering skal du seette laserkabinettet
pa lasermarkeren igen og derefter spaende de to nitter.
(Fig. 16)

PRAKTISK ANVENDELSE

ADVARSEL

O For at undga personskader, bgr man aldrig fierne eller
placere et emne pa bordet mens apparatet er i brug.

O Placer aldrig lemmerne indenfor linjen ved siden af
advarselssignalet mens apparatet er i brug (se Fig. 19).
Det kan medfere faresituationer.

FORSIGTIG

O Det er farligt at fierne eller installere arbejdsstykket,
mens savklingen roterer.

O Under skeeringen skal savspaner fiernes fra drejebordet.

O Hvis savspaner far lov til at samle sig, vil savklingen
komme til at stikke frem fra skeerematerialet. Pas pa,
at deres haender og andet ikke kommer for teet pa den
nggne klinge.

BEMAERK
For betjening af kontakten skal du serge for at kontrollere
stabiliteten af vaerktojet ved at indstille vinklen og dreje
den for at foretage en proveskaeringskersel uden
arbejdsstykke.

1. Betjening af kontakt (Fig. 20)

(1) Teend saven
Geringssaven er udstyret med en trykkerkontakt. Tryk
pa udlgserkontakten for at sl geringssaven TIL. Udlgs
trykkerkontakten for at sla saven FRA.

(2) Sla laserstyret til
Tryk pa laserkontakten for at sla den TIL, og tryk pa den
igen for at sla den FRA.

ADVARSEL
Gor kontakten TIL/FRA bernesikret. Saet en haengelas
eller en keede med hzengelas, gennem hullet i udlgseren
og las veerktojets kontakt, sd bern og andre ikke-
kvalificerede brugere ikke kan teende maskinen.

2. Anvendelse af tvingen (standardtllbehzr)

(1) Skruestikken kan monteres pa fundamentet.

(2) Drej skruetvingens lasegreb, og afsikr skruetvingen
forsvarligt.

(3) Drej det overste greb, og fastspeend arbejdsstykket
forsvarligt i position (Fig. 21).

BEMAERK
Ved anvendelse af skruetvingen skal du serge for,
at veerktejet er fri for uforholdsmaessig kontakt, nar
enheden svinges eller glider.

ADVARSEL
Det er vigtigt altid at fastspeende eller fastskrue
arbejdsstykket til anleegspladen, da arbejdsstykket
ellers kan slynges fra drejebordet og veere arsag til
personskade.

3. Udskaermg

(1) Som vist pa (Fig. 22) er savklingens bredde bredden
af udskaeringen. Derfor, skub emnet til hgjre (set fra
operatgrpositionen) nar leengden ® onskes, eller til
venstre nar lzengden @ onskes.

Hvis en laserindikator anvendes, opstil laserlinjen med
savklingens venstre side, og derefter opstil farvelinjen
med laserlinjen.

(2) Nar savklingen nar maksimal hastighed, skal du skubbe
héndtaget forsigtigt ned, indtil savklingen nzermer sig
arbejdsstykket.

(3) Nar savklingen kommer i kontakt med emnet, skal du
gradvist skubbe handtaget ned for at skeere ind i emnet.

(4) Nar du har skaret emnet til den enskede dybde, skal du
slukke for strammen (OFF) og lade savklinge stoppe
helt, inden du lefter handtaget fra emnet og lader det
vende tilbage til den helt tilbagetrukne position.

FORSIGTIG
Et oget tryk pa
udskeeringshastigheden.
Tveertimod kan et gget tryk fore til overbelastning af
motoren og/eller forringet udskaeringseffektivitet.

ADVARSEL

® Kontroller, at afbryderkontakt er slukket (OFF), og at
stromstikket er taget ud af kontakten, nar veerktgjet ikke
anvendes.

® Sluk altid for strammen, og lad savklingen stoppe helt,
inden, inden handtaget loftes fra emnet. Hvis handtaget
loftes, mens savklingen stadig roterer, kan det afskarne
stykke blokere savklingen, s& brudstykker flyver omkring
pa farlig vis.

@® Hver gang en skaerefunktion eller en
dybdeskeeringsfunktion er fuldfert, skal du sla
trykkerkontakten fra og kontrollere, at savklingen er
stoppet. Loft derefter handtaget, og lad det det vende
tilbage til den helt tilbagetrukne position.

® Kontroller meget omhyggeligt, at alt afskaret materiale er
fiernet fra toppen af drejeskiven, og ga derefter videre til
det naeste trin.

@ Fortsat skaereoperation kan resultere i overbelastning
af motoren. Maerk pa motoren og hvis den er varm skal
du stoppe din skeereoperation og holde ca. 10 minutters
pause og derefter fortsaette din skaereoperation.

handtaget vil ikke oge

136



4. Udskeering af brede emner (Glideudskaering)

(1) Arbejdsstykker pa op til 65 mm i hgjden og 280 mm
i bredden:
Lasn glidesikringsgrebet (se Fig. 1), grib handtaget og
skub savklingen fremad.
Tryk derefter ned pa handtaget, og skub savklingen
bagud for at skeere arbejdsstykket som indikeret i
Fig. 23. Dette muligger skeering af arbejdsstykker pa op
til 65 mm i hgjden og 280 mm i bredden.

(2) Arbejdsstykker pa op til 54 mm i hgjden og 305 mm
i bredden:
Arbejdsstykker pa op til 54 mm i hgjden og op til 305 mm
i bredden kan skeeres pd samme made som beskrevet i
afsnit 4-(1) ovenfor pa side 137.

FORSIGTIG

@ Hvis handtaget trykkes kraftfuldt ned eller trykkes fra
siden af, kan savklingen vibrere under skeereoperationen
og forarsage ugnskede skaeremaerker pa arbejdsstykket,
og derved reducere kvaliteten af skaerearbejdet.
Tryk derfor handtaget stille og roligt ned.

® Ved glideudskaering skal du stille og roligt skubbe
handtaget tilbage (bagleens) i en enkelt glidende

beveegelse. Stoppes handtagsbeveegelsen under
skaeringen vil fordrsage ugnskede skeeremzerker pa
arbejdsstykket.

ADVARSEL

@ For glideskaering skal du felge de procedurer, som er
indikeret ovenfor i Fig. 23.

Fremadgaende glideskaering (mod operateren) er meget
farlig idet savklingen kunne sla op fra arbejdsstykket.
Skub derfor altid handtaget veek fra operateren.

® Returner altid slaeden til den allerbagerste position efter
hver krydsskeeringsoperation, for at reducere risikoen for
ulykker.

@ Szt aldrig din hand pa geringshandtaget ved aktiv
skaeringsfunktion, idet savklingen kommer teet pa
geringshandtaget, nar motorhovedet saenkes.

5. Procedurer for skraskeering

ADVARSEL
Under-anleegsfladen skal udvides, nar der foretages
skeering af skravinkel. Ved manglende udvidelse
af under-anleegsfladen bliver der ikke plads nok til,
at klingen kan passere, og det kan fere til alvorlig
tilskadekomst. Ved ekstreme gerings- eller skravinkler
kan savklingen ogsa rere ved bakken.

(1) Nar en skraskeering er nedvendig, skal du lgsne
skralaseknappen ved at dreje den med uret. (Fig. 24)

(2) Vip skeerehovedet til den enskede vinkel som vist pa
skraningsskalaen.

(3) Klingen kan anbringes i en vilkérlig vinkel, fra 90°
lige snit (0° pa skalaen) til en vinkel pa 45°. Spaend
skralaseknappen for at lase skaerehovedet i position.
Positive stop er forhdndenvaerende ved 0° og 45°.

(4) Sla laserstyret til, og anbring arbejdsstykket pa pladen
for forhandsjustering af din skeering.

ADVARSEL
Nar emnet er fastgjort pa den venstre eller hgjre side af
klingen, vil den korte afskarne del falde ned pa hgijre eller
venstre side af savklingen. Sluk altid for stremmen, og
lad savklingen stoppe helt, inden du lgfter handtaget fra
emnet.

Hvis handtaget loftes, mens savklingen stadig roterer,
kan det afskarne stykke blokere savklingen, sa
brudstykker flyver omkring pa farlig vis.

Hvis skravinkeludskeeringen afbrydes halvvejs, start
udskeeringen kun efter at have skubbet motorhovedet
tilbage til startpositionen.

Hvis udskeeringen startes halvvejs, wuden at
skubbe motorhovedet tilbage, medforer det at
sikkerhedsskeermen kommer til at sidde fast i
udskeeringsnoten pa emnet, og bergrer derved
savklingen.

Dansk

FORSIGTIG

® Hvis motorhovedet ikke er spzendt tilstreekkeligt, kan
det pludselig bevaege sig eller glide, hvilket medferer
tilskadekomst. Serg for at spaende sektionen med
motorhovedet nok til, at det ikke bevaeger sig.

® Kontrollér altid, at skralaseknappen er afsikret,
og at motorhovedet er speendt. Hvis du forseger
vinkelskaering uden fastspaending af motorhovedet,
forskydes motorhovedet muligvis uventet og medfarer
tilskadekomst.

Procedurer for geringsskeering (Fig. 25)

(1) Las geringspladen op ved at lafte op i ldsehandtaget for
hurtig knast.

(2) Mens du heever lasehandtaget for positivt stop oppe,
skal du tage fat i geringshandtaget og dreje pladen mod
venstre eller hgjre hen til den gnskede vinkel.

(3) Slip lasehandtaget for positivt stop, og indstil pladen
til den enskede vinkel, idet du sikrer dig, at handtaget
klikker pa plads.

(4) Nar den gnskede geringsvinkel er opnéet, skal du trykke
ned pa lasehandtaget for hurtig knast for at afsikre
pladen i position.

(5) Hvis den gnskede geringsvinkel IKKE er ét af de
ni ovenfor naevnte positive stop, skal du blot lase
pladen ved den enskede vinkel ved at trykke ned pa
l&sehandtaget for hurtig knast.

(6) Sla laserstyret til, og anbring arbejdsstykket pa pladen
for forhandsjustering af din skeering.

FORSIGTIG
Kontrollér altid, at geringshandtaget er afsikret, og at
drejepladen er spaendt.

Hvis du forseger vinkelskeering uden fastspeending af
drejebordet, forskydes drejebordet muligvis uventet og
medforer tilskadekomst.

BEMAERK

O Der er positive stoppere til hgjre og til venstre for
centerindstillingen 0° samt ved indstillingerne 15°, 22,5°,
31,6° og 45°. Kontroller, at geringsskalaen og spidsen af
indikatoren er korrekt justeret.

O Drift af saven, nar geringsskalaen og indikatoren ikke
flugter, medferer ringe skeerepreecision.

7. Fremgangsmade ved sammensat udskaring
Sammensat udskeering kan foretages ved at folge trin 4
og 6 ovenfor. For maksimale mal til sammensat skeering,
se tabellen "SPECIFIKATIONER” pa side 133.

FORSIGTIG
Du skal altid afsikre arbejdsemnet med hgjre eller
venstre hand og skeere det ved at skubbe den runde del
af saven bagud med den anden hand.

Det er meget farligt at rotere drejeskiven til venstre under
sammensat udskeering, fordi savklingen kan komme i
kontakt med den hand, der holder emnet.

| tilfeelde af sammensat skaering (vinkel + skrd) ved
venstre skravinkel skal du udvide under-anleegsfladen
helt inden skeerefunktion.

Bekreeft, at underafskeermning ikke forstyrrer andre
dele, for du forsgger sammensat skeering.

8. Procedurer for rilleskaering
Der kan skaeres riller i arbejdsstykket som indikeret i
Fig. 26 ved at justere stopgrebet.

Procedure for justering af skaeredybde:

(1) Drej ankerpladen i retningen vist i Fig. 27.

Saenk motorhovedet, og drej stopgrebet manuelt.
(Hvor hovedet pa stopgrebet kommer i kontakt med
ankerpladen).

(2) Justér til den onskede skaeredybde ved at indstille
afstanden mellem savklingen og drejebordets
overflade (se ® i Fig. 27).

BEMARK

Ved skaering af en enkelt rille i én af arbejdsstykkets

sider skal du fierne den unegdvendige del med en mejsel.
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Dansk

9. Skeering af let deforme materialer sasom
aluminiumrammer

Materialer sasom aluminiumsrammer kan nemt blive
deforme, nar de spaendes for meget i et skruestik. Dette
medfgrer ineffektiv skeering og mulig overbelastning af
motoren.

Ved skeering af sadanne materialer skal du anvende
en traeplade til at beskytte arbejdsstykket som vist i
Fig. 28-a. Indstil treepladen i nzerheden af skeereafsnittet.
Ved skeering af aluminiummaterialer skal du smere
savklingen ind i skeereolie (ikke breendbart) for at opna
jeevn skaering og en fin afretning.

Derudover skal du ved U-formede arbejdsstykker
anvende treepladen som vist i Fig. 28-b for at sikre
stabilitet i sidelaens retning, speende den fast i naerheden
af skeeresektionen for arbejdsstykket og spaende den
med bade skruestikket og en kommercielt tilgaengelig
klemme.

MONTERING OG AFMONTERING AF
SAVKLINGE

ADVARSEL

@® For at undga ulykker eller personlig tilskadekomst
skal du altid slukke udlgserkontakten og koble stikket
fra stikkontakten for fiernelse eller montering af en
savklinge.

Hvis skaerearbejdet udferes i en tilstand, hvor 8 mm-
bolten ikke er tilstreekkeligt speendt, kan 8 mm-bolten
blive lgs, klingen kan falde af, og nedre skeermplade kan
beskadiges, hvilket medfarer tilskadekomst.

Kontrollér ogsa, at 8 mm-boltene er speendt ordentligt,
for du seetter stikket i stikkontakten.

@ Hvis 8 mm-boltene monteres eller afmonteres med andet
veerktoj end 13 mm-skruengglen (standardtilbeher),
opstar der for stor eller forkert speending, hvilket
medferer skade.

1. Afmontering af klingen (Fig. 29-a, Fig. 29-b, Fig. 29-c
og Fig. 29-d)

(1) Tag stremledningen ud af stikkontakten.

(2) Heev skaerehovedet til opretstdende position, skub
skaerehovedet helt hen mod bagsiden af enheden, og
spaend glidesikringsgrebet.

(3) Tryk let pa lasehandtaget til klingeafskeermning, og haev
derefter nedre skaermplade til allergverste position.

(4) Mens du holder fast i den nedre skeermplade,
skal du fjerne skruen til deekselpladen med en
stjerneskruetraekker.

(5) Drej deekselpladen, s 8 mm-bolten kommer til syne.

(6) Anbring klingeskruengglen over 8 mm-bolten.

(7) Find drejeaksellasen pa motoren.

(8) Tryk pa drejeaksellasen, mens du holder den
ordentligt inde og drejer klingen med uret.
Drejeaksellasen tilkobles derefter og laser dornen.
Bliv ved med at holde drejeakselldasen inde,
mens du drejer skruengglen med uret for at lgsne
8 mm-bolten.

(9) Fjern 8 mm-bolten, spaendeskiven (B) og klingen. Fjern
ikke spaendeskiven (A).

BEMAERK

O Hvis spindellasen ikke let kan trykkes ind for at lase
spindlen, skal du dreje bolten pa 8 mm bolt med en
13 mm-skruenggle (standardtilbeher), mens du trykker
pa spindellasen.

Savklingens drejeakslen er last, nar drejeakselldsen
presses indad.

O Leeg meerke til de fiernede dele, idet du bemaerker deres
position, samt hvilken vej de vender. Ter spandeskiven
(B) ren for savsmuld fer montering af en ny klinge.

ADVARSEL
Ved montering af savklingen skal du bekreefte,
at meerket for rotationsindikator pa savklingen og
rotationsretningen for den nedre skeermplade (se Fig. 1)
passer rigtigt sammen.

FORSIGTIG

® Bekreeft, at drejeaksellasen er
tilbagetreekningspositionen  efter
fiernelse af savklingen.

® Spzend 8 mm-bolten, sa den ikke bliver lgs under drift.
Bekreeft, at 8 mm-bolten er blevet ordentligt spaendt, for
det elektriske veerktoj startes.

2. Montering af savklinge

ADVARSEL
Kobl geringssaven fra, for du udskifter/monterer klingen.

(1) Montér en 216 mm-klinge med dorn, idet du serger for,
at drejepilen pa klingen passer med drejepilen i urets
retning pa den nedre skeermplade, og at klingens teender
peger nedad.

(2) Anbring spaendeskiven (B) op mod klingen. Skru 8 mm-
bolten pa dornen i retning mod uret.

BEMAERK
Sorg for at skivernes flader griber ind i fladerne pa
drejeakslen. Den flade side af skiven skal desuden
anbringes mod klingen.

(3) Anbring klingeskruengglen pa 8 mm-bolten.

(4) Tryk pa drejeaksellasen, mens du holder den ordentligt
inde og drejer klingen mod uret. Nar den tilkobles, skal
du blive ved med at trykke drejeaksellasen ind, mens du
spaender 8 mm-bolten forsvarligt.

(5) Drej deekselpladen tilbage til dens oprindelige position,
indtil slisken i daekselpladen griber ind i hullet i skruen til
daekselpladen.

Mens du holder den nedre skeermplade i overste
position, skal du spaende skruen til deekselpladen med
en stjerneskruetraekker.

(6) Seenk nederste  skeermplade, og bekreeft, at
skeermpladen og lasehandtaget til klingeafskaermning
ikke binder eller sidder fast.

(7) Serg for, at drejeakselldsen udlgses, sa klingen drejer
frit.

FORSIGTIG
Du ma aldrig forsege at montere savklinger, der er sterre
end 216 mm i diameter.

Montér altid savklinger, der er 216 mm i diameter eller
mindre.

VEDLIGEHOLDELSE OG INSPEKTION

ADVARSEL
For at undga ulykker eller personlig tilskadekomst skal
du altid bekreefte, at udlgserkontakten er slaet FRA, for
du foretager vedligeholdelse pa eller eftersyn af dette
veerktgj.
Giv en kvalificeret person besked sa hurtigt som muligt,
hvis du opdager fejl pd maskinen, herunder fejl pa
skaermpladerne eller savklingen.

1. Eftersyn af savklingen
Udskift altid savklingen, s snart der er tegn pa slitage
eller skader.
En skadet savklinge kan medfere personskader og en
slidt savklinge kan medfere operationer af ringe kvalitet
og mulige overbelastninger af motoren.

FORSIGTIG
Anvend aldrig en slov savklinge. Nar en savklinge er
slov, medfarer det at modstanden pa handtrykket udevet
af savgrebet stiger, og det betyder at det er usikkert at
anvende det elektriske redskab.

vendt tilbage til
montering  eller
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Dansk

2. Eftersyn af monteringsskruerne
Efterse alle monteringsskruer med jeevne mellemrum og
forvis Dem om, at de er korrekt strammet. Hvis nogen
af skruerne er lgse, skal de omgdende strammes.
Forsemmelse af dette kan resultere i alvorlige ulykker.
3. Eftersyn af kulborsterne (Fig. 30)
Udskift begge kulbgrster, nar én af dem har mindre end
6 mm kul tilbage, eller hvis fijederen eller ledningen er
beskadiget eller braendt. For at efterse eller udskifte
bersterne skal du ferst tage saven ud af stikkontakten.
Fjern derefter berstehaetten pa siden af motoren. Fjern
haetten forsigtigt, fordi den er fiederbelastet. Traek
derefter barsten ud, og udskift den.
Skift berste ud i den anden side. For at montere bersten
igen skal du udfere proceduren i omvendt raekkefolge.
Jrene i metalenden af samlingen gar i samme hul, som
kulstofdelen passer ind i. Speend heetten stramt, men
overspaend den ikke.
BEMAERK
For at montere de samme bearster igen skal du forst GARANTI
sorge for, at borsterne gér ind igen samme vej, som de Vi yder garanti pé elektriske veerktojer fra HiKOKI i henhold
kom ud. P& den made undgas en indkeringsperiode, der il lovmaessige/nationale szerbestemmelser alt efter land.
reducerer motorens ydeevne og gger slid. Denne garanti daekker ikke defekter eller beskadigelse
4. Vedligeholdelse af motoren som felge af mishandling, misbrug eller normal slitage. |
Motordelen er selve "hjertet” af det elektriske veerktgj. tilfeelde af klager bedes du indsende det elektriske veerktej,
Udvis forsigtighed for at sikre, at motordelen ikke samlet med det GARANTIBEVIS, der forefindes i slutningen
beskadiges og/eller bliver vad af olie eller vand. af denne handteringsvejledning, til et HiKOKIl-autoriseret

VALG AF TILBEHOR

Denne maskines tilbeher er opstillet i tabellen pa side 302.

FORSIGTIG
Reparationer, modifikationer og eftersyn af HIKOKI el-
veerktej skal udferes af et autoriseret HIKOKI service-
center.
Iseer laser-enheden ber vedligeholdes af laser-
producentens autoriserede agent.
Overlad altid reparationen af laser-enheden til et
HiKOKI-godkendt servicecenter.
Ved anvendelse og vedligeholdelse af el-veerktej skal
de sikkerhedsregler og standarder, som geelder i hvert
enkelt land, ngje overholdes.

5. Udskiftning af netledning servicecenter.
Hvis veerktgjets netledning er beskadiget, skal veerktojet
sendes tilbage til et HiKOKI-autoriseret servicecenter
med henblik p& udskiftning af ledningen. BEM/ERK

6. Eftersyn af nedre skaermplade for korrekt funktion . , . -
For hvgr brug af vaerktnz;jetpskal du afprove den nedre Grundet HiKOKI's lobende forskning og udvikling kan
skaermplade (Fig. 1) for at sikre, at den er i god stand, specifikationerne heri aendres uden forudgéende varsel.
og at den kan beveeges uden problemer.

Anvend aldrig veerktgjet, medmindre den nedre

skeermplade fungerer korrekt og er i god mekanisk N "
stand. P 9 9 g Information om luftbaren stoj

7. Opbevaring De malte veerdier blev fastsat i overensstemmelse med
Efter afslutningen af arbejdet med redskabet, kontroller EN62841 og erkleeret i overensstemmelse med ISO 4871.
at felgende operationer er blevet udfort: . )

(1) At afbryderkontakten er slukket (OFF), Det afmélte A-vaegtede lydniveau: 107 dB (A)

(2) Stikket er blevet fiernet fra stikkontakten, Det afmélte A-veegtede lydtryksniveau: 94 dB (A)

Nar veerktejet ikke er i brug, skal du opbevare det pa et Usikkerhed K: 3 dB (A).
tort sted utilgaengeligt for barn.

FORSIGTIG
Ved anvendelse og vedligeholdelse af el-veerktoj skal
de sikkerhedsregler og standarder, som geelder i hvert
enkelt land, ngje overholdes. Den angivne stejudledningsvaerdi er blevet malt i henhold til

8. Smering en standard testmetode og kan anvendes til at sammenligne
Smer nedenstaende glideflader en gang om maneden, et veerkigj med et andet;
sa el-veerktgjet holdes i god driftsstand i lang tid. Den kan ogsa anvendes ved en indledningsvis vurdering af
Anvendelse af maskinolie anbefales. eksponeringen.

Steder, der skal smgres: ADVARSEL
* Heengslets roterende del O Stgjudledningerne under den faktiske brug af det

Brug hareveern.

* Roterende del af holder (A)

* Skruestikken roterende del

. Rengering (Fig. 31)

Rens maskinen, kanalen og nedre skeermplade ved at
bleese ter luft fra en luftpistol eller andet veerktgj.

Fjern jeevnligt spaner, stov og andet affaldsmateriale fra
overfladen pa det elektriske veerktgj, iseer fra indersiden
af den nedre skeermplade med en fugtig klud opvredet i
saebevand. Beskyt motoren mod indtreengen af olie og
vand, saledes at malfunktion undgas.

Hvis laserlinjen skulle blive usynlig pa grund
af skeerespaner, der sidder fast pa ruden af
laserindikatorens lysemitterende flade, puds og renger
ruden med en tor klud eller med en fugtig klud, der er
vredet op i seebevand, osv.
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elektriske veerktej kan veere forskellige fra de angivne
veerdier afhaengigt af de mader, hvorpa veerktgjet bliver
brugt, specielt i forhold til hvilken type arbejdsemne der
bliver behandlet.

For at identificere sikkerhedsforanstaltningerne til
beskyttelse af brugeren, er der foretaget en vurdering
af eksponeringen ved brug under virkelige forhold (hvor
der er taget hgjde for alle dele af betjeningscyklen, som
fx nar veerktejet er slukket, og nar det kerer i tomgang,
udover tiden hvor der trykkes pa aftraekkeren).



Dansk

Information om det stromforsyningssystem, der skal
anvendes med el-veerktgj med en mzerkespzending pa
230V~

Hvis der skiftes anvendelse af elektriske apparater, vil dette
forarsage svingninger i spaendingen.

Anvendelse af dette vaerktej under ugunstige netforhold kan
have en negativ indvirkning pa anvendelse af andet elektrisk
udstyr.

Med en netimpedans som er lig eller eller mindre end
0,29 ohm, vil der sandsynligvis ikke veere nogen negative
virkninger.

Normalt vil den hgjst tilladelige netimpedans ikke blive
overskredet, hvis sideledningen til stremudtaget fores fra
en forgreningsdase med en service-kapacitet pa 25 ampere
eller mere.

| tilfeelde af stremafbrydelse, eller hvis netledningen tages
ud af forbindelse, skal omskifteren straks saettes ttilbage til
OFF-stilling. Dette vil forhindre utilsigtet start igen.

FEJLFINDING

Brug eftersynene i tabellen nedenfor, hvis veerktgjet ikke fungerer som normalt. Hvis dette ikke lgser problemet, skal du
kontakte din forhandler eller et autoriseret HiIKOKI-servicecenter.

Elektrisk veerktoj
Symptom Sandsynlig arsag Afhjeelpning
Veerktojet korer ikke Udlgserkontakten er i positionen FRA Teend for kontakten.
Stremkablet er ikke sat korrekt i. Saet stramkablet korrekt i.
Veerktojet er stoppet Veerktojet blev overbelastet Slip af med problemet, der forarsager
pludseligt overbelastning.
Kan ikke vippes Klemspindlen er ikke blevet lgsnet. Lasn klemspindlen, og vip derefter
veerktojet.
Efter justering af den lasnede komponent
skal du sgrge for at speende den igen.
Savklingen er slov Savklingen er slidt ned eller mangler Udskift med en ny savklinge.
teender.
Bolten er lgs. Speend bolten.
Savklingen er blevet monteret omvendt. Montér savklingen i den rigtige retning.
Kan ikke skeere med Veerktojets driftsdele er ikke helt fastgjorte. | Fastger klemmehandtaget og
praecision skralaseknappen helt.
Materialet kan ikke fastgeres i den korrekte | Fjern eventuelt fremmedlegemer fra bakken
position. eller drejebordet.
I nogle tilfelde kan materialet ikke saettes
fast i korrekt position pa grund af kurver i
dette.
Prov at fastgere en flad overflade pa bakken
eller drejebordet.
Motorhovedet kan ikke Lasehandtaget til klingeafskeermning Udlgs I&sehandtaget til klingeafskeermning,
saenkes udlgses ikke. og seenk derefter motorhovedet.
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(Oversettelse av original bruksanvisning)

GENERELLE
SIKKERHETSFORHOLDSREGLER
FOR ELEKTROVERKTQY

/\ ADVARSEL
Les
illustrasjoner og spesifikasjoner som medfolger.
Folges ikke alle instruksjonene under, kan det medfore
elektrisk stot, brann og/eller alvorlig personskade.

alle sikkerhetsadvarslene, instruksjoner,

Ta vare pa alle varsler og instruksjoner for fremtidig
bruk.

Begrepet ’elektrisk verktoy” i advarslene henviser til et
stromdrevet (med ledning) elektrisk verktoy.

1) Sikring pa arbeidsomradet

2)

3)

a)
b)

c)

Hold arbeidsomradet rent og godt opplyst.
Uryddige eller marke omrader kan fore til ulykker.
Bruk aldri elektroverktoy pa steder med fare for
eksplosjon, slik som i naerheten av brennbare
vaesker, gass eller stov.

Stov eller gasser kan antennes av gnister fra
elektroverktoyet.

La aldri barn eller andre personer sta i naerheten
nar du bruker et elektroverktoy.

Du kan bli forstyrret og miste kontroll over verktoyet.

Elektrisk sikkerhet

a)

b)

c

~

d

-

e

-~

f)

Stopslet pa elektroverktoyet ma passe med
vegguttaket. Du ma aldri endre stopslet pa noen
mate. Bruk aldri en adapter sammen med et
jordet elektroverktoy.

Uendrede stopsler og passende uttak vil redusere
faren for elektrisk stot.

Unngd & komme i kontakt med jordede
overflater slik som ror, radiatorer, komfyrer eller
kjoleskap.

Faren for elektrisk stot vil vaere storre dersom du er
jordet.

La aldri elektroverktoyet utsettes for regn eller
fuktighet.

Dersom det kommer vann inn i elektroverktoyet, kan
det oke faren for elektrisk stot.

Ikke skad ledningen. Bruk aldri ledningen til &
beere, trekke eller kople fra elektroverktoyet.
Hold stromledningen unna varme, olje, skarpe
kanter eller bevegelige deler.

Skadde eller sammenfiltrede ledninger oker faren for
elektriske stot.

Nar du bruker elektroverktoy utenders, bruk en
skjoteledning som er egnet for utendors bruk.
Bruk av en skjoteledning som er beregnet for
utendors bruk, vil redusere faren for elektrisk stot.
Hvis bruk av elektroverktoyet i et fuktig omrade
ikke kan unngas, bruk et stromuttak med
jordfeilbryter.

Bruk av jordfeilbryter reduserer faren for elektriske
stot.

Personlig sikkerhet

a)

Veer papasselig, se hva du gjer og bruk sunn
fornuft nar du bruker et elektroverktoy.

Du ma aldri bruke et elektroverktgy nar du er
sliten eller trett, eller dersom du er pavirket av
narkotiske stoffer, alkohol eller medisiner.

Né&r du bruker et elektroverktoy, vil kun et par
sekunders uoppmerksomhet kunne fore til alvorlige
personskader.

4)
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b) Bruk personlig verneutstyr. Ha alltid pa deg
vernebriller.

Bruk av verneutstyr som en stovmaske, sklisikre
vernesko, vernehjelm eller horselsvern i passende
forhold vil redusere personskader.

Forhindre utilsiktet start av elektroverktoyet.
Pass pa at bryteren pa elektroverktoyet er slatt
av for verktoyet koples til veggkontakten og/
eller batteriet, eller for verktoyet loftes eller
beeres.

Hvis du holder fingeren pa bryteren nar du beerer
elektroverktoyet, eller dersom bryteren er slatt pd nar
det er koblet til en stromkilde kan det oppsta ulykker.
d) Fjern eventuelle justeringsnokler eller
skrungkler for du slar pa elektroverktoyet.
Dersom en justeringsnokkel eller skrunokkel er
festet til en roterende del pa elektroverktoyet nar det
startes, kan det fore til personskade.

Ikke strekk eller len deg for langt. Pass pa at du
star stadig og har god balanse til enhver tid.
Dette vil gi deg bedre kontroll over elektroverktoyet i
uventede situasjoner.

f) Kle deg ordentlig. Ikke ga med lostsittende klaer
eller smykker. Hold har og klaer unna bevegelige
deler.

Lose klaer, smykker eller langt har kan vikle seg inn i
de bevegelige delene.

Hvis verktoyet leveres med en stovsamler eller
annet oppsamlingsutstyr, ma du passe pa at
disse monteres og brukes pa riktig mate.

Bruk av stevoppsamler kan redusere stovrelaterte
farer.

Ikke ta lett pa eller overse sikkerhetsprinsippene
for verktoyet selv om du har blitt godt kjent med
det som folge av hyppig bruk.

En uforsiktig handling kan pa brekdelen av et sekund
forérsake alvorlige personskader.

c

~

e

~

-~

9

h

=

Bruk og vedlikehold av elektroverktoy

a) lkke overbelast elektroverktoyet. Bruk riktig
elektroverktoy til arbeidet som skal utfores.
Riktig elektroverktoy vil gjore arbeidet lettere og
tryggere i den brukshastigheten det er beregnet til.

b) lkke bruk elektroverktoyet dersom av/pa-

knappen ikke virker.

Det er farlig a bruke elektroverktoy som ikke kan

kontrolleres ved bruk av av/pa-knappen. Verktoyet

ma da repareres.

Kople stopslet fra stromkilden og/eller ta

batteripakken ut av elektroverktoyet, hvis

dette er mulig, for du foretar justeringer, skifter

tilbeher eller legger vekk elektroverktoy.

Slike forebyggende  sikkerhetstiltak  reduserer

risikoen for & starte elektroverktoyet ved et uhell.

d) Lagre elektroverktoyet som ikke er i bruk

utilgjengelig for barn, og la aldri personer som

ikke er kjent med elektroverktoyet eller denne

brukerveiledningen, bruke elektroverktoyet.

Elektroverktoy er farlige hvis det brukes av uerfarne

personer.

Vedlikehold elektroverktoy og tilbehor.

Kontroller atingen bevegelige deler har last seg,

er feiljustert, knekt, eller har andre skader som

kan pavirke bruken av elektroverktoyet. Hvis

elektroverktoyet er skadet, ma det repareres for

det brukes.

Mange ulykker oppstar pa grunn av dérlig vedlikehold

av elektroverktoy.

f) Hold skjeereverktoy skarpe og rene.
Riktig vedlikehold av skjeereverktoy med skarpe
skjeerekanter vil redusere faren for at de laser seg,
samtidig som de vil vaere lettere & kontrollere.

c

~

e

-~
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g) Bruk elektroverktoyet, ekstrautstyr, bor osv. i
samsvar med disse instruksjonene, og ta alltid
arbeidsoppgavene og arbeidsforholdene med i
betraktning.

Hvis elektroverktoyet brukes til andre operasjoner
enn det er beregnet for, kan det oppsta farlige
situasjoner.

h) Hold handtak og gripeflater terre, rene og fri for
olje og fett.

Glatte handtak og gripeflater hindrer trygg hdndtering
og kontroll av verktoyet i uventede situasjoner.

5) Service
a) La kvalifisert servicepersonell som kun bruker
originale reservedeler utfore service pa
elektroverktoyet.
Dette vil sikre at sikkerheten pa elektroverktoyet
opprettholdes.

FORHOLDSREGLER

Hold avstand til barn og svakelige personer.

Nar det ikke er i bruk, skal elektroverktoy oppbevares
utilgjengelig for barn og svakelige personer.

SIKKERHETSINSTRUKSJONER FOR
GJAERINGSSAG

a) Gjeeringssager er ment a kappe tre- eller
trelignende produkter, de kan ikke brukes med
slipende avskjaeringshjul for kapping av jernholdige
materialer som bjelker, stenger, nagler, osv.
Slipestov forarsaker at bevegelige deler som nedre vern
kiler seg. Gnister fra kapping med slipemiddel vil brenne
det nedre vernet, sagsnittinnlegget og andre plastdeler.
Bruk klemmer for a stotte arbeidsstykket nar dette
er mulig. Hvis du stetter arbeidsstykket for hand,
ma du alltid holde handen minst 100 mm fra hver
side av sagbladet. lkke bruk denne sagen til &
kappe stykker som er for sma til & bli godt fastklemt
eller holdt for hand.
Hvis hdnden din er plassert for nzer sagbladet, er det stor
fare for skade fra kontakt med bladet.
c) Arbeidsstykket ma veere i ro og klemt eller
holdt fast mot bade foreren og bordet. lkke mat
arbeidsstykket inn i bladet eller skjeer pa “frihand”
pa noen mate.
Fri eller bevegelige arbeidsstykker kan kastes i hoye
hastigheter og fordrsake skade.
Skyv sagen gjennom arbeidsstykket. Ikke trekk
sagen gjennom arbeidsstykket. For a kappe, loft
saghodet og trekk det ut over arbeidsstykket uten
& sage, start motoren, trykk saghodet ned og skyv
sagen gjennom arbeidsstykket.
Dersom du sager ved a trekke, vil det sannsynligvis fore
til at sagbladet "klatrer” opp pé arbeidsstykket og kaster
bladmodulen voldsomt mot brukeren.
e) Kryss aldri handen over den tenkte saglinjen,
hverken foran eller bak sagbladet.
Stotting av arbeidsstykket med hendene i kryss”, dvs.
& holde pa arbeidsstykket til hoyre for sagbladet med
venstre hand eller omvendlt, er sveert farlig.
f) Ikke na bak foreren med en hand nzrmere enn
100 mm fra hver side av sagbladet, for & fjerne
trebiter eller av annen grunn mens bladet roterer.
Neerheten av det roterende sagbladet til hdnden din er
kanskje ikke dpenbart og du kan bli alvorlig skadet.
Inspiser arbeidsstykket for saging. Dersom
arbeidsstykket er boyd eller vridd, klem det fast
med den utvendige boyde siden mot foreren.
Sorg alltid for at det ikke er mellomrom mellom
arbeidsstykket, foreren og bordet langs kanten av
kuttet.

b

-~

d

-~

-
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Boyde eller forvridde arbeidsstykker kan vri eller bevege
seg og fore til binding pa det roterende sagbladet
under kapping. Det ma ikke veere spiker eller andre
fremmedlegemer i arbeidsstykket.

h) lkke bruk sagen for bordet er tomt for alle verktoy,
trebiter, osv., bortsett fra arbeidsstykket.

Smadrusk eller lose trestykker eller andre gjenstander
kan komme i kontakt med det roterende bladet og kastes
ut med stor hastighet.

i) Kapp bare ett arbeidsstykke av gangen.

Stabel med flere arbeidsstykker kan ikke bli tilstrekkelig
fastklemt eller avstivet og kan feste seg til bladet eller
forskyves under kapping.

j) Kontroller at gjeeringssagen er montert eller

plassert pa en plan, fast arbeidsflate for bruk.

En jevn og fast arbeidsflate reduserer faren for at

gjeeringssagen blir ustabil.

Planlegg arbeidet ditt. Hver gang du endrer

vinkelinnstillingen for skrakant eller gjaering, ma du

sorge for at den justerbare foreren er stilt riktig for &
stotte arbeidsstykket og ikke forstyrrer bladet eller
beskyttelsessystemet.

Uten at du slar pa verktoyet, og uten noe arbeidsstykke

pa bordet, for sagbladet giennom et komplett, simulert

kutt for & sjekke at det ikke er fare for kollisjon eller for &
sage inn i foreren.

1) Pass pa tilstrekkelig stotte i form av

bordforlengelser, sagbukker og lignende for
arbeidsstykker som er bredere eller lenger enn
bordplaten.
Arbeidsstykker som er lengre eller bredere enn
gjeeringssagens bord kan tippe hvis de ikke er sikkert
stottet. Hvis avkappet eller arbeidsstykket vipper, kan
det lofte det nedre vernet eller kastes av det roterende
bladet.

m) Du ma ikke bruke en annen person som erstatning

for en bordforlenger eller for ekstra stotte.
Ustabil stotte for arbeidsstykket kan fore til at bladet
kjorer seg fast eller til at arbeidsstykket flytter seg
under saging, og kan trekke deg eller hjelperen inn i det
roterende bladet.

n) Avkappet ma ikke bli trykket eller presset mot det

roterende sagbladet pa noen mate.

Dersom det er begrensninger, dvs. bruk av

lengdestopper, kan det avkappede stykket bli klemt mot

bladet og kastes voldsomt ut.

Bruk alltid en klemme eller et feste som er utformet

for a stotte rundt materiale slik som stenger eller

ror.

Stenger har en tendens til & rulle mens de blir kappet, og

far bladet til & "bite” og trekke arbeidet med handen inn i

bladet.

p) La bladet na full

arbeidsstykket.

Dette vil redusere faren for at arbeidsstykket kastes los.

Hvis arbeidsstykket eller bladet blir fastkilt, slar du

av gjeeringssagen. Vent til alle bevegelige deler har

stanset og trekk stopselet ut av stikkontakten og/
eller koble fra batteripakken. Deretter jobber du for

a frigjore fastkilt materiale.

Fortsatt saging med et fastkilt arbeidsstykke kan fore til

tap av kontroll eller skade pa gjeeringssagen.

r) Etter at kuttet er ferdig, slipp bryteren, hold

saghodet nede og vent pa at bladet stopper for du

fierner det avkappede stykket.

A fore hdnden naer det roterende bladet er farlig.

Hold godt fast i handtaket nar du foretar et delvis

kutt eller dersom du slipper bryteren for saghodet

er helt nede.

Bremsingen av sagen kan fore til at saghodet plutselig

trekkes ned, noe som forarsaker fare for personskader.

k
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o
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FORSIKTIGHETSREGLER VED BRUK
AV SIRKEL-/GJARINGSSAG

1.

2.
3.

10.

1

.y

12.

13.

14.

15.
16.
17.

18.
19.

20.
21.
22.
23.
24.

25.
26.

27.

28.
29.

30.

Hold gulvet rundt maskinen rent og ryddig, og fritt for
materialer, kapp og lignende.

Sorg for godt arbeidslys i rommet eller ved maskinen.
Elektroverktey ma ikke brukes til andre formal enn de
som er spesifisert i bruksanvisningen.

Reparasjoner ma bare utferes av autoriserte
fagfolk. Produsenten er ikke ansvarlig for eventuelle
odeleggelser og personskader som kan tilskrives
reparasjoner av ikke-autorisert personell, eller feilaktig
bruk av verkoyet.

For & sikre elektroverktoyets driftsintegritet, ma deksler
eller skruer ikke fiernes fra maskinen.

Bevegende deler eller utstyr ma ikke bergres med
mindre stopselet er tatt ut av stikkontakten.

Bruk verktoyet med en lavere inngang enn det som er
indikert pa merkeplaten; ellers kan emnets overflate
odelegges og arbeidseffektiviteten reduseres grunnet
overbelastning av motoren.

Plastdeler ma ikke torkes med lgsemidler. Lasemidler
som f.eks. bensin, malingstynner, karbon-tetraklorid,
alkohol, kan skade og lage sprekker i plastdeler. Slike
midler ma derfor ikke brukes. Plastdeler rengjeres med
en myk klut som er fuktet med sapevann.

Det ma bare benyttes originale HiKOKI reservedeler.
Dette verktoyet ma bare demonteres ved utskifting av
kullbgrster.

. Monteringstegningen i denne bruksanvisningen ma bare

brukes av et autorisert service-verksted.

Ma ikke brukes til skjeering av jernholdig metall eller
murverk.

Egnet generell eller stedfestet belysning felger vedlagt.
Beholdning og ferdige arbeidsemner plasseres naer
operatgrens normale arbeidssted.

Bruk egnet verneutstyr nar dette kreves. Dette kan
inkludere:

Harselvern for & redusere faren for nedsatt hersel.
Qyebeskyttelse for & redusere risikoen for ayeskader.
Pusteutstyr for & redusere faren for innhalering av farlig
stov.

Hansker for & handtere sagblad (sagblad ma beeres i et
etui s& sant dette lar seg gjere) og grove materialer.
Operatoren ma veere oppleert i bruk, justering og
betjening av maskinen.

Avkappete deler av arbeidesemnet ma ikke fiernes sa
lenge maskinen gar og sagbladet ikke er i hvilestilling.
Bruk aldri sirkel-/gjeeringssagen med nedre vern last i
apen stilling.

Sorg for at nedre vern beveger seg lett.

Ikke bruk sagen uten av vernene er pa plass og fungerer
som de skal.

Bruk riktig slipte sagblader. Overhold den maksimale
hastigheten som sagbladet er merket med.

Ikke bruk skadde eller deformerte sagblader.

Ikke bruk sagblader som er laget av high speed-stal.
Bruk kun sagblader som er anbefalt av HIKOKI.
Sagblader skal ha en ytre diameter fra 210 mm til
216 mm.

Velg riktig sagblad i forhold til materialet som skal sages.
Bruk aldri sirkel-/gjeeringssagen med sagbladet vendt
oppover eller til siden.

Kontroller at arbeidsstykket er fritt for fremmedlegemer
som f.eks. spiker.

Skift ut bordinnlegget nar det blir slitt.

Ikke bruk sagen til & sage i noe annet materiale enn
aluminium, tre og lignende materialer.

Ikke bruk sagen til & sage i andre materialer enn de
produsenten anbefaler.

31.
32.
33.
34.

3
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36.
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40.
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42,
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44,
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Overhold prosedyren for bladskifte, inkludert metoden
for posisjonsjustering, og les advarselen om at dette ma
utferes korrekt.

Koble sirkel-/gjeeringssagen il
stovoppsamlingsenhet nar den sager i tre.
Veaer varsom ved saging av spor.

Nar du transporterer eller bzerer verktoyet, ma du ikke
gripe tak i holderen. Ta tak i handtaket i stedet for
holderen.

en  egnet

. Holderen kan lgsne fra foten. Ta tak i hendelen i stedet

for holderen.
Vent med & starte sagingen til motoren har nadd maks.
turtall.

. Sl& umiddelbart AV motoren med bryteren hvis det skjer

noe unormalt.
Sla av strammen og vent til sagbladet har stoppet for du
utfarer service eller justering pa verktoyet.

.Under gjeere- eller fassaging skal ikke bladet Ioftes for

rotasjonen har stoppet helt.

Ved sirkelsaging ma sagen skyves bort fra operateren.
Ta hensyn til alle andre faremomenter ved
sageoperasjoner, som f.eks. laserstraling i o@ynene,
utilsiktet kontakt med bevegelige deler pa sagbordet
eller maskinen.

For hvert snitt ma du serge for at maskinen er stabil.
Bruk kun sagblader med en maksimalt tillatt hastighet
som er hoyere enn elektroverktoyets hastighet uten
belastning.

Ikke skift ut laseren med en annen type.

Ikke sta i rett linje med sagbladet foran maskinen. Du
ma alltid sta ved siden av sagbladet. Dette beskytter
kroppen din mot mulig tilbakeslag. Hold hender, fingre
og armer unna det roterende sagbladet.

Ikke legg armene i kors nar du betjener verktayarmen.
Hvis sagbladet kjgrer seg fast, sla av maskinen og hold
arbeidsstykket fast til sagbladet stanser helt opp. For &
forhindre tilbakeslag, ma du ikke flytte arbeidsstykket for
maskinen har stanset helt opp.

Korriger arsaken til at sagbladet kjorte seg fast for du
starter maskinen pa nytt.
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SYMBOLER

ADVARSEL
Folgende symboler brukes for maskinen. Sorg
for a forstd betydningen av disse symbolene for
maskinen tas i bruk.

C 8FSHG: Kapp og gjeeringsag

For & minske faren for skade ma brukeren lese
instruksjonsboken.

Ha alltid p& deg vernebriller.

Bruk alltid herselsvern.

Kun for EU-land

Kasser aldri elektroverktoy sammen med
husholdningsavfallet!

| overholdelse av EU-direktiv 2012/19/EU om
kassering av elektrisk og elektronisk utstyr og
dets implementeringsrekkefelge i samsvar med
nasjonale lover, ma elektroverktoy som har
nadd slutten av sin levetid samles inn separat
og returneres til et miljgvennlig kompatibelt
gjenvinningsanlegg.

Y volt

Hz hertz

A ampere

No | ubelastet hastighet

@ Klasse II-konstruksjon

---/min | omdreininger per minutt

~~ | vekselstrom

STANDARD TILBEHGR

216 mm TCT sagblad (montert pa verktoyet)
Stevpose
13 mm Pipengkkel
Skruestik for emne

aaaaa

000000

Standard tilbeher kan endres uten varsel.

ANVENDELSE

Skjeering av ulike typer materialer slik som aluminium og tre.
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SPESIFIKASJONER
1. Kapp og gjeeringsag
Punkt | Modell C 8FSHG
Motor Seriekoplet kommutatormotor

Maksimal effekt

<0,39mW KLASSE 1M et laserprodukt

Lasermarker Bolgelengde 400 -700 nm
Lasermedium Laserdiode
Utvendig diameter 216 mm
Egnet sagblad Hull diameter 30 mm
Nettspenning (avhengig av omrade)* 110V~ 230V~
Inngang* 1030 W 1100 W
Ingen lasthastighet 5300 min-1
Hode Dreieskive | Maks. sagedimensjon
(Med ankerplate)
Maks. hoyde 65 mm
0 0 Maks. bredde 280 mm
(Uten ankerplate)
Maks. hoyde 54 mm
Maks. bredde 305 mm
(Med ankerplate)
o | Maks. hayde 65 mm
Gicerin o Vensire 45° | Maks. bredde 203 mm
] 9 Hovre 45° (Uten ankerplate)
Maks. 4 Maks. hoyde 54 mm
sl_<jaering Maks. bredde 210 mm
dimensjon (Med ankerplate)
- | Max. hgyde 65 mm
0 Vengltlﬁ48 Max. bredde 192 mm
o | (Uten ankerplate)
Hoyre 48 Max. hoyde 54 mm
Max. bredde 199 mm
(Med ankerplate)
Maks. hoyde 38 mm
N o Maks. bredde 280 mm
Skrakant Venstre 45 0 (Uten ankerplate)
Maks. hoyde 26 mm
Maks. bredde 305 mm
(Med ankerplate)
Maks. Venstre 45° Maks. hoyde 38 mm
skjeering Sammensatt | Venstre 45° eller '\fﬁks' brEdd? t 203 mm
dimensjon Hoyre 45° (Uten ankerplate)
Maks. hoyde 26 mm
Maks. bredde 210 mm
Gjeeringssagserie Venstre 0° — 48° Hoyre 0° — 48°
Skrasagserie Venstre 0° - 47° Hoyre 0° — 2°
s " . Venstre (Skrakant) 0° — 45°, Venstre (Gjeering) 0° - 45°
ammensatt sagserie

Hoyre (skrakant) 0° - 45°, Hayre (gjeering) 0° — 45°

Maskinens mal (bredde x dybde x hoyde)

528 mm x 725 mm x 495 mm

Vekt (netto)**

13,8 kg

*  Sjekk produktets merkeplate da tilfort effekt kan variere fra sted til sted.

** ihenhold til EPTA-prosedyren 01/2014
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FOR VERKTQYET TAS | BRUK

FORSIKTIG
Utfer alle nedvendige justeringer for stapselet koples til
stromkilden.

1. Stromkilde
Kontroller at stromkilden som skal brukes oppfyller alle
kravene som er angitt pa merkeplaten.

Ma ikke kobles til likestram eller transformatorer, som
f.eks. boostere. Det kan fore til materielle skader eller
ulykker.

2. Nettbryter
Kontroller at nettbryteren er avslatt (OFF). Hvis
verktoyets stopsel settes i en stikkontakt mens bryteren
er paslatt (ON), vil verktoyet straks begynne & ga med
fare for en alvorlig ulykke.

3. Forlengelsesledning
Nar arbeidsomradet er fiernt fra stremkilden, ma det
brukes en forlengelsesledning av tilstrekkelig tykkelse
og merkekapasitet. Forlengelsesledningen ma holdes
sa kort som mulig.

4. Fjern all emballasje som er festet eller koblet til
verktoyet for du forsoker a bruke det.

5. Frigjore lasepinnen. (Fig. 2)

Nar elektroverktoyet klargjores til forsendelse fra
fabrikken, sperres hoveddelene med en lasestift.

Trykk handtaket litt ned og trekk ut I&sestiften for & losne
skjeerehodet.

MERK
Ved & senke handtaket litt, kan du frigjere I&sestangen
lettere og sikkert. Lasestiftenes laseposisjon er bare for
baering og oppbevaring.

6. Montering av stovposen og skrustikken (Fig. 1)
Sett stovposen pa stevporten pa gjeeringssagen. Monter
stevposens tilkoblingsslange og stevporten sammen.
For & temme stovposen, trekk stevposeenheten ut av
stevporten. Apne glideldsen pa undersiden av posen og
tem innholdet i avfallsbeholderen. Sjekk ofte og tem
stovposen for den blir full.

MERK
Stevposen skal veere vinklet mot hgyresiden av sagen
for best resultat. Dette vil ogs& unngé forstyrrelser nér
sagen brukes.

FORSIKTIG
Tom stovsugeren ofte for & forhindre at kanalen og det
nedre vernet blir tilstoppet.

Sagmugg vil akkumulere raskere enn normalt under
skraskjeering.

ADVARSEL
Ikke bruk denne sagen til & kappe og/eller pusse
metaller. De varme flisene eller gnistene kan antenne
stov fra posen.

(Fest skrustikken, som vist i Fig. 1 og Fig. 28.)

7. Montering (Fig. 3)

Sorg for at maskinen alltid er festet til en benk.

Monter elektroverktoyet fast til en plan og vannrett
arbeidsbenk. Velg 8 mm bolter med en lengde som
passer til tykkelsen pa arbeidsbenken. Boltlengden skal
veere minst 40 mm pluss tykkelsen pa arbeidsbenken.
For eksempel, bruk 8 mm x 65 mm bolter til en benk som
er 25 mm i tykkelse.

8. Installere holderen (Fig. 4)

Stettestangen festet til baksiden av basen bidrar til &
stabilisere elektroverktoyet.

Rett inn holderen med de to hullene underst pa basens
bakside, og stram de to skruer med en stjerneskrutrekker.

9. Kontroller det nedre vernet for riktig drift
Nedre vern er utformet for & beskytte operateren mot a
komme i kontakt med sagbladet under bruk av verktoyet.
Kontroller alltid at den nedre beskyttelsen beveger
seg jevnt etter & ha frigjort knivbeskyttelsesspaken, og
dekker sagbladet riktig.

ADVARSEL
BRUK ALDRI ELEKTROVERKTQYET dersom det
nedre vernet ikke fungerer jevnt.

10.90° (0°) Vinkeljustering (Fig. 5)

ADVARSEL
For a sikre noyaktige kapp ber justeringen kontrolleres
og justeringer gjores for bruk.

(1) Losne skralaseknappen og hell skjeerarmen helt til
hayre. Trekk til skralaseknappen.

(2) Sett en kombinasjonsvinkel pa gjeeringsbordet med
linjalen mot bordet og haelen av vinkelen mot sagbladet,
som vist i Fig. 5.

(3) Hvis bladet ikke er 90° rettvinklet med gjeaeringsbordet,
losne skraldseknappen, vipp skeerehodet til venstre,
losne lasemutteren pa skravinkeljusteringsbolten og bruk
en 10 mm ngkkel for & justere skravinkeljusterinsboltens
dybde inn eller ut for & oke eller redusere den skra
vinkelen.

(4) Vipp skjeerearmen tilbake til hoyre i 90° skravinkel og
kontroller justeringen.

(5) Gjenta trinn 1 til 4 hvis det er behov for ytterligere
justering.

(6) Stram skralaseknappen og lasemutteren nar korrekt
justering er oppnadd.

11.90° skraviserjustering (Fig. 6)

(1) Nar bladet er ngyaktig 90° (0°) til bordet, lgsne
skrapekerskruen med en #2 stjerneskrutrekker.

(2) Juster skraviseren til "0”-merket pa skraskalaen og trekk
til skruen igjen.

12. 45° Venstre skrajustering (Fig. 7)

(1) Lesne skralaseknappen og vipp skjeerehodet helt til
venstre.

(2) Bruk en kombinasjonsfirkant, for & kontrollere om bladet
er i 45° vinkel til bordet.

(3) Hvis bladet ikke er i 45° vinkel mot gjeeringsbordet, vipp
skjeerearmen til hoyre, losne lasemutteren og bruk en
10 mm ngkkel for & justere stoppboltdybden inn eller ut
for & oke eller redusere skravinkelen.

(4) Vipp skjeerearmen tilbake til venstre til en skravinkel pa
45° og kontroller justeringen.

(5) Gjenta trinn 1 til 4 inntil bladet er i 45° vinkel mot
gjeeringsbordet.

(6) Stram skralaseknappen og lasemutteren nar korrekt
justering er oppnadd.

13. Gjeeringsvinkeljustering
Skyvebestandig sikiskala kan lett leses, og viser
gjeeringsvinkler fra 0° til 48° til venstre og hoyre.
Gjeeringssagens bord har ni av de vanligste
vinkelinnstillingene med faste stopp ved 0°, 15°, 22,5°,
31,6° og 45°. Disse faste stoppene stiller bladet i onsket
vinkel raskt og noyaktig. Felg prosessen under for
raskeste og mest ngyaktige justeringer.

Justering av gjeeringsvinkler: (Fig. 8)

(1) Left hurtiglasespaken for & 1ase opp bordet.

(2) Flytt bordet mens du lefter opp positiv stopp-
lasespaken for & rette inn viseren til onsket

vinkelgrad.
(3) L&s bordet pa plass ved & trykke ned
hurtiglasespaken.

Skraviserjustering:
(1) Flytt bordet til den positive 0°-stoppen.
(2) Lesne skruen som holder skraviseren med en
stjerneskrutrekker.
(3) Juster viseren til 0°-merket og stram til skruen igjen.
14. Justere skjaredybde
Maksimal dybdefering pa skjeerehodet ble stilt inn pa
fabrikken.
(1) Felg trinnene nedenfor for & stille inn maksimal
breddefering pa skjeerehodet: (Fig. 9-a)
Vri stoppeknappen mot klokken til stoppknappen ikke
stikker ut av stoppsetet mens du beveger klippehodet
oppover.
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Vri ankerplaten med urviseren.

Kontroller bladdybden ved & flytte skjeerehodet fra

forsiden til baksiden gjennom hele bevegelsen ved et

typisk kutt langs kontrollarmen.

Folg trinnene nedenfor for & stille inn maksimal

hoydefering pa skjeerehodet: (Fig. 9-b)

Vri stoppeknappen mot klokken til stoppknappen ikke

stikker ut av stoppsetet mens du beveger klippehodet

oppover.

Vri ankerplaten mot klokken for & bergre stoppblokken.

Pass pa at stoppsetet bergrer ankerplaten helt.

15. Innstilling av skjeeredybden (Fig. 9-b)
Skjeeredybden kan forhandsinnstilles for jevne og
gjentatte grunne kutt.

(1) Juster skjeerehodet nedover til tennene pa bladet har
onsket dybde.

(2) Mens du holder overarmen i den posisjonen, vrir du
stoppeknappen til den bergrer ankerplaten.

(3) Kontroller bladdybden igjen ved a flytte skjeerehodet fra
forsiden til baksiden gjennom hele bevegelsen ved et
typisk kutt langs kontrollarmen.

MERK
Hvis ankerplaten lgsner, kan det forstyrre heving og
senking av skjeerehodet. Ankerplaten ma strammes i
horisontal stilling som vist i Fig. 9-b.

FOR DU SKJARER

1. Plassering av bordinnlegget
Bordinnlegg er installert pa dreieskiven. N& verktoyet
sendes fra fabrikken, er bordinnleggene festet slik at
sagbladet ikke kommer i kontakt med dem. Graden pa
bunnflaten av arbeidsstykket blir merkbart redusert,
dersom bordinnlegget er festet slik at gapet mellom
sideoverflaten pa bordinnlegget og sagbladet blir et
minimum. Fer du bruker verktoyet, fiern dette gapet med
folgende fremgangsmate.
Hoyre skjeerevinkel
Losne de tre 4 mm maskinskruene, fest deretter den
venstre sidebordet og stram de 4 mm maskinskruene i
begge ender midlertidig. Fest deretter et arbeidsstykke
(ca. 200 mm bredt) med skrustikken og skjeer det
av. Etter & ha rettet inn skjeereflaten med kanten av
bordinnlegget, strammer du de 4 mm maskinskruene
i begge ender. Fjern arbeidsstykket og stram den
4 mm midtre maskinskruen forsvarlig. Juster det hoyre
bordinnlegget p4 samme mate.
(2) Venstreskjeer gjeeringsvinkel
Juster bordinnlegget pa den mate som er vist i Fig. 10-b
ved a felge samme prosedyre for rettvinklet skjeering.
FORSIKTIG
Etter at du har justert bordinnlegget for riktig vinkling, vil
bordinnlegget bli kuttet til en viss grad hvis det brukes til
skraskjeering.
Nar skraskjeering er pakrevd, ma du justere bordinnlegget
for skravinkelsnitt.
2. Bruk av foringshjelp
ADVARSEL
Faringshjelpen ma trekkes ut nar du skraskjeerer med
venstre vinkel. Unnlatelse av & trekke feringshjelpen ut
vil ikke gi nok plass for bladet til & passere gjennom, noe
som kan fore til alvorlig skade. Ved ekstreme gjeerings-
eller skravinkler kan sagbladet ogsd komme i kontakt
med feringshjelpen.

&)

—

Dette elektroverktayet er utstyrt med en foringshjelp.
Ved direkte vinkelslip bruk underheiset. Pa denne maten
kan du oppna stabil skjeering av materialet med en bred
bakside.

Nar du kutter i venstre skjeerevinkel, lgsne laseskruen,
skyv deretter foringshjelpen utover, som vist i Fig. 11.

Norsk

MERK
Ved transport av sagen, fest alltid feringshjelpen i
inntrukket posisjon og las den.

3. Fest arbeidsstykket

ADVARSEL
Bruk alltid klemme eller skrustikke for & feste
arbeidsstykket til foreren; hvis ikke kan arbeidsstykket
skjovet fra bordet og forarsake personskade.

4. Skyvevognsystem (Fig. 12)

ADVARSEL
For & redusere risikoen for skade, returner skyvevognen
helt til bakre stilling etter hver kryssoperasjon.

For kappesnitt pa sma arbeidsstykker, skyv
skjeerehodemontasjen helt mot baksiden av enheten og
stram skyvelaseknappen.

For & kappe brede planker opp til 305 mm, ma
skyvelaseknappen losnes slik at skjserehodet glir fritt.

5. Hurtigkam lasehandtak (Fig. 13)

Hvis den nedvendige gjeeringsvinkelen IKKE er en av
de ni positive stoppene, kan gjeeringsbordet lases i en
valgfri vinkel mellom disse positive stoppene ved hjelp
av hurtiglasespaken.

Las opp gjeeringsbordet ved & lofte opp hurtiglasespaken.
Mens du holder positiv stopp-lasespaken opp, grip
gjeeringshandtaket og flytt bordet til venstre eller hayre til
ansket vinkel. Slip positiv stopp-lasespaken. Trykk ned
hurtiglasespaken til den laser bordet pa plass.

6. Laserforeren

ADVARSEL

® For din egen sikkerhet, ma du aldri koble stepselet til
stikkontakten fer justeringstrinnene er ferdige, og du har
lest og forstatt sikkerhets- og driftsanvisningene.

® Verktoyet ditt er utstyrt med en laserforer som bruker
en Klasse 1M laserforer. Laserfereren gjor at du kan
forhandsvise sagbladets bane pa arbeidsstykket som
skal kappes, for du starter gjeeringssagen. Sagen ma
veere koblet til stramkilden, og laserens pa/av-bryter ma
veere slatt pa for at laserlinjen skal vises.

(1) Unnga direkte oyekontakt (Fig. 14)

ADVARSEL

*  UNNGA EKSPONERING
Laserstraler sendes ut fra denne apningen.

FORSIKTIG

® Bruk av kontroller eller justeringer eller utforelse av
prosedyrer kan fare til eksponering for farlig straling.

@ Bruk av optiske instrumenter med dette produktet vil gke
oyefaren.

ADVARSEL
Ikke forsok & reparere eller demontere laseren. Hvis
ukvalifiserte personer forsoker & reparere dette
laserproduktet, kan det oppsta alvorlig skade. Eventuell
reparasjon som kreves pa dette laserproduktet, skal
utferes av en kvalifisert serviceforhandler.

(2) Kontrollere laserlinjens justering (Fig. 15)

(a) Still sagen til 0° gjeering og 0° skrastilling.

(b) Bruk en kombinasjonsfirkant til & markere en 90° vinkel
som lgper pa tvers av et brett. Denne linjen vil fungere
som mensterlinjen for & justere laseren. Plasser brettet
pa sagbordet.

(c) Senk saghodet forsiktig ned for a rette inn sagbladet
med mensterlinjen. Plasser sagbladet pa venstre
side av "mgnsterlinjen”, avhengig av din preferanse
for laserlinjens plassering. Las brettet pa plass med
fastspenningsklemmen.

(d) Sla pa laserfareren nar sagen er tilkoblet. Sagen din har
blitt forhandsinnstilt med laserlinjen pa venstre side av
bladet.

(e) Senk sagbladet til monsterlinjen, og hvis bladet ikke
er pa linje med mensterlinjen, justerer du som ifelge
instruksjonene nedenfor i avsnittet “Justering av
laserlinjens vinkel” og avsnittet "Justere laserlinjen”.
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(3) Justering av laserlinjens vinkel (Fig. 16, 17)

(a) Etter & ha skyvet motorhodet fremover, fiern to nagler pa
to sider av laserhuset og ta av laserhuset for & avslgre
lasermarkeren. (Fig. 16)

(b) Vri lasermarkeren i onsket retning for & justere
laservinkelen. (Fig. 17)

MERK
Ikke juster laseren mer enn % omdreining i hver retning,
da dette kan skade laseren.

(4) Justere laserlinjen. (Fig. 16, 18)

(a) Losne de fire settskruene kun %2 omgang om gangen.
(Fig. 18)

(b) Juster lasermarkeren ved a dreie de venstre settskruene
med urviseren for & flytte laserlinjen til hoyre. For &
flytte laserlinjen til venstre, skru de hayre settskruene V2
omdreining om gangen.

(c) Nar justeringen av laseren er oppnadd, trekk til de fire
skruene kun %2 omdreining av gangen.

(d) Etter & ha fullfert laserjusteringen, sett laserhuset pa
plass pa lasermarkgren og stram til de to festenaglene.
(Fig. 16)

PRAKTISK ANVENDELSE

ADVARSEL

O For & unnga personskade ma et arbeidsstykke aldri
legges pa eller tas av bordet nar sagen gar.

O Plasser aldri hendene eller andre kroppsdeler innenfor
linjen ved siden av varselskiltet mens sagen gar (se
Fig. 19). Dette er sveert farlig.

FORSIKTIG

O Det er farlig & fierne eller montere arbeidsemnet mens
sagbladet gar.

O Spon pa dreieskiven ma fiernes etterhvert.

O Hvis det samler seg for mye spon, vil sagbladet stikke
for mye ut av materialet som sages. Utvis stor varsomhet
sa ikke handen eller annet kommer neer det ubeskyttede
sagbladet.

MERK
For du betjener bryteren, méa du kontrollere stabiliteten
til verktoyet ved & stille inn vinkelen og vri for & utfere en
provekjering uten & bruke et arbeidsstykke.

1. Bryterbruk (Fig. 20)

(1) Sla pa sagen
Denne gjeeringssagen er utstyrt med en utlgserbryter.
Klem pa utlgserbryteren for a sla gjeeringssagen PA.
Slipp utlgserbryteren for & sl& sagen AV.

(2) Slapa laserstyringen
Trykk pa Iaserbryteren for & sla den PA, og trykk pa den
igjen for & sla den AV.

ADVARSEL
Gijore PA/AV-bryteren barnesikker. Sett inn en hengelas,
eller kiede med hengelas, gjennom hullet i avtrekkeren
og l&s verktayets bryter, for a forhindre at barn og andre
ukvalifiserte brukere slar pa maskinen.

2. Bruke tvingeenheten (standardutstyr)

(1) Skrustikken kan monteres pa basen.

(2) Vri sperrehandtaksknappen og fest sikkerhetsskruen
ordentlig.

(3) Vri den gvre knappen og fest arbeidsstykket i stilling
(Fig. 21).

ERK

Nar du bruker skrustikken, ma du serge for at verktoyet
ikke har for mye kontakt nar enheten svinges eller
skyves.

ADVARSEL
Arbeidsemnet ma alltid festes forsvarlig med klemme
eller skruestikke til vernet; ellers kan arbeidsemnet
sprette av fra bordet og forarsake en ulykke.

3. Saging

(1) Slik vist i Fig. 22 tilsvarer bredden pa sagbladet bredden
pa kuttet. Skyv derfor arbeidsstykket til hoyre (sett fra
operatgrens side) nar lengde ® er nedvendig, eller til
venstre nar lengde ® er ngdvendig.

Hvis du bruker en lasermarker, skal laserlinjen rettes
inn med venstre side pa sagbladet, for streken som er
trukket opp rettes inn med laserlinjen.

(2) Nar sagbladet nar maksimal hastighet, skyv handtaket
forsiktig ned til sagbladet naermer seg arbeidsstykket.

(3) Nar sagbladet kommer i kontakt med arbeidsstykket
skal hendelen trykkes gradvis nedover slik at man sager
nedover i arbeidsstykket.

(4) Nar arbeidsstykket er saget til riktig dybde, skal du sla
av verktoyet og la sagbladet stoppe fullstendig for du
lofter hendelen fra arbeidsstykket og lar det ga tilbake til
utgangsposisjonen.

FORSIKTIG
Okt press pa hendelen vil ikke gke sagehastigheten.
Det er faktisk motsatt. For stort press kan fore til
overbelastning av motoren og/eller mindre effektiv
saging.

ADVARSEL

® Kontroller at avtrekkerbryteren star pa AV og at pluggen
er trukket ut av kontakten nar verktoyet ikke er i bruk.

@ Sla alltid av stremmen og la sagbladet stoppe helt for du
hever hendelen fra arbeidsstykket. Hvis hendelen heves
mens sagbladet fremdeles roterer, kan det avsagede
stykket lase seg mot sagbladet slik at biter blir slynget ut
og skaper en farlig situasjon.

® Sla avtrekkbryteren av hver gang en kappe- eller
dyptgdende operasjon er ferdig, og kontroller at
sagbladet har stoppet. Hev deretter hendelen og flytt
den tilbake til utgangsposisjonen.

® Sorg alltid for & fierne avskjeert materiale fra sagbordet
for du gar videre til neste trinn.

® Saging og kutting over lengre perioder kan fore til
overbelastning av motoren. Hvis motoren fgles varm, ta
en 10 minutters pause.

4. Sage bredde arbeidsstykker (Slrkelsaglng)

(1) Materiale pa opp til 65 mm i hoyde og 280 mm i

bredde:
Las opp skyvelaseknappen (se Fig. 1), grip handtaket og
skyv bladet forover. Deretter trykker du handtaket ned
og skyver sagbladet bakover for & skjeere arbeidsstykket,
som vist i Fig. 23. Du kan kutte arbeidsstykker opp til
65 mm i hgyde og 280 mm i bredde.

(2) Materiale pa opp til 54 mm i hoyde og 305 mm i
bredde:

Arbeidsstykker pa opptil 54 mmi heyde og opptil 305 mm
i bredde kan kuttes pa samme mate som beskrevet i
avsnitt 4-(1) ovenfor pa side 148.

FORSIKTIG

® Hvis handtaket presses ned skjevt eller for hardt kan
dette fore til viberasjoner i sagbladet. Dette kan fore
til kuttmerker i materialet og dermed redusere kutt-
kvaliteten.

Press handtaket varsomt og forsiktig ned for & unnga
dette.

® Ved skyvende saging skal handtaket skyves varsomt
tilbake i en jevn bevegelse. Hvis du stopper bevegelsen
mens du sager, vil dette fore til usnskede kuttmerker pa
arbeidsstykket.

ADVARSEL

® For skyveskjeering, folg prosedyrene som er angitt

ovenfor i Fig. 23.
Skyvende saging i skjeereretning mot operatgren er
veldig farlig fordi sagbladet plutselig kan ta tak og lofte
sagen fra arbeidsstykket. Derfor, skyv alltid handtaket
fra operateren.

@ Skyv alltid motorenheten helt tilbake etter hvert utfort kutt
for & forhindre skader.
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® Legg aldri handen pa gjeeringshandtaket under saging
fordi sagbladet kommer nzer gjeeringshandtaket nar
motorhodet senkes.

5. Vinkelkappingsprosedyrer

ADVARSEL
Foringshjelpen ma trekkes ut nar du skraskjeerer.
Unnlatelse av a trekke faringshjelpen ut vil ikke gi nok
plass for bladet til & passere gjennom, noe som kan
fore til alvorlig skade. Ved ekstreme gjeerings- eller
skravinkler kan sagbladet ogsd komme i kontakt med
foreren.

(1) Nar  skraskjeering er nedvendig, lgsner du
skralaseknappen ved & dreie den med urviseren.
(Fig. 24)

(2) Vipp skjeerehodet til ensket vinkel, som vist pa
skraskalaen.

(3) Bladet kan plasseres i alle vinkler, fra et 90° rett kutt (0°
pa skalaen) til 45°. Trekk til skralaseknappen for & lase
skjeerehodet pa plass. Faste stopp er satt ved 0° og 45°.

(4) Sla laserfgreren pa og plasser arbeidsstykket pa bordet
for & forhandsjustere kappet ditt.

ADVARSEL
Nar arbeidsstykket er festet pa hoyre eller venstre side
av bladet, vil det korte avsagde stykket bli liggende
igien pa hoyre eller venstre side av sagbladet. Sla alltid
av stremmen og la sagbladet stoppe helt fer du hever
hendelen fra arbeidsstykket.

Hvis hendelen heves mens sagbladet fremdeles roterer,
kan det avsagede stykket lase seg mot sagbladet slik at
biter blir slynget ut og skaper en farlig situasjon.

Hvis du stopper halvveis under fassaging, ma du flytte
motorhodet tilbake til utgangsstillingen fer du fortsetter
sagingen.

Hvis du fortsetter & sage uten a flytte motorhodet tilbake
til utgangsstillingen, vil sikkerhetsdekslet hekte seg fast i
sporet du har kuttet i arbeidsstykket og komme i kontakt
med sagbladet.

FORSIKTIG

@® Huvis det ikke er strammet godt nok, kan motorhodet
plutselig bevege seg eller gli og forarsake skader. Pass
pa & stramme motorhodedelen godt nok, slik at den ikke
beveger seg.

@ Kontroller alltid at skralaseknappen er strammet og
at motorhodet er fastspent. Hvis du prever & vinkle
skjeeringen uten & klemme fast motorhodet, kan
motorhodet forskyve seg uventet og forarsake skader.

6. Gjeeringsskjeereprosedyrer (Fig. 25)

(1) Las opp gjeeringsbordet ved & lafte opp hurtiglasspaken.

(2) Mens du holder positiv stopp-lasespaken opp, grip
gjeeringshandtaket og roter bordet til venstre eller hoyre
til ansket vinkel.

(3) Slipp positiv stopp-lasespaken for & sette bordet i ensket
vinkel og kontroller at spaken klikker pa plass.

(4) Nar onsket vinkel er oppnadd, trykker
hurtiglasespaken for & sikre bordet pa plass.

(5) Hvis ensket skravinkel IKKE er en av de ni positive
stoppene som nevnt ovenfor, skal du bare lase bordet i
onsket vinkel ved a trykke ned pa hurtiglasespaken.

(6) Sla laserfereren pa og plasser arbeidsstykket pa bordet
for & forhandsjustere kappet ditt.

FORSIKTIG
Kontroller alltid at gjeeringshandtaket er sikret og at
dreieskiven er fastspent.

Hvis du prever & vinkle skjeeringen uten & klemme fast
dreieskiven, kan dreieskiven skifte uventet og forarsake
skader.

MERK

O Stoppunkter er lagt inn til hoyre og venstre for 0°
senterinnstilling, ved 15°, 22,5°, 31,6° og 45° innstilling.
Kontroller at gjeeringsskalaen og spissen pé indikatoren
er riktig innrettet.

du ned

Norsk

O Bruk av sagen med gjeeringsskala og indikator som ikke
er riktig justert, vil resultere i darlig skjeerepresisjon.
7. Prosedyre for kompoundsaging

Kompoundsaging kan utferes ved & felge instruksjonene

i avsnittene 4 og 6 ovenfor. For maksimale dimensjoner

for sammensatt skjaering, se "SPESIFIKASJONER”-

tabellen pa side 145.

FORSIKTIG

Fest alltid arbeidsstykket med heyre eller venstre hand

og kutt det ved & skyve den runde delen av sagen

bakover med den andre handen.

Det er meget farlig & dreie sagbordet til venstre under

kompoundsaging fordi sagbladet kan komme i kontakt

med handen som holder pa arbeidsstykket.

Ved kombinert saging (vinkel + skrakant) med venstre

skrakant, trekkes feringshjelpen helt fer du begynner a

skjeere.

Vennligst kontroller at feringshjelpen ikke forstyrrer

andre deler for du prever kombinert skjeering.

8. Fugekappingsprosedyrer
Fuger i arbeidsstykket kan skjaeres som vist i Fig. 26 ved
justering av stoppknappen.

Prosedyre for justering av skjaeredybde:

(1) Drei ankerplaten i den retningen som er vist i Fig. 27.
Senk motorhodet og drei stoppknappen for hand.
(Der hodet pa stoppknappen er i kontakt med
ankerplaten.)

(2) Juster til den gnskede skjeeredybde ved & innstille
avstanden mellom sagbladet og overflaten av
dreieskiven (se ® i Fig. 27).

MERK
Nar du kutter et enkelt spor i hver ende av arbeidsstykket,
fierner du den ungdvendige delen med en meisel.
9. Kappe lett-deformerte materialer,
aluminiumsrammer

Materialer som aluminiumsrammer kan lett deformeres

nar de strammes for mye i en skrustikke. Dette vil fore til

ineffektiv kapping og mulig overbelastning av motoren.

Ved kapping av slike materialer, bruk en treplate for

4 beskytte arbeidsstykket som vist i Fig. 28-a. Sett

treplaten naer kappeseksjonen.

Ved kapping av aluminiumsmaterialer, belegg sagbladet

med kappolje (ikke-brennbar) for & oppna jevn kapping

og fin utforelse.

Dessuten, ved et U-formet arbeidsstykke, bruk treplaten

som vist i Fig. 28-b for & sikre stabilitet i sideretningen, og

klem den fast i neerheten av kappdelen pa arbeidsstykket
og stram det ved hjelp av bade skrustikken og klemmen
som finnes pa markedet.

SAGBLADMONTERING OG
-DEMONTERING

ADVARSEL

® For & unnga ulykker eller personskade ma du alltid sla
av bryteren og koble stepselet fra stikkontakten fer du
fierner eller installerer et sagblad.
Hvis kappingen er gjort pa en mate der 8 mm bolten ikke
er tilstrekkelig strammet, kan 8 mm boltene Igsne, bladet
falle av, og det nedre vernet kan bli skadet, noe som
resulterer i skader.
Kontroller ogsa at 8 mmboltene er ordentlig strammet for
du setter stopselet i stikkontakten.

® Hvis 8 mm boltene er festet eller lasrevet ved hjelp av
andre verktgy enn den 13 mm skiftengkkelen (standard
tilbeher), oppstar for hay eller feil tilstramming, noe som
medforer skade.

som
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Norsk

1. Demontering av bladet (Fig. 29-a, Fig. 29-b, Fig. 29-c
og Fig. 29-d)

(1) Trekk ut stapslet fra stikkontakten.

(2) Loft skjeerehodet til oppreist stiling og skyv
skjeerehodet helt mot baksiden av enheten og stram
skyvelaseknappen.

(3) Skyv litt pa knivbeskyttelsesspaken og left deretter den
nedre beskyttelsen til den gverste posisjonen.

(4) Mens du holder det nedre vernet, fiern dekkiplatens

skrue med en stjerneskrutrekker.

) Snu dekkplaten for & avdekke 8 mm bolten.

) Plasser bladenden pa skiftengkkelen over 8 mm bolten.

) Finn spindelldsen pa motoren.

) Trykk pa spindellasen, hold den godt fast mens du dreier
bladet med urviseren. Spindellasen vil da gripe inn og
lase akselen. Fortsett & holde spindellasen, mens du
dreier ngkkelen med urviseren for & lesne 8 mm bolten.

(9) Fjern 8 mm bolten, skiven (B) og bladet. Ikke fjern skiven
(A).

MERK

O Huvis spindellasen ikke kan enkelt trykkes inn for & lase
spindelen, drei 8 mm bolten med 13 mm skiftengkkelen
(standardtilbeher) mens du legger press pa spindellasen.
Sagbladspindelen er last nar spindellasen trykkes inn.

O Veer oppmerksom pa delene som er fiernet, noter deres
posisjon og den retningen de vender. Tork skiven (B) ren
for eventuell sagmugg fer du installerer et nytt blad.

ADVARSEL
Ved montering av sagbladet ma du kontrollere at
rotasjonsindikatoren p& sagbladet og rotasjonsretningen
til det nedre vernet (se Fig. 1) er riktig tilpasset.

FORSIKTIG

® Kontroller at spindellasen  har  returnert il
tilbaketrekksposisjonen etter at du har installert eller
fiernet sagbladet.

@ Trekk til 8 mm bolten, slik at den ikke lasner under drift.
Kontroller at 8 mm bolten er riktig strammet for
elektroverktoyet startes.

2. Montering av sagbladet

ADVARSEL
Kople fra gjeeringssagen fer du skifter/installerer bladet.

(1) Monter et 216 mm blad med aksel mens du passer pa at
rotasjonspilen pa bladet samsvarer med rotasjonspilen
(rotasjon med urviseren) pa den nedre beskyttelsen, og
at bladtennene peker nedover.

(2) Plasser skiven (B) mot bladet. Skru 8 mm bolten pa
akselen mot urviseren.

MERK
Forsikre deg om at platene pa vaskemaskinene er
forankret med flatene pa arborakselen. Ogsa den flate
siden av vaskemaskinen ma plasseres mot bladet.

(3) Plasser bladngkkelen pa 8 mm bolten.

(4) Trykk pa spindellasen, hold den godt fast mens du dreier
bladet mot urviseren. Nar den gar i inngrep, fortsett &
trykke spindellaset inn, mens du strammer 8 mm bolten
forsvarlig.

(5) Snu dekkplaten tilbake til sin opprinnelige posisjon,
til sporet i dekkplaten gar i inngrep med skruehullet i
dekkplaten.

Mens du holder det nedre vernet i gverste stilling, stram
dekkplatens skrue med en stjerneskrutrekker.

(6) Senk nedre beskyttelse og kontroller at driften av
beskyttelsen og knivbeskyttelsen ikke binder eller holder
fast.

(7) Pass pa at spindellasen frigjeres, slik at bladet dreier fritt.

FORSIKTIG
Forsgk aldri & installere sagblad som er sterre enn
216 mm i diameter.

Monter alltid sagblad som er 216 mm i diameter eller
mindre.

(5
(6
(7
(8

VEDLIKEHOLD OG INSPEKSJON

ADVARSEL
For & unnga ulykker eller personskade, ma du alltid
kontrollere at utlesningsbryteren er slatt AV for du utferer
vedlikehold eller inspeksjon av dette verktoyet.
Hvis imidlertid operateren reduserer overbelastningen,
vil maskinen i lepet av kort tid gradvis ga tilbake til
opprinnelig drift.
Rapporter til kvalifisert personell s& raskt som mulig hvis
du oppdager feil pa maskinen, vernene eller sagbladet.

1. Inspeksjon av sagbladet
Skift alltid ut sagbladet umiddelbart dersom det er
antydning til slitasje eller skade pa bladet.
Et skadd sagblad kan forarsake personskade, mens et
slitt sagblad vil redusere effektiviteten og overbelaste
motoren.

FORSIKTIG
Bruk aldri et slovt sagblad. Med et slovt sagblad vil det
veere ngdvendig & bruke mer kraft pa handtaket, som vil
gjore verktoyet mindre sikkert & bruke.

2. Inspeksjon av monteringsskruer
Inspiser monteringsskruene regelmessig og serg for at
de alltid er tilstrekkelig tiltrukket. Hvis noen av skruene
skulle veere lgse, ma de strammes omgaende. Hvis
dette ikke gjores vil det medfare stor farerisiko.

3. Inspeksjon av kullborstene (Fig. 30)
Bytt begge kullberstene nar en av berstene har mindre
enn 6 mm kull igjen, eller hvis fjaeren eller ledningen er
skadet eller brent. For & inspisere eller bytte borster skal
du ferst koble fra sagen. Fjern deretter berstehetten pa
siden av motoren. Fjern hetten forsiktig ettersom den er
fieerbelastet. Trekk deretter ut bersten og skift den ut.
Bytt bersten pa den andre siden pa samme mate.
Reverser fremgangsmaten for gjenmontering av delene.
Orene pa enhetens metallender gar i samme hull som
kulldelen passer inn i. Stram lokket tett, men ikke stram
for mye.

MERK
For & gjeninstallere de samme bgrstene, ma du ferst
sorge for at barstene settes tilbake pa samme méte de
kom ut. Dette vil unngd innbruddstiden som reduserer
motorens ytelse og oker slitasjen.

4. Vedlikehold av motoren
Motorrotasjonen er selve "hjertet” til elektroverktoyet.
Veer forsiktig slik at rotasjonen ikke blir skadet og/eller
vat av olje eller vann.

5. Bytte nettkabel
Hvis stramkabelen er skadet, ma verktoyet returneres til
et autorisert HiIKOKI-verksted for & bytte ledningen.

6. Kontroller nedre vern for riktig drift
For hver bruk av verktoyet, ma du teste det nedre vernet
(Fig. 1) for & sikre at det er i god stand og at det beveger
seg jevnt.
Bruk aldri verktoyet med mindre det nedre vernet
fungerer riktig og er i god mekanisk stand.

7. Oppbevaring
Nar du er ferdig med & bruke verktoyet, ma du gjere
folgende:

(1) Sla startbryteren AV,

(2) Stopselet er fiernet fra stikkontakten,
Oppbevar verktoyet pa et tort sted utilgjengelig for barn
nar det ikke skal brukes.

FORSIKTIG
Sikkerhetsregler og normer som gjelder for det enkelte
land, ma& overholdes ved drift og vedlikehold av
elektroverktoy.
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8. Smeoring
Smer folgende skyveflater en gang i maneden sa
elektroverktoyet holdes i god driftsstand i lang tid.
Det anbefales bruk av maskinolje.
Smearepunkter:
* Roternde del av gangjern
* Roterende del av holder (A)
* Roterende del av emnets skruestik

9. Rengjering (Fig. 31)
Rengjer maskinen, kanalen og nedre vern ved a blase
med torr luft fra en luftpistol eller annet verktoy.
Fjern fliser, stov og annet materiale fra overflaten av
verktoyet med jevne mellomrom, spesielt fra innsiden
av det nedre vernet med en fuktig sapeklut. For & ungga
motorsvikt, ma verktoyet ikke utsettes for vann eller olje.
Hvis laserlinjen blir utydelig fordi spon eller likende
materiale har festet seg til vinduet pa lasermarkeren, ma
du terke av vinduet med en torr klut eller en klut som er
fuktet med sapevann, e.l.

VELGE TILBEHOR

Tilbehgret for denne maskinen er listet opp pa side 302.

FORSIKTIG
Reparasjoner, modifikasjoner og inspeksjon av HiIKOKI
elektroverktoy méa utfores av et HiKOKI autorisert
serviceverksted.
Spesielt ma laser-enheten vedlikeholdes av en autorisert
representant for laser-produsenten.
Serg for at reparasjon av laser-enhet utfares av HiIKOKI-
godkjente servicesentre.
Sikkerhetsregler og normer som gjelder for det enkelte
land, ma& overholdes ved drift og vedlikehold av
elektroverktoy.

GARANTI

Vigaranterer HIKOKI elektroverktoy i samsvar med lovfestet/
landsspesifikke forskrifter. Denne garantien dekker ikke
feil eller skader pa grunn av misbruk, vanstell, eller normal
slitasje. | tilfelle av klage, vennligst send elektroverktoyet,
ikke demontert, med GARANTISERTIFIKATET som finnes
pa slutten av denne brukerveiledningen, til et autorisert
HiKOKI-verksted.

MERK

P& grunn av HiKOKIs kontinuerlige forsknings- og
utviklingsprogram kan spesifikasjonene i dette dokumentet
endres uten forvarsel.

Informasjon angéaende luftstoy
De malte verdiene ble fastsatt i samsvar med EN62841 og
ISO 4871.

Malt A-veid lydeffektniva: 107 dB (A)
Malt A-veid lydtrykkniva: 94 dB (A)
Usikkerhet K: 3 dB (A).

Bruk herselvern.

Norsk

Den angitte steynivaverdien er mélt i samsvar med en
standard testmetode, og kan brukes til & sammenligne ett
verktay med et annet,

Den kan ogsa brukes som en forelgpig estimering av

eksponering.

ADVARSEL

O Stoyutslippene under selve bruken av verktoyet kan
awvike fra de angitte verdiene, avhengig av hvordan
verktoyet brukes, spesielt hva slags arbeidsstykke som
behandles.

O Identifiser sikkerhetstiltak basert pa hvor utsatt brukeren
vil veere under de gjeldende bruksforholdene, for &
beskytte brukeren (vurdert i forhold til bruken, som
hvor mange ganger maskinen er slatt pa eller av og
tomgangskjering i tillegg til aktiv bruk).

Informasjon om stromtilforselsystemet som skal
brukes med elektroverktoy som tilfores spenning pa
230 V~
Vekslingsoperasjoner i
spenningsvariasjoner.
Betjeningen av dette verktayet under darlige stramforhold,
kan ha negativ innvirkning pa driften av andre elsktriske
apparater.

Med en nettimpedans som tilsvarer eller er mindre enn 0,29
Ohms, vil det sannsynligvis ikke oppsta negative virkninger.
Den maksimale nettimpedansen som vanligvis er tillatt, vil
ikke overskrides nar en sidelinje til stramuttaket mates fra
en koplingsboks med en brukskapasitet pa 25 ampere eller
hoyere.

Hvis det skulle forekomme strembrudd eller nar stepselet
rekkes ut, ma bryteren omgéaende stilles pa OFF. Dette
forhindrer utkontrollert gjenoppstarting.

elektriske apparater forarsaker
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Norsk

PROBLEMLOGSNING

Bruk inspeksjonene i tabellen under hvis verktoyet ikke virker normalt. Hvis dette ikke lgser problemet, konferer med din
forhandler eller HIKOKI autorisert servicesenter.

Elektroverktoy

Symptom

Mulig arsak

Lasning

Verktoyet virker ikke

Utleserbryteren er i AV-posisjon

Sla pa bryteren.

Stromkabelen er ikke koblet til riktig.

Koble stromkabelen riktig.

Verktoyet stoppet plutselig

Verktoyet ble overbelastet

Bli kvitt problemet forarsaker
overbelastingen.

Kan ikke skréastilles

Klemspaken er ikke lgsnet.

Lasne klemspaken og vipp deretter
verktoyet.

Nar du har justert den lgsnede delen, ma du
serge for & stramme den igjen.

Sagbladet er slovt

Sagbladet er nedslitt eller mangler tenner.

Bytt ut med et nytt sagblad.

Bolten er lgs.

Stram bolten.

Sagbladet er montert omvendt.

Monter sagbladet i riktig retning.

Kan ikke kappe med
presisjon

Driftsdelene av verktoyet er ikke helt festet.

Fest klemspaken og skréldsen helt.

Materialet kan ikke festes i riktig posisjon.

Fjern alle fremmedlegemer fra fereren og
dreieskiven.

I noen tilfeller kan ikke riktig posisjon festes
pa grunn av en kurve i materialet.

Prov a arrangere en flat overflate med
foreren eller dreieskiven.

Motorhodet kan ikke
senkes

Sperrehandtaket er ikke sluppet.

Lasne knivbeskyttelsesspaken og senk
motorhodet.
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Suomi

(Alkuperaisten ohjeiden kaannés)

YLEISET SAHKOTYOKALUA
KOSKEVAT
TURVALLISUUSVAROITUKSET

A\ varoITus

Lue kaikki taméan sahkoétyokalun mukana toimitetut
turvallisuusvaroitukset, ohjeet, kuvat ja tekniset tiedot.
Alla olevien ohjeiden noudattamatta jéttdminen voi aiheuttaa
sdhkdiskun, tulipalon ja/tai vakavan loukkaantumisen.

Séilyta kaikki varoitukset ja ohjeet tulevaa kayttoa
varten.

Varoituksissa  mainittu  sdhkotydkalu-sana  tarkoittaa
verkkovirtakdyttéisté (johdollista) séhkdtydkalua.

1) Tyéskentelyalueen turvallisuus

a) Pida tyoskentelyalue siistiné ja hyvin valaistuna.
Onnettomuuksia sattuu herkemmin epdsiistissé tai
pimeédssé ympéristossa.
Ala kdyta sdhkotydkaluja rajadhdysvaarallisissa
paikoissa, kuten paikoissa, joissa on herkasti
syttyvid nesteitd, kaasuja tai pélya.
Sédhkotydkaluista ldhtevdt kipindt voivat sytyttdd
polyn tai héyryt.
Pida lapset ja sivulliset pois ldhettyviltd, kun
kaytat sahkoétyokalua.
Héiriétekijat voivat aiheuttaa laitteen hallinnan

b)

c

N4

menetyksen.
2) Sahkéturvallisuus

a) Sahkotyokalun pistoke on _ yhdistettava
oikeanlaiseen pistorasiaan. Ald _ koskaan
muunna pistoketta mitenkdan. Ala kéayta
sovitinpistokkeita yhdessd maadoitettujen
sahkotyokalujen kanssa.

Muuntelemattomien pistokkeiden ja oikeanlaisten
pistorasioiden kdyttdminen véhentdd sdhkdéiskun
vaaraa.

b) Viltéd koskettamasta maadoitettuihin pintoihin,
kuten putkiin, lampépattereihin, liesiin ja
jadkaappeihin.

Sahkéiskun vaara on suurempi, jos kehosi on
maadoitettu.

c) Ala altista sahkotyokaluja sateelle tai
kosteudelle.

Sédhkoiskun vaara lisdédntyy, jos sdhkétydkaluun
péésee vetta. .

d) Alad kaytad johtoa vaarin. Ala kanna tai veda
sahkotyokalua johdon varassa tai irrota
pistoketta vetamalla johdosta.

Pidd johto erilldadn kuumuudesta, O6ljysta,
terdvista kulmista tai liilkkuvista osista.
Sédhkdjohdon vahingoittuminen tai sotkeutuminen
lis44 séhkdiskun vaaraa.

e) Jos kaytat sdhkotydkalua ulkona, kayta
ulkokéyttéon sopivaa jatkojohtoa.

Ulkokéyttéén sopivan séhkéjohdon kéyttdminen
véhentéé séhkoiskun vaaraa.

f) Jos sdhkotybkalun kayttd kosteassa paikassa
on valttdmatonta, kayta vikavirtalaitteella (RCD)
suojattua virtaldhdetta.

RCD:n kéytté vdhentdd sdhkdiskun vaaraa.
3) Henkilékohtainen turvallisuus

a) Keskity tyéhén, ole huolellinen
sahkétyokalua harkiten.
Ald kayta sdhkotyokalua vasyneendtai alkoholin,
laékkeiden tai huumeiden vaikutuksen alaisena.
Keskittymisen herpaantuminen pieneksikin hetkeksi
voi aiheuttaa vakavan henkilévahingon.

ja kayta

4
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b)

c)

d)

e
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f)

-
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h)

Kéaytd henkilékohtaisia suojavarusteita. Kayta
aina suojalaseja.

Suojavarusteiden, kuten hengityssuojaimen,
liukumattomien turvakenkien, suojakypdrdn tai
kuulosuojaimien, — kdytté tarkoituksenmukaisissa
olosuhteissa védhentaa henkilévahinkoja.

Esta koneen tahaton kdynnistyminen.
Varmista, ettd virtakytkin on pois pailtd ennen
virtaldhteeseen ja/tai akkuun yhdistamista seka
ennen tydkalun nostamista tai kantamista.
Sahkétydkalujen kantaminen, kun sormi
on  virtakytkimelld, tai  virran  kytkeminen
séhkotyokaluihin, joiden virtakytkin on péélld, lisdé
onnettomuusriskid.

Poista sdatoon tarvitut avaimet tai vaantimet
sdhkotyodkalusta ennen sen kdynnistamista.
Séahkotydkalun pydrivddn osaan jétetty vaannin tai
avain voi aiheuttaa henkilévahingon.

Alé kurkottele. Seiso aina vakaasti tasapainossa.
Télléin  sdhkdtydkalua on  helpompi  hallita
odottamattomissa tilanteissa.

Kéayta sopivia vaatteita. Ala kayta lilan 16ysia
vaatteita tai koruja. Pidd hiukset ja vaatteet
poissa liikkuvista osista.

Loysét vaatteet, korut ja pitkdt hiukset voivat tarttua
liikkuviin osiin.

Jos laitteeseen voi yhdistaad pélynsuodatus- ja
kerdyslisélaitteen, varmista, etta ne yhdistetdén
ja etta niita kaytetaan oikein.

Pélynkerdyksen kéytté voi vahentdé polyyn liittyvié
vaaratilanteita.

Vaikka olisit tottunut tydkalujen kayttaja, ala
sivuuta tyékalun turvallisuusperiaatteita.
Huolimaton toiminta voi aiheuttaa vakavia vammoja
sekunnin murto-osassa.

Séahkoétydkalujen kayttdminen ja niiden hoitaminen

a)

b

~

c

~

d

=)

e

~

f)

Ala pakota sdhkétydkalua. Kayta tarkoitukseen
soveltuvaa sdhkétydkalua.

Oikea séhkotydkalu selviytyy tehtdvéstd paremmin
Jja turvallisemmin toimiessaan oikealla teholla.

Ala kayta sahkotyokalua, jos se ei kdynnisty tai
sammu virtakytkimesta.

Séhkétydkalut, joita ei voi hallita virtakytkimen avulla,
ovat vaarallisia, ja ne on korjattava.

Irrota pistoke virtaldhteestd ja/tai poista
mahdollisesti irrotettavissa oleva  akku
sahkotyokalusta ennen saitéjen tekemista,
varusteiden vaihtamista tai sadhkotydkalujen
varastoimista.

Néma ennakoivat turvatoimet vahentavét
séhkotydkalun tahattoman kdynnistymisen vaaraa.
Sailyta kayttamattomat sahkotyokalut lasten
ulottumattomissa  &4ldk& anna  sellaisten
henkildiden kayttda séhkotydkaluja, jotka eivat
ole perehtyneet niihin tai néihin ohjeisiin.
Sahkédtydkalut ovat vaarallisia  kokemattomien
henkilbiden késissé.

Huolla séahkétydkalut ja varusteet. Tarkista
liikkuvien osien kiinnitykset ja kohdistukset,
osien eheys ja muut sdhkoétyodkalujen toimintaan
vaikuttavat tekijat. Jos sahkotyokalu on
vahingoittunut, korjauta se ennen kéyttamista.
Puutteellisesti huolletut sdhkétybkalut aiheuttavat
paljon onnettomuuksia.

Pida leikkuuty6kalut terdvina ja puhtaina.

Oikein huolletut leikkuutydkalut, joissa on terdvét
leikkuupinnat, tarttuvat harvemmin kiinni, ja niiden
hallinta on helpompaa.




Suomi

g) Kéytd sahkotyokalua, varusteita ja tyékalun g)
terid jne. ndiden ohjeiden mukaisesti ja ota
huomioon tydskentelyolosuhteet ja tehtéava tyo.

Jos séhkdtydkalua kdytetédan toimintoihin, joihin sitd
ei ole tarkoitettu, voi syntyd vaaratilanteita.

h) Pidakahvat ja tarttumapinnat kuivina ja puhtaina
oljysta ja rasvasta.

Liukkaat kahvat ja tarttumispinnat eivdt mahdollista
tykalun  turvallista  kdsittelyd ja  hallintaa
odottamattomissa tilanteissa. h)

5) Huolto
a) Anna sahkoétyokalu huollettavaksi valtuutetulle
teknikolle, joka kayttda alkuperdisid osia
vastaavia varaosia.
Té&md pitad sdhkdtydkalun turvallisena. i)

TURVATOIMET

Pidd lapset ja mielentilaltaan epévakaat henkilot
poissa laitteen ldhettyvilta. .
Kun tydkalua ei kéytetd, se on siilytettiva poissa )
lasten ja mielentilaltaan ep&vakaiden henkildiden
ulottuvilta.

TURVALLISUUSOHJEET KAIKILLE
JIIRISAHOILLE

a) Jiirisahat on tarkoitettu puun tai puun kaltaisten
tuotteiden sahaamiseen, eika niitd voi kayttaa
katkaisuhiomalevyjen kanssa rautamateriaalien,
kuten teraslevyjen, tankojen, niittien jne.
leikkaamiseen

Hiomapdly  aiheuttaa  liikkuvien — osien,  kuten 1)
alasuojuksen, Jjumiutumisen. Katkaisuhionnasta
aiheutuvat kipinét polttavat alasuojusta, leikkausuraa ja
muita muoviosia.

Tue tydkappale pidikkeilld aina kun se on
mahdollista. Jos ty6kappaletta kannatellaan
kasin, kdsi on aina pidettava vahintddn 100 mm:n
etalsyydella sahanterdn molemmilta puolin. Ala

K

<

b

-~

Tarkista tydkappale ennen sahaamista. Jos
tyokappale on taipunut tai vaédntynyt, kiinnité se niin,
ettd ulkopuolen taipunut pinta on kohti suojusta.
Varmista aina, ettei tydkappaleen, suojuksen ja
péydén viliin jaa aukkoa leikkauslinjan kohdalle.
Taipuneet tai vééntyneet tybkappaleet voivat kiertyd
tai likkua, ja ne saattavat aiheuttaa laatan taipumista
pybrivdn sahanterdssa leikatessa. Tydkappaleessa ei
saa olla nauloja tai vieraita esineita.

Ala kaytd sahaa, ennen kuin pdytd on tyhja
tyokaluista, puulastuista jne., lukuun ottamatta
ty6kappaletta.

Pienet roskat tai irtonaiset puukappaleet tai muut
esineet, jotka koskettavat pydrivdd terdd, voivat
sinkoutua suurella nopeudella.

Sahaa vain yksi tyokappale kerrallaan.

Pinottuja tybkappaleita ei voida kiinnittdd tai tukea
riittdvésti, ja ne voivat sitoa terdn tai siirtyd sahauksen
aikana.

Varmista, ettd jiirisaha on kiinnitetty tai sijoitettu
tasaiselle ja tukevalle tyétasolle ennen kayttoa.
Tasainen ja tukeva tydtaso védhentaa riskid, ettd jiirisaha
muuttuu epdvakaaksi.

Suunnittele tydsi. Joka kerta, kun muutat
vinokulman tai viistekulman asetusta, varmista,
ettd saddettdvd suojus on saiddetty oikein
tyokappaleen tukemiseksi ja ettei se héiritse teraa
tai vartiointijarjestelméaa.

Liikuta sahanterdd yhden kokonaisen simuloidun
leikkauskuvion l4pi varmistaaksesi, ettei se hdiritse tai
vaurioita suojusta, Kytkeméttd tydkalua vield asentoon
"ON” ja kun ty6kappale ei ole péydalla.

Jérjesta riittdvasti tukea, kuten pdydén pidennyksia,
sahapukkeja jne. sellaista tydkappaletta varten,
joka on leveampi tai pidempi kuin poytélevy.
Tybkappaleet, jotka ovat jiirisahaa pidempid tai
levedmpid, voivat kaatua, jos niité ei ole tuettu tukevasti.
Jos leikattu kappale tai tybkappale kaatuu, se voi
nostaa alasuojuksen, tai se voi sinkoutua pyodrivén teran
likkeesté.

kdyta titi sahaa sahataksesi kappaleita, jotka ovat m) Ald korvaa pdydan lisdosaa tai lisitukea toisella

lilan pienia pideltdvaksi kasin tai kiinnitettavéksi
turvallisesti.

Kéaden asettaminen liian Idhelle sahanterdd lisda terdan
koskemisesta aiheutuvan henkilbvahingon vaaraa.

c) Tyokappaleen on oltava paikoillaan ja kiinnitettyné

pidikkeilld tai se on pidettavd sekd suojaa ettd n

tyétasoa vasten. Ala syota tydkappaletta terdan tai

leikkaa ”"vapaalla kadella” millaan tavalla.

Vapaat tai liikkuvat tyékappaleet voivat sinkoutua

suurella nopeudella ja aiheuttaa henkilévahinkoja.

Paina sahaa tyokappaleen lapi. Ald veda sahaa

tyokappaleen ldpi. Suorita leikkaus nostamalla o)

sahan péaata ja vetamallad sitd ulos tydkappaleen

paalla leikkaamatta ja kaynnistad sitten moottori,
paina sahan paitd alas ja tyénnad sahaa
tyokappaleen lapi.

Jos leikkaat  vetolikkeen  aikana,  sahanterd p)

todenndkdisesti nousee tydkappaleen pdélle ja

terdkokonpano sydksyy voimakkaasti kohti kdyttéjéa.

e) Ala koskaan vie katta suunnitellun leikkauslinjanyli q
sahanteréan etu- tai takapuolelta.

Tybkappaleen tukeminen “kéddet ristissd” (ts. pitdmélld
tybkappaletta sahanterén oikealla puolella vasemmalla
kddella tai pdinvastoin) on erittdin vaarallista.

f) Ala kurota suojuksen taakse kummallakaan kadella
lahemmaéksi kuin 100 mm:n paahan sahanterdn
molemmilta puolilta poistaaksesi puupaloja tai
mistddn muusta syystéa, kun tera pyorii.

Pyérivdn sahanterdn ja kdsien Vélinen etdisyys ei
vélttdmaéttd ole ilmeinen, ja saatat loukkaantua vakavasti.

=
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-

=

154

henkilolla.

Tybkappaleen  epdvakaa tuki  voi  aiheuttaa
terdn jumiutumisen tai tyékappaleen  siirtymisen
leikkaustoiminnan aikana, mikd vetdd sahaajan ja
avustajan pyérivadan terdén.

Leikattu kappale ei saa juuttua pyorivaan
sahanteraan eika sita saa painaa millaan tavoin sita
vasten.

Jos sitd rajoitetaan esim. kdyttdmalld pituuspyséaytysta,
leikattu kappale saattaa kiilautua terdd vasten ja
sinkoutua voimakkaasti.

Kéytd aina pidikettd tai Kkiinnitystd, joka on
suunniteltu tukemaan kunnolla pyoreita
materiaaleja kuten tankoja ja putkia.

Tangoilla on taipumus pyérid leikatessa, minka aiheuttaa
terdn "puremista” vetdd tyén sekd kétesi terdén.

Anna terdn saavuttaa tdysi nopeus ennen
tyokappaleen koskettamista.

Tamé véhentéa tybkappaleen sinkoutumisen risKié.

Jos tybkappale tai terad juuttuu Kkiinni, kytke
jiirisaha pois paaltd. Odota, ettd kaikki liikkuvat
osat pysahtyvét ja irrota pistoke virtaldhteesta ja/
tai poista akkupakkaus. Pyri sitten irrottamaan
juuttunut materiaali.

Juuttuneen tybkappaleen sahaamisen jatkaminen
kanssa saattaa johtaa hallinnan menetykseen tai
Jiirisahan vaurioitumiseen.



r) Viimeisteltyasi leikkauksen vapauta katkaisin, pida
sahan paata alhaalla ja odota terdn pysahtymista
ennen poisleikatun osan irrottamista.

Kédelld kurottaminen pydrivdn terdn Idhelle on
vaarallista.

s) Pidd kahvasta tiukasti kiinni, kun suoritat
keskeneraisté leikkausta tai kun vapautat kytkimen
ennen kuin sahan paa on kokonaan ala-asennossa.
Sahan jarrutuslike voi aiheuttaa vetdd sahan paétd
dkillisesti alaspdin ja aiheuttaa loukkaantumisvaaran.

HUOMATTAVA LIUKUTOIMINNOLLA
VARUSTETTUA KATKAISU- JA
JIIRISAHAA KAYTETTAESSA

1. Pida koneen ympaérilld oleva lattiapinta tasaisena ja
siivoa aina pois kaikki irtonaiset ainekset kuten lastut ja
leikatessa pois pudonneet puupalaset.

2. Kayté aina hyvéa4 yleis- ja paikallisvalaistusta.

3. Ala kaytad sahkotydkaluja muuhun kuin kayttdohjeissa
mainittuun tarkoitukseen.

4. Laite on korjautettava aina ainoastaan valtuutetussa
huoltolikkeessd. Valmistaja ei vastaa vaurioista tai
vahingoista, joihin on syynd muun kuin valtuutetun
henkilén suorittama korjaus tai laitteen virheellinen
kaytto.

5. Jotta sdhkoétydkalu toimii tarkoitetulla tavalla, &la irrota
asennettuja kansia tai ruuveja.

6. Ala kosketa liikkuvia osia tai varusteita ellei tydkalua ole
irrotettu virtalahteesta.

7. Kaytd tydkalua alemmalla tulolla kuin arvokilpeen
mainittu; muuten tulos saattaa olla huono ja
tydskentelyteho heiketa johtuen moottorin
ylikuormituksesta.

8. Ala pyyhi muoviosia liuottimilla. Liuottimet kuten bensiini,
tinneri, hiilitetrakloridi, alkoholi saattavat vahingoittaa
muoviosia. Ala pyyhi niitd tallaisilla liuottimilla.
Puhdista osat pehmeélla rievulla, joka on kostutettu
saippuaveteen.

9. Kayta aina vain alkuperaisid HiKOKI-vaihto-osia.

10. Taméan tydkalun saa purkaa ainoastaan hiiliharjojen

vaihtoa varten.

. Kayttéohjeessa olevaa irto-osakuvaa tulee kayttaa vain

valtuutettua huoltoa varten.

12. Al4 koskaan sahaa rautametallia tai kiveé.

13. Paikalla on oltava riittdva yleis- tai paikallisvalaistus.
Séilossd olevat ja lopetetut tydstokappaleet tulee
asettaa lahelle kayttijan normaalia tydskentelypaikkaa.

14. Kayta tarpeen ollen sopivia suojavarusteita kuten:
Kuulosuojaa kuulovammojen estamiseksi.

Silmasuojus silmien vahingoittumisvaaran
pienentdmiseksi.

Hengityssuojaa, jotta ei hengita vahingollista pélya.
Kasineita sahanteran kasittelyyn (sahanterdt on
kannettava aina pitimessa4, jos vain mahdollista).

15. Kayttajalla on oltava kokemusta koneen kaytdssa ja
s&adossa.

16. Ald poista tydstdkappaleesta irti sahattuja osia tai
muitakaan osia sahausalueelta koneen kdydessa ja kun
sahanterd ei ole lepoasennossa.

17. Ala koskaan kayté liukutoiminnolla varustettua katkaisu-
ja jiirisahaa niin, ettd alempi suojus on lukittu auki
olevaan asentoon.

18. Varmista, etta alempi suojus liikkuu tasaisesti.

19. Al4 kayté sahaa niin, etta suojukset eivat ole paikallaan.
Pida se aina hyvassad kayttbkunnossa ja hyvin
huollettuna.

20.Kayta aina oikein teroitettuja sahanteria. Noudata
sahanterdan merkittya suurinta nopeutta.

1

—_

21,
22.
23.
24,
25.
26.
27.

28.
29.

30.
31.
32.

33.
34.

35.
36.
37.
38.
39.
40.
41,

42,

43.

44,
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Alé kéyté vahingoittuneita tai vaaristyneité sahanteria.
Ala kayta pikateraksesta valmistettuja sahanteria.

Kayta vain sellaisia sahanterid, joita HiKOKI suosittelee.
Kéytd EN847-1 vastaavia sahanteria.

Sahanterien ulkohalkaisijan on oltava 210 mm - 216 mm.
Valitse sahattavalle materiaalille sopiva sahantera.

Ala koskaan kayta liukutoiminnolla varustettua katkaisu-
ja jiirisahaa niin, ettd sahanterd on kaannetty ylds tai
sivulle.

Varmista, etté tydskentelyalueella ei ole vieraita aineita
kuten esimerkiksi nauloja.

Vaihda poytéliitos, kun se on kulunut.

Ald kaytd sahaa muiden kuin alumiinin, pun tms.
materiaalin leikkaamiseen.

Ala kayta sahaa muiden kuin valmistajan suosittelemien
materiaalien leikkaamiseen.

Teréd on aina vaihdettava oikein ja sen uudelleen
sijoittaminen on myds tehtava ohjeiden mukaisesti.

Kun leikkaat puuta, liitd liukutoiminnolla varustettuun
katkaisu- ja jirisahaan pdlynkerayslaite.

Ole varovainen koverrettaessa.

Kun kuljetat ty6kalua, &la pida kiinni pitimesta. Ota kiinni
kahvasta, ei pitimesta.

On vaara, ettd pidin putoaa alustasta. Ota kiinni
kahvasta, ala pitimesta.

Aloita leikkaus vasta sitten, kun moottorin pyérintdnopeus
on noussut maksimiin.

Jos jotakin epétavallista ilmenee, katkaise kytkin heti
pois paalta.

Katkaise virta ja odota, ettd sahanterd pysahtyy, ennen
kuin huollat tai sdadat tydkalua.

Viistokulma- tai viistoleikkauksen aikana ter4a ei saa
nostaa ennen kuin se on lakannut kokonaan pyériméasta.
Liukuleikkauksessa sahaa on tydnnettdva poispain
kayttajasta.

Leikatessa on otettava huomioon kaikki mahdolliset
vaarat kuten esimerkiksi silmiin paaseva lasersateily,
liikkuvien osien koskettaminen jne.

Varmista ennen jokaista leikkausta, ett& kone on vakaa.
Kéyta vain sahanterid, joiden suurin sallittu nopeus on
suurempi kuin séhkétydkalun kuormittamaton nopeus.
Alé korvaa laseria erityyppisella.

Ala seiso linjassa sahanteran kanssa koneen edessa.
Seiso aina sahanterdn sivulla. Tdma suojaa sinua
mahdolliselta takapotkulta. Pida ké&adet, sormet ja
késivarret pois pyorivésta sahanterasta.

Ala laita kasivarsia ristiin, kun kaytat tyékalun vartta.

Jos sahanterd j4a& jumiin, sammuta laite ja pida
tydkappaleesta kiinni, kunnes sahanterd on kokonaan
pysahtynyt. Takapotkun estémiseksi tyokappaletta ei
saa liikuttaa ennen kuin laite on kokonaan pysahtynyt.
Korjaa sahanterdn jumiutumisen syy ennen kuin
kaynnistat koneen uudelleen.
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SYMBOLIT
VAROITUS

Seuraavassa esitellddn koneessa kaytetyt symbolit.
Varmista, ettd ymmarrat niiden merkityksen, ennen
kuin aloitat koneen kaytén.

C 8FSHG: Katkaisu-ja jiirisaha liukutoiminnolla

Loukkaantumisriskin vahentadmiseksi kayttajan
on luettava kayttbopas.

Kéayta aina suojalaseja.

Kayta aina kuulosuojaimia.

5 @0d

Koskee vain EU-maita

Ala havita sahkoétydkaluja tavallisen
kotitalousjatteen mukana!

Séahko- ja elektroniikkaromua koskevan
EU-direktiivin 2012/19/EU ja sen
maakohtaisten sovellusten mukaisesti kaytetyt
sahkatyokalut on kerattava erikseen ja vietava
ympéristdystavalliseen kierratyslaitokseen.

\' volttia

Hz hertsia

A ampeeria

No | tyhjakayntinopeus

@ Luokka II Rakentaminen

---/min | kierrosta minuutissa

~v | vaihtovirta

PERUSVARUSTEET

000000

216 mm TCT sahan tera (asennettu tydkaluun) ....
Polypussi
13 mm holkkiavain ....
Ruuvipuristin...
Pidin................
Viistekulman lukituskahva

Lo aaaa

Perusvarusteet voivat muuttua ilman erillista ilmoitusta.

SOVELLUKSET

Eri alumiinien ja puun sahaaminen.
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TEKNISET TIEDOT
1. Katkaisu-ja jiirisaha liukutoiminnolla
Kappale | Malli C 8FSHG
Moottori Sarjakommutaattorimoottori
Suurin teho <0,39mW LUOKAN 1M lasertuote
Lasermerkitsija Aallonpituus 400 -700 nm
Laser keskitaso Laserdiodi

Soveltuva sahantera

Ulkohalkaisija 216 mm
Reién halkaisija 30 mm

Jannite (alueittain)* 110V ~ 230V~
Tulo* 1030 W 1100 W
Kuormittamaton nopeus 5300 min-1
Yladosa Tasauspoytéa | Suurin sahauskoko
(Ankkurilevylla)
Enimmaéiskorkeus 65 mm
0 0 Enimmaisleveys 280 mm
(Ilman ankkurilevya)
Enimmaiskorkeus 54 mm
Enimméisleveys 305 mm
(Ankkurilevylla)
- | Enimmaiskorkeus 65 mm
Viistekulma 0 Vas?:i 45 Enimmaisleveys 203 mm
Oikea 45° (Ilman ankkurilevya)
Maks. Enimmaéiskorkeus 54 mm
sahaus Enimmaisleveys 210 mm
mitta ) =
(Ankkurilevylla)
- | Enimmaiskorkeus 65 mm
0 Vas?’:i 48 Enimmaisleveys 192 mm
’ o | (IIman ankkurilevya)
Oikea 48 Enimmaiskorkeus 54 mm
Enimméisleveys 199 mm
(Ankkurilevylla)
Enimmaiskorkeus 38 mm
. ° Enimmaisleveys 280 mm
Vino Vasen 45 0 (Ilman ankkurilevya)
Enimmaiskorkeus 26 mm
Enimméisleveys 305 mm
(Ankkurilevylla)
Enimmaiskorkeus 38 mm
Maks. Vasen 45° )
sahaus Yhdistelma Vasen 45° tai E”mmma|skI§VQIyS 5 203 mm
mitta Oikea 4se | {Ilman ankkurilevya)
Enimmaiskorkeus 26 mm
Enimmaisleveys 210 mm

Jiirisahausalue

Vasen 0°- 48° Oikea 0°- 48°

Vinosahausalue

Vasen 0°- 47° Oikea 0°-2°

Yhdistelmasahausalue

Vasen (Vino) 0°- 45°, Vasen (Viistekulma) 0°— 45°

Oikea (Vino) 0°- 45°, Oikea (Viistekulma) 0°- 45°

Koneen mitat (leveys x syvyys x korkeus)

528 mm x 725 mm x 495 mm

Paino (netto)**

13,8 kg

*

** EPTA-menettelyn 01/2014 mukaisesti

Tarkasta laitteen arvokilpi, koske se vaihtelee alueittain.
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ENNEN KAYTTOA

HUOMAUTUS
Tee kaikki tarvittavat sa&adot
pistokkeen virtalahteeseen.

1. Virtaldhde
Varmista, ettd kaytettdva virtaldhde vastaa laitteen
arvokilvessa mainittuja virtavaatimuksia.

Ald kaytd tasavirtaa tai muuntajia kuten vahvistimia.
Niiden kéyttdminen saattaa johtaa vahinkoihin tai
onnettomuuksiin.

2. Virtakytkin
Varmista, ettd virtakytkin on pois paéaltd kytketyssa
asennossa OFF. Jos pistoke kytketdén pistorasiaan
lipaisukytkimen ollessa péaélle kytketyssd asennossa
ON, sahkotyokalu alkaa toimia heti, jolloin seurauksena
saattaa olla vakava onnettomuus.

3. Jatkojohto
Jos tydskentelyalue on kaukana virtalahteesta, kayta
riitthvédn paksua ja sopivan kapasiteetin omaavaa
jatkojohtoa. Kayta mahdollisimman lyhytta jatkojohtoa.

4. Poista kaikki pakkausmateriaalit, jotka ovat
kosketuksissa ty6kalun kanssa, ennen kuin kéytat
sita.

5. Lukitustapin vapauttaminen. (Kuva 2)
Séhkoétydkalun padosat on kiinnitetty lukitustapilla ennen
tehtaalta kuljetusta.

Paina kahvaa hieman alas ja veda lukitustappi ulos
irrottaaksesi leikkauspaan.

HUOMAA
Kahvan laskeminen hieman helpottaa Iukitustapin
vapauttamista ja tekee siit4 turvallisempaa. Lukitustapin
lukitusasento on tarkoitettu ainoastaan kuljetusta ja
sdilytysté varten.

6. Polypussin ja

(Kuva 1)
Asenna polypussi jiirisahan poélyportin paalle. Sovita
polypussin liitosputki ja plyportti yhteen.
Pdlypussin tyhjentdmiseksi veda pélypussikokoonpano
ulos polyportista. Avaa pussin alapuolella oleva
vetoketju ja tyhjennd jatesailiodn. Tarkista polypussi
usein ja tyhjenna se ennen kuin se tayttyy.

HUOMAA
Poélypussi on kohdistettava sahan oikealle puolelle
parhaan tuloksen saavuttamiseksi. Tama myds estaa
mahdollisia hairi6itd sahauksen aikana.

HUOMAUTUS

ennen kuin kytket

ruuvipuristimen asentaminen

Tyhjennd poélypussi usein estéddksesi putken ja
alasuojuksen tukkeutumisen.
Sahanpurua kertyy nopeammin kuin normaalisti

viistokulmaleikkauksen aikana.
VAROITUS
Alad kaytd tatd sahaa metallien leikkaamiseen tai
hiomiseen. Kuumat lastut tai kipinat saattavat sytyttaa
pussissa olevan sahanpélyn.
(Kiinnita ruuvipuristin kuvassa 1 ja kuvassa 28 esitetylla
tavalla.)
7. Asennus (Kuva 3)
Varmista, etté kone on aina kiinnitetty penkkiin.
Aseta tydkalu tasaiselle, suoralle tydstépenkille. Valitse
halkaisijaltaan 8 mm pultit, jotka sopivat pituudeltaan
tydstdpenkin paksuudelle. Pultin pituuden tulee olla
ainakin 40 mm plus tyéstdpenkin paksuus.
Esimerkiksi kédyta 8 mm x 65 mm pultteja, jos
tyéstdpenkin paksuus on 25 mm.
8. Pidikkeen asentaminen (Kuva 4)
Alustan  takaosaan  kiinnitetty
sahkotydkalua.
Kohdista pidike kahden alustan takana olevan reian
mukaan ja kirista kaksi ruuvia ristipddruuviavaimella.

pidin  vakauttaa

9. Tarkista, ettd alasuojus toimii oikein
Alasuojus on suunniteltu suojaamaan  kayttajaa
joutumasta kosketuksiin sahanteran kanssa tyékalun
kaytoén aikana.

Tarkista aina, ettd alasuojus liikkuu tasaisesti
teransuojuksen lukitusvivun vapauttamisen jalkeen ja
etté se peittdé sahanteran kunnolla.

VAROITUS o
ALA KOSKAAN KAYTA SAHKOTYOKALUA, jos
alasuojus ei toimi kunnolla.

10.90° (0°) Kaltevuuden saité (Kuva 5)

VAROITUS
Varmistaaksesi, etté leikkaukset ovat tarkkoja, kohdistus
on tarkistettava ja sdadettava ennen kayttoa.

(1) I6ysaa kaltevuuden lukitusnuppia ja kallista katkaisuvarsi
kokonaan oikealle. Kirista kaltevuuden lukitusnuppi.

(2) Aseta  yhdistelmékulmamittain  viistokulmapdydaélle
siten, etta viivoitin on pdytaa vasten ja mittaimen kanta
on sahanter&a vasten kuvassa 5 osoitetulla tavalla.

(3) Jos tera ei ole kohtisuorassa viistetasoa vasten (90°),
16ysaa viistekulman lukitusnuppia, kallista katkaisupaéata
vasemmalle, I6ysda  viistekulman  saatéruuvin
lukitusmutteria ja sd&da viistekulman saéatéruuvin syvyys
10 mm:n kiintoavaimella. Kiertdminen sisdan jyrkentaa
kulmaa ja vastaavasti kiertdminen ulos loiventaa sita.

(4) Kallista  katkaisuvarsi  takaoikealle 90 asteen
kaltevuuskulmaan ja tarkista kohdistus.

(5) Jatka saatdmista tarpeen mukaan toistamalla vaiheet
1-4.

(6) Kun kaltevuus on haluttu, kirista kaltevuuden lukitusnuppi
ja lukitusmutteri.

11.90 asteen kaltevuudenosoittimen s&atdminen
(Kuva 6)

(1) Kun teré on tasmalleen 90°:n (0°) kulmassa pdytaan
néhden, 16ysdé kaltevuuden osoitinruuvia kayttamalla
#2-ristipdaruuvimeisselia.

(2) Saada kaltevuudenosoitin kaltevuusasteikon 0-merkin
kohdalle ja kirista ruuvi uudelleen.

12. 45° Vasemman kaltevuuden sdéatoé (Kuva 7)

(1) Loysaa kaltevuuden lukitusnuppia ja kallista katkaisupaa
kokonaan vasemmalle.

(2) Kéytd yhdistelmakulmamittainta tarkistaaksesi, onko
tera 45°:n kulmassa pdytéaan nahden.

(3) Jos tera ei ole 45 asteen kulmassa viistetasoon nahden,
kallista katkaisuvartta oikealle, 16ysaé lukkomutteri ja
saada pysaytysruuvin syvyys 10 mm:n kiintoavaimella.
Kiertdminen siséan jyrkentda viistekulmaa, kun taas
kiertdminen ulos loiventaa sita.

(4) Kallista  katkaisuvarsi vasemmalle 45
kaltevuuskulmaan ja tarkista kohdistus.

(5) Toista vaiheet 1 - 4, kunnes teré on 45 asteen kulmassa
viistetasoon nahden.

(6) Kunkaltevuus on haluttu, kirista kaltevuuden lukitusnuppi
ja lukitusmutteri.

13. Viistokulman s&ité
Liukutoiminnollisen katkaisu- ja jiirisahan asteikko on
helposti luettavissa, ja se nayttda viistokulmat valilla
0°-48° vasemmalle ja oikealle. Jiirisahapdydassa
on yhdeksan yleisintd kulma-asetusta positiivisilla
pyséhdyksilla kohdissa 0°, 15°, 22,5°, 31,6° ja 45°.
Nama positiiviset pyséhdykset asettavat teran haluttuun
kulmaan nopeasti ja tarkasti. Saavutat nopeimmat ja
tarkimmat saadét noudattamalla alla olevaa menettelya.

Viistekulmien sdataminen: (Kuva 8)

(1) Avaa taso nostamalla sen pikalukitusvipu yls.

(2) Kohdista osoitin haluttuun astemittaan siirtdmalla
tasoa janostamalla samalla positiivisen pysahdyksen
lukitusvipua.

(3) Lukitse taso paikalleen painamalla pikalukitusvipu
alas.

asteen
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Viistekulman osoittimen saatédminen:

(1) Siirrda taso 0 asteen positiivisen pysahdyksen
kohdalle.

(2) Avaa viistekulman
ristipd&ruuviavaimella.

(3) Saada osoitin 0 asteen merkin kohdalle ja kirista
ruuvi uudelleen.

14. Leikkaussyvyyden sadatdminen

Leikkauspaan liikkeen enimmaissyvyys on asetettu

tehtaalla.

Noudata seuraavia vaiheita asettaessasi leikkauspéan

likkeen maksimileveytta: (Kuva 9-a)

Kierra pysaytysnuppia vastapaivaan, kunnes

pysaytysnuppi ei enda tyoénny ulos pysaytyslohkosta,

kun leikkauspaéta siirretaan yléspain.

Kierra ankkurilevya myétapaivaan.

Tarkista terdn  syvyys uudelleen liikuttamalla

leikkauspaata edesté taakse tyypillisen sahausliikkeen

verran ohjausvartta pitkin.

Noudata seuraavia vaiheita asettaessasi leikkauspaan

likkeen maksimikorkeutta: (Kuva 9-b)

Kierra pysaytysnuppia vastapaivaan, kunnes

pyséaytysnuppi ei enda tyénny ulos pyséytyslohkosta,

kun leikkauspéata siirretaan yléspain.

Kierra ankkurilevya vastapaivéén, kunnes se koskettaa

pysaytyslohkoa.

Varmista, ettd pysaytyslohko on kokonaan kiinni

ankkurilevyssa.

15. Leikkaussyvyyden s&étoé (Kuva 9-b)

Sahaussyvyys voidaan esiasettaa tasaisia ja toistuvia
matalia sahauksia varten.

(1) Saada leikkauspaata alaspain, kunnes terdn hampaat
ovat halutussa syvyydessa.

(2) Pida ylavartta tdssa asennossa ja k&anna
pyséaytysnuppia, kunnes se koskettaa ankkurilevya.

(3) Tarkista terdn  syvyys uudelleen liikuttamalla
leikkauspaéaté edesté taakse tyypillisen sahausliikkeen
verran ohjausvartta pitkin.

HUOMAA
Jos ankkurilevy 6ystyy, se voi hairitd leikkauspaan
nostamista ja laskemista. Ankkurilevy on kiristettava
vaakasuorassa asennossa kuvassa 9-b esitetylla tavalla.

ENNEN LEIKKAUSTA

1. Poytéliitoksen sijoittaminen
Poytéliitokset on asennettu tasauspdydalle. Tydkalu on
toimitettu tehtaalta poytéliitokset kiinnitettyina siten, ettei
sahanterd ei kosketa niitéd. Tydkappaleen pohjapinnan
jayste vahenee huomattavasti, jos poytalitos on
kiinnitetty siten, pdytaliitoksen sivupinnan ja sahanteran
vélinen rako on mahdollisimman pieni. Poista tama
aukko seuraavalla tavalla ennen tydkalun kayttamista.
(1) Oikean kulman leikkaus
Léysdé kolmea 4 mm:n koneruuvia ja Kiinnita
vasemmanpuoleinen poytéliitos ja kiristé tilapaisesti
molempien péiden 4 mm:n koneruuvit. Kiinnita sitten
tyokappale (noin 200 mm leved) ruuvipuristimella ja
leikkaa pala pois. Kun leikkauspinta on kohdistettu
poytélitoksen reunan mukaisesti, kiristd tiukasti
molempien paiden 4 mm:n ruuvit. Irrota tydkappale ja
kiristé tiukasti 4 mm:n keskimmainen koneruuvi. Sédada
oikeanpuoleinen pdytaliitos samalla tavalla.
(2) Vasen viistokulmaleikkaus
S&adéa tason pisto-osa kuvan 10-b mukaisesti ja toista
sama oikean kulman leikkaamisen suhteen.
HUOMAUTUS
Kun olet saatanyt poytalitoksen oikean kulman
leikkaamista varten, poytaliitos leikkaantuu jonkin
verran, jos sité kdytetaan viistekulmaleikkaukseen.
Kun viistoleikkaustoimintoa tarvitaan, séada poytéliitos
viistokulmaleikkausta varten.

osoittimen  kiinnitysruuvi

—

s
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2. Apusuojuksen kdyttaminen

VAROITUS
Vasemmalle Kallistuvia Vviisteleikkauksia tehtédessa
apusuojus on vedettava ulos. Jos apusuojusta ei vedeta
ulos, teralle eijaariittavastitilaa, mika voi johtaa vakavaan
henkilévahinkoon. Jyrkissa viisto- tai kaltevuuskulmissa
sahantera voi myos koskettaa suojusta.

Séahkétydkalussa on apusuojus.
Apusuojusta kaytetdan leikattaessa suoraan kulmaan.
Nain voidaan leikata vakaasti materiaalia, jolla on laaja
takapinta.
Vasemmalle kallistuvaa kulmaa leikattaessa |6ysaa
ensin lukitusnuppi ja tyénna sitten apusuojus ulos
kuvan 11 mukaisesti.
HUOMAA
Sahaa siirrettdessd suojus on aina kiinnitettava
kokoontaitettuun asentoon ja lukittava.

3. Tyodkappaleen kiinnittaminen

VAROITUS
Kiinnita tai purista tydkappale aina suojukseen; muuten
tybkappale saattaa sinkoutua pdydaltd ja aiheuttaa
henkildvaurioita.

4. Liukuterékelkkajarjestelma (Kuva 12)

VAROITUS
Loukkaantumisvaaran pienentdmiseksi
liukuterdkelkka kokonaan taka-asentoon
ristileikkaustoiminnon jalkeen.

palauta
jokaisen

Kun teet katkaisuleikkauksia pienille tydkappaleille,
liv'uta leikkauspaa kokonaan kohti laitteen takaosaa ja
kirista liukukytkimen nuppi.
Leikatessa leveitd lautoja (enintddn 305 mm),
liukutoiminnon varmistusnupin on oltava I8ysennetty,
jotta leikkauspéa liukuisi vapaasti.

5. Pikalukitusvivun kaytté (Kuva 13)
Jos tarvittavat viistekulmat EIVAT osu yksiin mink&an
yhdeksastd positiivisesta  pysdhdyksen  kanssa,
viistetaso voidaan lukita mihin tahansa kulmaan, joka
on naiden positiivisten pysahdysten valilla, kayttamalla
pikalukitusvipua.
Avaa viistetaso nostamalla pikakiinnitysvipu ylds. Pida
positiivisten pyséhdysten lukitusvipu ylhaalla, tartu
viistekulman lukituskahvaan ja siirré poytaa vasemmalle
tai oikealle haluttuun kulmaan. Vapauta positiivisten
pyséhdysten lukitusvipu. Lukitse taso paikalleen
painamalla pikalukitusvipu alas.

6. Laserohjain

VAROITUS

@ Turvallisuussyistd ala tyénna pistoketta pistorasiaan
ennen kuin saatdvaiheet on suoritettu ja olet perehtynyt
turva- ja kayttoohjeisiin.

® Tydkalussa on laserohjain, joka kayttdd luokan 1M
laserohjainta. Laserohjaimen avulla voit esikatsella
sahanterdn reittid leikattavassa tydkappaleessa
ennen jiirisahauksen aloittamista. Saha on kytkettava
virtaldhteeseen ja laserin on/off-kytkin on kytkettava
péaalle laserviivan nayttamiseksi.

(1) Valta osoittamasta suoraan silméaéan (Kuva 14)

VAROITUS

*  VALTA ALTISTUMINEN
Téasta aukosta paasee laserséteilya ulos.

HUOMAUTUS

@ Saadtimien tai saatdjen kayttdminen tai toimintojen
suorittaminen voi johtaa vaaralliseen altistumiseen
sateilylle.

® Optisten instrumenttien kayttd tdman tuotteen kanssa
liséa silmavaurioiden vaaraa.
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VAROITUS
Ala yrita korjata tai purkaa laserlaitetta. Jos epapatevat
henkilét yrittavat korjata tata laserlaitetta, voi seurata
vakavia henkilévahinkoja. Péatevén huolto-edustajan
tulisi suorittaa kaikki timan lasertuotteeseen tarvitsemat
korjaukset.

(2) Laserviivan kohdistuksen tarkistaminen (Kuva 15)

(a) Aseta saha viistekulman asetukseen 0° ja viistokulman
asetukseen 0°.

(b) Merkitse 90° kulman kulku laudan yldosaan
yhdistelmakulmamittaimella. Tama linja  toimii
ohjauslinjana laserin saatamistéd varten. Aseta levy
sahauspdydalle.

(c) Laske sahapaa varovasti alas kohdistaaksesi
sahanterdn ohjauslinjan mukaisesti. Aseta sahantera
“ohjauslinjan” vasemmalle puolelle riippuen siita, mille
puolelle haluat laserviivan sijoittuvan. Lukitse levy
paikalleen kiinnityspidikkeell&.

(d) Kun saha on kytketty virtalahteeseen, kytke laserohjain
paélle. Saha on esiasetettu siten, etta laserviiva on teran
vasemmalla puolella.

(e) Laske sahanterd kuviolinjalle, ja jos tera ei ole
yhdensuuntainen kuviolinjan kanssa, séada siten kuin
on esitetty alla kohdissa Laserlinjan kulman saataminen
ja Laserlinjan kohdistaminen.

(3) Laserlinjan kulman saataminen (Kuva 16, 17)

(a) Tydnna moottorinpaata eteenpain, irrota sitten kaksi
niittié laserkotelon kahdelta puolelta ja ota laserkotelo
pois paikaltaan niin, ettd lasermerkitsija paljastuu.
(Kuva 16)

(b) Saada laserkulma kaantamalla lasermerkitsija haluttuun
suuntaan. (Kuva 17)

HUOMAA
Ala sdada laseria kumpaankaan suuntaan yli ¥4 kierrosta,
muussa tapauksessa laser voi vahingoittua.

(4) Laserlinjan kohdistaminen. (Kuva 16, 18)

(a) Loysaa neljaa saatoruuvia vain V2 kierrosta kerrallaan.
(Kuva 18)

(b) Saada lasermerkitsijaa ja siirrd laserlinjaa oikealle
kaantamalla vasemmanpuoleisia saéatéruuveja
mydtapaivaan. Siirra laserlinjaa vasemmalle kiertamalla
oikeanpuoleisia saatéruuveja ¥z kierrosta kerrallaan.

(c) Kun laser on kohdistettu, kiristd nelja s&atéruuvia
kiertamalla kutakin vain ¥z kierrosta kerrallaan.

(d) Saatamisen jalkeen aseta laserkotelo ensin takaisin
lasermerkitsijan paalle ja kiristd sitten kaksi niittia.
(Kuva 16)

KAYTTOTAVAT

VAROITUS

O Ala koskaan poista tai aseta tydstdkappaletta
poydalle, kun tydkalua kaytetddn, henkildvaurioiden
ehkaisemiseksi.

O Ala koskaan laita késié tai jalkoja varoitusmerkin vieressa
olevan linjan sisépuolelle, kun tydkalua kaytetdan
(Katso Kuva 19). Téstd saattaa olla seurauksena
vaaratilanteita.

HUOMAUTUS

O On vaarallista irrottaa tai asentaa tyéstokappale sahan
teran pyoriessa.

O Puhdista sahatessa purut tasauspdydalta.

O Jos purua kertyy lilan paljon, sahan terd tulee esiin
leikattavasta materiaalista. Al4 vie ké&siasi lahelle
paljastettua teraa.

HUOMAA
Ennen kuin kaytat kytkinta, tarkista tyokalun vakaus
asettamalla kulma ja suorita koeleikkaus kayttdmétta
ty6kappaletta.

1. Kytkimen kéytt6é (Kuva 20)

(1) Sahan kytkeminen paalle
Tamé& jiirisaha on varustettu liipaisukytkimella.
Kéynnista jiirisaha painamalla liipaisukytkinta. Vapauta
laukaisukytkin kytkedksesi sahan pois paalta.

(2) Laserohjaimen kytkeminen paalle
Paina laserkytkintd kytkeéksesi laserin péalle ja
sammuta se painamalla kytkinta uudelleen.

VAROITUS
Tee ON/OFF-kytkimestd lapsilukollinen.  Ty6énn&a
riippulukko tai riippulukolla varustettu ketju liipaisimen
reién lapi ja lukitse tyékalun kytkin estaéksesi lapset ja
muut epapatevat kayttajat kytkemasta konetta kéayntiin.

2. Ruuvipenkkivarusteiden kaytté (vakiovaruste)

(1) Ruuvipuristin voidaan kiinnittaa pohjaan.

(2) K&adnna ruuvipuristimen  lukitusnuppia
ruuvipuristin.

(3) Kaannaylempaa nuppia ja kiinnita tydkappale paikallaan
tiukasti (Kuva 21).

HUOMAA
Ruuvipuristinta  kéytettdessd on varmistettava, etté
tybkalu paasee vapaasti heilumaan tai liukumaan.

VAROITUS
Kiinnita tydstékappale aina lujasti suojukseen; muuten
se saattaa pudota pdydalté ja aiheuttaa vammoja.

3. Leikkaaminen

(1) Kuten kuva 22 osoittaa, sahanteran leveys on sama kuin
leikkauksen leveys. Siirré tydstokappaletta taten oikealle
(kayttajan asemasta katsottuna), kun halutaan leveys ®,
tai vasemmalle, kun halutaan leveys ®@.

Jos lasermerkkia kaytetdan, kohdista laserlinja
sahanterdn vasemman puolen kanssa ja kohdista sitten
mustelinja laserlinjan kanssa.

(2) Kun sahantera saavuttaa enimmaisnopeuden, tyénna
kahvaa alas varovasti, kunnes sahanterd |&hestyy
tydkappaletta.

(3) Kun sahantera koskettaa tyéstékappaletta, paina kahva
vahitellen alas tyostokappaleen leikkaamista varten.

(4) Kun tyostdkappale on leikattu haluttuun syvyyteen,
katkaise virta sdhkétydkalusta ja anna sahanteran
lakata kokonaan py&rimasta ennen kuin nostat kahvan

ja  kiinnita

tyOstbkappaleesta ja palautat sen tdysin sisédan
vetdytyneeseen asentoon.

HUOMAUTUS
Kahvan painallusvoima ei lisdad leikkausnopeutta.

Painvastoin, liika painaminen saattaa aiheuttaa moottorin
ylikuormittumisen ja/tai heikentaa leikkaustehoa.

VAROITUS

® Varmista, ettd laukaisin on asetettu pois p&alta olevaan
asentoon (OFF) ja virtapistoke on irrotettu pistorasiasta,
kun tydkalua ei kayteta.

® Katkaise aina virta ja anna sahanterdn pyséhtya
kokonaan ennen kuin nostat kahvan tydstékappaleesta.
Jos kahva nostetaan sahanteran viela pyériessa, leikattu
osa saattaa juuttua kiinni sahanteraa vasten ja aiheuttaa
lastujen lentéamisté, miké on vaarallista.

® Joka kerta kun katkaisu- tai syvéleikkaus paattyy,
k&anna laukaisukytkin pois paaltd ja tarkista, etta
sahanteréd on pysahtynyt. Nosta sitten kahva ja palauta
se taysin sisdan vetaytyneeseen asentoon.

@ Irrota aina leikattu materiaali py&rivan alustan pinnalta ja
siirry sitten eteenpain seuraavaan vaiheeseen.

® Jatkuva leikkaaminen  voi  johtaa  moottorin
ylikuormittumiseen. Kosketa moottoria, ja jos se on
kuuma, pyséyté leikkaus ja lepaa noin 10 minuuttia ja
sen jalkeen aloita leikkaaminen uudelleen.

4. Leveiden tyostékappaleiden leikkaaminen
(liukuleikkaus)

(1) Tyéstékappaleet korkeuteen 65 mm ja leveyteen
280 mm saakka:
Loysaa liukukiinnitysnuppi (katso kuva 1), ota kiinni
kahvasta ja liu’'uta sahanteraé eteenpain.
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Paina sitten kahvaa alaspdin ja livuta sahanterda
taaksepain leikataksesi tydkappaleen, kuten on esitetty
kuvassa 23.

Tama toiminto auttaa leikkaamaan tyéstékappaleita,
joiden korkeus on jopa 65 mm ja leveys jopa 280 mm.

(2) Tyostokappaleet korkeuteen 54 mm ja leveyteen

305 mm saakka:
Tybkappaleita, joiden korkeus on enintddn 54 mm ja
leveys enintddn 305 mm, voidaan leikata samalla tavalla
kuin on kuvattu edellda mainitussa kohdassa 4-(1) sivulla
160.

HUOMAUTUS

@ Jos kahvaa painetaan alas liian suurella tai poikittaisella

voimalla, sahanterd voi téristd leikkaustoiminnon

aikana ja aiheuttaa ei-toivottuja leikkausjalkia
tyostdkappaleeseen vahentéen nain leikkauksen laatua.

Tamaén vuoksi paina kahvaa alas kevyesti ja varovasti.

Liukuleikkauksessa paina kahvaa kevyesti taakse

(taaksepain) yhdella tasaisella liikkeella. Kahvan liikkeen

pysaytys leikkauksen aikana voi aiheuttaa ei-toivottuja

leikkausjalkia tydstokappaleeseen.

VAROITUS

@ Suorittaaksesi liukuleikkauksen noudata kuvassa 23

edella esitettyja ohjeita.

Eteenpéin suuntautuva liukuleikkaus (tyokalun kayttajaa

kohti) on hyvin vaarallista, koska sahan ter& voi

ponnahtaa yléspéin tydkappaleesta.

Sen vuoksi liv'uta kahvaa aina tyokalun kayttajasta

poispain.

Palauta vaunu aina tayteen taka-asentoon jokaisen

poikkileikkaustoiminnon jalkeen véhentaaksesi

onnettomuusriskia.

Ala aseta katta viistekulman lukituskahvalle leikkaamisen

aikana, silla teré tulee l&helle viistekulman lukituskahvaa,

kun moottoripaéata painetaan alas.

5. Viistokulmaleikkauksen toiminnot

VAROITUS
Viisteleikkauksia tehtédesséa apusuojus on vedettava ulos.
Jos apusuojusta ei vedeta ulos, terélle ei jaa riittavasti
tilaa, mik& voi johtaa vakavaan henkilévahinkoon.
Adrimmaéisissa viiste- tai viistokulmissa sahanterd voi
myds koskettaa suojusta.

(1) Viisteleikkausta tarvittaessa avaa kaltevuuskulman
lukitusnuppi kiertdmalla sitd myotapaivaan. (Kuva 24)

(2) Kallista katkaisupaa haluttuun kulmaan
kaltevuusasteikon mukaan.

(3) Tera voidaan sijoittaa mihin tahansa kulmaan alkaen
90°:n suorakulmaisesta leikkauksesta (asteikolla 0°)
45°seen. Lukitse katkaisupadé paikalleen kiristdmalla
kaltevuuskulman lukitusnuppia. Positiiviset pysahdykset
ovat kohdissa 0° ja 45°.

(4) Kaanna laserohjain paalle ja aseta tyokappale poydalle
esiasettaaksesi leikkauksen kohdistuksen.

VAROITUS
Kun ty6stékappale on kiinnitetty terdn vasemmalle tai
oikealle puolelle, lyhyt poisleikattu osa jaa sahanteran
oikealle tai vasemmalle puolelle. Katkaise aina virta ja
anna sahanteran pyséhty& kokonaan ennen kuin nostat
kahvan ty6stokappaleesta.

Jos kahva nostetaan sahanterdn vield pyoriessa,
poisleikattu osa saattaa juuttua kiinni sahanterda
vasten ja aiheuttaa lastujen lentdmistd, mik& on hyvin
vaarallista.

Kun olet lopettanut viistoleikkauksen kesken, aloita
leikkaaminen sen jalkeen, kun moottoripda on vedetty
takaisin alkuasentoon.

Keskelta aloittaminen ilman moottoripdan vetamista
takaisin saa turvasuojuksen tarttumaan tyéstékappaleen
leikkausvakoon ja koskettamaan sahanteraa.
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HUOMAUTUS

® Jos kiristys ei ole riittdvan luja, moottorin paa saattaa

yhtékkia liikkua tai liukua ja aiheuttaa vammoja.

Varmista, ettd moottoripddosa on kiristetty tarpeeksi

siten, ettei se liiku.

Tarkista aina, ettd kaltevuuskulman lukitusnuppi

on tiukasti kiinni ja moottoripdd on kiinnitetty. Jos

teet kulmaleikkausta kiinnittdméattd moottoripaata,
moottoripdd saattaa siirtyd odottamatta ja aiheuttaa
henkilévahinkoja.

6. Viistekulmaleikkauksen toimenpiteet (Kuva 25)

(1) Avaa viistetaso nostamalla pikalukitusvipu yl6s.

(2) Pida positiivisten pysahdysten lukitusvipu ylhaalla, tartu
viistekulman lukituskahvaan ja kierra pdytaa vasemmalle
tai oikealle haluttuun kulmaan.

(3) Vapauta positiivisten pysaytysten vipu ja aseta poyta
haluttuun kulmaan varmistaen samalla, ettd vipu
napsahtaa paikalleen.

(4) Kun viistekulma on haluttu,
painamalla pikalukitusvipu alas.

(5) Jos haluttu viistekulma El ole yksi edella mainituista
yhdekséasta positiivisesta pyséhdyksesta, lukitse taso
haluttuun kulmaan painamalla pikalukitusvipu alas.

(6) Kaanna laserohjain paalle ja aseta tydkappale poydélle
esiasettaaksesi leikkauksen kohdistuksen.

HUOMAUTUS
Tarkista aina, etta viistekulman lukituskahva on tiukasti
kiinni ja tasauspdyté on Kiinnitetty.

Jos teet kulmaleikkausta kiinnittamétté tasauspdytaa,
tasauspoytd saattaa siirtyd odottamatta ja aiheuttaa
henkilévahinkoja.

HUOMAA

O Positiiviset pyséhdyksen ovat 0 asteen s4adén oikealla

ja vasemmalla puolella, sdadoissa 15, 22,5, 31,6 ja 45

astetta.

Varmista, ettd viistoasteikko ja merkkivalon karki ovat

kohdakkain.

Jos kaytat sahaa, kun viistekulma-asteikko ja osoitin

eivat ole kohdakkain, leikkaustarkkuus heikkenee.

7. Yhdistelméleikkauksen toimenpiteet
Yhdistelméleikkaus voidaan tehda noudattamalla
edelld olevissa kohdissa 4 ja 6 kuvattuja ohjeita.
Katso yhdistelméleikkauksen enimmaismitat kohdan
"TEKNISET TIEDOT” taulukosta sivulla 157.

HUOMAUTUS

Kiinnita tydkappale aina oikealla tai vasemmalla kadella

jaleikkaa se tydntamélla sahan pydreéa osaa taaksepain

toisella kadella.

On erittdin vaarallista kaantda pyodrivad alustaa

vasemmalle yhdistelmaleikkauksen aikana, koska

sahanterd saattaa koskettaa tydstdkappaleesta kiinni
pitavaa katta.

Kun suoritat yhdistelméleikkauksen (kulma + viisto)

vasemmalla viistolla, laajenna apusuojus kokonaan

ennen kuin aloitat leikkaamisen.

Varmista, ettei apusuojus héiritse muita osia ennen kuin

aloitat yhdistelméleikkaamisen.

Uraleikkausmenetelmét

Tyokappaleen uria voidaan leikata kuvassa 26

osoitetulla tavalla sdatamalla pysaytysnuppia.

lukitse taso paikalleen

Leikkaussyvyyden saatdmisprosessi:

(1) K&&nna ankkurilevyd kuvassa 27 esitettyyn
suuntaan.
Laske moottoripda ja kdanna pysaytysnuppia kasin.
(Kohdassa, jossa pysaytysnupin paa koskettaa
ankkurilevya.)

(2) S4ada haluttuun leikkaussyvyyteen asettamalla
sahanterén ja tasauspdydan valinen etéisyys (katso
® kuvassa 27).
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HUOMAA
Kun leikkaatyhta uraa tydkappaleen jommassakummassa
péaéssa, irrota tarpeeton osa taltalla.

9. Leikatessa helposti vadntyvid materiaaleja, kuten
alumiinikehyksia
Materiaalit, kuten alumiinikehykset, voivat helposti
vaantya, jos niitd kiristetdén liikaa ruuvipuristimessa.
Tama heikentaé leikkauksen tehoa ja voi ylikuormittaa
moottorin.
Kun leikkaat tallaisia materiaaleja, kaytd puulevya
tybkappaleen suojaamiseksi kuvassa 28-a esitetylla
tavalla. Aseta puulevy leikkausosan lahelle.
Kun leikkaat alumiinimateriaaleja, voitele sahantera
leikkausoljylla (palamattomalla), jotta leikkauksesta
tulee tasainen ja lopputuloksesta tarkka.
Taman lisaksi kdytd U-muotoisen tydkappaleen kanssa
puulevya kuvassa 28-b esitetylla tavalla varmistaaksesi
pystysuunnan vakauden, ja kiinnitd se tybkappaleen
leikkausosan laheltéd ja kiristd se kéayttamalla seké
ruuvipuristinta ettd kaupasta saatavaa puristinta.

SAHANTERAN KIINNITTAMINEN JA
IRROTTAMINEN

HUOMAA

@ Estd onnettomuus tai henkildvahinko sammuttamalla

aina liipaisukytkin  ja irrottamalla  s&hkdpistoke
pistorasiasta ennen sahanteran irrottamista tai
asentamista.
Jos leikkausty6ta tehdéan siten, ettei 8 mm:n pultti ei ole
kiristetty kunnolla, 8 mm:n pultti voi Iysty4, tera voi irrota
ja alasuojus voi vaurioitua ja aiheuttaa henkilévahinkoja.
Tarkista myds, ettd 8 mm:n pultit on kiristetty kunnolla,
ennen kuin liitat virtapistokkeen pistorasiaan.

® Jos 8 mm:n pultit on Kiinnitetty tai irrotettu muilla
ty6kaluilla kuin 13 mm:n jakoavaimella (vakioliséavaruste),
kireydesta tulee liiallista tai virheellistd, mika johtaa
henkildvahinkoihin.

1. Terén irrottaminen (kuva 29-a, kuva 29-b, kuva 29-c
ja kuva 29-d)

(1) Irrota virtajohto pistorasiasta.

(2) Nosta leikkauspéé pystyasentoon ja liu'uta leikkauspaa
kokonaan kohti laitteen takaosaa ja kiristé liukukytkimen
nuppi.

(3) Tyonna teransuojuksen lukitusvipua hieman ja nosta
alasuojus ylimpaéan asentoon.

(4) Pida kiinni alasuojuksesta ja irrota suojalevyn ruuvi
ristipadruuvitaltalla.

(5) Kierra suojalevya niin, ettd 8 mm:n pultti tulee nakyviin.

(6) Aseta terdpéan avain 8 mm:n pultin paalle.

(7) Paikanna karan lukitus moottorissa.

(8) Paina karan lukitusta, pida sitd kunnolla painettuna
ja kdanna samalla terdd myotépaivaan. Karan lukitus
kytkeytyy talléin paalle ja lukitsee kiinnityskaran.
Jatka karan lukituksen painamista ja kdanna samalla
ruuviavainta myétapaivaan loysataksesi 8 mm:n pultin.

(9) Irrota 8 mm:n pultti, aluslevy (B) ja terd. Ala irrota
aluslevya (A).

HUOMAA

O Jos karaa ei saa helposti lukkoon painamalla akselin
lukkoa, kd&annd 8 mm:n pulttia 13 mm:n avaimella
(vakiovaruste) painamalla akselin lukkoa samalla.
Sahanteran akseli on lukittu, kun akselin lukko on
painautunut sisaan.

O Kiinnitd huomiota poistettuihin kappaleisiin ottaen
huomioon niiden sijainnin ja suunnan, johon ne
osoittavat. Pyyhi aluslevy (B) puhtaaksi sahanpurusta
ennen uuden terdn asentamista.

VAROITUS
Kun asennat sahanteraa, varmista, ettd sahanterassa
oleva pyodrimisen osoitinmerkki ja alasuojuksen
py6rimissuunta (katso kuva 1) tasmaavat oikein.
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HUOMAUTUS

® Varmista, etta karan lukitus on palannut sisdénvedettyyn
asentoon sahanterdn asentamisen tai irrottamisen
jalkeen.

@ Kiristd 8 mm:n pultti, jotta se ei I10ystyisi kayton aikana.
Varmista, ettd 8 mm:n pultti on kiristetty kunnolla ennen
sahkotydkalun kaynnistamistéa.

2. Sahanterén kiinnittdminen

VAROITUS
Irrota jiirisaha virtaldhteestd ennen terén vaihtamista/
asentamista.

(1) Asenna 216 mm:n teré akseleineen ja varmista, etta
terén pyodrimissuuntaa osoittava nuoli osoittaa samaan
suuntaan kuin alasuojuksen vastaava nuoli ja etta teréan
hampaat osoittavat alaspain.

(2) Aseta aluslevy (B) terda vasten. Pyo6ritd 8 mm:n pultti
akselille vastapéaivaan.

HUOMAA
Varmista, ettd aluslevyjen pinnat koskettavat
kiinnityskaran vartta. Aluslevyn tasainen pinta on
asetettava teréé vasten.

(3) Aseta teran avain 8 mm:n pultin paalle.

(4) Paina karan lukitusta, pida sitd kunnolla painettuna ja
kadanna samalla terda vastapaivaan. Kun se kytkeytyy
péaélle, jatka karan lukituksen painamista sisaéan ja kirista
samalla 8 mm:n pultti tiukasti.

(5) Kierrd suojalevy takaisin alkuperdiseen asentoon,
kunnes suojalevyssa oleva ura tarttuu suojalevyn ruuvin
reikéan.

Pid4 alasuojus ylimmassad asennossaan ja kirista
suojalevyn ruuvi ristipdaruuvitaltalla.

(6) Laskealasuojusjavarmista, etta suojusjateransuojuksen
lukitusvipu paasevat likkumaan vapaasti.

(7) Varmista, ettd karan lukitus vapautuu siten, etta tera
likkuu vapaasti.

HUOMAUTUS
Al koskaan yritd asentaa halkaisijaltaan suurempia
sahanteria kuin 216 mm.

Asenna aina vain sahanterid, joiden halkaisija on
216 mm tai pienempi.

HUOLTO JA TARKASTUKSET
VAROITUS
Ehkaise onnettomuudet tai henkildvahingot

varmistamalla aina, etta liipaisukytkin on kytketty pois
paalté ennen tydkalun huoltamista tai tarkastamista.

limoita  mahdollisen  nopeasti ammattihenkilélle,
Jos huomaat vikaa moottorissa, suojuksissa tai
sahanteréassa.

1. Sahanterédn tarkastaminen
Vaihda sahanterd heti, kun huomaat siind pieniakin
kulumisen tai vaurioitumisen merkkeja.
Vaurioitunut sahantera voi aiheuttaa henkildvahinkoja
ja kulunut sahanteréa huonontunutta toimintaa seka
mahdollista moottorin ylikuormitusta.
HUOMAUTUS
Ala koskaan kéyta tylsda sahanteréé. Kun sahanteré on
tyls&, sen vastustuskyky tydkalun kahvan painamiseen
paranee, mikd tekee sahkdtydkalun kayttdmisen
vaaralliseksi.
2. Tarkasta asennusruuvit
Tarkasta sdanndllisesti kaikki asennusruuvit ja varmista,
ettd ne on hyvin tiukennettu. Jos jokin ruuveista on
I6ysélla, kiristd se valittdémasti. Jos ndin ei tehda,
seurauksena on vaaratilanne.
3. Tarkasta hiiliharjat (Kuva 30)
Vaihda molemmat hiiliharjat, kun hiiltd on jaljella
enintddn 6 mm tai jos jousi tai lanka on vaurioitunut tai
palanut. Tarkasta tai vaihda harjat ensin irrottamalla
saha pistorasiasta. Irrota tdman jélkeen harjansuojus
moottorin sivulta. Irrota suojus varovasti, silla siind on
jousikiinnitys. Veda sitten harja ulos ja vaihda uuteen.



Vaihda seuraavaksi toisen puolen harja. Kokoa
uudelleen kaanteisessa jarjestyksessa. Kokoonpanon
metallipddn korvakkeet menevéat samaan reik&an,
johon hiiliosa sopii. Kiristé suojus tiukkaan, muttei liian
tiukkaan.

HUOMAA
Asenna vastaavanlaiset harjat varmistamalla ensin, etta
harjat mahtuvat sisddn samaa kautta kuin ne otettiin
ulos. Nain valtetddn sisédanajovaihe, joka heikentaa
moottorin tehoa ja lisda kulumista.

4. Moottorin huolto
Moottorin  k&&mi on sahkétydkalun “ydin”. Ole
varovainen, jotta kdami ei vahingoitu ja/tai altistu 6ljylle
tai vedelle.

5. Sahkojohdon vaihtaminen
Jos tydkalun virtajohto on vahingoittunut, tyékalu on
palautettava valtuutettuun HiKOKI-huoltokeskukseen
johdon vaihtoa varten.

6. Alasuojuksen oikean toiminnan tarkistaminen
Ennen ty6kalun kayttoa varmista, etta alasuojus (kuva 1)
on kunnossa ja etta se liikkkuu tasaisesti testaamalla sen
toiminta.

Ald koskaan kayta tydkalua, ellei alasuojus toimi
kunnolla ja ole hyvéssa toimintakunnossa.

7. Sailytys
Kun tyékalua ei endé kaytetd, tarkasta, ettéd seuraavat
toimet on suoritettu:

(1) Laukaisin on kytketty pois paalta (OFF-asentoon).

(2) Pistoke on irrotettu pistorasiasta.

Kun tybkalua ei kaytetd, sailytd se kuivassa paikassa
poissa lasten ulottuvilta.

HUOMAUTUS
Sahkotydkalujen kaytdssd ja huollossa on aina
noudatettava kussakin maassa voimassa olevia
turvaohijeita ja normeja.

8. Voitelu
Voitele seuraavat liukupinnat kerran kuussa, jotta
sahkétyodkalu pysyy kauan kunnossa.

Kéyta aina suositettua konedljya.
Voideltavat kohdat:

* Saranan kaantyva osa

* Pitimen (A) kdantyva osa

* Ruuvipuristimen pyériva osa

9. Puhdistus (Kuva 31)

Puhdista kone, kanava ja alasuojus puhaltamalla kuivaa
ilmaa puhalluspistoolilla tai muulla tykalulla.

Poista sadéannéllisesti lastut, pdly ja muu jatemateriaali
sahkotydkalun pinnalta ja erityisesti alasuojuksen
sisdpuolelta kostealla, saippuaan kostutetulla kankaalla.
Suojele moottori vedelté tai 6ljylta.

Jos lasermerkin ikkunan valoa loistavaan osaan on
tarttunut siruja ja muita roskia, jotka estavat laserlinjaa
nakymastd, puhdista ikkuna kuivalla liinalla tai
pehmeélla, saippuaisella liinalla.

LISAVARUSTEIDEN VALITSEMINEN

Taman koneen lisdvarusteet luetellaan sivulla 302.

HUOMAUTUS
HiKOKI-sahkotyokalujen  korjaukset, muutokset ja
tarkastukset on teetettdvd valtuutetussa HiKOKI-
huoltokeskuksessa.
Laser-laitteen  huolto tulee antaa laser-laitteen
valmistajan valtuutetun edustajan huollettavaksi.
Anna laser-laitteiden  korjaukset aina HiKOKIn
valtuutetun huoltokeskuksen tehtavaksi.
Sahkotydkalujen kaytdssa ja huollossa on aina
noudatettava kussakin maassa voimassa olevia
turvaohijeita ja normeja.

Suomi

TAKUU

Myénnamme HiKOKI-s&hkotyodkaluille takuun lakiséateisten/
kansallisten erityissdantelyiden mukaisesti. Tama takuu
ei kata vikoja tai vaurioita, jotka johtuvat vaaranlaisesta
tai kielletystd kaytdsta tai normaalista kulumisesta.
Reklamaatiotapauksessaléaheta purkamaton sahkétydkaluja
tdman kayttoppaan lopussa oleva TAKUUSERTIFIKAATTI
valtuutettuun HiKOKI-huoltokeskukseen.

HUOMAA
Koska HiKOKI kehittaa tuotteitaan jatkuvasti, tdssa ilmoitetut
tekniset tiedot voivat muuttua ilman ennakkoilmoitusta.

Tietoa ilimamelusta
Mittausarvot on maéaritetty EN62841-standardin mukaisesti
ja iimoitettu ISO 4871 -standardin mukaisesti.

Mitattu A-painotteinen aéniteho: 107 dB (A)
Mitattu A-painotteinen &énipainearvo: 94 dB (A)
Toleranssi K: 3 dB (A).

Kéyta kuulonsuojaimia.

limoitettu ~ melupé&éstéarvo  on  mitattu  normaalin

testausmenetelman mukaisesti, ja sitd voidaan kayttaa

tyokalujen keskindiseen vertailuun.

Sitd voidaan myds kayttdd altistumisen

arviointiin.

VAROITUS

O Melupéastét sdhkdtydkalun varsinaisen kaytén aikana
voivat poiketa ilmoitetuista arvoista riippuen tydkalun
kayttétavoista ja erityisesti siitd, minkélaista kappaletta
tyostetaan.

O Maarita kayttajaa suojaavat varotoimet, jotka perustuvat
arvioituun altistumiseen varsinaisessa kayttétilanteessa
(ottaen huomioon kayttéjakson kaikki vaiheet, kuten
hetket, jolloin tydkalu on kytketty pois paalta ja jolloin se
on tyhjékéynnissa, varsinaisen kdyntiajan liséksi).

alustavaan

230 V~ nimellisjannitteen omaaville séhkétyékaluille
kaytettavasta virtaldhdejarjestelmésta

Sahkolaitteen  kytkeminen aiheuttaa jénnitevaihteluita.
Taman tydkalun kaytto virtaldhteen ollessa heikkokuntoinen
saattaa vaikuttaa vahingollisesti muiden sahkélaitteiden
toimintaan.

Kun verkkoimpedanssi on sama tai suurempi kuin 0,29
ohmia, kielteisté vaikutusta ei varmaankaan synny.
Tavallisesti suurin sallittu verkkoimpedanssi ei ylity, kun
verkkoulosottoon menevd haara vieddén liitosrasiasta,
jonka toimintakapasiteetti on 25 ampeeria tai suurempi.
Virtakatkon sattuessa tai irrotettaessa virtapistoke palauta
kytkin valittdméasti asentoon OFF. Nain saadaan estettya
vahingossa tapahtuva uudelleenkéynnistys.
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ONGELMANRATKAISU

Kayta alla olevan taulukon tarkastusohjeita, kun tydkalu ei toimi normaalisti. Jos ongelma ei korjaudu, kysy neuvoa
jalleenmyyjaltasi tai HIKOKIn valtuutetusta huoltokeskuksesta.

Sahkotydkalu

Oire

Mahdollinen syy

Korjaus

Tydkalu ei kaynnisty

Liipaisukytkin on OFF-asennossa

Tyénné kytkin paalle.

Virtajohto ei ole kunnolla pistorasiassa.

Liita virtajohto oikein.

Tyokalu pysahtyi yhtakkia

Tyokalu oli ylikuormittunut

Hankkiudu eroon ylikuormitusta
aiheuttavasta ongelmasta.

Ei voi kallistaa

Kiinnitysvipua ei ole 18ysennetty.

Léysaa kiinnitysvipua ja kallista sitten
tyokalua.

Kun olet saatanyt I6ysattya osaa, kirista se
uudelleen.

Sahantera on tylsa

Sahantera on kulunut tai siitd puuttuu
hampaita.

Vaihda uuteen sahanteraan.

Pultti on 16ysé.

Kirista pultti.

Sahantera on asennettu vaarinpain.

Asenna sahantera oikeaan suuntaan.

Tarkasti leikkaaminen ei
onnistu

Tyokalun kayttdosat eivat ole taysin kiinni.

Kiinnita puristusvipu ja kaltevuuden
lukitusnuppi kunnolla.

Materiaalia ei voida kiinnittda oikeaan
asentoon.

Poista vieras aines suojuksesta tai
tasauspoydalta.

Joissakin tapauksissa oikeaan asentoon
kiinnittdminen ei onnistu materiaalin
kaarevuuden vuoksi.

Yrita kiinnittéda tasainen pinta suojukseen tai
tasauspoytaan.

Moottoripdata ei voi laskea

Teransuojuksen lukitusvipu ei vapaudu.

Vapauta teransuojuksen lukitusvipu ja laske
sitten moottoripaa.
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(Metadpaon Twv apxikwv odnyuwv)

FENIKEZ NMPOEIAONOIHZEIX
AZDAANEIAX TOY HAEKTPIKOY
EPFAAEIOY

/\ NPOEIAONOIHEH

AwaBaocte OAeg TIG Tpoeldomomoelg acdaleiag,

TIG 0dnYieg, TI§ EIKOVEG Kal TIG Tipodlaypad€Eg Tov
TIapEXovTalL ME TO NAEKTPLKO EPYAAEio.

H un tpnon twv oényiwv uropei

va TMPOKAAEDEL

nAektponAnéia, mupkayid kavry cofapd TPAUUATIOUO.

DUAGETE OAEG TIG TIPOELSOTIONCELG KAl TIG 08NYiEg yia
HEAAOVTIKT avadopd.

O Jpog

«NAEKTPIKO €pyaleio» OTIG TMPOEISOMTONOEIG

avagepeTal 0To NAEKTPIKO gpyaAeio (ue kaAwdio) mou
Agltoupyei u€ow SIKTUOU.

1) Aoddalela Xwpov epyaciag

2)

a)

b)

c)

Alatnpeite To XWPO epyaciag kabapo kat KaAd
PWTIONEVO.

>€ aKatdoTateg 1] OKOTEIVES TIEPIOXES MTTOPEL va
mpokAnBouv atuxriuara.

Mnv XpnoIHOTIOLEITE Ta NAEKTPLKA EpYaAEia oe
mePIBAAAOV, OTO OTIOI0 UMMOPEL va TPOKANOEi
€kpn&n, ONMwg mMapoucia €UVPAEKTWV VYPWYV,
agpiwv 1} oKOvNng.

Ta nAektpikd epyaleia Snuiovpyolv omivenpeg,
ot oroiol umopel va mpokaAéoouvv avdpAeén g
OKOVNG 1] TOU Karvou.

KpatnoTe Tanaidid Kat Toug TapEVPLOKOLEVOUG
HOKPLA OTav XPMOLHOTIOIEITE €va NAEKTPIKO
epyaAeio.

Av KdTl 0aG aQroondoel TNV mpooox!) 0ag, UTTApXEL
KiVéUVOG va xdoeTe Tov EAgYX0.

Awakontng acpaleiag

a)

b)

c

~

d)

e

~

f)

Ta ¢1g TwV NAEKTPIKWVY EPYUAEIWV TIPETEL
va eivat KuruMnAu yua Tig Tmpi¢eg. Mnv
Tpononotncsrs moTEé TO P1G pe 011010V57]T[0T8
TpOTIO. Mn XPNOILUOTIOIEITE PIG TIPOCAPHOYNG
HE YEWWHEVA NAEKTPIKA EPYAAEiA.

Ta un tporronoinuEva GIg Kat ol KATAAANAeS npideg
HEeWvVoUV Tov Kivéuvo nAektponAnéiag.
ATIODUYETE TN CWHATIKY EMAPY) HE YEIWHEVEG
eTPAVEIEG OTIWG OWANVEG, KaAopipep,
NAEKTPIKEG KOuiveg kat Puyeia.

Yrdpxet avénuevog kivéuvog nAektpornAnéiag otav
TO oWUA 0ag gival YeIWUEVO.

Mnv ekB€tete Ta NAEKTPIKA €pyaAeia otn
Bpoxn 1 o€ GuVONKEG Vypaciag.

To vepo Tov el0EPXETAl O€ Eva NAEKTPIKO Epyaleio
avédvet Tov kivéuvo nAektponAnéiag.

Mnv kakopeTaxelpi(eotre TO KaAwdio. Mn
XPNOLOTIOIEITE TOTE TO KaAAwdo ya va
HETAPEPETE, va Tpapn&ete 1 va BydAete anod
™V pida To NAEKTPLKO EpYAAEio.

Kpatnote 10 kaAwdio pakpld andé eppotnta,
A8, KOPTEPEG YWVIEG KAl KIVOULEVA HEPN.

Ta kateotpauueva 1 uUreEPSeuEvVaA  KaAwdla
auv&dvouv tov kivduvo nAektponAnéiag.

‘Otav xpnmponotei‘re TO epya}\sio (¢}
eEwTeleo XWPO, XPNOCIHOTIO|OTE KAAWSI0
TIPOEKTAONG TIOU TIPOOPILETAL YIa XPTOn CE
sz‘releo xwpo

H xprion evog kaAwdiov katdAAnAou yia eEwTepIko
XWPO LEWWVEL ToV Kivéuvo nAekTponAnéiag.

Av gival avamogpeuktn 1N AetToupyia &€vog
NAEKTPIKOU EPYAAEiOV OE XWPO HE uypacia,
XPNOLLOTIOLEITE SIATAEN TIPOCTAGIAG PEVHATOG
Slappong (RCD).
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H xprion t™m¢ RCD pewver Ttov  kivduvo

nAektponAnéiag.

3) Mpoowrkn acpaieia

4)
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a)

b)

c

~

d)

e)

f)

=1
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h)

Na eioTte o€ ETOINOTNTA, VA EXETE TNV IPOGOXT|
oag otnv epyaoia Tov npuyuuronotei‘re Kat
va XPNOWHOTIOIEITE TNV KOWT Aoyik) dtav
XPNOLOTIOIEITE EVa NAEKTPIKO EPYAAEiO.

Mn )(pl’]o‘ll.lOTIOISITS n)\exrplku spvu}\ewl
Otav €i0TE KOUPAGHEVOL 1) UTIO TNV EMPEIA
VOPKWTIKWY  OUCLWV,  OLVOTIVEUHATOG 1)
PAPUAKWV.

M oniyury ampooeéiag kard 1 Xxprion &vog
NAEKTPIKOU €pyaAgiov Umopel va TPOKAAEOE!
00Bap0 MPOoWITIKO TPAUUATIOUO.

XPNOIHOTIOIEITE TIPOCWTIKO TIPOCTATEVUTIKO
€EOMAIONO. DopaTe mavta e§OTAIONO Yia TRV
TPOOTACIA TWV MATIWV.

O npootatevTikoG €EomAioudg, Onwg  pdoka
oKovng, avtioAilobnrikd vmodnjuara aopalieiag,
MPOCTATEVTIKO KPAVOG 1] IPOOTATEVTIKA TNG AKOT|G,
mov  xpnoluonoleital  yia avdAoyeg OUVOrKeG,
UEIWVEL TOUG TPAUUATIONOUG.

AnodevyeTe mv akovotla Evapgn.
BeBuleeiTe o1l 0 SlakomTNg €ival oe eéon
unevepvonomonc TPV CUVSETETE TN O'UO'KEUT]
e Ty pevpatoq kaun Tn Orkn TG prratapiag,
ONKWOETE 1] METAPEPETE TO EPYUAEIO.

H petagopd nAektpikoU epyaleiov ue ta SAXTUAG
0ag ot1o SlaKOmTN 1) N NAEKTPOSOTNON NAEKTPIKOU
EPYaAgiov e evepyOTTOINUEVO TO SIAKOTTTN UTTOPEL
va MPoKaAgoouv atuxruara.

Na agaipeite TuXOv KAeldld pubopevou
avoiypatog 1 Ta anAd KAELS1a Tiptv OEcETE o€
AgetToupyia To NAEKTPLKO EpYaAEgio.

‘Eva anAd kAedi 1 €va kAeldi pubui{ouevou

avoiyuaro¢  mou  gival  TIPOCAPTNUEVO  O€
neplotpepduevo  g§dptnua  TOU  NAEKTPIKOU
gpyaAgiov Umopel va TMPOKAAECEL TPOOWTIKO
TOQUUATIOUO.

Mnv tevtwveote. Na matdre otabepd kat va
Slatnpeite v Wooppomia cag.

Me autdv ToV TPOTTO UTOPEITE VA EAEYXETE KAAUTEPA
TO NAEKTPIKO €PYAAEi0 O€ N QVAUEVOUEVES
KaTaoTdoe(g.

Na eiote vrupévolr katdAAnAa. Mn ¢opdrte
dapdia povxa 1 koopnpara. Kparrote ta
HaAAld cag Kal Ta pouxa oag HaKpld amo
KIVOUMEVA MEP.

Ta ¢apdid povxa, Ta KoounuaTa Kai Ta HAKPLd
HaAAld propei va maoctoUv o€ KIVOUUEVA UEPT.

Av map€xovratr €§aptnpara ywa In cuvdeon
OUOKEVWV €Eaywyng Kat ouAAoyng okovng,
va BeBawwvecTe OTL gival cuvdedepéva Kat
XPNotoTIoloUVTaAl HE TO GWOTO TPOTIO.

H xprion CUAAEKTN OKOVNG LEWWVEL TOUG KIVOUVOUG
Tov rpokaAovvtal AGyw oKOvIgG.

Mnv a¢noete TNV eolkeiwon mov EXETE
QATIOKTIGEL ATIO TN GUXVI XP1ON TWV EPYAAEiwV
va oag €PNOUXACEL KAl VA OYVONCETE TIG
apxéq acdpaleiag Tov epyaAeiov.

Mia anpdoektn evépyela UIopel va TPOKAAEDE!
oofapd Tpavuatioud pEoca oe €va KAdoua Ttou
SeuTeEPOAETTTOU.

Xprion kat ppovTida NAEKTPIKWV EPYAAEIWV

a)

Mnv ackeite dUvaun oto NAEKTPIKO EpYaAEio.
Na XPNOIHOTIOLEITE TO NAEKTPLKO EPYAAEiO TTOU
eivat katdaAAnAo yia To €idog TnG epyaciag rov
EKTEAEITE.

To KaTAAANAO NAEKTPIKO epyaAeio Ba eKTEAEDEL THV
gpyaoia KaAUTepa Kal Ue UeYaAUTePn aopdAeia ue
TOV TPOTO IOV OXESIATTNKE.
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b) Mn xpnclu'orrotr']csrs TO I]}\SKTleé sgyu)\sio OAHTFIES ASDAAEIAZ A TO

av o dlakomtng Aetrouvpyiag Sdev avoiyel kat

8eV KAgivel. AIZKOMNPIONO

‘Eva nAektpiko gpyaieio rmov dev eAgyxeTal ano to

S1akéITTn Aetroupyiag eivai emikivéuvo kai pénier @) Ta  Siokompiova Tpoopifovral ywa MV Ko

va EMOKEVAOTEL

ATIOGUVSE0TE TO BUCHA ATIO TNV TYY| LOXVOG

kaun adpaip€cete TN ONKN pnatapiag, eav ivat

ATIOCTIWHEVT), ATIO TO NAEKTPIKO EPYAAEiO TPV

TipoBeite o€ pubpicelg, aAAayr €EapTNUHATWV

1] aroONKEVOT TOU NAEKTPIKOU EPYAAEiov.

AUTd Ta MPoANMTIKA UETPA AoPaAEiag UEIWVOUY TOV

Kivouvo AavBaouEVNG €KKIVNONG TOU NAEKTPIKOU

epyaAeiou.

d) AnofBnkevete Ta egpyadeia mou Sev b
XPNOOTIOIEITE MaKpld amd madid Kat pnv
adpriveTe TA ATOMA TIOU SEV Eival EEOIKEIWHEVA
HE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO 1] HE AUTEG TIG 08N Yyieg
Vva XPOIHOTIOIOUV TO NAEKTPIKO EPYAAEio.

Ta nAektpikd epyaleia eival emkivduva ota xepla
N EKTTAISEVUEVWYV ATOUWV.

e) Zuvtnpeite Ta NAEKTPIKA gpyaAeia kat Ta
egapmpara. Na eAEyXeETE yla TuxXov Adabog
€UVOUVYPANULOT] T} HTTAOKAPLOHMA TWV KIVOUUEVWV
HEPWYV, TUXOV Bpavon Twv e§apTnMATwWV Kat
OTIOLASNTIOTE AAAN KATACTAGCT TIOU EVSEXETAL
va EMNPEACEL TN AEITOUPYia TOU NAEKTPIKOU C
gpyaleiov. e Tmepimtwon BAaBng, TO
NAEKTPIKO EPYAAEIO TIPETEL VO ETMOKEVACTEL
TIPLV XPNGLHOTIOMOEL.
loAAd atuxrjuata mpokaAouvtal amd nAEKTPIKA
epyaAeia rov dev Exouvv ouvnpnbei cwotd.

f) Awatnpeite Ta epyaleia komig KopTeEPA Kat
kabapd.

Ta katdAAnAa ouvvinpnuéva epyaleia Komrg ue
KOGTEPEG dKpeG urAokdpouv mmo Suokoda kat d
eAEyxovTal o VKOAQ.

g) Xpnolpomoleite TO nM-:KTpu(o epyaAeio, Ta
siuprnpcrrq Kal Ta pEPN K.T.A. cUpPWVa PE TIG
Tapovoeq odnyieg, Aappavovrag uvmoyn TIg
OUVONKEG £pyaciag kat Tnv gpyacia mov Oa
EKTEAECETE.

H xprion tou nAektpikou epyalegiov yia epyaocieg
nmeEpa amod eKeiveG yla TIGC oroieg mpoopideTal,
eVOEXETAL Va SNIUIOUPYHOEL KIVOUVOUG.

h) Kpatriote Ti¢ AaBEg kal TIg emipaveleg Aapng
OTEYVEG, KABAPEG Kal amaAAayMEVeG armo
Addua kat ypaoca.

Ot oAloBnpeS AaBEG kat ol emipdaveles Aapric dev €
ETUTPETIOUV TOV a0PaAr) XEPIOUO Kal EAEYXO TOU
EPYaAgiov o€ anpoonTeS KATAOTACELG.

5) ZépPig
a) Na Sivete 1o NAeKTPIKO £pyaleio yia o€pPig
oe KatdAAnAa ekmadevpéva dropa kat va

c

N4

-~

~

)

)

XPNOLOTIOIEITE HOVO YVN|OlA AVTAAAAKTIKA. f)

Me autdv Ttov T1POMO €ioTe oiyoupol yia v
aogpdAela Tou NAEKTPIKOU Epyalgiov.

NPO®YAA=H

Makpia anoé ta naidid Kat Toug avarpoug.

‘Otav 8ev xpnodorolovvtal, Ta epycaAeia TpEmel
va ¢puAdooovTal HOaKPLd amod Tadld Kat ATtopa HE
avannpieg.

9
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b=

EUAou 1 Tmpoiovtwv &UAou, Sev urropoﬁv va
xpnolponomeouv e Aetuvnkouq TPOXOUG Yla
Kot clS’r]pouxwv VAIKWYV OTIwG TTIAAKEG, papdoug,
KapgLd KA.

H Aeiavtikry okOvn TPOKaAe( EUMAOKY) TWV KIVNTWV
eéapnudTwy, onwg eival o kdtw npoguAaxtripag. Ot
omvOrpes ano tnv komrj Agiavong 6a Kayouv Tov KATw
MPOPUAAKTIiPQ, TO EVOETO EVTOUIG TOU MPIOVIOU Kal
dAAa mAaotika e&aptriuara.

Xpnoomnoleite O‘¢lVKTI‘|p€Q ya mv urtocrnplEn
TOU TIPOG KATEPYAGIa KOMUATIOU OMOTE Eival
Suvara. Av oTnpideTE TO TIPOG KATEPYATIT KOUUATL
HE TO XEPL, TPEMEL va Kpa'rd'rs navra to X€pL
oag TouAdyiotov 100 mm amnoé kabe rtAsupa ™§
o&ovrw'rnq Aemidag. Mn xpnoluonoten’e auto
T0 'I'tplOVl yla va KOPETE TERAXIA IOV Eival TIOAU
HIKPA yla va ouykpatnBolv pe acpdAela 1 va
Kpatnouv pe To XEPL.

Edv 10 X€p!t 0ag PBpioketal TOAU Kovtd oTnv 060vTwTn
)\sm’éa, urdpxet auénuevog Kivduvog Tpauuatiopov
anod v enagr ue ™ Aernida.

To TPOG KATEPYACIO KOMMATL TIPETEL va Eiva
quvnTo Ka aquuevo n va ouykpcn'srral ot
oixTr] enMagr) T600 HUE TOV 08nyod 0600 Kal HE
mv emepavela epyaciag. Mnv Badete to Tpog
KATEPYACiA KOUUATL OTn AEMida 1) KOBETE ME
«EAEVOEPO TO XEPL» E OTIOLOVONTIOTE TPATIO.

Mn ouykpatoUueva 1j UETAKIVOUUEVA TIPOG KaTepyaoia
KouudTia 6a prmopouoav va TMETAXTOUV O UWNAES
TaxUTNTESG, MPOKAAWVTAG TOAUUATIOUO.

InpwETE TO MPLOVL HECA ATIO TO TIPOG KATEPYATIa
KOMPATL. Mnv TpaBAate To mpiovi HEca amnod To Tmpog
Karepyacia Koppdtt. Ma va TMPayHatomolceTe
Hia KoTr), avuPwoTe TNV KEPAAN TOU TIPLOVIOU KAt
Tpapn&te v £§w MAVW Ao To POG KATEPYasia
KOMHATL XWPig va KOYETE, OE0TE o€ AslToupyia To
HOTEP, TECTE TNV KEPAAL TOU TIPLOVIOU TIPOG T
KATW Kal oTIPWETE TO TIPLOVL WOTE va SlacXicel To
TIPOG KATEPYACiA KOUUATL

H korrj oto xTUmmua €A&nG umopel va mpokKaAEoel
aviywon TG odovTwtri§ Aemidag ndvw amod 1o mpog
Karepyaoia KopudTt Kat va metaxtel n Aemida pe Biato
TPOTIO TTPOG TO EPOG TOU XEIPIOT].

MoTé un S1A0TAVPWVETE TO XEPL 0AG TTIAVW ATIO
NV EMOUUNTY YPAUUN) KOTHG EITE HIIPOCTA EiTE
TOW amod TNV odovTwTN Aemida.

H otripién Tou mpog KatePyaoia KOUUATIOU LE «XEPLA
oTaupwueva», dnA. KpAtwvrag To Mpog Katepyaoia
KOUMATL UE TO aploTEPS 0ag XEpL 1j avtioTpoga, eival
TTIOAU erukivéuvn).

Mnv mpoomabricete va ¢GTACETE Tiow amMd TOV
0o8Nyod HE OTIOLOSNMOTE XEPL GAG TIO KOVTA amd
100 mm o€ oTOLAdNTIOTE TIAEUPA TNG 080VTWTNG
Aemidag, ya va apaip€ceTte UNoAgippata EuAov, 1
yia ottolovdnmote AAAo AOYo, EVW TIEPLOTPEPETAL
n Aemida.

H eyyutnta ¢ neplotpedOueVNG 0dovTwIrig Aemidag
HE TO XEPL 0AG UTTOPEL va unv givat eugavric kat Urmopel
va TpavuatioTeite ooPapd.

EmOewpnOTE TO TPOG KATEPYACIA KOMUATL TPV
amoé TNV Kom. Av TO TIPOG KATEPYATIa KOMMATL
eival KUpTWHEVO 1) TTapapopPwEVo, cUoPIETE TO
HE TNV EEWTEPIK] KUPTWHEVN TIAEUPA TIPOG TOV
odnyo. NMavrta va BeBalwWVESTE OTL SEV UTIAPXEL
Slikevo HETAEL TOU TIPOG KATEPYAGia KOUHATIOU,
TOu 08nyou kaiL Tng emipavelag epyaciag Karda
H1KOG NG Ypappnig Kormg.
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Ta KupTwuéva 1) mapauopPwuEVa mPog Katepyaoia
KOUMATIQ UTTOPEL va MepILoTpagouV 1j va UETakivnBouv
MPOKAAWVTAG  udyKwua  OTnV  TIEPIOTPEDOUEVN
odovtwTtny Aemida kard tn Sidpkela NG Kormg. Agv
MPEMEL va unapxouv kapdid 1 EEva avtikeiueva péoa
OTO TPOG KATEPYAoIa KOUUATL.

Mnv XPnoLUOTIOIEITE TO TIPIOVL, £WG OTOV VA UNV
Bpiockovtal ka@oAov epyaleia, UTIOAEippaTa EUAou
KATL., EKTOG OO TO TIPOG KATEPYACIA KOMMATL
TIAvw oTnV emipavela epyaciag.

Ta uikpd vroAeiyuara 1 Ta xaiapd kopudtia EUuAou
1 dAAa avtikeiyeva, av €pbouv oec emagn pe v
TEPIOTPEPOUEV AETSA, UTTOPE! va EKTIVAXTOUV UE
uynAn taxvtnra.

KoBeTte £€va MOVO TIPOG KATEPYACIA KOMUATL KAOE
¢opa.

Ta otoiBayuéva moAAamAd mpog katepyaocia Kouudtia
8ev umopoUv va ouopIXToUV 1j va UMOOTNPIXTOUV
EMAPKWS Kal Urmopel va paykwBouv otn Aemida 1j va
UETAKIVNOOUV Katd TN SIAPKELA TNG KOTING.
Bepawwobeite ot 1O Slokormpiovo EXEL
ouvappoAloynBei 13 tomoBetnOei oe emimedn,
otabepn) emipAveLla Epyaciag piv anod tn xprion.
Mia opidovtia kat otabepr] emipdvela epyaciag UEIWVEL
TOV KiVOUVO aoTdBelag Tou SIoKOoTpiovou.

Kavte mAdvo thg gpyaciag cag. Kabe ¢popa mov
aAAadeTe Tn pUOBMION TNG YWViag KOTG ME KAion
N Aofotopng, Bepawwbeite O6TL 0 PUBMILOMEVOG
08NYyog £XEL PUBUIOTEL GWOTA Yla TNV UTTOGTNPIEN
TOU TPOG KATEPYACia KOMMATIOU, Kkat &gv Oa
TapéUPBeELl oTn AEMida 1 TO TPOCTATEUTIKO
ovoTnua.

XwpiG va evepyomnojoeTe 10 EPYAAEIO Kal XWPIG TTPOG
Karepyaoia Kouudtt nMdvw otnv emnigdvela epyaociag,
Kivjote v odoviwTr Aemida HEOw MIAG TIATIPWG
TPOCOUOIWIEVNS KOTTG yia va Pefalwbeite OtTt Sev
6a vndpéet kauid napeuPoAn i kivduvog Komrg Tou
odényou.

MNapéxete enapkr) utooTPIEN OTWG EMEKTACELS
TPATMEJIOV, CTNPIYHATA TIPLOVIOU KATL. yia £vVa TIPOG
KATEPYAOia KOUUATL TIOU €XEL TMAATOG 1) MNKOG
HEYAAUTEPO amod TNV emiPpAveLla Epyaciag.

Ta mpo¢ karepyaoia kKouudTtia Tou eival HakpUtepa
1 mAarutepa amd TO TPAME( TOU SlOKOMpiovoU
uropel va avarrodoyupioovv av dev otnpifovral ue
aopdAeia. Edv avamodoyupioel TO KOUUEVO TEUAXIO
1} To MPOG Katepyaoia KouudTl, UMOPEl va avuywoel
TOV KATW TPOPUAGKTHPA 1) va eKTIVaxTel amod tnv
epLoTPEPOLEVN Agmida.

XPNOlUOTIOIEITE  SEUTEPO  ATOHO WG
UTTOKATACTATO MG EMEKTAONG TPAMEIOU 1) yia
nPOAcOeTN GTNPLEN.

H aotabri¢ unootripién Tou mMpog Karepyaoia KouuatTiov
umopel va kdvel ) Aemida va paykwoel 1) To mpog
Karepyaoia Kouudtt va uetakivnBel katd mn Sldpkela
NG epyaciag Kormg, TpapwvTag kat eodg kat Tov Bonbo
0ag 1pog TNV MePLOTPEPOLEVN Aemida.

To KOMMEVO TERAXIO SEV TIPETEL VA OPNVWOEL 1) Va
TILECTEL ME OTIOIOVST|TIOTE TPOTIO WOTE Va £POEL OE
enadn e TNV NEPLOTPEPOUEVN 050VTWTN AETtida.
AV MEPLOPIOTEL, TI.X. JUE XPT)ON OTOTT UIKOUG, TO KOMUEVO
Teudxto Ba umopovoe va opnvwoel on Aemida kat va
exTivayTel e Biato Tporo.

Navrta va xpnopormoleite oplykmmpa 1 diatagn
ToU €XElL OXESIAOTEL yla Vva UMooTNpideL
KATAAAnAa ta oTpoyyuAd UAIKA onwg papdoug 1
CWANVWOELG.

Ot pdBdot Exouv TNV Tdon va KuAoUv evw kofovral,
Kavovtag T Aemida va «Tolund» kat va 1pafd 1o mpog
Karepyaoia kopudt: padi ue To xept 0ag rmpog 1 Aemida.

P)

q)

r

)

-~

METPA NPO:TAZIAZ MNA TH XPHEH [
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Adnote T Aemida va ¢$pOdacel otnv TANPEN
TaXLUTNTA TPV PEPETE TO EpyaAeio oe emadn pe
TO TIPOG KATEPYACIA KOUHATL.

Etot 6a uewbei o kivduvog va ektivaxbel 1o mpog
Karepyaoia Kouudr.

Av TO TpOG KaTEPyacia KOMMATL | N Aemida
OPNVWOOUV, ATIEVEPYOTIO|OTE TO SlOKOTIpiovo.
MNeppévete €wg OTOU OTAMATIIOOUV OAa TA
KIVOUHEVA EEAPTIHATA EVTEAWG, KOL ATIOCUVSECTE
To BUoHaA amod TNV MNyN WOoXVog Kavr apaipéote
™V prarapia. ZIn cuvéXeld, aneAevbePWOTE TO
HTTAOKOPLOHEVO UAIKO.

H ouvéxion tou mploviouarog HE OPnVwWUEVO TPOG
Karepyaoia KouudTt UITOPEl va TMPOKAAECEL anwAela
eAgyxou 1j {nuid oto Slokonpiovo.

AdpoU OAOKANPWOETE TNV KOmI, APNOTE TOV
SlaKOMTN, KPATNOTE TNV KEPAAN] TOU TIPLOVIOU
KATW KOl TIEPIMEVETE MEXPL VA OTAUATNOEL T
Aemida MPoTov adalpECETE TO KOPUEVO TEMAXLO.
H mpoogyylon ue 1o XEPL 0ag Kovtd otnv dkpn tneg
Aertidag eivat erkivéuvn.

Kpatarte ) Aapn otabepd 6Tav mpayHatomoleite
Ha pn AP Kot 1 0Tav aprjveTe Tov Slakomtn
TIPOTOU N KEPAAT] TOU TIPLOVIOU PTACEL EVIEAWG
oTNnV Katw O€om.

To ¢pevdpioua TOU MPIOVIOU UTTOPEL VA TIPOKAAEOEL
aréToun EAEN NG KeAATG TOU TPLoVIOU MPOG Ta KATwW,
MPOKAAWVTAG KIVOUVO TPQUUATIOUOU.

TOY ®AATZOKONTH RADIAL
NO=OTOMHZ

1.

9.

10.
11.

12.
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Awatnpeite To 6AMESO TIOU TEPIBAAAEL TO pNYAvVNua
KaBapo kal Xwpig eAeUBepa UAIKA OTIWG TL.X. TIPLOVIdLA
Kal ATTOKOUMATA.

Na TapEXETE EMAPKN YEVIKO 1} TOTIKO PWTIOHO.

Mnv XpPnolUOTIOMoETE Ta NAEKTPIKA €pyaieia yla
XPNOELG SLAPOPETIKEG amd AUTEG TIoU TiepLypAdovTal
OTIG 08NYIEG XEIPIOHOV.

H emokeun mpémel va yivel pévo ano eEouctodotnuéva
kataotnuara. O kataokevaotng dev eival urevBuvog
Yla otoleadnote {NKLEG 1) TPAUMATIONOUG eEattiag Tng
ETIOKEUNG aTO W €E0UCLOS0TNHEVA TIPOOWTIA KABWG
£TT{0NG KAL AT TOV KAKO XELPIOUO TOU EPYAAEiOU.

Ma va OSwodaiiotel n  oxedlAOUEVN  AEITOUPYIKT
akePAOTNTA  TWV  NAEKTPIKWY  EPYAAeiwv, pnv
adalp€oETE TA EYKATACTNHEVA KAAUPHATA 1 TIG BiSEG.
Mnv ayyi&ete ta Kivntd pEpn 1 e€aptripata ektdg av
£X€L SLAKOTIEL N TINYT) PEVHATOG,.

Xpnowlorojote To epyaAeio ocag oe XaunAdtepn
évtaon amd auty Tou opiletat oTnv  Tuvakida,
SladopeTikd TO PLviplopa Umnopei va kataotpadei kat
n anoedoon g epyaciag va ehartwbei e€atriaq Qg
uTtepdOPTIONG TOU HOTEP.

Mnv oOKouTticETe T TMAQOTIKA TUNUATA ME SAAUTN.
AloAUTeg  omwg  Pevdivn, SOAUTIKO,  BevioAwo,
TETPaYAWPAVOpaAKaAG, QAAKOOAN, uropouv va
TIPOKAAEOOUV {NLA KAl VA payioouV Ta TIAQCTIKA HEPT.
Mnv ta okourilete pe TETOOUG SlaAUTeG. Kabapiote
Ta TAQOTIKA PEPN HE €va PaAakd Ugaopa eAadpd
VOTIOPEVO OE OATIOUVOVEPO.

Xpnotororjote povo aubevTikd avtaAAakTika HiKOKI.
Autd 1O epyaleio Ba mpémel va amoouvapuoloynbei
HOVO YIa TNV AVTIKATACTAOT TWV KAPBOUVAKLWV.

To peyebuopévo SLaypappa CUVOPHOAGYNONG O AUTEG
TIG 0dnyieq xpriong MPETEL va xpnoluornoindei povo
arnd to eE0UCLoSOTNUEVO KATACTNHA OEPPIG.

Moté unv kOYeTe o1dNPoLXa HETAAAQ 1) AlBodoun.
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31.

32.
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37.

EMapkng YEVIKOG 1) TOTIKOG PWTIOMOG TIPEMEL Va
TapEXeTal AVTIKE{UEVA €pyaciag 1| 0 OTOK TIPETEL
va Bpiokovtal kovta otn ouvneng B€on epyaciag Tou
xenot.

dPopdte KatAAANAQ TPOCTATEVUTIKA £pdSla dTav eival
anapaitnTo, autd Yropei va nmeplthapBdavouv:
MPOoOTATEUTIKO AKONG Yla TNV EAATTWOT) TOU KIvdUVOU
eAATTWONG TNG AKONG.

MPOoCTATEVUTIKA HATIWV YIA TNV EAATTWOT) TOU KIVOUVOU
TPAUMATIONOU OTO HATL.

MpootateuTikdé avamvong ywd TNV €AATTworn Tou
KIvSUVoU Tng eloTvong emPBAABoUsg okovNg.

Favtia yla Tov XEPOHO TWV TIPLOVWTWY AAUWV (ot
TIPLOVWTEG AdueG Ba TIpETEL va peTadEpovTal TAvw oe
pia Baon 6Tav eival PAKTIKO) KAl TWV TPAXEWV UAKWV.
O XproTNg TPETEL Va €ival ETIAPKWS EKTIALOEVUEVOG
0T XPNoN, PUBHLOT Kal AELTOUPYIA TOU UNXAVAATOG.
Anoduyete va adalpeceTe OTOLAdNMOTE KOUMPEVA T
AAAQ HEPN TOU AVTIKEWEVOU £QYATIAG A6 TNV TIEPLOXT)
KOTIG OTAV TO PNXAVNUA AEITOUPYEL KAL N TIPLOVWTT
Adua Sev BpiokeTal OTNV AMEVEPYOTIONEVT) BEDT.
Moté va un xpnowomnoroete 10 paitcokomntn Radial
A0OEOTOUNG ME TOV KATW TIPOPUAAKTNPA KAEOWHUEVO
OTNV avolKTr) B€on.

E€aodaliote 0TI 0 KATW TIPOPUAAKTAPAG Kiveital
OMaAd.

Mnv xpnowomoroete To SIOKOTPIOVO Xwpi§ TOoug
TIPOPUAAKTAPEG OTNn B€0n TOUg, O KAAN KATAOTAON
epyaoiag kat KatdAAnAa cuvtnpnuévoL.
XPNOIUOTIOOTE OWOTA TIG QAKOVIOUEVEG TIPLOVWTES
Adueg. Na tnpeite v pEYIOTN TaXUTnTa ToU eival
ONUELWHEVN TIAVW OTNV TIPLOVWTHA Adua.

.Mnv xpnoorooete TIPIOVWTEG AAUEG TIOU EXOUV

TadeL {nuid 1 eival TapapopPwUEVEG.

Mnv XpnolomoloeTe TPIOVWTEG AAPES TIOU €ival
KOTOOKEVAOKEVEG aTtd ATCAAL UPNANG TaxUTNTag.
XpNOoOTIOmOTE TIPIOVWTEG AGMEG TIOU OUVIOTWVTOL
ano tnv HiKOKI.

H xprion Tng mplovwtng Adpag givat EVOpUOVICHEVT pe
v EN847-1.

Ot TIPLoVWTEG AdES Ba TIPETIEL VA €XOUV SLOKUPAVOELS
e&wTePIKNG StapéTpou amd 210 mm €wg 216 mm.
EmuAg&EeTe TNV KATAAANAN TIPLOVWTY) AQUA YO TO UAIKO
TIOU TIPETIEL VA KOTIEL.

Moté va pn Aettoupynoete 10 paitookomntn Radial
AOEOTOUNG HE TNV TIPLOVWTY) AdUaA YUPLOUEVN TIPOG TaA
ETIAVW 1) TIPOG Ta TTAAYLA.

EEaodalioTte 6TL TO QVTIKELEVO gpyaciag dev TIEPLEXEL
E€va avTikeipeva omwg KapdLd.

AVTIKATAOTNOTE TO TEPAXLI0 TPOododoaiag otav Gpoapei.
Mnv xpnoluomooete To SIOKOTIPIOVO YIla VO KOYETE
AAAQ UAIKA €KTOG TOU aAoupviou, EVAoU 1) Ttapopola
UAIKA.

Mnv XPnooTooeTe TO SIOKOTIPIOVO YO VO KOYETE
AAAA VAIKA €KTOG amd auTd TIOU CUVICTWVTAL Ao TOV

KOTOOKEVAOTM).
H Sadikacia  avrikaraotaong NG Adpag
OUMTEPIAQUPAVOEVNQ mg Sladikaoiag

enavatonobETNoNG emonuaivetar 6Tt Ba mpénet va
yivouv owoTa.

2uvdéote 10 paAtookdmtn Radial Ao&otoung pe pa
OUOKeUN OUAAOYTNG okdVNG OTav KOPBeTe EUAEia.

AwoTe TIPOCOoXT) OTAV KAVETE EYKOTIEG.

Katd v petatomion iy v petadpopd tou epyaieiov,
pnv Tudvetre to otnptyda. Madvete avti avtov To
XEPOUAL.

Yrapxel Kivduvog To oTrplyda va YAIOTProeL anod tnv
Bdon. Maoete To XEPOUAL AVTi TOU OTNPLYHATOG.
ApxioeTe va kOBeTe 6TAV TO HOTEP PTACEL OTN PEYIOTN
TIEPLOTPOPIKT) TAXUTNTA TOU.

‘Eykaipa kAgiote To Stakomtn OFF o6tav mapatnpnBei
Karola avwpaAia.

38.
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KAgioTe TO pelpa Kal TIEPWMEVETE TNV TIPLOVWTH AdUa
VO OTOMATNOEL TIPWV KAVETE OEPPIG 1) pubuiong oto
gpyaAeio.

. Kata v Ao&otopn) 1) KaTd TNV Topr| umo KAion, n Adua

Sev Ba TIPEMEL va ONKWOEL PEXPIG OTOU VA OTAUATHOEL
EVTEAWG.

Katd tnv komm pe OAioBnon, n Adupa TpEmeL va
ompwxOei kat va oAloBNoeL HaKPLd Ao Tov XProTn.

. AaBete umoYn oag TNV TOAVOTNTA TWV UTIOAETIOHEVWY

KIVSUVWV NG epyaciag Kommg, Omwg n akTvoPBoAia
AéWllep ota pdTia 0ag, apeAng nmpdofaocn ota Kivoupeva
uépn Tou BpiokovTal TTAvw oTa OALIoHAIVOVTA UNXAVIKA
€EQPTNHATA TOU PNXAVAHATOS KATL.

Mptv amnoé kabe kOWIo BeBaiwbdeite &t cuokeun gival
otabepn).

Xpnolotoleite HOVO TIPIOVWTEG AETHOEG UE PEYLOTN
ETUTPETIOUEVT TAXUTNTA UYNASGTEPN ATIO TNV TAXUTNTA
TOU NAEKTPIKOV EPYAAEiOU Xwpig popTio.

Mnv avtikabiotate to A€llep pe €vav SLadOPETIKO
TuTO.

Mnv otékeote oe eubeia pe TNV 0dovTwTn Aetida oTo
UTIPOOTIVO HEPOG TNG OuoKeunq. MdavTa va otékeote
oTo TAAL TNG 0dovIWTNG Aemidag. Autr n evépyela
TIpooTateVEL TO OWHA 0ag amnod mavr) wenon Tmpog Ta
miow. Kpatnote ta X€pla, Ta SAKTUAA Kat Bpaxioveég
0ag LaKPLA aTtd TNV MEPLOTPEPOUEVN 050VTWTH AeTtida.
Mnv otaupwveTe ta X€pla 0ag Otav Xelpi{eoTe TOV
Bpaxiova Tou gpyaAeiov.

Av 1 odovtwtn Aemida umooTel eUmMAoKN, opnote
OUOKEUN Kal KPATAoTE TO TIPOG KATEPYACIA KOUMATL
MEXPL VO OTAUATNOEL EVIEAWG N OSOVTWTN AETdA.
MNa va anopUyete TNV WONON TPOG TA THOW, TO TPOG
KATEPYAOIQ KOUHATL SEV TIPETIEL VA HETAKIVNOEL HEXPL
va €XEL OTAPATAOEL EVTEAWS 1) CUOKEUT).

Aopbwote TNV atia TG UMAOKN NG 08OVIWTNG
AETISAG TPV TNV ETTAVEKKIVNOT TNG OUOKEUNG.
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2YMBOAA

MNPOEIAOMOIHZH
Ta mapakdtw &eixvouv Ta oupBoAa TOU
XPNOLLOTIOIOUVTAL GTO UnXavnua. BepawwOeite 6Tl
KATAVOEITE TN oNMACia TOug TPV TN Xprion.

C 8FSHG: ®daAtookomtng-PdavtiaA

la Tov TIEPLOPLOUO TOU KIVEUVOU TPAUUATIOUOU,
0 XPrOTNG TIPETEL va SlaBAcel To eyxelpidlo
08Ny xpriong.

®dopdte mavta eEOMAIOUS Yia TNV TipooTacia
TWV HATIWV.

MNdavta GopdTe TIPOOTATEVTIKA AKONG.

Movo yia Tig xwpeg g EE

Mnv metdte Ta nAekTpIKa epyaieia otov KAdo
OLKLOKWV ATIOPPLUHATWV!

Z0pudpwva pe Tnv Evpwrnaikr) Odnyia 2012/19/
EE miepi NAEKTPIKWV KAL NAEKTPOVIKWY
OUCKEUWV KAl TNV £HApUOoYN NG oTnV €0VIKN
vopoBeaia, Ta NAEKTPIKA EpYaAAEia TIOU EXOUV
$tdaoel 0To TEAOG TNG LWn\G TOUG TIPETIEL VA
OUAAEYOVTAL EEXWPLOTA KL VA ETILOTPEDOVTAL
Y10 QVOKUKAWGOT HE TPOTIO PLAIKS TIPOG TO

TePIBAAAOV.
\% BoAT
Hz | xeptq
A aurEP

No | Taxumra Xwpig doptio
@ KAdon 11 Kataokeun

---/min | oTPoPEG ava Aemto

~_ | evaAAaooouevo pevpa

BAZIKA EEAPTHMATA

216 mm TCT Mpovwtr) Adua
(oTEpEWPEVN OTO EPYAAEID) .
ZOKOUAQ OKOVNG...........
13 mm KoiAo KAeldi....
Zuykpotnua Méyyevng..
ZTAPLYHO .o
AR AOEOTOMNG -ttt sttt 1

00000 O

Ta PBaoka €EapTiPaATa UTOKEWVTAL O OaAAAyr) Xwpig
mpoeldoroinon.

E®PAPMOIE=

Kot Stadopwv TUMwV TipodiA aAoupviou kat EVAOU.
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TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

1. ®aAitookdmng-PavtiaA

Eidog | MovtéAlo C 8FSHG
Motép MoTtép e CUAAEKTN o€ oelpd

Mégyiotn anédoon Mpoiov Aéiiep <0,39mW  KATHIOPIAZ 1M
Aeiktng Aéwlep Mrkog kUpaTog 400 -700 nm

Méoo Aéwlep Aiodog Neéwep

Edapuooiun odovtwtn Aemida

EEwtepikn) Aldp. 216 mm
Awap. Ommg 30 mm

Tdon (avaAoya Tig TEPLOXEQ)™ 110V ~ 230V~
loxug Eloddou* 1030 W 1100 W
TaxvtnTa Xwpig poptio 5300 Aer-1
KedaAn I'Isp]l_[o}'\rgf(? K Megy. sidoTaon mploviopatog
(Me mAdka aykupwong)
Mey. Yyog 65 mm
0 0 Méy. NAatog 280 mm
(Xwpiq mAdka aykupwong)
Mey. Yyog 54 mm
Mey. NAatog 305 mm
(Mg TAdka aykUpwong)
< 4o | MEY.'YWog 65 mm
AoEotour 0 AploTi'pQ 45 Mey. NAatog 203 mm
Mgy AEId 45° (Xg)plq TIAGKQ ayKUpwaong)
éldc:rucr] Mey. Y ioq 54 mm
TPIOVIGHATOG Méy. NAatog 210 mm
(Mg TAdka aykUpwong)
< 1o | MEY.YWog 65 mm
0 AploT?']pq 48 Méy.IjAdTQQ ) 192 mm
AEId 48° (X(pplq TIAGKQ ayKUpwaong)
Mey."'Yyog 54 mm
Mey.MAdatog 199 mm
(Me mAdka aykupwaong)
Mey. 'Ywog 38 mm
Korm) oe < aEo Méy. NAatog 280 mm
KAion AploTepa 45 0 (Xwpig mAdka aykupwong)
MEy. Yyog 26 mm
Mey. NMAdaTog 305 mm
(Me mAdka aykupwaong)
. < 1o | MEY.'YWoQ 38 mm
Méy. Aplotepd 45 : .
Siaotaon 2UvOeTo AploTtepd 45° n x(?’/ il'l);_[a}\T(;:](qq ayKUpWOTQ) 203 mm
TIPLOVioNATOq A&l 45° M éYF-)'i wog YKUpWONG 26 mm
Méy. MAatog 210 mm

EpBéAeia miploviopatog Slokompiovou

ApioTEPA 0° — 48° AEEId 0° — 48°

EpBeAeia mploviopatog pe kAion

Aplotepd 0° — 47° Aefla 0° - 2°

EpBéAeia oUvOeTOU TIpLOVioNATOG

Aplotepd (Kot o€ kAion) 0°- 45°,

Aplotepd (Aogotopr)) 0° — 45°

Ae€1a (Komm) o€ kAion) 0°- 45°,
Ae&1d (Ao&otoun) 0° - 45°

Awotdoelg pnxaviparog (MAdTog x Badog x "Yyog)

528 mm x 725 mm x 495 mm

Bdpog (Kabapo)**

13,8 KIAG

*

** Zupdwva pe ) Aadikacia EPTA 01/2014
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21youpeuTeite va eAEYEETE TNV TIVaKiSa TIAVW OTO TIPOIOV EMELST) UTIOKELVTAL O€ AAAAyT) AVAAOYA LE TIG TIEPLOXES.




MPIN TH AEITOYPTIA

MNPOZOXH
Kdvete 6Aeg TIg amnapaitnTteg pubUioelg Tiptv ouvdEoeTe
™V Tpida oTNV TINYT PEVHATOG.
. Mnyn pevparog
E&aodpaAiote OTL 1 TNyN} PEVUATOG TIOU TIPOKELTAL VA
xpnodoronBei eivar cupPatr He TIG ATIALTHOELG TIOU
TeplypddovTal oTnv mivakida Tou mpoiovTog.
Mnv  xpnoworoleite PE  OUVEXEG pPEVMA, TN
METAOXNMATIOTEG OTIWG EVIOXUTEG. KATL TETOLO pTopEid
va odnynoet oe BAAPN 1) atuynuata.
Awakontng Pevparog
E&aodalioTte 6TL 0 SIAKOTITNG PEVHATOG BPIOKETAL OTN
0¢on OFF. Av to Buopa eival ouvdedepuevo otnv mpida
KaBwg n okavdAAn dlakémIng Ppioketal otnv B€on
ON, T0 nAekTpIkd gpyaAeio Ba apyioel TNV Aettoupyia
APECWG, KE KIVOUVO 0OBapWY ATUXNHATWYV.
KaAwdio mpoéktaong
‘Otav 0 Xwpog epyaciag peradpepOei amd v mnyn
PeUUATOG, XPNOLUOTIOEIOTE €va KAAWSIO TIPOEKTAONG
EMAPKOUG TIAXOUG Kal XWwPNTIKOTNTAG. To KAaAWSIo
TIPOEKTAONG TIPETIEL VA €ival G0 TO SuVATOV TILO UIKPO.
AdalpEoTe OAA TA CUVSESEPEVA 1) IPOCAPTNHEVA
VAIKKA ouckevaociag oTo  gpyaleio  Tpwv
ETUXEIPNOETE VA TO OECETE GE AEtTOUpyia.
AmneAeuBepwvovtag TNV TEPOVN aocdpaleiag.
(E.2)
Katd tnv mpoetolacia yla anooToAr] Tou NAEKTPIKOU
gpyaieiov Ta KUpLa EEAPTNLATA TOU OTEPEWVOVTAL ATIO
Jia tepovn acdaeiag.
Mi€ote TN AaPr) eAadpwq TPOG Ta KATW Kal Tpapn&te
TPOG Ta €W TNV TePdVN aoPaAeiag yla va ameprnAakei
N KEDAAY| KOTIG.
ZHMEIQZH
XaunAwvovtag tn Aapn eAadpwsg Ba propéoete va
anodeopevoeTe TV TEPdVN acdaAeiag o eukoAa
Kar ge aopdAela. H B€on aodpdliong tng mepovng
acdaieiag eivat pévo yia TN petapopd Kal TNV
arnoBrkeuaon.
TomoB€tnon NG ocakoUAAG OKOVNG Kat
Héyyevng (Ew. 1)
ToroBeTOTE TN 0AKOUAQ OKOVNG 0TN BUpa okdvng 0T
Slokorpiovo. TomoBeTroTe TOV OWANVa oUVdEONG TNG
oakoUAAG oKOVNG Kat NG Bupag okovng padi.
Ma va adeldoete T 0akoUAA okdvNng, TPARNETE TTPOG Ta
€Ew TN oakoLAQ oKOVNG amo TN Bupa okévng. AvoiEte
TO GEPUOVAP OTNV KATW TIAEUPA TNG OAKOUAAG Kal
adeldote TN oTov KAdo amopplupdtwy. EAEyXeTé ™
ouxVva Kal adelaleTe TN GAKOUAA GKOVNG TIPOTOU
YEUIOEL
ZHMEIQZH
H ocakoVvAa okdévng Ba mpémel va tomobetnOei umod
ywvia 1ipog T 6€&1a TAEUPA TOU TIPLOVIOV Yia KAAUTEPQ
arnoteAéopata. ‘Etot, Ba amopuyete TuXOV TIAPEUPBOAES
KaTd TN Aeltoupyia Tou TPLovioU.
MPOZOXH
ASElATETE TN 0AKOUAQ OKOVNG GUXVA YLO VO ATIOTPEPETE
v EUPPagn Tou aywyou Kal ToU KATw TIPOPUAAKTTPA.
Ta mplovidia Ba cucowpevovTal TIO YPryopa amod To
KAVOVIKO KaTtd T SLdpKela TG KOTImG o€ KAion.
MNPOEIAOMOIHZH
Mnv xpnotuoroleite auto To TIPLOVL YLa va KOWYETE KA
va kaBapioete pETAAAA. Ta KauTd pviopata 1) oL omtifeq
Urtopei va PoKaA£oouv avadAeEn TG okoOvNg arno To
UAIKS TNG 0AKOUAQG.
(Zuvdéate TN peyyevn, omwg ¢paivetat oy Ek. 1 kat v
Ew. 28.)

™me
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7. Eykatdaotaon (Ewk. 3)

Efaodaiiote o611 TO pnxavnua eival
OTEPEWHEVO TIAVW OTO TIAYKO.

2uvbéoTe TO NAEKTPIKO gpyaAeio oe €va erinedo,
oplZOVTIO TIAYKOG EpYaciag.

EmiAgéEete 8 mm SLOPETPOU UTTOUAOVIO E KATAAANAO
MKOG Yla TO TIAX0G TOU TIAYKOU EPYACiaAg.

To TéiX0g Tou PTTOUAOVIOU Ba TIPETIEL VA ival TOUAAXLOTO
40 mm ouV TO TIAX0G TOU TIAYKOU £pyaciag.

MNa mapddetypa xpnowomoleiote 8 mm x 65 mm
UITOUAGVIA yia €va 25 mm TIAXoUG TIAYKO £pyaciag.

. Eykardotaon tou otnpiyparog (Ew. 4)

H pndpa otplEng mou eival pocaptnuévn oTo Tow
UEPOG TG Pdong Ponbd otn otabeporoinon Tou
NAEKTPIKOU EPYAAEiOU.

EubuypappioTe To oTrplya He TIG SU0 OTEG KATW aTtd
TO oW MEPOG TNG BAong kat odiEte TIg dvo Bideq pe
gva katoaBidt Philip.

. EA€YETE TOV KATW TPOPUAAKTIPA av AEITOUPYEI

owoTta

O kaTw TPOodUAAKTPAg €xel oxedlaotel ywa va
TIPOOTATEVEL TOV XEIPLOTT| AT6 TO Va £pOEeL o€ emadn pe
NV 0dovTwTr Aemida Katd Tn SLApKeLa TNG AetToupyiag
ToUu gpyaAeiov.

Mpémnel mdavtote va PBePawveote OTL 0  KATW
TIPOPUAAKTIPAG KIVEiTAlL OMAAA PETA TNV anacdAAilon
TOU HOXAOU aoPAALoNG TIPOPUAAKTPA AETISAG, KaL OTL
KOAUTITEL KATAAANAQ TNV 050VTWTH Aemtida.

MPOEIAONOIHZH
MNOTE MHN AEITOYPFEITE TO HAEKTPIKO
EPFAAEIO av o KAatw TmpoduAakTtiipag Sev
Aettoupyei opala.

10. PUBuion kAiong 90° (0°) (Eik. 5)

MNPOEIAOMNOIHZH

MNa va efaopalioete Komeg akpiBeiag, TpEmeL va

eAEYXETAL 1] EUBUYPAUKLON Kal Va YivovTal oL pubpicelq

TPV amod T xperon.

=eodi&Te 10 KouuTti aodAAlong kAiong Kat yeipete Tov

Bpaxiova kommqg evieAwg mpog Ta Sefld. ZPiEte To

Kouptti aoddaAiong kAiong.

(2) ToroBetoTE €vaV  yVWMOVA OUVSUACHOU  OTnV
emgpavela epyaciag AoEOTouNg HE Tov XApaka Tavw
omv emddvela epyaciag Kal TO KATW MEPOG TOU
YVWUOVA OTNV 080vTWTA AeTida onwg daivetal otnv
Ew. 5.

(3) Eav n Aermida dev eival oe opbny ywvia 90° pe v
empavela gpyaciag AogoToung, xaAapwote T Aapn
aodAAONG KAIONG, YEIPETE TNV KEDOAAY KOTIAG TIPOG
Ta aplotepd, Eeodifte To MAgPASL aodpdAiong oTo
UTTOUAGVL pUBIONG YwViag KAIoNG Kal XpnoomomoTte
gva kAedi 10 mm ywa va puBuioete tOo PABOG TOU
UTTOUAOVIOU pUBUIONG TNG YWVIag KAioNg Tpog Ta péoa
1 TIPOG Ta €W YIA Va AUENOETE 1) VA HEWOETE TN Ywvia
KAioNg.

(4) Teipete Tov Bpaxiova kommg Tiow TPOg Ta Se&la pe
KAion katd 90° kat eAeyEte Eava Tnv eubuypApLon.

(5) EmavaAdpete Ta pripata 1 éwg 4 edv eival anapaitntn
TEPATEPW PUOHLON.

(6) ZpiEte To Kouumi aoddAiong kAiong kat To TA&ASL
aoddaAlong otav erteuxOei n evbuypdaupLon.

11. POBpion deiktn kAiong 90° (Ek. 6)

(1) ‘Otav n Aemida eivar akpiBwg 90° (0°) wg TpPog TNV
emdpavela epyaciag, xakapwote T Bida deiktn ywviag
KOTIG 0€ KAlo XpnotlorolwvTag éva katoaBiol Phillips
#2.

(2) PuBpiote Tov &eiktn kAiong oto onuddt «0» otnv
KAipaka kAiong kat odigte Eava ) Bida.

navrtote

M
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12. PUBoN aplotepnq kAiong 45° (Eik. 7)

(1) XaAapwote 10 KouuTmi aopdAAlong KAiong kat yeipete
Tov Bpayiova KoTmg eVIEAWG TIPoG Ta Se&LA.

(2) XpnotomowwvTtag Evav YVWHOoVA ouvSuaopoy, EAEYETE
ya va deite av n Aermida eival oTiq 45° wg TPog TNV
empavela epyaciag.

(3) Edav n Aemida dev eival oTiq 45° wg TIpog TNV emidavela
epyaociag Aofotoung, yeipete Ttov Bpaxiova Kortmg
mpog ta 6e€la, Eeodifte To TAEIASL aodAAONG Kal
xpnotdoromjote €va KAl 10 mm yia va pubpicete 1o
360g TOU PTTOUAOVIOU OTOT TIPOG TA META N TIPOG Ta
€EW yla va augnoeTe 1 va PELWOETE TN Ywvia KAlong.

(4) Teipete TOV Bpayiova KOTMG TIPOG TA APLOTEPA HE KAioN
Katd 45° kat eAEyETe Eava Tnv euBuypApuLon.

(5) EmavaAdBete ta Bripata 1 €wg 4 €wg 6TOU 1N Aettida
va eivat oTig 45° wg Tpog TNV emdpdveld pyaciag
AoEoTouNG.

(6) 2opikte 1O KOUWTi aoPAAlong KAioNg Kat To TA§HASL
aopdaAlong o6tav errevxOei n eVBUYPAULOT.

13. PUOuion ywviag Aogotopng
H kAipaka tou TAgupkol oUVBeTOU SloKoTpiovou
propei eUkoAa va dapaoctei, deixvovrag T Ywvieg
Aofotoung amd 0° €wg 48° Tpog Ta AplOTEPA Kal Ta
Se€ld. O mivakag Slokotpiovou SlabETeL evvéa amo TIG
O ouvnBlopéveg pubpioel ywviag pe BeTika oTom
otig 0°, 15°, 22,5°, 31,6° kat 45°. Autd Ta BeTIKA oTOTt
TOTIOBETOVV TN AeTida 0NV eMBUUNTN ywvia ypriyopa
Kat pe akpipela. AKOAOUBNoTE TNV TapakaTw dladikaaoio
yia TaXUTEPEG Kal aKPBECTEPESG PUBHITELS.

PuOuion ywviwv Aogotoung: (Ek. 8)

(1) Tpapn&re mpog ta MAvw ToV HOXAG aodpdAiong
quick-cam yla va anacdaAicete TV empavela
epyaoiag.

(2) Metakiviiote TV empavela  epyaciag  evw
QAVACNKWVETE TOV HOXAO aodAAlong BeTKOU oToT
yla va eubuypappioete Tov Seiktn oTnv emOuuNTr
TIUY) METPNONG HOLPWV.

(3) AodpaAiote v empdvela gpyaciag otn B€on Tng
Tuedovtag mpog Ta KATw Tov HOXAO aodpdAiong
quick-cam.

PuOuion Seiktn Aogotoung:
(1) Metakivrote TV emudpdvela epyaciag oTo BeTIKO
otor 0°.
(2) =eodiEte T Pida TOU Ouykpatei TOv Seikn
Ao&otounq pe €va katoaBidt Phillips.
(3) PuBpiote tov deiktn oto onuadt 0° kat odpiEte Eava
n Bida.
14. PUOuion Baoug Korig
To pé€yloto BaBog g Sladpoung TG KEPAANG KOTG
€xel pubuLoTel amod To EPYOO0TACLO.
lMa puBion Tou PEYIOTOU TTAATOUG TNG Sladpoung Tng
KEPAANG KOG, AKOAOUBNOTE TA TAPAKATW Priuarta:
(Ewk. 9-a)
MNeplotpePte TN AAPr) TEPUATIONOU apLoTEPOOTPOdA
€wg OTou N AaPn) TEPUATIOHOU va PNV TIPOEEEXEL artod
mv €5pa TEPUATIONOU EVW METOKLVEITE TNV KEPAAR
KOTING TIPOG TA TIAVW.
MNeplotpePte TNV AAGKA aykUpwong SeElootpoda.
EAéyEte 1o BABOG TNG Aemidag HETAKIVWVTIAG TNV
KEPAAT KOTING Ao EUNPOG TIPOG TA THOW HE TNV TIARPN
Kivnom Wag TUTIKNG KOTING KATA PKog Tou Bpayiova
eAEyXOu.
Ma pvBuIoN Tou péyloTou UYoug NG Sladpoung Tng
KEPAANG KOTG, AKOAOUBNOTE TA TIAPAKATW Priyarta:
(Ek. 9-b)
MNeplotpePte TN AAPr) TEPUATIONOU apLOTEPOOTPOdA
€wg OTOu N AaPn) TEPUATIOHOU va PNV TIPOEEEXEL aTtod
mv €5pa TEPUATIONOU EVW HETOKLVEITE TNV KEPAAR
KOTING TIPOG TA TIAVW.
MNeplotpePTe TNV MAAKA AyKUPWONG aplotepdoTpoda
WOTE Va ayYiEeL TO UITAOK TEPUATIOHOU.

(1

&)

BeBawwBeite 60Tl n €6pa TEPUATIOUOU ayyilel TANPWS
TNV MAAKQ ayKupwong.

15. PuBuon tou Baboug korig (Eik. 9-b)

To PdaBog komng WMopel va TPOKABoPLOTEL Yld
OMOLOHOPGEG Kal ETIAVAAAUBAVOUEVES PNXEG KOTIEG.

(1) PuBpiote TV KedpaAr] KOTMG TPOG TA KATW HEXPL
Ta d6vTla NG Aemidag va Ppiokovial oTo €MOUUNTO
Bdbog.

(2) Evw ouykpateite Tov mavw Bpayiova oe autr Tn B€on,
TIEPIOTPEYTE TN AAPr) TEPUATIOHOU HEXPL va €pBeL oE
enacn e TNV MAAKa ayKupwong.

(3) EAéyETe TO PABog NG Aemidag HETOKIVWVIAG TNV
KEPAAN KOTIG arod EUTPOG TIPOG TA THow He TNV TIANPN
KivNnom Mag TUTIKNAG KOTIMG KATA priKog Tou Bpayiova
eAEyXOu.

ZHMEIQZH
Av 1 TIAGKO aykUpwong XOAApWOoeL, WIopel va
TIPOKOAECEL TIOPEUPOAEG KATA TNV avuywon 1n 1o
XOUNAwMa TG KeEPaAANG Kotmg. H TAdka aykupwong
TIPETEL va odlxTel oe opllovTia Bgon onwg daiveral
otV Ew. 9-b.

MPIN AMO THN KOINH

1. TomoB£tmon Tou Tepayiov Tpopodociag
Ta Ttepdya Ttpododociag eival  eyKateoTnUEVA
OTNV TEPLOTPOPIKN TIAAKA. Katd Tnv amooToAr Tou
epyaAeiov anod To epyooTAolo, Ta Tepaxla Ipododoaciag
eival €tol oTepewpéva woTte n odovtwtr Aemida va
unv €pxetal oe enadn padi Toug. Ta ypedla oTo KATW
UEPOG TOU TIPOG KATEPYASIA KOMMATIOU EAATTWVOVTAL
KATA TIOAU, av 1o Tepdylo tpododooiag eival £rol
OTEPEWMEVO WOTE TO KEVO QAVAUECA OTNV TIAEUPIKN)
emgpdavela Tou Tepaxiov Tpogodooiag Kar NG
odovtwtig Aemidag va eivar eAdxwoto. [potou
XPNOloTomoeTe 10 epyaAeio, efaleiPte autd 1O
SLaKkevo oUpdWVA PE TNV aKOAoUON Sladikaaia.

(1) Korm 6e&laq ywviag
XaAapwoTe TIG TPELG PNXAVIKEG Bideg 4 mm, kal otn
ouvéxela aodaliote 10 TEUAXIO0 TPOodPodooiag oTnv
aploTtepr) MAEUPA Kal OPIETE TIPOCWPLVA TIG UNXAVIKES
Bideg 4 mm kat oTig SVO GKPEG. 2T OUVEXELD,
OTEPEWOTE €va TIPOG KATEPYAOia KOUMATL (Tepirou
200 mm) pe TN péyyevn kat ké6Yte TOo. Metd TNV
€UBUYPAULION TNG ETILPAVELAG KOTING HE TNV AKPN TOU
Tepayiou tPododooiag, OPIETE KAAA TIG MNXAVIKEG
Bideg 4 mm kat ot dV0 Akpeg. AdalpEaTte TO TIPOG
KATEPYAOIa KOUMATL Kal odiTe KAAAQ TNV KEVIPIKN
unxavikn Bida 4 mm. PuBpioTe to TePdxlo Tpododoaiag
oto ek oag x€pL pe Tov idlo Tpdro.

(2) Kor aplotepniq ywviag kAiong
PuBuiote to €vBeTO NG empAvelag Epyaciag pe Tov
TpdTo TIoV Paivetat otV Eik. 10-b akohoubwvtag v
{dla Sladikacia ywa Tnv Kotr| o€ opr| ywvia.

MPOZOXH
AdoU TIPOCapHOCETE TO TeUAXI0 Tpododoaciag yia TNV
Kot SeELAg ywviag, To Tepaxlo tpododoaciag Ba Korel
oe KArolo Babud e€dv XPNOLUOTIOEITAL VIO KOTI HE
Ao&otopn).
‘Otav anauteitat Komm pe KAiom, TPoocappdoTe TO
TEUAXLI0 TPod0doaiag yla Kot e AogoTtopn.

2. Xpnon Tou SEUTEPEVOVTOG 08NYOoU

MPOEIAOMOIHZH
To TIPOCTATEVTIKO UTIOOTHPLENG TIPETIEL VA ETTEKTEIVETAL
OTav KAVETE OTIOLASNTIOTE KOTI UE KAION aploTtepnq
ywviag. Av  dev  emektabei TO TIPOOTATEUTIKO
utlooTnpLENG, dev Ba UTIAPXEL ETIAPKNG XWPOG Yia va
TIEPACEL N AETSA ano peoa, yeyovog TIoU UTIOPEL va
odnynoel oe coBapd TPAUKATIONO. Z€ AKPaiEg ywVieq
AoEOTOMNG 1) KOTMG ME KAiom, n odovtwtn Aemida
uropei emiong va €pBel oe eMAPT| € TO TIPOCTATEVTIKO.
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AuTO TO NAeKTPIKO epyaAeio eival €EOTAIOHEVO e
TIPOOTATEUTIKO UTIOOTTPIENG.
21NV nepintwon) eubeiag ywviag Kot XPnoLoTomoTe
Tov deutepevovTa 0dnyo. XTn OUVEXELD, UTIOPEITE va
KAVETE T 0TAOEPY| KOTI) TOU UAIKOU LE TTAAQTIA OTTioBIa
oyn.
Katd v kom Tng aplotepnig ywviag, XaAapwote
TO KOUMT aodAAONG, OTn OUVEXEWM OUPETE TO
TIPOOTATEVUTIKO UTIOOTNPIENG TPog Ta €8w, Omwg
urnodeikvuetal otny Eik. 11.
ZHMEIQZH
‘O1av HeTadEPETE TO TIPLOVL, TTIAVTOTE VA 0TADEPOTIOLEITE
TO TIPOCTATEUTIKO UTIOOTAPIENG 0Tn B€om oUUTTUENG
KaL va TO aoPaAileTe.
3. ZTabepoTioinom Tou MPog KATEPYAGia KOUUATIOU
MPOEIAOMNOIHZH
MNavta va opiyyete pe opykmpa 1 HEYYEVN yla TN
OTEPEWOT) TOU TIPOG KATEPYATIA KOPUATIOU OTOV 08Ny0.
Al0POPETIKA, TO TIPOG KATEPYAOIO KOUMATL Urtopei va
OTIPWXTEL amo TNV emdAvela epyacia Kat va TipokAnOei
OWHATIKN BAGRN.
4. Tvotnua popeiov oAicOnong (Ewk. 12)
MPOEIAONOIHZH
Ma va PeEWoEeTe TOV KivOUVO TPAUUATIONOU, ETIOTPEYPTE
TO Popeio OAioBNONG oTNV eVieEAWS Tiow BEon HETA
ano kabe dadikaasia eykApolag KommgG.

Ma epyaoieq UKPNG KOTG 0€ MIKPA TIPOG KaTepyaaoia
KOMMATIA, CUPETE TNV KEDAAT KOTING EVTEAWG TIPOG TO
Tiow PEPOG TNG Hovadag kat odiEte Tn Aafry acdaiiong
oAioBnong.

Ma va kOYeTe peyAAeg oavideg HEXPL kat 305 mm, n
AaBr) aodaAiong oAioOnong TPEMEL va XaAapwoel yla
va propei n KepaAr) Ko g va oAlodroel eAevBepa.

5. Aerroupyia poxAov acpaAiong quick-cam (Ewk. 13)
Edv oL amartoupeveg ywvieq Ao&otourig AEN eivau
€va amno Ta evvéa BeTIKA oToT, N emdpdvela epyaciag
AoEoTtoung uropei va achalloTei o omoladnmote ywvia
METAEY QUTWV TWV BETIKWV OTOTL XPNOLLOTIOWWVTAG TOV
HoxAG aopaAiong quick-cam.

Anaodaiiote v emdpdvela epyaciag AoEOTOUNG
avaonkwvovtag Tov HoxAd aoddAong quick-cam.
Kpatwvtag mpog Ta TAavw ToV HOYAG aoddAiong
BeTikoU oToT, TAoTE TN AAPr) aodpdiiong Ao&otoung
Kal PETAKVNOTE TNV eruddvela epyaciag Tmpog Ta
aplotepd 1} mpog ta Se§ld otnv embuunT ywvia.
AmneAeuBepwoTte TOV HOXAO aodAAlong BeTikoy OTOTL.
Mi€oTe TIPOG TA KATW TOV HOYAO aodaAlong quick-cam
HEXPL va aodaAioel TNV erudpdvela epyaciag ot B€on

me.

6. O 0dnyoq Aéllep

MNPOEIAOMNOIHZH

@ [0 SiKr) 0ag aodAAELQ, UNV ETIXELPEITE VO CUVOECETE
TO Buopa oTnV TPifa PEVUATOG HEXPL VA OAOKANPWOETE
Ta Prigata pUBuong kat va €xetre SaPfacel Kat
KATAVONoEL TIG 08NYieq AOPAAELNG KAL AEITOUPYIAG.

® To epyaleio oaq eival €EoMAIOPEVO e 08NYO A€wep
xpnowlorowwvtag odnyd Aéwlep Katnyopiag 1M. O
08nYoG A€lep 004G ETUTPETIEL VA KAVETE TIPOETILOKOTINGT
™G S1a8pOUNG TOU SLOKOTIPIOVOU GTO TIPOG KATEPYATIA
KOUMATL TIPOTOU B€0eTE OE AgtToupyia TO SLOKOTIPiovO.
To TpLoVL TIPEMEL va eival ouvoedSEUEVO o [la TINyN
TPododooiag, kat o SlakomING evepyoroinong/
arnevepyomoinong A&wWlep TPEMeL va evepyoTondei ya
va epudavioTei n ypauur A&llep.

(1) Armodpuyete Tnv dueon orrtikr) enadn (Ewk. 14)

MNPOEIAOMOIHZH

*  AMNOO®YIETE THN EKOEZH
Ekmepmnetal aktivoBoAia Aéllep amnod autod To didppayua.

EAAnvika

NPOZOXH

® H xprion eAéyxwv 1 publicewv 1N n eKTEAEON
Sladikaolwv evdExetal va odnyrioouv oe €kBeon oe
€TIKIVOUVT aKTIVOBOALa.

® H xprion omTkWV opydvwv pe TO TPOIGV autd Ba
auénoel Toug Kivduvoug oTa PATLa.

MPOEIAOMOIHZH
Mnv emixelprioete  va  emudlopbwoete 1 va
QATIOCUVAPUOAOYTOETE TO AEL(EP. AV N €E0UCLOSOTNHEVA
AToHA ETIXEPNOOUV VA ETILOKEUAOOUV QUTO TO TIPOIOV
AEWlep, pmopel va TPokANnOel coBapog TPAUMATIONOG.
OroladnmoTe ETIOKEUN ATIALTEITAL O AUTO TO TIPOIOV
AéWlep TIPETEL va ekTeAeiTal amod e€EoucloSoTnUEVO
QvTInPOowTto oEPPIS.

2 '(EASY%((;? ™G €UBUYPAUUIONG NG YPapUNG Aéilep

K.

(a) PuBpioTe To IPL6VL 0TN PpUBION AoEOTOUNG 0° KA KOTING
o€ KAiomn 0°.

(b) XpnowomomoTte pa ywvia TIOANATIAWY XPrioEwV Yid
va emonudvete pa KAion ywviag 90° katd MnKog
MG TAvw TAEUPAG NG oavidag. Autn N ypauun 6a
AEITOUPYNOEL WG TIPOTUTIO YPAUUNG YO va pubuioeTe
T0 A€l(ep. TomoBetriote TN oavida oTo TPATE]L TOU
Slokorpiovou.

(c) XapnAwoTE TIPOCEKTIKA TNV KEPAAT] TOU TIPLOVIOV TIPOG
Ta KATW yla va eubuypappioete Tnv odovtwtn Aemida
HE TO TIPOTUTIO YPAMUNG. TOTIOBETNOTE TNV 080VIWTT)
AETida TPOG TA OPLOTEPd, OSIMAA OTO  «TPOTUTIO
YPAUMNG» avaioya pe TNV TPoTiunot oag yla tn 6€on
™G YPAPMNG A€ep. Aodpaliote Tn cavida otn B€on
NG ME TOV OPLYKTNPA CUYKPATNONG TIPOG TA KATW.

(d) Me T0 TIPLOVL oTNV TIPida, evepyoTiooTe TOV 08NYyd
A€Wep. To TIPLOVL 0aG EXEL TIPOKABOPIOTEL HE TN YPAUWY
AELlEP 0NV OpLOTEPT TTIAELUPA TNG AETTdAG.

(e) KateBdote m Aemida oTn ypapur potifou kat av
n Aemida dev eival oto iGlo VYOG ME TN YPAUMN
potiBou, pubpioTe TNV akoAoubwvTtag TIG 0dnyieq mou
Tapatifevtal Mapakdtw otnv mapdypado «Pubuion
NG Ywviag TNG YPaung Aéwlep» kal otnv rapdypado
«EVBUYPAPMION TNG YPAUKNG AEIGEP>.

(3) PuBpion g ywviag g ypapung Aéwlep (E. 16, 17)

(a) MeTd TNV oAioBnoM TG KEPAANQ TOU KIVNTripa TIPOG Ta
EUTPOG, adalpeoTe Ta SV TIPLToIVIA OTIG SUO TIAEUPES
Tou TEPIBANUATOG Tou A€llep Kal adalpéote TN ONkn
ToU A&Wlep yla va amokaAuyete To Seiktn AELep.
(Ek. 16)

(b) NeplotpéPte TOV Seiktn A€wllep otnv  embuunt
katevBuvon yla va pubuioete TN ywvia tou Aéwlep.
(Ek.17)

ZHMEIQZH
Mn puBuiCete To Aéilep AvVW ard To ¥4 TNG TIEPLOTPOPNS
TIPOG OTIOLASNTIOTE KATEVOUVOT), KABWG AUTO UopEei va
TIPOKAAEDEL {NHId oTO AEWlep.

(4) EvBuypapuion g ypapung Aéwep. (Ek. 16, 18)

(a) Na &eodiyyete TG T€OOEPLG BidEG PUBUIONG HOVO KATA
T0 Y2 NG MEPLOTPODdNG KABE dopd. (Ek. 18)

(b) PuBpiote Tov Seiktn Aéilep TeploTpEDOVTaAg TIG Pideg
pUBHIONG TNG aploTepnq TAeupdg Seflootpoda yia
va JeTatortioeTe TN ypaupn A€lep mpog ta de&1d. MNa
Vva JETaToToETE TN YPaU Aélep PO Ta aplotepd,
MeploTPEYTE TIG Bideq puBUIONG TNG SeELAG TTAEUPAS
KATA TO Y2 TNG TIEPLOTPOPNG KABE Popa.

(c) MoAwg eruteuxBei n eubuypapon A€lep, odifte povo
KATA TO Y2 TNG TIEPLOTPODNG KABE DOopA yia TIG TECOEPLS
Bideg pubuIONG.

(d) Metd v OAoKAnpwon NG pPUBHIONG  AgEp,
TomoBeTroTe §ava To TEPiBANUa Tou A€llep oTOV deiKTN
A&Wlep Kkal, otn ouveéxela, odifte TIg dvo mpiroivia.
(Ewx. 16)
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EAAnvika

MPAKTIKEZ E®QAPMOIEZ

MPOEIAOMOIHZH

O MMa va pnv TpaupatioTeite, TOTE Unv adalpeite oute
va TOToBETEITE £va AVTIKEIUEVO gpyacniag oTov Tdyko
oTav 10 EPYaAeio AEITOUpYEL.

O ToTé unv Tomobeteite Ta AKPA 0OG HECA OTN YPAMUN,
SimAa 0TO TIPOELSOTIONTIKG OT|UA, OTAV TO €PYAAEio
Aettoupyel (Aeite Ewk. 19). Kdtl té€tolo pmopel va
SNULOUPYNOEL ETIKIVOUVEG KATAOTACELS.

MNPOZOXH

O Eival emkivbuvo va apalp€oeTe 1} va TomoBeToETE
TO QVTIKEIYEVO epyaociag kabwg 1 Tpovwthy Adupa
TepLOTPEDETAL.

O Katd 1o mpovioua, kabapiote ta &€opara amod Tnv
TIEPLOTPOPIKT) TIAGKA.

O Av moAAd &€opata paleutolv, N TPLOVWTA Adua amnod
TO UAIKO KOTIG Ba ekTeBel. MoTé va unv BAAETE TO XEPL
0ag 1) oTIdNMoTE AAAO KOVTA 0TNV eKTEDEIEVN Adua.

ZHMEIQZH
Mpw xelptoteite Tov SLAKOTITN, GpovTioTE va eAEYEETE
™ otabepoTnTa Tou epyaieiov pubuilovtag ) ywvia
Kat YupiCovTdag To yla SOKIMAOTIKN KOTIr XWpig TN Xeron
€VOG TIPOG KATEPYATia KOUUATLOU.

1. Aeroupyia Stakormn (Eik. 20)

(1) Evepyorttoinon Tou mplovioy
Autd TO Slokorpiovo eival €EomAloUEVO pE €vav
TIANKTPOSLAKOTITN. MEOTE TOV MANKTPOSIAKOTITT yld va
EVEPYOTIOINOETE TO SLOKOTIPIOVO. ATIEAEUBEPWOTE TOV
TIANKTPOSLAKOTTTN YL VO ATIEVEPYOTIOCETE TO TIPLOVL.

(2) Evepyortoinon tou 0ényou Aéwllep
Mi€oTe TOV dLAKATITN AEI(EP YIA VA TO EVEPYOTIOWOETE,
TEoTE TOV VA Yla va TO ATIEVEPYOTIO|OETE.

MNPOEIAOMNOIHZH
BdaAte mpootacia ywa ta TASd OTOV  SLOKOTITN
Evepyoroinong/Anevepyoroinong. TormoBetriote €va
AOUKETO 11 aAuoida pe AOUKETO, HEOW TNG OTNG OTOV
TIANKTPOSIAKOTTN Kal acdpaiioTe Tov SAKOTTN TOU
gpyaAeiou, amotpénovtag ta Tadld kar AAAoug un
£E0UOL0O0TNUEVOG XPTOTEG ATIO TO VA EVEPYOTIOCOUV
TO UNYAvNua.

2. Xpfion TOU ZUYKPOTNHMATOG
(Kavovikoé e§aptnpa)

(1) H péyyevn unopei va toroBetnOei otn Bdon.

(2) NeploTpéWte TO KOUWT QODAAIONG MEYYEVNG Kal
OTEPEWOTE E AOPAAELQ TN HEYYEVT.

(3) MeplotpePte TV mTAVW AQPr] KAl OTEPEWOTE UE
aopAAEld TO TIPOG KATEPYATia KOUUATL 0Tn B€om Tou
(Ewk. 21).

ZHMEIQZH
‘Otav xpnoluomoleite Tn HEyyevn, Befawbdeite OTL TO
epyaAeio dev eival oe otevh enadr o6tav n povada
ToAavteveTal 1 cUPETAL.

MNPOEIAOMOIHZH
Mavtote va oopiyyete n va TUAVETE OTN HEYYEVN TO
AVTIKEIUEVO €pyaciag yld va TO OTEPEWOETE OTOV
08nYyo, SLadOoPETIKA TO AVTIKEIEVO epyaciag propei va
TeTaXTel amd TV TMAGKA Kal VA TIPOKAAECEL CWHATIKO
TPAUMATIONO.

3. Aetroupyia Kortiig

‘Onwg ¢aivetat otnv Ewk. 22, To MAATOG TNG TIPLOVWTNG

Aduag eival To TAAToG TNG Kot Emopévwg, oAlodnote

TO aVTIKEipEVO gpyaoiag Tpog ta Se&ld (61wg Paivetal

ano TN B€on Tou XEPLoTH) 6Tav BEAETE Prikog ® 1) TIPOG

Ta aploTePd 6Tav BEAETE Urkog @.

Av  xpnoworoleitat  €vag  onuewtng  Aéwlep,

gubuypappiote ™ ypapun AéWlep pe TNV aplotepn

TIAEUPA TNG TIPLOVWTNAG AApag Kat HETA evBuypappioTte

TNV KATEVBUVTNPLA YPAUUY) HE TN YPAUUN AEWEP.

(2) 'Otavn odovtwTn AeTida GTACEL OTN PHEYLOTN TAXUTNTA,
ompwETE TN AAPn TPOG TA KATW MEXPL N 0SOVTWTN
AeTida va MANGCLAsEL TO TIPOG KATEPYATIA KOUMATL.

™me  Méyyevng

—

(3) Otav n mplovwt Aemida €pbel oe emadry pe TO
avTikeipevo epyaaiag, ompwéete TN Aafr) TPog Ta KATW
Babpuiaia yia va KOYETE TO AVTIKEIUEVO Epyaciag.

(4) Apotou kOYeTe TO avTkeipevo epyaciag oTO
€MBUUNTO BABOG, KAeioTe TO peVa TOU epyaleiov OFF
KAl Adr)oTe TNV MPLOVWTHA AAUA VO OTAWATY|OEL EVIEAWS
TIPWV avuPwoeTe TN Aafr) anod To avTIKEINEVO Epyaciag
Yla va 1o GEPETE OTNV MANPWS AvakAnuevn 6€on tou.

MNPOZOXH
H auvgnuévn mieon ot AaPry dev Ba auvgnoet v
TOXUTNTA KOTG. Avtifeta, mn umepPoAkr Tieon
uropei va TpokaA£oel urepPOPTION TOU HOTEP Kal /N
EAATTWHEVT arOS00oN KOTIG.

MNPOEIAOMNOIHZH

® EmpeBawnote 6T n okavSAAn dlakdTIng eival KAEloT
OFF kal 0TL TO BUoHA TTAPOXNG PEVHATOG £XEL adalpedel
and v Tpida 6tav To epyaAeio Sev Bpioketal oe
xpron.

® [ldvtote va kAeivetar 1o pevpa kal va adrvetat
NV TploVWT Aemida va OTOPATAEL EVIEAWS TPV
avupwoeTte TNV AaBry amod To avTIKEUEVO gpyaociag.
Av n Aapn avugwbei evw n mplovwtr Adua akéua
TIEPIOTPEDETAL, TO KOMMUEVO KOMUATL MIOPEL  va
odnVwoeL otV TPLOVWTH Adua TIPOKAAWVTAG TO
ETTKIVOUVO TIETAYHUA KOMUATIWV.

® Kdbe popd mou oAoKAnpwveTal [a dladikacia Komng
N Bablag Kkotmg, KAEIOTE TOV TIANKTPOSIOKOTITN Kat
eAEYETE av €xel oTapaTroeL N odoviwTr Aemida. Meta
avupwoTe TN AP Kal ETUOTPEYTE TNV 0TNV MANPWS
avakAnuevn 6éon tg.

® >youpeuteite amdAuta va adalp€oeTe TO KOUMEVO
UAKKO amo TNV TEePOTPODIKT TAGKA, KAl META
TIPOXWPNOTE OTO ETIOUEVO Bripa.

® H ouvexng Aerroupyia Kormg propei va odnynoet oe
uttepdOPTION TOu MOTEP. AyyiEte TO HOTEP Kal €dv
eival kauTo, SLaKOYTE TN AELTOUPYIA KOTING APECWS Kal
adroTE TO LOTEP VA KPUWOEL yla TiEPiTou 10 AeTTd Kat
OTN CUVEXELD EEKIVIIOTE €K VEOU TT AELTOUPYIQ KOTIG.

4. Kom] mAATIwV avTikeévwy epyaociag (Korm
oAicOnong)

(1) Avtikeipeva epyaciag €éwg 65 mm oe VPog Kat
280 mm o€ TIAATOG:
=eodifeTe TO KOUNTTE TOU AVAOTOAEA OAiGBNONG (BAETE
Ew. 1), mudote Tn Aar) kaL OAGBAOTE TNV TIPLOVWTT
Adpa TIpog Ta EUTPAG.
21N GUVEXELD, TIECTE TIPOG Ta KATW TN Aafn) Kal oupeTe
NV 080vTWTA Aemida TPog Ta THow Yla va KOYeTE TO
TIPOG KATEPYAOIA KOUUATL, OTIwg daivetal otnv Eik. 23.
AuTO SIEUKOAUVEL TNV KOTI AVTIKEILEVWY £pYATiag Ewg
65 mm og UPog Kat 280 mm o€ TIAATOG.

(2) Avtikeipeva epyaciag €éwg 54 mm oe UPog Kat

305 mm o€ mAATog:
Ta pog Katepyaoia KoppdTia Eéwg kat 54 mm oe UPog
Kal €wg 305 mm g€ TAATOG UTTOPOUV VA KOTIOUV [E TOV
{510 TpoTIO OMWG TIEPLYPAPETAL OTNV TIapdaypado 4-(1)
mnapandvw otn oeAida 174.

MNPOZOXH

® Av n AaBn mueotei TPOG TA KATW ME UTEPPOAIKT|
TIAEUPIK) SUvaun, n Aemida TOu TIPLOVIOU JTOpPEL
va dovnbei katd Tn Aeltoupyia TNG KOmMG Kat va
TIPOKAAEDEL AVETIOVUUNTA ONUASIA KOTIG OTO TEPAXIO
£PpYA0iag KAl KATA CUVETIELD VA PEWWOEL TNV TIO0TNTA
NG KOTIm|G.

Emopévwg, TEote T Aapn TPog Ta KATW araAd Kat
TIPOCEKTIKA.

@ 3TNV KOTI| PE UNXAVIOMO OAicONoNG wbrote amaAd
Aafr| Ttpog Ta Ttiow pe pia povadikny, eAadpld kivnon. Av
Slakoyete TNV Kivnon g AaBng Katd Tnv Kot auto
UTopei va TIpOKAAEEL averOUUNTA oNUAdLa KOTIG 0TO
TePAXLo EPYAciag.
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MNPOEIAOMNOIHZH

@ [ia kot pe oAioBnom, akoAoubroTe Tig Sladikacieg Tou

urodeixOnkav apanavw otnv Ek. 23.
H komn pe pnxaviopd oAioBnong pe dopd mpog Ta
EUMPOG (TIPOG TOV XELPLOTN) €ival TOAU emikivouvn
yati n TplovwTr Adpa propei va Twvaxtel mpog Ta
TAvw amno TO AVTIKEIUEVO £pYATIAG. ZUVETIWG, TIPETIEL N
OAloBnon Tou XepPouAlov va yivetal mavtote pe dopd
ATIOPAKPUVONG AT TOV XEPLOT.

@ Emnavapepete mavta 10 popea oTnV TANPN Tiow B€on
HeTA amnod kABe epyaocia EYKAPOLAG KOTIG TIPOKEEVOU
Va PELWOETE TOV KivOUVO TPAUUATIONOU.

® T[oté unv Badete ta Xépla oag otn Aapn Aofotoung
Katd TN Slapkel NG epyaciag Kormmg, emewdn n
odovTwTn Aetiida €pxetal kovtd otn Aapr) Aootoung
0TV XAUNAWVEL N KEPAAT) TOU HOTEP.

5. Awadikacieg Kommg e KAion

MNPOEIAOMOIHZH
To IPOOTATEVTIKS UTIOOTNPLENG TIPETIEL VA ETTEKTEIVETAL
OTav KAVETE OTIOASNTIOTE KOTI ME KAion. Av dev
€TEKTAOEL TO TIPOOTATEUTIKO UTIOOTNPENG, dev Ba
UTTAPXEL ETIAPKNG XWPOG YIa va TIEPAcel 1 Aemida anod
M€oa, yeyovog Tou uropei va odnynoel oe cofBapd
TPAUMATIONO. Z€ aKpaieg ywvieg AoEOTOUNG 1} KOTNG e
KAion n odovtwtn Aemida pmopei, emiong, va €pbel oe
enaagn pe Tov odnyo.

(1) Otav amarteital pa Kot o€ KAiom, XaAapwoTte TN
AaBr) acddaAliong mepoTpEPovTag TNV Seglootpoda.
(Ewk. 24)

(2) Teipete TV KEPAAT KOTING OTN Ywvia TIou BEAETE, OTIWG
daiverat oV KAipaka kAiong.

(3) H Aemida pmopel va tomoBetnbei oe ormoladnmote
ywvia, anoé gubeia korm Twv 90° (0° oTNV KAIpAKa) Ewg
Twv 45°. Z¢i&te TO Kouumi acpdAlong kAiong ya va
aoPaAIoETE TNV KEPAAT) KOTIG 0T1 B€0M TNG. Ta BeTKA
oot eival Slabgoia otig 0° kat 45°.

(4) Evepyortoijote Tov 0dnyd A€l(ep Kkal TOTIOBETNOTE
TO TIPOG KATEPYAOIO KOMUATL TMAvw otnv emddavela
£pyaciag yla mpo-eubuypAUULON TNG KOTIG 0agG.

MPOEIAOMNOIHZH
‘Otav To AVTIKEUEVO €PYaciag eival OTEPEWUEVO TNV
aplotepn) 1 otV S8e&ld mAeupd NG AARAG, TO KOVTO
KOUMEVO TUNHA Ba epdmteTalotnv SeELd ) oTn aplotepr|
TIAEUPA TNG TIPLOVWTAG AeTtidag. Mavtote KAeivete TO
NAEKTPIKO PEUpA Kal adriveTal TNV TIPLOVWTH Adua va
OTAMATA EVIEAWG TIPWV AVACNKWOETE TN Aafr) and to
avTIKEIPEVO gpyaaiag.

Av N Aafry avuwBel evwd N TIPLOVWTN AQUA aKOpaA
TIEPIOTPEPETAL, TO KOUUEVO KOUMATL UTOPEL  va
opnvwoeL OtV TPOVWTH AduUa TIPOKAAWVTAG TO
ETIKIVOUVO TIETAYMA KOUHATIWV.

‘Otav SloKOTTETE TNV KOt UMd ywvia otn péon, va
apxiete TV Kot TPABWVTAG TNV KEDAAY) HOTEP OTNV
apxKr) B€on.

Av EEKIVIIOETE aTTO TN PEOT), XWPIG VA ETIOTPEYETE OTNV
apxlkn 6€om, o kAtw TPoPUAAKTPAg Ba HAYKWOEL
OTNV aUAaKa KOTIG TOU AVTIKEIHEVOU epyaciag Kal Ba
€NBelL o€ emadn Ye TNV TIPLOVWTY Adua.

MPOXOXH

@® Av 6ev TNV €xete odifel apkeTd KaAd, n kedpair) Tou
HOTEP evdExeTal va KivnBei 1) va yAlotprioel §advika
TIPOKAAWVTAG TPAUHATIONOUG. PpovTioTe va odifete
TO TUNHA KEDAATG TOU HOTEP APKETA, £TOL WOTE VA PNV
MeTaKIVNOEL.

® Na Bepawwveote mavta OTL N Aapr) acpdAiong kAiong
eival aopaAlopévn kal n KedaAr] Tou HOTEP eival
OTEPEWNEVT. AV TIPOOTIAONOETE VA KOYETE OE ywvia
XWPIG VO OTEPEWOETE TNV KEPAATN| TOU HOTEP, TOTE AUTN
MTOpEl VA PETATOTIOTEL ATPOCOOKNTA TIPOKAAWVTAG
TPAUMATIONOUG.

EAAnvika

6. Awdikacieq kommg Aogotoung (Eik. 25)

(1) ArtaopaAiote v empdvela epyaciag AoEoToung
aAVAONKWVOVTAG TOV HOYXAO aoddaAlong quick-cam.

(2) EZnkwvovtag mMPog Ta TAvw Tov HOXAO aodAAlong
BeTikov oToT, TIIACTE TN AaRr) aodAAiong AoEoToung
KAl TEPLOTPEYTE TNV emddveld gpyaciag mpog Ta
aplotepd 1) pog Ta Se€ld otnVv embuunTr ywvia.

(3) Apriote Tov pOYAG aodAAlong OeTikou OTOTT Kal
pubpiote TNV empavela epyaciag otnv emBUUNTN
ywvia, ppovTidovtag o HOXAOS VA KOUNTIWOEL 0Tn B€on
TOU.

(4) AdoU emuAéEeTe TNV emBuunt) Ywvia Aofotoung,
TIEOTE TIPOG TA KATW TOV HOYXAOG acdpdAlong quick-cam
yla va otabegporomjoete TNV emdAavela epyaciag otn
B6¢on mg.

(5) Eavnembuuntn ywvia Aootoung AEN givat éva armd ta
evvEa BETIKA GTOTT TIOU avadEPOVTAL TTAPATIAVW, ATTAG
aodaAiote Vv empdvela epyaciag otV embuunT
ywvia TédovTag mpog Ta KATw Tov HoxAd acdaAlong
quick-cam.

(6) Evepyortojote Tov 0dnyd A€llep Kal TOTOBETNOTE
TO TIPOG KATEPYAOiIA KOMUATL TAvw oTtnv eriddvela
£pyaciag yla mpo-eubuypAUpLON TNG KOTIG Gag.

MPOZOXH
Na BeBawveote mavrta Ot 1 Aapr aopdaiong
Aofotoung eivat aopaAlOPEVN KAl N TIEEPLOTPODIKY)
TIAGKQ €ival OTEPEWHEVT).

Av TIpoOoTIAONOETE VA KOWETE O ywvia Xwpig va

OTEPEWOETE TNV TIEPIOTPOPIKY) TIAAKA, TOTE QUTH

UTTOpEl VO PETATOTIOTEL AmPocdokNTA TIPOKAAWVTAG

TPAUMATIONOVG,.

ZHMEIQZH

O Ocgtikoi odnyoi andoTaong MAPEXOVTAL OTA APLOTEPA
kal 5e&1d Tou KEVTPOU pUBLong 0°, oTig 15°, 22,5° 31,6°
Kat 45° poipeg puOULIONG.

EAEyEeTte av n kAipaka Tng Ao&oToung kat To AKpo Tou

SeikTn eival KATAAANAA EUBUYPAUUOUEVOL.

O H Aertoupyia Tou TPLovIoU Pe TNV KAipaka Ao&oToung
Kat Tov Oeiktn eKTOG gubuypduppiong Ba €xel wg
AMOTEAECUA TN W AKPLBT) KOT.

7. Awdikacieq cUVOETNG KOTG
H oUvBetn kot uropei va ekTeAeoTel akoAoubwvtag
TIG 0dnyieg Twv Tapandvw 4 kat 6. MNa TG PEYIoTES
SlooTdoel TG OUVOETNG KOTG, avaTPEETE OTOV
miivaka «TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA» otn oeAida
170.

MPOXOXH
Aodalilete mavta To Tepdxlo epyaciaq pe to Se&i N
HEe TO apLOTEPO XEPL Kal KOYTe TO OAloBaivovTag TO
OTPOYYUAO WEPOG TOU TIPLOVIOU TIPOG TA TIHOW HE TO
AAAo xEpL.

Eivat TmOAU emkivduvo va TEPOTPEYPETE TNV

TIEPLOTPEDOUEVN TIAAKA TIPOG TA APIOTEPA KATA TNV

OUVOETN KOTIN ETIELST| N TIPLOVWTT) Adua propei va €pBet

o€ EMAPN YE TO XEPL TIOU OTAOEPOTIOLEL TO AVTIKEINEVO

epyaoiag.

e TepimTwon ouveetng Kotmg (ywvia + KAion)

ME aploTepr) KAiom, emekTeivere EVTIEAWG TOV

Seutepevovta 0dnyod mptv and Tt dadikaasia KoTmG.

BepawBeite 6TL 0 deutepeliwv 0dnNYoG Sev apeppaivel

og GAAO TUNHATA TIPOTOU ETUXEIPNOETE TN OUVOETN

KOTT.

8. Aladikacieq KOG AUAAKWOEWV
Ol aQUAOKWOEL OTO TIPOG  KATEPYASIA  KOMMATL
HITopoUV va KoTouv 6mwg urodelkvuetat oty Eik. 26
pubpifovtag T Aafr) TEPUATIONOU.

Awadikacia puBuong Baboug Kommg:

(1) NeplotpéPte TNV TAGKA aAyKUPWONG TPOG TNV
katevBuvon mou ¢paivetal otnyv Eik. 27.
XapnAwoTe TNV KEDAAY) TOU HOTEP, KALTIEPIOTPEYTE
™ Aafn teppatiopol pe to XepL. (Omou n kedpain
™G AaPNG TEPUATIOUOU EPXETAL OE EMADN YE TNV
TIAGKa ayKUpwong.)
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EAAnvika

(2) Mpooappodote TO €embuuntd Pdabog  Kormg
pubpifovtag Tnv andotaon avAapesa otV 0dovIwTh
AeTida kat TNV emmpdaveld NG TEPLOTPOPIKNAG
TIAAKag (oeite To ® otV Eik. 27).

ZHMEIQZH

Katd tnv Ko Jag HepOoVWHEVNG QUAAKWONG oE KABE

AKpN TOU TIPOG KATEPYAOIO KOUMATIOU, adpalp€oTe TO

TIEPITTO TUAMA E LA OUIAN.

9. Kommn eUkoAa S1apOPPWOIHWY VAIKWY, OTIWG TO
¢$UAAO aAoupiviou

Ta UAIKd OTwGg To GUAAO AAOUULVIOU PTTOPOUV EUKOAA

va mapapopdwbouv 6tav oodiyyovtal unepBoAlkd oe

pia péyyevn. Autd Ba TIPOKAAECEL AVETIAPKY) KOTI KAl

Teavr) unepPoPTWOT TOU HOTEP.

Katd tnv KoTm TETOWV UAIKWY, XPTNOLUOTIOOTE [

TIAGKa EUAOU Yla TNV TIPOOTACIA TOU TIPOG KATEPYATia

Koppatiov, 6rwg ¢aivetat otnyv Eik. 28-a. Tortobetrote

NV TAdKa EUAOU SimAa OTO TUAUA KOTING.

Katd tnv Komr VAWV aAOUMIVIOU, ETIKAAUYTE TNV

050ovTwTN Aemida pe AASL kotng (Un eVDAEKTO) yia va

eMTEVXO0UV HLa OUAAT] KOTI Kal €va AeTtTo duviplopa.

EmumA€ov, otnv mepintwon &vog TPog Katepyasia

KOMMATIOU Pe oxnupa U, xpnowloromoTte Tnv TAAKA

EVAou 6TwG daivetalotny Eik.28-b yia va StaodpaiioTtel

N otabepdTNTa TMPOG TNV €YKAPOIa KATEUBUVOT], Kal

otepewote TNV SiMAA OTO TUARMA KOTMG TOU TIPOG

KATEPYAOIA KOUMATIOU, Kal OPIETE TN XPNOLUOTIOIWVTAS

Kal TN HEYYEVN Kal Tov odLyKTrpa, Ta oroia datifevtat

oTnv ayopd.

TONOGETHZH KAI A®AIPEZH THZ
OAONTQTHZ AENMIAAZ

MNPOEIAOMOIHZH

® Na va aropuyete atUuXNUa 1) TPAUUATIONO, Vva
ATIEVEPYOTIOLEITE TIAVTA TOV TIANKTPOSIAKOTITN KAl va
anoouvdéeTe To PI§ pevuatog amod Tnv Tpida, TPV
apalp€oeTe 1) TOTIOBETNOETE Hia 0SOVTWTN AETtida.

Av 1 gpyacia Kormg yiveTtal og pia KataoTtaon Omov 10
MTTIOUAGVL 8 mm Sev eival apkeTd oPIKTO, TO UITOUAGVL
8 mm propel va xaAapwoel, n Aemnida uropei va Byel,
Kal 0 KATW TIPOPUAAKTIPAG UTOPEL va uTiooTel {npid,
YEYOVOG TIOU UTTOPEL va 08NYNOEL O TPAUNATIOUOUG.
Emiong, BeBaiwbeite 6Tt Ta prouAovia 8 mm eival
KATAAANAQ oblypéva TPV OUVEECETE TO KAAWSLO
PEVHATOG OTNV UTIOS0XT).

@ Av Ta urouAdvia 8 mm €xouv ToroBeTnOei 1 adpalpebel
pe epyaAeia ektog amd to KAewdi 13 mm (Baowkod
eEApTNUA), TIPOKUTITEL UTEPPBOAIKT} 1) OKATAAANAN
oUOPLEN, TTPOKAAWVTAG TPAUHATIONO.

1. Adaipeon ™G Aemidag (Ewk. 29-a,
Eik. 29-c kau Eik. 29-d)

(1) AmoouvdéoTe To KAAWdIO peUATOG Ao TNV TPila.

(2) AvupwoTte TNV KePaAn] Kommg otnv 6pbla Bgom kat
OUPETE TNV EVIEAWG TIPOG TO oW PEPOG TNG Hovadag,
Kat opi&re TNV TAEUPIKT) AaBr) oAioOnong.

(3) Méote ehadpd TOV  HOXAO aohAAONG  TOU
TPODUAGKTIPa AETdAg Kal KATOTIV avuPpwoTe Tov
KATW TIPOPUAAKTTPA OTNV TILO TIAVW BEoM.

(4) Evw kpatdTe TOV KATW TIPODUAAKTNPA, apalp€oTe N
Bida g mMAdkag kaAuyng pe eva katoaBist Phillips.

(5) NeploTpeTe TNV MAGKA KAAUYPNG YLa VA ATTOKAAUYETE
TO UIOUAGVL 8 mm.

(6) TomoBetnote 1O KAEWI Akpng Aemidag mavw amd To
UTTOUAGVL 8 mm.

(7) ToroBetoTE TNV A0PAAELQ AEOVA OTO HOTEP.

(8) Matote v aoddAela dAfova, Kpatwvtag Tn
oTafepd evw TePLOTPEDETE TN Aemida SeglooTpoda.
2 ouvéxela, n acddalela dfova Ba Seopevoel Kal
Ba aodpaAioel TOv KOpHO. ZUveEXioTe va KPATATE
natnuévn v acpdiela agova, evw Yupidete 10 KAELSI
Se€looTpoda yia va XaAapwaoeTe TO UMOUAGVL 8 mm.

Ew. 29-b,

(9) Adaipéote TO UMOUAGVL 8 mm, Tn podéAa (B) kat Tn
Aemtida. Mnv adaipéoete Tn podéAa (A).

ZHMEIQZH

O Avn aoddAela Tou agova Sev pnopei va TieoTel eUKOAA
Yia va KAEWBWOoTE Tov AEova, yupioTe TO UMOUAGVL TWV
8 mm pe kAewdi 13 mm (TumoTopEVO €EAPTNUAQ),
aoKwvTag apdAAnAa miieon otnv achdaAela tou dgova.
O d&Eovag tng TPoVWTNG AdUag eival KAEWOWHUEVOG
otav n acdpdAela Tou dgova ratndei mpog ta péoa.

O AwoTe TPOCOXN OTA KOMMATIA TIOU adapouvTal,
mapatnewvtag In 6€on kal v Katevbuvor| Toug.
2kouttioTe TN podéAa (B) amd Tuxov Tplovidia Tpv
TOTIOBETNOETE TN VEQ Aettida.

MNPOEIAOMNOIHZH
Katd tnv TtomoBémon Ttng odoviwtng Aemidag,
emPBeBaiwote OTL TO ONUASL EVEEIEN TIEPLOTPOPNIG OTNV
0dovTwTn Aemida Kal n KatevBuveon TEPIOTPOPNG TOU
KATw Tpodpulaktripa (Seite Ewk. 1) eival cwoTtd.

MPOZOXH

® BeBawbeite 6Tl N aodpdiela afova €xel emOTPEYEL
oTn 6€on avakAnong META TNV eykatdoTaon 1 TV
adaipeon ™G 0dovTwMg Aettidag.

® >Pite TO PUMOUVAGVL 8 MM WOTE va P XaAapwoeL Katd
N Slapkela TG Aettoupyiag.

EmBepaiote OTL TO UMOUAGVL 8 mm €xel odixTel
OWOTA TIPLV TO NAEKTPIKO epyaleio TeBei oe Aettoupyia.

2. TomoB£tnon TG 0dovTwTiig Aemidag

MPOEIAOMOIHZH
Amoouvdéote To  SloKoTipiovo
TomoBeTNoeTE TN Aetida.

(1) ToroBetriote pia Aemida Twv 216 mm pe afova, Kat
BePawbeite O0TL TOo PBENOG TEPLOTPODNG OTN AeTiida
TapLadel pe 1o BEAOG TNG SELOOTPOPNG TIEPIOTPODNG
OTOV KATW TIPOPUAAKTNPA, Kal Ta SOvVTIa TNG Aemidag
eival oTpappéva pog Ta KATW.

(2) ToroBetrioTe TN podéAa (B) mavw ot Aemida. MNepdaote
TO UITOUAGVL TwV 8 mm HE aploTepOoTPOodhn Katevbuvaon
otov agova.

ZHMEIQZH
BeBawbeite 0Tl Ta emineda TUAMATA TWV POSEAWV
€X0UV SEOEVTEL Pe Ta emimeda TUNHata g pdpsdou
Tou afova. Emiong, n eminedn mAeupd TG podEAag
TIPETEL va ToTtoBeTE Tl TTAVW OTN Agmtida.

(3) ToroBetrioTte TO KAEWi Aemidag TMAVW OTO WTTOUAOVL
8 mm.

(4) MNamote Vv aopdaAela agova, KPaTWVTag Tn oTadepd
eV TeploTpEDeTE TN Aemida aplotepootpoda. ‘Otav
SeopeuTel, ouveyioTe va TiE(eTe TNV acddaAela agova
TIPOG Ta MEoa, oplyyovtag Tautdxpova oTabepd TO
UTTOUAGVL 8 mm.

(5) NeplotpéPte TNV TMAGKA KAAUYNG yla va emaveABel
OTNV apxIKT) Tou B€oT, £wg GTOU N UTTOS0XT) TNG TIAGKAG
KaAuyng va acdpahioel ye v omm g Bidag Tng
TIAGKQG KAAUYNg.

Evw KpaTdte TOV KATW TIPOPUAAKTNPA OTNV avwTaTn
0¢on, odiEte T Bida TG MAAKAG KAAuYNG pe €va
katoaBidt Phillips.

(6) XaunAwote Tov KATw TIPodUAaKTpa Kat BeBawwbeite
OTL N Aettoupyia Tou TIPOPUAAKTAPA Kal TOU HOXAOU
aoHAAIONG TOU TIPOPUAAKTAPA AETISAG SEV HAYKWVEL
1} KOAAGEL.

(7) BeBawbeite 6T n aopalela d&ova €xel AMOSECUEVTEL
WoTe N Aemtida va eploTpEPeTal eEAeVBEPQ.

MPOZOXH
Mnv emXeP|OETE TIOTE VA TOTIOBETIIOETE 0SOVIWTES
Aettideq pe SIAPeTPo peyaAutepn anod 216 mm.

Na eykaBloTdate avTa 050VTWTEG AETOES UE SIAPETPO
216 mm 1} LKPOTEPN.

mpwv  aAAagete/
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2YNTHPHZH KAI EAErXoz
MPOEIAONMOIHEH

1.

Ma va anodUyete atUxNUA 1) TPAUMATIONO, TIAVTA
va emPepawwvete OTL 0 TIANKTPOSIOKOTIING  €XEL
artevepyoroinBei TPV EKTEAEOETE TUXOV epyaoieq
OUVTNPNONG 1) ETOEWPNOT TOU EPYAAEIOU.

Av  avokaAUgete  €AATTWHA  OTO  UnydAvnua
GUUTEPIAOUBAVOUEVWV  TWV  TIPODUAGKTNPWY  Kal
Mg TIPLOVWTNG AApaAg, avadpepeTe To 600 TO SuvaTOV
YPNYopOTEPQ OE £VA KATAPTIOUEVO TIPOCWTIO.
‘EAEYX0G TNG MPIovVWTNG Adpag

Na avTikaBloTdTte TAvToTE TNV PLOVWTH AAUa ApEoWS
HOALG Seite TV IPWTN EVSEIEN pBopdg 1| InuIdg.

Mia mplovwTr) Adpa mou €xel Tdbet {nua Pmopei va
TIPOKAAETEL TPAUHATIONO, EVW Hia GOApPEVN TIPLOVWTH
Adua €xel avemapkn anddoon Kal Urmopel va TipoKaAel
urepPOPTWON TOU HOTEP.

NPOZOXH

2.

3.

Moté un xpnowloroleite pia mpovwty Adua 1ouv dev
eivar kooptepr). ‘Otav pia mpovwty Adpa dev eival
KoTEPN, N AVTIOTAOY| TNG OTNV TtiEoT TIOU £papUOlETE
HE TO XEPOUAL TOu epyaheiou Teivel va augavetal,
pe amotéAeopa va pnv eival acpaAng n xprion Tou
NAEKTPKOU epyaAeiou.

‘EAgX0G TwV BLSWV oTEPEWONG

EAEyxete Teplodikd OAeq TG Bideg oTEPEWONG KaL
BePawbeite 6Tl eivar katdAAnAa odlypéveg. ZInv
Tepintwon mov xaAapwoel oroladnnote PBida odiEte
v §ava apéowg. Av SeV TO KAVETE QUTO UTTOPEL va EXEL
WG arnoTéAETHA TO 0OBAPO TPAUUATIONO.

‘EAeyxog ota kappouvakia (Ewk. 30)
AVTIKATAOTNOTE Kal TIG SU0 aVOPaKIKEG PAKTPEG OTAV
UTIAPXOUV UTIOAEiupaTa dvepaka Atydtepo amd 6 mm 1
€av €xelL KataoTpadei 1 Kaei To EAATNPLO 1) TO KAAWSIO.
Ma va eAEYXETE 1) VA AVTIKATAOTNOETE TIS YNKTPEG,
anmoouvoEénTe TIPWTA To TIPWOVL amd To Pevpd. 2T
OUVEXELD, APAIPEDTE TO KATIAKL TNG YNKTPAG OTO TIAGL
TOU MOTEP. AQAPEDTE TIPOOEKTIKA TO KATIAKL, ETELSN
SlaBETeL EAATTPLO. TN OUVEXELQ, TPABNETE TNV YNKTpa
KAl AVTIKATAOTNOTE TN.

AVTIKATAOTAOTE TNV YNKTPa Kat oTnv AAAn TAgupd.
Ma ek véou ouvappoAdynom, KAvte tnv avtiotpodn
Sdadikacia. Ta mrepUyla OTO METAAAKO GKPO TOU
OWMATOG MMAivouv oTnv idla omr Je TO TUAMA TOu
avepaka. ZPiETe To KATAKL WOTE va ePapuolel, arrd
Unv To oPiEeTe UTIEPPOAIKA.

ZHMEIQZH

6.

Ma va enavatornobetroete TG 6leq  WNKTPEG,
BeBawwBeite TPWTA OTL Ol WNAKTPEG HMOPOUV va
EMOTPEYOUV OTN BECT TOUG LE TOV TPOTIO TIOU ByNKav.
AuTd Ba amoTpEPel Eva XPoVIKO SLAoTNUA SIAAEIUPATOG
TIOU MEWWVEL TNV arddoon Tou HOTEP Kal aufavel n
$Oopa.

ZuvTijpnon Tov KivnTipa

H mepiEAEn tng povadag Kwntmpa aroteAel Tnv
«fBaclkn AetToupyia» Tou NAEKTPIKOU EpyaAEiov.

Na ¢ppovTilete €T0L WOTE N EPEAIEN VA UNV udioTaTal
BAGBeg Kavn va Aepwvetal pe AadL 1y va Bpexetat pe
VEPO.

AvTikatdaotaon Touv Kalwdiov Tpododoaciag

Av TO KOAWSIO TIAPOXNG PEVMATOG Tou EpyaAeiou
nadel {nuia, to EpyaAieio mpémnel va emotpadei oto
E&ouolodotnuevo Kévipo EEummpémong g HIKOKI
Yla Va avTikataotalel.

‘EAEYX0G TOU KATW TPOdUAAKTIPA Yl CWOTH
Aettoupyia

Mpwv amnd k&be xprion tou epyaAeiou, SOKINAOTE TOV
Katw mpoduAaktpa (Ek. 1) yia va dacdalioete 6Tl
eival oe KaAn kataoTaon Kat 0Tt KIVeiTtal oJad.

Moté pn xpnoworoleite 10 €pyaAeio, €dv o KATw
TpoPuUAaKTPag dev Aettoupyei cwaotd Kat Sev gival oe

EAAnvika

7. AmoOnkeuon
Metd TV OAOKANpwON NG XPErong Tou epyaAeiov,
BeBawbeite O6TL £XOUV Yivel TA TIAPAKATW:

(1) O diakomng evepyortoinong eivat otn 6€on OFF,

(2) To ¢ig pevpatog €xel acdapebel amd v Tpida,
‘Otav 10 gpyaAeio dev xpnoidoroleital, Pulagre Tto
ATOONKEVPEVO OE OTEYVO HEPOG HAKPLA artod TIatdLd.

MPOZOXH
Katd Tov €Aeyxo Kal TN CUVTNPENOT TWV NAEKTPIKWY
epYaAeiwv, oL kavoveg achaleiag Kat oL KAVOVIOHOL TTou
UTTIAPXOUV O€ KABE Xwpa TIPETEL va aKoAouBouvTal.

8. Ainavon
AIMAVETE TIG TTIAPAKATW OAloBaivouoeq eTdAVELES LA
$OopA TO Urva yla va KPATAOETE TO NAEKTPLIKO EPYAAEID
0€ KOAT] AETOUPYIKN) KATAOTAON yld MAKPO XPOVIKO
Slaotnua.

H xprjon pnxavikol Aadlol cucTrVeTAL.

2nueia mapoxng Aadou:

* MeploTPodIkd TUNAHA TOU HEVTETE

* Meplotpodikd TUAHA Tou oTNpiypatog (A)

* Tunua meploTpodriq CUYKPOTNAHATOG HE HEYYEVN

9. Ka6aplopog (Ek. 31)

Kabapiote 10 pnxdvnua, tov aywyod Kat Tov KATw
TPodUAaKTAPa duocwvtag pe ENpd aépa amod €va
aePOTTOTOAO 1) AAAO EpYaAEio.

Mepodika adalpeite Ta TIPLOVISIA, TN OKOVN KAl
AAAa  améBAnTa UAKKA amd v emddveld Tou
NAEKTPIKOU epYaAeiou, €6IKA ATO TO ECWTEPIKO TOU
KATW TIPOPUAAKTpa pe €va eladpd Ppeyuévo pe
oarouvada mavi. Ma amoduyr duoAeitoupyiag Tou
HOTEP, MPOOTATEVOTE TO Artd TNV enadr) e AadL 1| vepod.
Av n ypauun Aélep dev eival opatn efattiag Twv
EEOUATWY KAl TW TIAPOHUOIWV UAIKWV TIOU EXOUV
TIPOOKOAANBEL 0TO MAPABuPo TNG HOVASAG EKTIOUTING
PwTdg TNG onuavong A€lep, oKouTIoTE Kal kabapioTte
TO TIApABUPO pe oTeyVO TIaVi i Je HaAaKO TTavi TTou €Xel
vypaveei pe camouvvovePo, KAT.

EMIAOICH EEAPTHMATQN

Ta e€apTriuata Tou MapdvTog Unxavniuatog epdavidovtal
oTtnv ogAida 302.

MNPOZOXH
H Emokeur), Ttpormomoinon kat 0 €AeyXog Twv
HAektpiwv EpyaAeiwv Tng HIKOKI mpémel va yivetal
anod éva EEouotodotnpévo Kevtpo Z€pPig g HIKOKI.
Eid1kd yia ) ouokeun Aélep, To 0€PPIG TNG TIPETEL Va
yivetar amnd €va eEouolodoTNUEVO aVTIMPOOWTIO TOU
KOTOOKEUAOTY) TOU AEEP.
MAavtote va avaBETETE TNV ETILOKEUN TNG OUOKEUNS
AWep o010 EEouolodotnuévo Kévipo 2épRlg g
HiKOKI.
Katd v xprion kat TV ouvtnipnon Twv NAEKTPIKWY
epYyaAeiwv, oL kavoviopoi achaleiag kat oL Kavoveg Tiou
UTIAPXOUV O€ KABE XWpa TIPETIEL VA TNPOVVTAL.

EFTYHZH

Eyyuvwpaote yia ta epyaAeia HIKOKI Power Tools cUpdwva
HEe TOV BEOUIKO KAVOVIOUO/EISIKO KAVOVIoUO TNG Xwpeag. H
Tapovoa eyyunon dev KAAUTTTEL EAATTWHATA 1) {NHLEG AOYW
KAKNAG XPriong, KAKOUETAXEIPLONG 1} PUCLOAOYIKTG POOPAg.
2e TIEPIMTWON TapaAndvVwV TIAPAKAAOUNE ATIOOTEIAETE TO
Power Tool xwpig va To anocuvappoAoynoete padi pe to
MNIZTOMOIHTIKO EMYHXZHZX 1o otoio Bpioketal 0TO TEAOG
TWV &V AOYyw Odnylwv Xelplopou, oe EEouolodotnuévo
Kévtpo E§urmpétnong g HIKOKI.
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ZHMEIQZH

Egaitiag TOU OUVEXICOUEVOU TIPOYPAMHATOG  €PEUVAG
kat avarntuéng g HiIKOKI, ta teXVIKA XapaKTnPLOTIKA
mou avadepovtal €5w MMOPoUV va aAAAgouv Xwpig
TIPONYOUHEVN e1doTToinom.

MAnpodopieq GXETIKA PHE TOV EKTIEPTIONEVO BOPURO
OL Tipég petpribnkav oUudwva pe 10 EN62841 kau
Bpébnkav oupdwveg e To ISO 4871.

MetpnOeioa oTabun nxNTIKNAg oyxvog A: 107 dB (A)
MetpnBeioa oTddun nXntikng micong A: 94 dB (A)
ABeBadtnTa K: 3 dB (A).

DopATE TPOCTATEVTIKA AUTIWV.

H eykekpuévn Tiun ekmoprmg BopUBou €xel petpnOei
oludwva pe pia otadepr| PEBOSO EAEYXOU Kal UTopei va
XPNOOTIoINOEL yia Tn oUYyKpLoT eVOG EPYAAEIOU PE KATIOO
AaAdo.

Mrmopei emiong va xpnowomnomeel oe pia TIPOKATAPKTIKN

eKTiunon €kbeong.

MNPOEIAOMOIHZH

O Ou ekmoumeg BopUBoOU KATA TNV TIPAYUATIKA XPron
TOU NAEKTPLKOU £PYaAEiou PITOpouV va SlapEpouv anod
TIG EYKEKPIUEVEG TIMEG KAl va €EAPTWVTAL ATIO TOUG
TPOTIOUG TIOU XPNOLUOTIOLEITAL TO EPYAAEIO Kal LSlaitepa
TL €idoug avTikeipevo epyaoiag enegepyadeTat.

O Kabopiote pETpa aocdpaAeiag yla Tnv mpootacia Tou
XElpLoTN Tov Bacilovtal oe pia ektipnon g €kbeong
OTI§ TIPAYHATIKEG oUVOrKkeg xpnong (Aaupdavovtag
unioWn 6Aa Ta PEPN Tou KUKAOU Aettoupyiag Omwg Tov
XPOVO TIOU TO gpyaAeio eival KAEOTO Kat To didoTtnua
OTov eival o avevepyd ekTOG amd tov XpOvo NG
OKAVSAANG).

MAnpodopieq yia to cUCTNMA TIAPOXNG PEVHATOG
TIOU XPNGIMOTIOLEITAL Yia TA NAEKTPIKA EPYAAEia TToU
TIapEXOVTAl L€ OVOUACTIKI) Tdom 230 V~

To Avolypa Kal TO KAEIOWO TWV NAEKTPIKWY CUCKEUWV
mipokaAei avEopeiwon TG Téong.

H Aettoupyia autoUu TOu NAEKTPIKOU €PYAAEIOU KATW
anod SuoueVelG OUVONKeG TIAPOXNG PEVMATOG MTTopEl va
€xel duopevr) armoteAéopata otnv Aettoupyia AGAAwvV
NAEKTPIKWY CUCKEVWV.

Me avtiotaon pevparog ion i pikpodTepn Twv 0,29 Ohms
ouvibwg dev Ba umdpEouv apvnTiKA amoTeEAEoUATA.
Zuvnbwg, N HEYLOTN ETUTPETTH AVTIOTAON PEVUATOG SeV
Ba Eemepaotel 6Tav o KAASOG TNG TOAPOXNG PEUMATOS
Tpododoteital amd €va Kouti ouvdeong He Kavotnta
uTtooTNPIENG 25 ampere 1) LPNAOGTEPN.

2 e TiepinTwon Slakomng peUaTog, i 6tav Byet Ew amd Tnv
Tpida To KAAWSL0 PEVHATOG, AUECTWS OTPEWETE TO SLAKOTITN
omv 6¢on OFF. Autd amotpemel TV Hn eAeyxOHevn
€TIOVEKKIVNOM.
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EAAnvika
EMNIAYZH MPOBAHMATQN

XpPNGOLUOTIOMOTE TIQ ETIIOEWPTOELG TOU TIAPAKATW TIiVAKA EAV TO pYAAEio Sev Aettoupyei ucloAoyikd. EAv Ta Ttapakdatw
Sev EMAUOUV TO TIPOPANUA, ETIKOVWVAOTE HUE TNV AVIITPOOWTIO 0aG 1) e TO E0UCIOSOTNUEVO KEVTPO €EUTNPETNONG

g HiIKOKI.

HAekTpIKO epyaAeio

ZUpMTwHa

Mdavn aria

Arnokatdotaon

To epyaleio dev Aettoupyel

O MANKTPOdLaKOTTNG BpiokeTal oTn B€on
OFF

Evepyorojote Tov S1aKOTTN.

To kKaAwslo pevpaTog SV eival owoTtd
ouvdedepévo otnyv Tipida.

2UVS€aTE TO KAAWSIO PEUNATOG OWOTA.

To epyaleio otapdtnoe
Eadvika

To epyaleio uttepdopTwonKe

AnaAAayeite anod To MPORANUA TTou
TIPOKAAEL TNV UTIEPPOPTWON.

Aev gival duvarr) n kAion

O poYAOG cUOPIENG SV EXEL XAAAPWOEL.

XaAapwaoTe ToV HOYXAO TOU oPLyKTT|pa, Kat
OTNn OUVEXELD YeEIPETE TO EPYaAEio.

AdoU PocapUOCETE TA XAAAPWHEVA
egaptpata, GpovTioTe va Tov opiEeTe
gava.

H odovtwTn Aemida eival
aupAeia

H oSovtwtr Aemtida €xel pBapei 1y Aeimouvv
dovtia.

AVTIKATAOTNOTE pe pia véa oSovTwT
Aermida.

To prouAoVL eivat xaAapd.

2 piETE TO UMOUAOVL.

H odovtwTn Aemida €xel TortoBeTNOEel
avtiotpoda.

TomoBetriote TNV 0dovTwTr Aemida 1pog
TN oWoTH Katevduvon.

Aduvartn Kot pe akpipela

Ta TApaTa Asttoupyiag Tou epyaleiou dev
eival kaAd oTepewpéva.

TomoBetroTE MANPWG TO HOYXAO CUCDIENG
KaL TO KOUUTT aodAAlong KoAdvag.

To UAIKO Sev pmopeil va otepewBel otn
owoTn B€on.

AdalpeaTe TUXOV EEVa UAIKA aTtd ToV
0dnyo 1| Tov TIEPLoTPEDOUEVO SIOKO.

2€ OPLOPEVEG TIEPUTTWOELG, SEV Eival
Sduvatr n owoTtn 6€on Adyw KAPTIUANG OTO
UAIKO.

MpooTadnoTe va OTEPEWOETE I ETTMESN
empAvela pe ToV deuTeEPEUOVTA 0dNYO 1)
TNV EPLOTPODIKT) TIAAKAL.

H kedaAr| Tou Kivntripa
Sev Umopei va XapnAwoet

O poxA\6g aodpdaAiong Tou PoduUAaKTpa
Aetiidag dev aneAeubepwveTal.

EAeuBepwoTe TOV HOXAO aodAALoNG TOU
TIPOPUAOKTIPA AETIOAG KAl OTN CUVEXELD
XAUNAWOTE TNV KEDAAT TOU LOTEP.
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Polski

(Ttumaczenie oryginalnych instrukcji)

OGOLNE WSKAZOWKI
BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
ELEKTRONARZEDZI

/\ OSTRZEZENIE

Nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi wskazéwkami
bezpieczenstwa, instrukcjami, ilustracjami i danymi
technicznymi tego elektronarzedzia.

Nieprzestrzeganie

wszystkich ~ wymienionych  ponizej

instrukcji moze byc¢ przyczyng porazenia pradem, pozaru i/
lub powaznych obrazern.

Ostrzezenia i

wskazowki bezpieczenstwa nalezy

zachowaé do wgladu.

Termin ,elektronarzedzia” stosowany w ostrzezeniach
odnosi sie do urzadzen zasilanych z sieci energetycznej
(przewodowych).

1) Bezpieczenstwo na stanowisku pracy

2)

a)

b)

c)

Stanowisko pracy nalezy utrzymywaé w
czystosci i odpowiednio oswietlaé.

Nieporzadek lub  nieodpowiednie  oswietlenie
stanowiska pracy moze byc przyczyng wypadkow.
Elektronarzedzi nie nalezy uzytkowaé¢ w
miejscach zagrozonych wybuchem, na przyktad
w poblizu tatwopalnych cieczy, gazéw lub pytéw.
Pracujgce elektronarzedzie wytwarza iskry, ktore
mogg spowodowac zapton pytu lub oparéw.

Dzieci oraz osoby postronne powinny
pozostawac z dala od pracujgcego
elektronarzedzia.

Dekoncentracja moze byc przyczyng utraty kontroli
nad elektronarzedziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

a)

b)

c

~

d)

e)

Wtyczka elektronarzedzia musi pasowac
do gniazda sieciowego. Wtyczki nie wolno
w jakikolwiek sposéb modyfikowag.
Elektronarzedzia posiadajace uziemienie
nie powinny by¢ uzytkowane z wtyczkami
przejsciowymi.

Uzytkowanie niemodyfikowanych wtyczek oraz
korzystanie z odpowiednich gniazd sieciowych
zZmniejsza ryzyko porazenia prgdem.

Nalezy unika¢ kontaktu z powierzchniami
jakichkolwiek uziemionych elementéw, takich
jak rury, grzejniki, kuchenki lub chtodziarki.
Ryzyko porazenia pradem wzrasta, gdy ciato jest
uziemione.

Elektronarzedzi nie wolno naraza¢ na dziatanie
deszczu lub wilgoci.

Obecnos¢ wody  wewnatrz
zwieksza ryzyko porazenia pragdem.
Przewodu zasilajgcego nie wolno uzywaé w
sposéb niezgodny z jego przeznaczeniem.
Przewodu zasilajgcego nie wolno uzywaé do
przenoszenia badz ciagnigcia elektronarzedzia,
ani do odtgczania go od zasilania.

Przewdéd zasilajagcy nalezy chroni¢ przed
kontaktem ze zrédtami ciepta, olejem, ostrymi
krawedziami lub poruszajgcymi sig czg$ciami.
Uszkodzony lub zapetlony przewdd zasilajgcy
zwigksza ryzyko porazenia pradem.

W przypadku uzytkowania elektronarzedzia
na wolnym powietrzu nalezy korzysta¢ z
przedtuzaczy do tego celu przeznaczonych.
Uzywanie przedifuzaczy przeznaczonych do pracy
na wolnym powietrzu zmniejsza ryzyko porazenia
pradem.

elektronarzedzia

f)

Jezeli praca elektronarzedziem musi by¢
wykonywana w miejscu o duzej wilgotnosci,
nalezy zawsze korzystac ze zrédta
zasilania zabezpieczonego wytacznikiem
réznicowopradowym.

Korzystanie z wylgcznika réznicowoprgdowego
zmnigjsza ryzyko porazenia pradem.

3) Bezpieczenstwo osobiste

a)

b)

c

~

d)

e

~

f)

-~

9

h)
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Podczas uzytkowania elektronarzedzia nalezy
zachowywac ostroznos¢, koncentrowaé sig¢ na
wykonywanej pracy i postgpowaé zgodnie z
zasadami zdrowego rozsadku.

Elektronarzedzia nie powinny by¢ uzytkowane
przez osoby zmeczone lub znajdujgce sie pod
wptywem substancji odurzajgcych, alkoholu
badz lekarstw.

Stosowane - odpowiednio do  panujgcych
warunkow — wyposazenie ochronne, takie jak maska
przeciwpytowa, obuwie antyposlizgowe, kask lub
stuchawki ochronne, zmniejsza ryzyko odniesienia
obrazen.

Nalezy uzywaé¢ wyposazenia ochronnego.
Nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne.
Stosowane - odpowiednio do  panujgcych
warunkow — wyposazenie ochronne, takie jak maska
przeciwpytowa, obuwie antyposlizgowe, kask lub
stuchawki ochronne, zmniejsza ryzyko odniesienia
obrazen.

Nalezy uniemozliwi¢ przypadkowe
uruchomienie. Przed podtaczeniem
elektronarzedzia do gniazda zasilania i/lub
zestawu akumulatorowego, a takze przed
podniesieniem lub przeniesieniem go, nalezy
upewni¢ sig, ze wytacznik znajduje sig¢ w
potozeniu wytaczenia.

Ze wzgleddw bezpieczeristwa nie nalezy przenosic¢
elektronarzedzi, trzymajgc palec na wytgczniku,
ani podfgczac do zasilania elektronarzedzi, ktérych
wytgcznik znajduje sie w potozeniu wigczenia.
Przed wiaczeniem elektronarzedzia usungé
wszystkie klucze regulacyjne.

Pozostawienie klucza regulacyjnego potaczonego
z czescig obrotowg elektronarzedzia moze byc¢
przyczyng obrazen.

Nie siegac¢ elektronarzedziem zbyt daleko.
Nalezy zawsze pamigta¢ o stabilnej postawie i
zachowaniu réwnowagi.

Zapewnia to lepsze panowanie nad
elektronarzedziem w nieoczekiwanych sytuacjach.
Nalezy nosi¢ odpowiednig odziez. Nie nosi¢
luznej odziezy ani bizuterii. Chroni¢ wiosy i
odziez przed kontaktem z ruchomymi czesciami
urzadzenia.

LuZna odziez, bizuteria lub dtugie wtosy moga zostac
pochwycone i wciggniete przez ruchome czesci
narzedzia.

Jezeli elektronarzedzie wyposazone jest w
ztagcze dla urzadzenia do odprowadzania
i gromadzenia pytéw, nalezy pamigtac¢
o wiasciwym podigczeniu i poprawnym
uzytkowaniu takiego urzadzenia.

Korzystanie z urzgdzeri do odprowadzania i
gromadzenia pytu zmniejsza zagrozenia zwigzane z
obecnoscig pytu.

Nie pozwél, aby wprawa osiggnigta w wyniku
czestego korzystania z narzedzi pozwalata na
beztroske i ignorowanie zasad bezpieczeristwa
narzedzi.

Nieostrozne dziatanie moze spowodowac powazne
obrazenia w ciggu utamka sekundy.



4)

5)

Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

a) Nie uzywac elektronarzedzia ze zbyt duza
sita. Nalezy wykorzystywaé elektronarzedzie
odpowiednie dla wykonywanej pracy.
Elektronarzedzie przeznaczone do wykonania
okreslonej pracy wypetni swoje zadanie lepiej i w
sposob bardziej bezpieczny, jezeli praca bedzie
wykonywana z zalecang predkoscia.

Nie nalezy uzytkowac elektronarzedzia, ktérego
wytgcznik jest uszkodzony.

Kazde elektronarzedzie, ktdre nie moze byc
wiasciwie wigczane ani wytgczane, stanowi
zagrozenie i musi zostac naprawione.

Przed przystgpieniem do  jakichkolwiek
regulacji badz wymiany akcesoriow oraz
kiedy elektronarzedzie nie bedzie uzywane
przez diuzszy czas, nalezy odigczyé wtyczke
elektronarzedzia od zZrodta =zasilania i/
lub odtaczyé od elektronarzedzia zestaw
akumulatorowy (jesli jest to mozliwe).

Powyzsze Srodki bezpieczeristwa majg na
celu wyeliminowanie ryzyka przypadkowego
uruchomienia urzadzenia.

Nieuzywane elektronarzedzia powinny byé
przechowywane w miejscu niedostepnym dla
dzieci; osobom, ktére nie znajg zasad obstugi
elektronarzedzi lub niniejszych zalecen nie
wolno udziela¢ pozwolenia na uzytkowanie
elektronarzedzia.

Uzytkowanie elektronarzedzi przez osoby, ktdre nie
zostaty wiasciwie poinstruowane, moze stanowic
zagrozenie.

Elektronarzedzia i akcesoria nalezy
konserwowac. Przed rozpoczgciem pracy nalezy
sprawdzié, czy ruchome czesci sa poprawnie
umieszczone, czy nie sg zakleszczone Ilub
uszkodzone i czy nie wystepuja jakiekolwiek
inne okolicznosci, ktére mogtyby uniemozliwi¢
bezpieczng prace elektronarzedzia. W
razie uszkodzenia przed kolejnym uzyciem
elektronarzedzie musi zostaé naprawione.

Wiele wypadkdw nastepuje z powodu nieprawidtowej
konserwacji elektronarzedzi.

f) Narzedzia tngce powinny by¢ zawsze ostre i
czyste.

Narzedzia tngce powinny byc utrzymywane
we wiasciwym stanie, z odpowiednio ostrymi
krawedziami tngcymi - zmnigjsza to ryzyko
zakleszczenia narzedzia i utatwia kontrole nad nim.
Elektronarzedzia, akcesoria, wiertta, narzedzia
tnace itp. nalezy zawsze obstugiwa¢ w sposdb
zgodny 2z zaleceniami niniejszej instrukcji,
biorgc pod uwage warunki robocze oraz rodzaj
wykonywanej pracy.

UzZywanie elektronarzedzia w celach niezgodnych z
jego przeznaczeniem moze stanowic zagrozenie.
Utrzymywaé uchwyty i powierzchnie chwytania
suche, czyste i wolne od oleju i smaru.
Sliskie  uchwyty i  powierzchnie
uniemozZliwiaja bezpieczng obstuge i
narzedzia w nieoczekiwanych sytuacjach.

b

-~

c

~

d

-

e

~

=3

9

h

=

chwytania
kontrole

Serwis

a) Elektronarzedzia moga byé serwisowane
wytacznie przez wykwalifikowanych technikow
serwisowych, z zastosowaniem oryginalnych
czesci zamiennych.
Jest to gwarancjg utrzymania bezpieczenistwa
obstugi elektronarzedzia.

UWAGA

Dzieci

oraz osoby niepetnosprawne powinny

pozostawac z dala od pracujacego elektronarzedzia.

Nieuzywane

Polski

elektronarzedzia powinny byé

przechowywane w miejscu niedostepnym dla dzieci i
os6b niepetnosprawnych.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA
DLA PILY SKOSNEJ

a)

b)

c

~

d

-~

e)

f)

9)
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Pity skosne sa przeznaczone do cigcia drewna lub
produktéow drewnopodobnych. Pity nie moga byé
uzywane z Sciernymi tarczami tngcymi do cigcia
materiatéw Zelaznych, takich jak prety, drazki,
trzpienie itp.

Obecnos¢ pytu materiatéw  Sciernych — skutkuje
blokowaniem sie czesci ruchomych, takich jak ostona
dolna. Iskry powstajgce podczas ciecia Sciernego
powodowac beda nadpalanie osfony dolnej, wktadki
szczelinowej i innych czesci z tworzywa sztucznego.
Tam gdzie jest to mozliwe, stosowac¢ zaciski
do unieruchomienia obrabianego przedmiotu.
W przypadku recznego podparcia elementu
obrabianego, nalezy zawsze utrzymywac¢ reke
w odlegtosci co najmniej 100 mm od tarczy pity
z kazdej jej strony. Nie uzywac tej pity do cigcia
elementéw, ktorych rozmiary nie powalaja na
unieruchomienie ich zaciskami lub przy uzyciu rak.
Jesli reka operatora zostanie umieszczona zbyt blisko
tarczy pity, istnieje zwiekszone ryzyko odniesienia
obrazen ciata w wyniku kontaktu z narzedziem tngacym.
Element obrabiany musi by¢é nieruchomy i
przymocowany obejmami (lub przytrzymywany)
zaréwno do stotu jak i ogranicznika. Nie nalezy
przyktada¢ przedmiotu obrabianego do tarczy
tnacej ani jakikolwiek sposéb cia¢ go ,z wolnej
reki”.

Nieunieruchomione lub poruszajgce sie elementy
obrabiane moga zostac wyrzucone z wielka predkoscia,
powodujgc obrazenia.

Przepchnatarcze tnacg przez element obrabiany. Nie
przeciggac tarczy tnacej przez element obrabiany.
Aby wykonaé cigcie, nalezy podnies¢ gtowice
pity i umiescié ja nad elementem obrabianym bez
wykonywania cigcia, uruchomi¢ silnik, wcisngé
gtowice pity w kierunku ku dotowi i przepchnaé pite
przez obrabiany element.

Ciecie w fazie ruchu skierowanego ku operatorowi
pity (ciagniecie) prawdopodobnie skutkowac bedzie
wspieciem sie tarczy tngcej na wierzch elementu
obrabianego i gwaftownym wyrzuceniem zespotu tarczy
w kierunku operatora.

Nigdy nie umieszcza¢ reki za zamierzona linig cigcia
ani przed ani za tarcza.

Podtrzymywanie przedmiotu obrabianego metodg ,na
krzyz”, tj. utrzymywanie przedmiotu obrabianego po
prawej stronie tarczy tngcej lewg reka lub odwrotnie, jest
bardzo niebezpieczne.

Nie siega¢ za ogranicznik reka umieszczang w
odlegtosci mniejszej niz 100 mm od tarczy po
dowolnej z jej stron, aby usunaé resztki drewna lub
z jakiegokolwiek innego powodu podczas obrotéw
tarczy.

Bliskos¢ obracajacej sie tarczy w stosunku do dfoni
moze nie by¢ oczywista — istnieje ryzyko odniesienia
powaznych obrazeri cielesnych.

Przed cigeciem element obrabiany nalezy
podda¢ kontroli wzrokowej. Jesli przedmiot
jest wybrzuszony Ilub wypaczony, nalezy go

unieruchomié w uchwycie imakowym wybrzuszong
strong w kierunku ogranicznika. Nalezy zawsze
upewni¢ sig, ze nie ma luzu pomigdzy przedmiotem
obrabianym, ogranicznikiem i stotem wzdtuz linii
ciecia.




Polski

Wybrzuszone Ilub wypaczone elementy mogg sie
skreca¢ lub przesuwacé powodujgc zakleszczanie
obracajgcej sie tarczy podczas ciecia. W obrabianym
przedmiocie nie powinny znajdowac sie Zadne gwoZdzie r)
ani ciata obce.

Nie uzywac pity, dopoki ze jej stotu nie zostang

usuniete wszystkie narzedzia, scinki drewna itp., z

wyjatkiem przedmiotu obrabianego.

Niewielkie odpadki, luZne kawatki drewna lub inne

przedmioty, ktdre stykaja sie z obracajaca sie tarcza, s

moga zostac wyrzucone z duzg predkoscia.

i) Przecinaé tylko jeden przedmiot obrabiany na raz.
Ufozone w stos przedmioty obrabiane nie moga byc
odpowiednio zacisniete ani objete i moga powodowac
klinowanie sie tarczy lub przesuwac podczas ciecia.

j) Przed uzyciem upewnic sig, ze pita ukosowa zostata
zamontowana lub ustawiona na poziomej, stabilnej

h

=

-~

Kontynuowanie cigcia przy zakleszczonym przedmiocie
moze prowadzic¢ do utraty kontroli lub uszkodzenia pity
ukosowey.

Po zakonczeniu ciecia zwolni¢ przetacznik,
przytrzymaé gtowice pity w potozeniu dolnym
i odczeka¢ na =zatrzymanie si¢ tarczy przed
usunieciem odcigtego elementu.

Siegniecie reka w poblize zatrzymujacej sie tarczy jest
niebezpieczne.

Mocno trzymaé uchwyt podczas wykonywania
cigcia nieprzelotowego lub podczas zwalniania
przetacznika przed znalezieniem si¢ gtowicy pilarki
w skrajnym dolnym potozeniu.

Hamowanie pity moze spowodowac gwattowne
pociagniecie gfowicy w ddéf, co moze skutkowac
odniesieniem obrazen.

.‘gg;\i’;?r:;c?n;tra%l/?lg;zgéwierzchnia robocza zmniejsza WSKAZ(.’)WKI BEZPIECZENSTWA
ryzyko niestabilnosci pity ukosowej. PRZY UZYCIU PILARKI

k) Prace nalezy rozplanowaé. Po kazdorazowej
zmianie ustawienia kata ukosu lub kata ciecia, 1
nalezy upewni¢ sig, ze regulowany ogranicznik
zostat prawidtowo ustawiony w celu podparcia
obrabianego przedmiotu i nie wejdzie w kontakt z 2.
tarcza tnaca lub uktadem oston. 3.
Bez wigczania narzedzia i bez umieszczonego na stole
elementu obrabianego, przesunac tarcze tnaca ruchem 4.
symulujgcym catkowity ruch tngcy, aby upewnic sie, ze
nie bedzie on niczym zaktécony i nie wystapi ryzyko
przeciecia ogranicznika.

I) Zapewni¢ odpowiednie podparcie, takie jak
przedtuzenia stotu, koniki itp. w przypadku 5.
przedmiotu obrabianego o wymiarach wigkszych
od blat stotu.

Przedmioty obrabiane diuzsze lub szersze od stotu pity 6.
ukosowej moga sie przechylic, jesli nie zostang stabilnie
podparte. Odciety kawaltek lub koricéwki przedmiotu 7.
obrabianego moga podniesc¢ dolng ostfone lub zostac
wyrzucone przez obracajgca sie tarcze.

m) Nie korzysta¢ z pomocy innej osoby, zastepujacej

rozszerzenie stotu Ilub dodatkowy element

wsporczy. 8.

Niestabilne podparcie obrabianego przedmiotu moze

skutkowac zakleszczaniem sig tarczy lub przesuwaniem

sie przedmiotu podczas operacji ciecia, wciggajac

operatora i pomocnika w obracajgce sie ostrze.

Odcinany element nie moze by¢ zakleszczony ani w

Zzaden sposéb docisnigty do obracajacej sig tarczy 9

pity. .

n

L=

Jesli przedmiot zostanie ograniczony, np. przy uzyciu 10.

ogranicznikéw dfugosci, odciety kawatek moze zostac

zaklinowany na tarczy i gwattownie wyrzucony. 1.

o

-~

Zawsze uzywac zacisku lub uchwytu
zaprojektowanego w  sposéb  zapewniajacy

wiasciwe podparcie okragtego materiatu, takiego 12.

jak kotki lub rury.

Kotki majg tendencje do toczenia sie podczas ciecia, 13

powodujge, ze ostrze ,wgryza sie” i wcigga element
obrabiany wraz z rekg operatora ku tarczy tngcej.

-~

p
obrotowej przed kontaktem 2z przedmiotem
obrabianym.

Pozwoli to zmnigjszyc¢ ryzyko wyrzucenia przedmiotu
obrabianego.

Jesli przedmiot obrabiany lub tarcza ulegna
zakleszczeniu, wytaczy¢ pilarke. Zaczekaé na
zatrzymanie si¢ ruchomych czesci narzedzia i
odtgczy¢ wtyczke od zrédta zasilania i/lub odtaczyé
akumulator. Nastepnie uwolni¢ zakleszczony
materiat.

=

q
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Umozliwié tarczy osiagniecie petnej predkosci 14

Utrzymywacé obszar podtogi wokét poziomu urzgdzenia
w porzadku, bez luznych materiatéw, np. widréw i
odtamkow.

Zapewni¢ odpowiednie o$wietlenie gérne lub miejscowe.
Nie stosowac elektronarzedzi do innych zastosowan niz
okreslone w instrukcji obstugi.

Wszelkie naprawy muszg by¢ wykonywane tylko przez
upowazniony zaktad ustugowy. Producent nie odpowiada
za jakiekolwiek zniszczenia i obrazenia wynikajagce z
naprawy dokonanej przez nieupowaznione osoby lub z
nieprawidtowego uzycia narzedzia.

Aby  zapewni¢  zaprojektowana  eksploatacyjng
integralno$¢ elektronarzedzi, nie nalezy zdejmowac
zainstalowanych pokryw, ani odkrecac srub.

Nie dotyka¢ ruchomych czesci lub akcesoriéw bez
uprzedniego odfaczenia zasilania.

Stosowacé narzedzie przy nizszym napieciu wejsciowym
niz podane na tabliczce znamionowej; w przeciwnym
wypadku jako$¢ wykonczenia moze ulec pogorszeniu,
a wydajnosé robocza urzadzenia moze by¢ obnizona z
uwagi na przecigzenie silnika.

Nie myé plastikowych czesci rozpuszczalnikiem.
Rozpuszczalniki, takie jak benzyna, rozcienczalnik,
czterochlorek wegla, alkohol, moga uszkodzi¢ i
doprowadzi¢ do pekniecia czesci plastikowych. Nie
wyciera¢ czesci wymienionymi rozpuszczalnikami.
Czysci¢ czesci plastikowe migkka szmatkg lekko
zwilzong wodg z dodatkiem mydta.

Stosowac tylko oryginalne czesci zamienne HiKOKI.
Narzedzie moze byé rozkrecane tylko w celu wymiany
szczotek weglowych.

Schemat czes$ci urzadzenia zamieszczony w niniejszej
instrukcji uzycia jest przeznaczony do stosowania tylko
przez upowazniony zaktad serwisowy.

Nigdy nie przecina¢ metali zawierajgcych zelazo lub
gruz.

Zapewni¢ odpowiednie o$wietlenie gérne lub miejscowe.
Materiaty przeznaczone do obrdébki, a takze te obrobione
sktadowac w poblizu stanowiska pracy operatora.

W razie koniecznosci nalezy nosi¢ odpowiednie osobiste
wyposazenie ochronne, ktére moze obejmowac:
Nauszniki ochronne w celu obnizenia ryzyka utraty
stuchu.

Okulary ochronne w celu obnizenia ryzyka uszkodzenia
oczu.

Maski ochronne w celu obnizenia ryzyka wdychania
szkodliwego pytu.

Rekawice do pracy z ostrzami pilarki (w miare mozliwosci
ostrza nalezy przenosi¢ w oprawkach) oraz materiatami
szorstkimi.
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43.

.Nie stosowac¢ ostrz,

Operator musi by¢ odpowiednio przeszkolony w zakresie
uzycia, ustawienia oraz dziatania urzadzenia.

Nie usuwacé wiéréw lub innych odpadéw obrobionego
przedmiotu z obszaru cigcia w trakcie pracy urzgdzenia
oraz zawsze, gdy gtowica pity nie znajduje si¢ w pozycji
spoczynku.

Nigdy nie uzywaé pilarki, gdy dolna ostona jest
zablokowana w pozycji otwartej.

Sprawdzi¢, czy dolna ostona gtadko si¢ przesuwa.

Nie uzywac pilarki, gdy ostony nie znajdujg si¢ na
swoim miejscu, nie sg sprawne oraz odpowiednio
zakonserwowane.

Stosowaé tylko odpowiednio zaostrzone ostrza pity.
Przestrzega¢ maksymalnej predkosci oznaczonej na
ostrzu pity.

ktére sa zniszczone Ilub
zdeformowane.

Nie stosowac ostrz wykonanych z innych materiatéw niz
stal przystosowana do duzych predkosci.

Stosowac tylko ostrza zalecane przez HiKOKI.
Stosowane ostrze musi spetnia¢ norme EN847-1.
Ostrza pity powinny mie¢ zewnetrzng $rednice w
zakresie migdzy 210 mm, a 216 mm.

Nalezy dobra¢ rodzaj ostrza do typu cietego materiatu.
Nigdy nie stosowac pilarki z ostrzem skierowanym w
gore lub w bok.

Sprawdzi¢, czy obrabiany przedmiot nie posiada ciat
obcych, takich jak gwozdzie.

Wymieni¢ wktadke stotowa, gdy ulegnie ona zuzyciu.
Nie uzywac pilarki do cigcia innych materiatow niz
aluminium, drewno itp.

Nie stosowa¢ pilarki do ciecia innych materiatéw niz
zalecane przez producenta.

.Nalezy stosowaé sie do obowigzujgcych procedur

wymiany ostrza, w tym metody zmiany pozycji,
obejmujacej zachowanie odpowiedniej ostroznosci.
Przy cigciu drewna podtgczy¢ pilarke do urzgdzenia
zbierajgcego pyt.

Zachowacé ostrozno$¢ przy struganiu pionowym.

Przy transporcie lub przenoszeniu urzgdzenia nie
chwytaé za uchwyt. Zamiast uchwytu, trzymac za raczke.
Uchwyt moze wypas¢ ze swojej podstawy. Nalezy
zawsze trzymac za raczke, a nie za uchwyt.

Ciecie rozpoczaé dopiero po osiagnieciu przez silnik
maksymalnej predkosci obrotowej.
Nalezy niezwtocznie WYLACZYC
przypadku objawdw niewtasciwej pracy.
Wytaczy¢é zasilanie i przed podjeciem czynnosci
serwisowych lub ustawieniem urzgdzenia zaczeka¢ do
catkowitego zatrzymania ostrza.

Podczas cigcia na ucios lub w poprzek ostrze nie
powinno byé unoszone, az do catkowitego zatrzymania.
Podczas wykonywania cigcia suwami pita powinna by¢
przesuwana w kierunku przeciwnym do operatora.

urzadzenie w

. Uwzgledni¢ wszelkie prawdopodobienstwo wystapienia

zagrozen przy cieciu, takich jak wptyw promieniowania
laserowego na oczy, mimowolny dostep do ruchomych
czesci urzadzenia itp.

Przed kazdym cigciem upewnij sig, ze maszyna jest
stabilna.

Nalezy uzywac jedynie tarczy tngcej o maksymalnej
dopuszczalnej predkosci wyzszej od predkosci
obrotowej bez obcigzenia elektronarzedzia.

Nie wymienia¢ lasera na laser innego typu.

Nie nalezy sta¢ w jednej linii z tarczg tngcg z przodu
maszyny. Zawsze nalezy sta¢ z boku tarczy tnacej.
Chroni ciato przed mozliwym odbiciem. Trzyma¢ dtonie,
palce i ramiona z dala od obracajgcej sig tarczy tngcej.
Nie nalezy krzyzowaé rgk podczas obstugi ramienia
narzedzia.

Polski

44. Jedli dojdzie do zablokowania tarczy tngcej, nalezy

wyltgczyé maszyne i przytrzymac przedmiot obrdbki,
az tarcza tngca catkowicie sig zatrzyma. Aby zapobiec
odbiciu, przedmiot obrébki musi pozostawaé
nieruchomy, az urzgdzenie zatrzyma sig catkowicie.
Napraw przyczyne zablokowania tarczy tnacej, przed
ponownym uruchomieniem maszyny.

SYMBOLE
OSTRZEZENIE

Nastepujace oznaczenia sg symbolami uzywanymi
w instrukcji elektronarzedzia. Przed rozpoczeciem
uzytkowania nalezy sie upewnié, ze ich znacznie
jest zrozumiate.

C 8FSHG: Pilarka

Aby zmniejszy¢ ryzyko odniesienia obrazen,
uzytkownik powinien przeczytaé instrukcje
obstugi.

Nalezy zawsze nosié okulary ochronne.

Nalezy zawsze nosié stuchawki ochronne.

Dotyczy tylko panstw UE

Elektronarzedzi nie wolno wyrzucac wraz z
odpadami z gospodarstwa domowego!
Zgodnie z Dyrektywa Europejska 2012/19/UE
w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego

i elektronicznego oraz wprowadzeniem

jej zgodnie z prawem krajowym, zuzyte
elektronarzedzia nalezy posegregowac i
oddac¢ do recyklingu w sposéb przyjazny dla
Srodowiska w wyspecjalizowanym zaktadzie

utylizaciji.
\'% wolty
Hz herc
A ampery
No | predkosc¢ na biegu jatowym

Konstrukcja klasy 11

---/min

liczba obrotéw na minute

prad zmienny

AKCESORIA STANDARDOWE

000000

Akcesoria

Ostrze pity 216 mm TCT (montowane w urzadzeniu) ....
Worek pytowy
Klucz nasadowy 13 mm
Imadto....
Uchwyt...
Uchwyt katowy ...

A aaaaa

zmianie bez

ulec

standardowe moga

wczesniejszego zawiadomienia.

ZASTOSOWANIA

Ciecie réznych rodzajéw aluminiowych ram okiennych i
drewna.
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Polski

DANE TECHNICZNE
1. Pilarka
Element | Model C 8FSHG
Silnik Silnik komutatorowy szeregowy

Maksymalna wydajnosé <0,39mW CLASS 1M Laser Product
Znacznik Diugos¢ fali 400 -700 nm
laserowy
Osrodek laserowy Dioda lasera
Srednica zewnetrzna 216 mm
Zgodna tarcza tnaca Srednica otworu 30 mm
Napigcie (wg obszaru)* 110V~ 230V~
Zasilanie* 1030 W 1100 W
Predkos¢ bez obcigzenia 5300 min-1
Gtowica Stét obrotowy | Maks. wymiar cigcia
(Z ptyta kotwigca)
Maks. wysoko$é 65 mm
0 0 Maks. szeroko$¢ 280 mm
(Bez ptyty kotwiacej)
Maks. wysoko$é 54 mm
Maks. szerokos¢ 305 mm
(Z ptyta kotwigca)
o Maks. wysokos$é 65 mm
Mitra 0 Lev;ﬁlb45 Maks. szeroko$¢ 203 mm
Prawy 45° (Bez ptyty kotwiacej)
Maks. Wy Maks. wysoko$é 54 mm
przeqinany Maks. szerokos$¢ 210 mm
wymiar (Z ptyta kotwigca)
o Maksymalna wysoko$¢é 65 mm
0 Lev;ﬁlb48 Maks. szerokos$¢ 192 mm
Prawy 48° (Bez ptyty kotwiacej)
Y Maksymalna wysokos$¢ 54 mm
Maks. szerokos$¢ 199 mm
(Z ptyta kotwigca)
Maks. wysokos$é 38 mm
o Maks. szerokos$¢ 280 mm
Ukos Lewy 45 0 (Bez ptyty kotwiacej)
Maks. wysoko$é 26 mm
Maks. szeroko$¢ 305 mm
ﬁ ;?(lytq kotwkiapg) 38
o aks. wysokos¢ mm
Maks. Lewy 45 ”
prze(_:inany Ztozony Lewy 45° lub ?éiﬁsbffgrggfﬁicq cei) 203 mm
wymiar Prawy 45 Maks. wysoko$é 26 mm
Maks. szerokos¢ 210 mm

Kat cigcia na ucios

Lewy 0° —48° Prawy 0° — 48°

Kat cigcia skosnego

Lewy 0° - 47° Prawy 0° - 2°

Kat cigcia ztozonego

Lewy (skosny) 0° —45°, lewy (na ucios) 0° — 45°

Prawy (skosny) 0° — 45°, prawy (na ucios) 0° — 45°

Wymiary urzgdzenia (szer. x gt. x wys.)

528 mm x 725 mm x 495 mm

Masa netto**

13,8 kg

*

** Zgodnie z procedurg EPTA 01/2014
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Sprawdz nazwe produktu, jako ze ulega ona zmianie w zalezno$ci od miejsca zakupu.




PRZED UZYCIEM

UWAGA
Wykona¢ wszystkie konieczne ustawienia przed
wiozeniem wtyczki do gniazda sieciowego.

1. Zrédio mocy
Upewnij sig, ze zrodto mocy jest zgodne z wymogami
mocy zaznaczonymi przy nazwie produktu.
Nie wolno zasila¢ pradem statym lub za pomoca
transformatoréw, takich jak transformatory dodawcze.
Niezastosowanie sig do tego zalecenia moze
spowodowac wypadek lub uszkodzenia.

2. Przetacznik
Upewnij sie, ze przetagcznik jest wytaczony (pozycja
OFF). Jesli wtyczka jest wtgczona do pradu podczas
gdy przetacznik jest wiaczony (pozycja ON), narzedzie
zacznie dziataé¢ natychmiast, co moze spowodowaé
powazny wypadek.

3. Przedtuzacz
Kiedy miejsce pracy znajduje sie daleko od zrédta
pradu, uzyj przediuzacza o wystarczajgcym przekroju.
Przedtuzacz powinien byé tak krétki jak tylko jest to
mozliwe.

4. Przed rozpoczeciem pracy nalezy usunaé z
narzedzia wszelkie materiaty opakowaniowe.

5. Zwolnienie blokady (Rys. 2)
Gdy elektronarzedzie jest przygotowane do wysytki, jego
gtéwne czesci sa zabezpieczone kotkiem blokujgcym
Przesuna¢ raczke, tak aby uwolni¢ kotek blokujacy.
Nacisng¢ lekko uchwyt ku dotowi i wyciggna¢ sworzen
blokujgcy, aby odtgczy¢ gtowice tngca.

WSKAZOWKA
Lekkie lekkie opuszczenie uchwytu umozliwi tatwiejsze
i bezpieczniejsze wysunigcie sworznia blokujgcego.
Pozycja zablokowana sworznia blokujgcego stuzy
wytgcznie do przenoszenia i przechowywania narzedzia.

6. Instalowanie worka pytowego i imadta (Rys. 1)
Dotgczy¢ worek pytowy do wyjscia pytu pity ukosnej.
Osadzi¢ przewdd rurowy taczacy worek pytowy i port
wyjscia pytu narzedzia.
Aby oprozni¢ worek pytowy, wyciagnaé zespdt worka
pytowego z portu wyjécia pytu. Otworzy¢é zamek
btyskawiczny na spodniej stronie worka i oprézni¢ go do
pojemnika na odpady. Sprawdzaé czesto i oprézniac
worek na kurz przed jego catkowitym napetnieniem.

WSKAZOWKA
Aby uzyska¢ najlepsze wyniki, worek pytowy powinien
by¢ ustawiony pod katem w kierunku prawej strony pity.
Pozwoli to réwniez uniknagé jakichkolwiek zaktécen pracy
pity.

UWAGA
Opréznia¢ worek, aby nie dopusci¢ do zatkania kanatu i
dolnej ostony.
Cigcie ukosne skutkuje szybszym gromadzeniem trocin
w poréwnaniu do cigcia prostego.

OSTRZEZENIE
Nie uzywaé tej pity do ciecia i/lub szlifowania metali.
Gorgce widry lub iskry mogg spowodowac zapalenie sig
trocin materiatu w worku.

(Zamocowaé zespot imadta jak pokazano na Rys. 1 i

Rys. 28.)

7. Instalacja (Rys. 3)
Upewnic¢ sie, ze urzadzenie jest zawsze zamocowane do
stotu warsztatowego.
Przytaczy¢é elektronarzedzie do poziomego stotu
warsztatowego.
Wybrac¢ $ruby o $rednicy 8 mm i dtugos$ci odpowiadajacej
grubosci stotu.
Dtugos¢ $ruby powinna wynosi¢ co najmniej 40 mm plus
grubos¢ stotu warsztatowego.
Nalezy na przyktad stosowac $ruby 8 mm x 65 mm dla
stotu warsztatowego o grubosci 25 mm.

Polski

8. Montaz uchwytu (Rys. 4)

Uchwyt przymocowany do tylnej czesci podstawy
pomaga ustabilizowac elektronarzedzie.

Dopasowa¢ uchwyt do dwoéch otworéw pod tylng
czescig podstawy i dokrecic dwie Sruby Srubokretem
gwiazdkowym.

9. Sprawdzi¢ dolng ostong pod katem prawidiowego
dziatania
Dolna ostona zostata zaprojektowana w sposéb
zapewniajgcy ochrong operatora przed przypadkowym
kontaktem z tarczg tngca w czasie pracy narzedzia.
Zawsze sprawdzaé, czy dolna ostona porusza sie
ptynnie po zwolnieniu dzwigni blokady ostony tarczy
oraz prawidtowo zastania tarcze tngca.

OSTRZEZENIE .

NIE WOLNO OBStUGIWAC NARZEDZIA, jezeli
dolna ostona nie dziata prawidtowo.

10.90° (0°) Regulacja skosu (Rys. 5)

OSTRZEZENIE
Aby uzyska¢ doktadne ciecie, przed uzyciem narzedzia
nalezy je sprawdzi¢ i wyregulowac.

(1) Poluzowa¢ pokretto blokady skosu i przechyli¢ ramig
tngce catkowicie w prawo. Dokreci¢ pokretto blokady
skosu.

(2) Umiesci¢ przymiar cigcia kombinacyjnego na stole z
przymiarem liniowym kwadratu dosunietym do stotu,
i jego tylng czescia dosunieta do tarczy tnacej, jak
pokazano na Rys. 5.

(3) Jesli tarcza tngca nie znajduje sie pod katem 90° w
stosunku do stotu uciosowego, nalezy poluzowaé
pokretto blokady skosu, przechyli¢ gtowice tngca w
lewo, poluzowaé nakretke blokujaca $ruby regulacji
kata skosu i za pomocg klucza 10 mm ustawic¢ kat skosu
do wewnatrz lub na zewnatrz w celu zwigkszenia lub
zmniejszenia kata skosu.

(4) Przechyli¢ ramie tngce z powrotem w prawo na skos 90°
i ponownie sprawdzi¢ dopasowanie.

(5) Jesli konieczna jest dalsza regulacja, powtorzy¢ kroki
od 1do4.

(6) Po wyréwnaniu dokreci¢ pokretto blokady skosu i
nakretke blokujaca.

11. Regulacja wskaznika skosu 90°(Rys. 6)

(1) Gdy tarcza tnaca znajduje sie doktadnie w potozeniu 90°
(0°) wzgledem stotu, nalezy poluzowaé $rube wskaznika
ukosu za pomocg wkretaka krzyzakowego w rozmiarze 2.

(2) Ustawi¢ wskaznik skosu na ,0” na skali kata skosu i
dokreci¢ srube.

12. Regulacja skosu lewego 45° (Rys. 7)

(1) Poluzowa¢ pokretto blokady ukosowania i przechyli¢
gtowice tngca catkowicie w lewo.

(2) Korzystajac z przymiaru kombinacyjnego, sprawdzi¢,
czy tarcza zostata ustawiona pod katem 45° wzgledem
stotu.

(3) Jesli tarcza tngca nie znajduje sie pod kagtem 45°
wzgledem stotu uciosowego, przechyli¢ ramie tnace
w prawo, poluzowaé nakretke zabezpieczajaca, a
nastgpnie kluczem ptaskim 10 mm ustawi¢ $rube
ogranicznika gtebokosci do wewnatrz lub na zewnatrz,
aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ kat cigcia ukosowego.

(4) Przechyli¢ ramie tnace w lewo na skos 45° i ponownie
sprawdzi¢ dopasowanie.

(5) Powtdrzyc kroki od 1 do 4, az ostrze zostanie ustawione
pod katem 45° wzgledem stotu uciosowego.

(6) Po wyréwnaniu dokreci¢ pokretto blokady skosu i
nakretke blokujaca.
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13. Regulacja kata uciosu

Skale uciosu przesuwnej pilarki ukosowej mozna tatwo
odczytac - sg na niej zaznaczone wartosci katéw od 0° do
48° w kierunku lewym i prawym. Stét do ciecia z uciosem
ma dziewig¢ najczesciej wykorzystywanych ustawien
kata z dodatnimi ogranicznikami przy wartosciach 0°,
15°, 22,5°, 31,6° i 45°. Te ograniczniki kata dodatniego
pozwalajg na szybkie i doktadne ustawienie ostrza pod
zgdanym katem. Aby regulacja przebiegata najszybciej i
najdokfadniej, wykona¢ ponizsze czynnosci.

Regulacja katéw uciosu: (Rys. 8)

(1) Podnies¢  dzwignie  szybkozamykacza,
odblokowag stot.

(2) Przesung¢ stot, podnoszac dzwignie blokady
zatrzymania zupetnego, aby wyréwnac¢ wskaznik z
zgdanym wskazaniem kata.

(3) Zablokowaé¢ stét w zadanej pozycji dociskajac
dzwignie szybkozamykacza.

aby

Regulacja wskaznika kata:

(1) Przesuna¢ stot do zatrzymania zupetnego 0°.

(2) Poluzowaé $rube mocujaca wskaznika skosu za
pomoca $rubokreta gwiazdkowego.

(3) Ustawi¢ wskaznik na wartosci 0° i dokrecic Srube.

14. Regulacja gtebokosci cigcia
Maksymalna gtebokos$¢ przesuwu gtowicy tnacej zostata
ustawiona fabrycznie.

(1) W celu dokonania regulacji wartosci ustawienia
maksymalnej szerokosci przesuwu gtowicy tnacej,
nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci: (Rys. 9-a)
Przekreca¢ pokretto  ogranicznika w  kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, az zacznie
wystawaé z bloku ogranicznika podczas przesuwania
gtowicy tngcej w gore.

Obréci¢ ptyte kotwigca w prawo.

Ponownie sprawdzi¢ warto$¢ zagtebienia tarczy
poprzez przesunigcie gtowicy tngcej od przodu do tytu
i wykonanie petnego ruchu typowego cigcia wzdtuz
ramienia sterujgcego.

(2) W celu dokonania regulacji wartosci ustawienia
maksymalnej wysokos$ci przesuwu gtowicy tnacej,
nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci: (Rys. 9-b)
Przekreca¢ pokretto  ogranicznika w  kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, az zacznie
wystawaé z bloku ogranicznika podczas przesuwania
gtowicy tngcej w gore.

Obraca¢ ptyte kotwigca przeciwnie do wskazéwek
zegara, az dotknie gniazda ogranicznika.

Upewni¢ sig, ze blok ogranicznika styka sig catkowicie z
ptyta kotwiaca.

15. Ustawianie gtebokosci cigcia (Rys. 9-b)

Parametr giebokosci ciecia mozna ustawi¢ dla
wykonywania powtarzalnych, nieprzelotowych cig¢ o
statej gtebokosci.

(1) Ustawi¢ gtowice tnaca potozeniu doinym, by zeby tarczy
znalazly sie na wymaganej gtebokosci.

(2) Przytrzymujac ramie w tej pozycji, obraca¢ pokrettem
ogranicznika do chwili gdy zetknie sie z ptytg kotwigca.

(3) Ponownie sprawdzi¢ warto$¢ zagtebienia tarczy
poprzez przesunigcie gtowicy tngcej od przodu do tytu
i wykonanie peitnego ruchu typowego cigcia wzdtuz
ramienia sterujgcego.

WSKAZOWKA
Jezeli ptyta kotwigca ulegnie poluzowaniu, moze
stanowi¢ przeszkode dla ruchu podnoszenia i
opuszczania gtowicy tnagcej. Ptyta kotwigca musi
by¢ dokrecona w pozycji poziomej, jak pokazano na
Rys. 9-b.

PRZED ROZPOCZECIEM CIECIA

1. Pozycjonowanie wktadki stotu
W stole obrotowym maszyny zainstalowano specjalne
wktadki. Podczas transportu narzedzia z fabryki wktadki
stolu sg zamocowane w sposéb uniemozliwiajacy
zetknigcie sig z nimi tarczy tnacej. Zjawisko strzgpienia
dolnej powierzchni przedmiotu obrabianego jest
znacznie zredukowane, jesli wkiadka stotu zostata
zamocowana tak, by szczelina migdzy powierzchnig
boczng wktadki stotu a tarcza tngca byta minimalna.
Przed rozpoczeciem uzytkowania z narzedzia nalezy
wyeliminowac te przerwe, zgodnie z ponizszg procedurg.

(1) Ciecie ukosne prawe
Odkreci¢ trzy $ruby maszynowe 4 mm, nastgpnie
przymocowac lewostronng wktadke stotu i tymczasowo
dokreci¢c 4 mm $ruby maszynowe obu koncow
wktadki. Nastgpnie zamocowaé obrabiany przedmiot
(o szerokosci okoto 200 mm) w zespole uchwytu
imakowego i odcigé go. Po zréwnaniu powierzchni
ciecia z krawedzig wktadu stotu, dokreci¢ solidnie
4 mm $ruby maszynowe z obu koricéw wktadki. Zdjgé
obrabiany przedmiot i pewnie dokreci¢ srodkowa Srube
maszynowg o rozmiarze 4 mm. Ustawi¢ prawostronng
wktadke stotu w ten sam sposoéb.

(2) Cigcie ukosne lewe
Wyregulowa¢ wktadke stotu w sposéb pokazany na
Rys. 10-b ,postepujac wedtug tej samej procedury dla
cigcia pod katem prostym.

UWAGA
Po ustawieniu wktadki stotu do cigcia pod katem
prostym, bedzie ona w pewnym zakresie przycinana,
jesli zostanie uzyta do ciecia pod katem (z ukosem).
Gdy wymagane jest cigcie z ukosem, zamocowa¢ w
stole wktadke przeznaczong do tego celu.

2. Wykorzystanie podogranicznika

OSTRZEZENIE
Podczas wykonywania dowolnego lewostronnego cigcia
ukosowego nalezy wysungé prowadnice pomocniczg.
Niewysunigcie prowadnicy pomocniczej spowoduje brak
wystarczajgcej ilosci miejsca na przejscie tarczy tnacej,
co moze skutkowaé powaznymi obrazeniami. Przy
skrajnych katach skosu lub uciosu tarcza tngca moze
réwniez wchodzi¢ w kontakt z listwa.

To elektronarzedzie jest wyposazone w prowadnice
pomocniczg.
W przypadku bezposredniego ciecia pod katem uzyé
prowadnicy pomocniczej. Tym samym mozliwe bedzie
osiggnigcie stabilnego procesu cigcia materiatu o
szerokiej powierzchni tylnej.
Podczas ciecia uko$nego lewego poluzowaé pokretto
blokady, a nastepnie wysung¢ prowadnice pomocniczg
na zewnatrz, tak jak pokazano na Rys. 11.
WSKAZOWKA
Podczas transportu pilarki nalezy zawsze zabezpieczy¢
listwg pomocniczg w pozycji ztozonej i zablokowac jg.
Unieruchamianie przedmiotu obrabianego
OSTRZEZENIE
Element obrabiany nalezy zawsze przymocowywaé¢ do
ogranicznika narzedzia za pomoca zaciskéw lub uchwytu
imakowego, w przeciwnym razie przedmiot obrabiany
moze zosta¢ odepchniety od stotu i spowodowac
obrazenia ciata.
Uktad wézka przesuwnego (Rys. 12)
OSTRZEZENIE
Aby zmniejszy¢ ryzyko odniesienia obrazen, po kazdej
operaciji ciecia przelotowego ustawi¢ wézek w skrajnym
potozeniu tylnym.
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W przypadku operacji cigcia matych przedmiotéw,
przesungé zespot gtowicy tngcej do skrajnego potozenia
z tytu narzedzia i dokre¢ pokretto mocujace wozek.

Aby cig¢ deski o szerokosci do 305 mm, nalezy
poluzowaé pokretto mocujgce, aby umozliwi¢ swobodne
przesuwanie si¢ gtowicy tngcej po saniach.

5. Praca krzywkowej dzwigni blokujacej (Rys. 13)

Jesli wymagany katy uciosu NIE odpowiada jednej z
dziewigciu pozycji zatrzymania zupetnego, stét uciosowy
mozna zablokowa¢ pod dowolnym katem migdzy tymi
pozycjami za pomocg szybkozamykacza.

Odblokowaé stét uciosowy unoszac dzwigniae
szybkozamykacza. Przytrzymujac podniesiong
dzwignie blokujgca zatrzymania zupetnego, chwycié
uchwyt katowy i przesunaé stét w lewo lub w prawo
do pozadanego kata. Zwolni¢ dzwignie blokujaca
zatrzymania zupetnego. Nacisng¢ dzwignie
szybkozamykacza, az do zablokowania stotu.

6. Przymiar laserowy

OSTRZEZENIE

@® W celu zapewnienia bezpieczeristwa operatora nigdy nie
nalezy podtgczaé wtyczki do zrédta zasilania dopoki nie
zostang zakoriczone procedury ustawien i nie zostanie
przeczytana i zrozumiana instrukcja obstugi.

® Narzedzie wyposazone jest w przymiar laserowy
wykorzystujgcy zrodto lasera Class 1M. Przymiar
laserowy umozliwia podglad toru tarczy tngcej na
przedmiocie, ktéry ma zosta¢ przeciety jeszcze przed
uruchomieniem pilarki ukosowej. Pilarka musi by¢
podtagczona do zrédta zasilania, a przetacznik lasera
musi by¢ wtaczony, aby linia lasera mogta by¢ widoczna.

(1) Unika¢ bezposredniego wpatrywania sie w promien
lasera (Rys. 14)

OSTRZEZENIE

*  UNIKAC EKSPOZYCJI
Przez ten otwér emitowane
laserowe.

UWAGA

® Uzywanie elementéw sterujgcych, ustawien lub
wykonywanie procedur moze skutkowaé¢ narazenie na
niebezpieczne promieniowanie.

@ Korzystanie z instrumentéw optycznych w tym produkcie
moze zwigkszy¢ zagrozenie uszkodzenia wzroku.

OSTRZEZENIE
Nie podejmowac prob naprawy lub demontazu lasera.
Podjgcie naprawy tego produktu laserowego przez osobe
niewykwalifikowang moze skutkowaé odniesieniem
powaznych obrazen. Wszelkie wymagane naprawy tego
urzgdzenia laserowego powinny by¢ wykonywane przez
wykwalifikowanego przedstawiciela serwisu.

(2) Sprawdzanie zestrojenia linii laserowej (Rys. 15)

(a) Ustawi¢ pilarke pod katem 0° uciosu i 0° ukosu.

(b) Korzystajgc z przymiaru cigcia kombinacyjnego
zaznaczy¢ kat 90° na gérnej powierzchni deski. Linia ta
postuzy jako linia wzorcowa ustawienia lasera. Umiescic¢
deske na stole pity.

(c) Ostroznie opusc¢ gtowice pity w dét, aby zestroi¢ tarcze
z linig wzorcowg. Ustawi¢ tarcze po lewej stronie linii
wzorcowej” w zaleznosci od preferencji lokalizacji linii
laserowej. Unieruchomi¢ deske za pomoca zacisku
mocujacego.

(d) Po podtaczeniu pilarki do zasilania, wtaczy¢ przymiar
laserowy. Pilarka zostata wstepnie skonfigurowana z linig
lasera po lewej stronie tarczy.

(e) Obnizy¢ ostrze pity do linii wzorcowej. Jezeli ostrze nie
zostanie wyréwnane z linig wzorcowa, nalezy je ustawié¢
zgodnie z instrukcjami podanymi ponizej w punkcie
»Regulacja kata linii lasera” i akapicie ,Wyréwnywanie
linii lasera”.

jest promieniowanie
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(3) Regulacja kata linii lasera (Rys. 16, 17)

(a) Po przesunigciu gtowicy silnika do przodu, usungé¢ dwa
nity po obu stronach obudowy lasera i zdja¢ obudowe
lasera, aby odstoni¢ znacznik laserowy. (Rys. 16)

(b) Obroci¢ znacznik laserowy w zgdanym kierunku, aby
ustawic kat lasera. (Rys. 17)

WSKAZOWKA
Nie regulowaé lasera o wiecej niz ¥ obrotu w obu
kierunkach, poniewaz moze to doprowadzi¢ do
uszkodzenia lasera.

(4) Wyréwnywanie linii lasera. (Rys. 16, 18)

(a) Poluzowaé po kolei cztery $ruby ustalajace tylko o V2.
(Rys. 18)

(b) Wyregulowaé znacznik laserowy obracajgc lewe $ruby
ustalajgce w prawo, aby przesunag linig lasera w prawo.
Aby przesunag linie lasera w lewo, obréci¢ po kolei $ruby
ustalajgce po prawej stronie o 2 obrotu.

(c) Gdy wyréwnanie lasera zostanie zakoniczone, dokrecic¢
po kolei cztery $ruby ustalajace tylko o ¥z obrotu.

(d) Po zakonczeniu regulaciji lasera zatozy¢ obudowe lasera
na znacznik laserowy i dokre¢ dwie nity. (Rys. 16)

PILOWANIE

OSTRZEZENIE
O Aby unikng¢ obrazen ciata, nigdy nie nalezy zdejmowac
i nie umieszcza¢ obrabianego przedmiotu na stole
podczas pracy narzedzia.

O Nigdy nie umieszczac¢ rak i nég po wewnetrznej stronie
linii obok znaku ostrzegawczego podczas pracy
urzadzenia (patrz Rys. 19). Moze to stworzy¢ sytuacje
niebezpieczng.

UWAGA

O Niebezpieczne jest zdejmowanie Ilub instalowanie
obrabianego przedmiotu podczas obrotu pity.

O Podczas cigcia usunaé trociny ze stotu obrotowego.

O Gdy nagromadzi sig zbyt wiele trocin, ostrze zostanie
oddzielone od cigtego materiatu. Nigdy nie zbliza¢ reki
ani jakichkolwiek przedmiotéw do otwartego ostrza.

WSKAZOWKA
Przed aktywacjg przetgcznika nalezy sprawdzié¢
stabilno$¢ narzedzia poprzez ustawienie kata i wtgczenie
w celu przeprowadzenia probnego przebiegu ciecia bez
uzycia obrabianego przedmiotu.

1. Obstuga wytacznika (Rys. 20)

(1) Wigczanie pilarki
Opisywana pilarka jest wyposazona w przetacznik
spustowy. W celu wigczenia pilarki ukosowej nacisngé
przetacznik spustowy. Zwolni¢ przetgcznik spustowy,
aby wytgczy¢ pilarke.

(2) Witaczanie przymiaru laserowego
Nacisng¢ przetacznik, aby wigczyé laser,
przetgcznik ponownie, aby go wytgczyc.

OSTRZEZENIE
Przetgcznik powinien by¢ zabezpieczony przed dzie¢mi.
Przetozy¢ ktodke lub tancuch z kiddka przez otwoér
w przetaczniku spustowym i zablokowaé przetgcznik
narzedzia, zapobiegajgc witgczeniu przez dzieci lub
innych niewykwalifikowanych uzytkownikéw.

2. Korzystanie z imadta (akcesorlum standardowe)

(1) Do podstawy narzedzia mozna przymocowacé uchwyt
imakowy.

(2) Przekreci¢ pokretto blokady imadta i pewnie zamocowac¢
zespot imadta.

(3) Obroci¢ pokretto gérne i pewnie przymocowac przedmiot
obrabiany w przewidzianym miejscu (Rys. 21).

WSKAZOWKA
Podczas uzywania imadta nie dopuszcza¢ do
nadmiernego kontaktu z narzedziem podczas obracania
lub przesuwania zespotu.

nacisnaé
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OSTRZEZENIE
Nalezy zawsze mocno docisng¢ lub zablokowac
przedmiot imadtem do ogranicznika; w przeciwnym

wypadku przedmiot moze zosta¢ odrzucony i
spowodowac obrazenia ciata.
3. Ciecie

(1) Jak pokazano na Rys. 22 szeroko$¢ ostrza jest
szerokoscig ciecia. Przesuna¢ obrabiany przedmiot w
prawo (patrzgc od strony operatora), gdy wymagana jest
diugosé ®, lub do lewej, gdy wymagana jest dtugos¢ @.
Gdy stosowany jest znacznik laserowy, ustawi¢ linie
lasera do lewego boku ostrza, a nastepnie ustawic¢ linie
atramentowg do linii lasera.

(2) Po osiagnigciu przez tarcze tngca predkosci
maksymalnej, ostroznie pociagna¢ rekojes¢ ku dotowi,
az tarcza zetknie sig z przedmiotem obrabianym.

(3) Gdy ostrze dotknie przedmiotu, popchng¢ stopniowo
raczke w dot, weinajgc sie w obrabiany przedmiot.

(4) Po osiagnieciu zadanej gtebokosci cigcia wytaczy¢
elektronarzedzie i zaczeka¢ az do catkowitego
zatrzymania ostrza, a nastepnie podnies¢ rgczke znad
przedmiotu i ustawic jg w pozycji catkowicie cofnigtej.

UWAGA
Zwiekszony nacisk na raczke nie zwieksza predkosci
ciecia Dodatkowo zbyt duzy nacisk moze powodowaé
przecigzenie silnika i/lub obnizenie wydajnosci cigcia.

OSTRZEZENIE

® Upewni¢ sie, ze wytacznik spustowy jest WYEACZONY,
a wtyczka wyciggnieta z gniazdka, gdy urzadzenie nie
jest uzywane.

® Nalezy zawsze wytaczy¢ urzadzenie i zaczeka¢ az do
catkowitego zatrzymania ostrza przed podniesieniem
raczki w gore. Jezeli rgczka jest podniesiona podczas
obracania sig ostrza, moze doj$¢ do zakleszczenia ostrza
w obrabianym elemencie, powodujgc niebezpieczne
rozrzucenie jego fragmentow.

@ Po kazdorazowym zakonczeniu operacji cigcia lub cigcia
wgtebnego, ustawi¢ przetgcznik spustowy w potozeniu
off i upewni¢ sig, ze tarcza sig zatrzymata. Nastepnie
podnies¢ raczke i przesunaé jg do pozycji catkowicie
cofnigtej.

Usuna¢ caty wyciety materiat z blatu stotu obrotowego, a
nastepnie przej$¢ do kolejnego kroku.

® Ciagte ciecie moze spowodowaé przecigzenie silnika.
Nalezy sprawdza¢ temperature silnika, dotykajac go, a
jezeli jest goracy, przerwac cigcie i odczekac okoto 10
minut.

4. Ciecie przedmiotéow o duzej szerokosci (ciecie

suwami)

Przedmioty o wysokosci do 65 mm oraz szerokosci

280 mm:

odkreci¢ gatke mocujaca prowadnicy (A) (patrz Rys. 1) i

trzymajgc za uchwyt, przesung¢ ostrze pity w przéd.

Nastgpnie docisnac¢ rekojes¢ i przesunaé tarcze do tytu,

aby przecig¢ obrabiany przedmiot zgodnie z Rys. 23.

Taki sposdéb postepowania utatwia ciecie przedmiotéw o

wysokosci do 65 mm oraz szerokosci 280 mm.

Przedmioty o wysokosci do 54 mm oraz szerokosci

305 mm:

Obrabiane przedmioty o wysokosci do 54 mm i

szerokosci do 305 mm mozna cigé w taki sam sposéb

jak to opisano w punkcie 4-(1) powyzej na stronie 188.

UWAGA

® Dociskanie rgczki z nadmierng sitg lub z boku moze
spowodowac, ze ostrze pity wprawione zostanie podczas
cigcia w wibracje, czego skutkiem bedg niepozadane
$lady wzdtuz linii cigcia, obnizajace jego jakosc.
Dlatego raczke nalezy dociskac¢ delikatnie i ostroznie.

® W przypadku cigcia suwami delikatnie dociskac raczke
do tytu, tak aby wykonac jeden ptynny suw.

Zatrzymanie rgczki w trakcie wykonywania cigcia
spowoduje powstanie niepozadanych $ladéw na
obrabianym przedmiocie.

—
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OSTRZEZENIE

® W przypadku cigcia przesuwnego nalezy postepowac
zgodnie z procedurami opisanymi powyzej w Rys. 23.
Ciecie suwem do przodu (w strone operatora) jest bardzo
niebezpieczne, poniewaz w jego trakcie moze dojsé
do skoku ostrza w gére na obrabianym przedmiocie.
Dlatego zawsze nalezy prowadzi¢ uchwyt z dala od
operatora.

® W celuzmniejszenia ryzyka obrazen ciata zawsze nalezy
cofnagé sanie po kazdym cigciu poprzecznym.

Nigdy nie kftas¢ reki na uchwycie katowym podczas
operacji ciecia, poniewaz tarcza tngca zbliza sie¢ do
uchwytu, gdy g{owica silnika jest opuszczona.
Procedury cigcia z ukosem

OSTRZEZENIE
Podczas wykonywania dowolnego cigcia ukosowego
nalezy wysungé prowadnice pomocniczg. Niewysunigcie
prowadnicy pomocniczej spowoduje brak wystarczajgcej
iloSci miejsca na przejécie tarczy tnacej, co moze
skutkowa¢ powaznymi obrazeniami. Przy skrajnych
katach ukosnych lub uciosowych tarcza tngca moze
réwniez wchodzi¢ w kontakt z ogranicznikami.

(1) W celu wykonania cigcia pod skosem nalezy poluzowa¢
pokretto blokady skosu, obracajgc je zgodnie z ruchem
wskazowek zegara. (Rys. 24)

(2) Przechyli¢ gtowice tngca pod zadanym katem, jak
pokazano na skali skosu.

(3) Tarcza moze by¢ ustawiona pod dowolnym katem, od 90°
cigcia prostopadtego (0° na skali) do kata 45°. Dokrecic¢
pokretto blokady skosu, aby zablokowaé gtowice tngca
we wtasciwej pozycji. Ograniczniki dodatnie ukosowania
znajduja sie przy wartosciach 0° i 45°.

(4) Wigczy¢ przymiar laserowy i umies¢ obrabiany
przedmiot na stole, aby uzyska¢ wstepne zestrojenie z
linig cigcia.

OSTRZEZENIE
Gdy przedmiot jest zabezpieczony po lewej lub po prawej
stronie ostrza, na prawa lub lewag strone ostrza beda
trafia¢ odcinane elementy. Nalezy zawsze wytaczy¢
urzadzenie i zaczeka¢ az do catkowitego zatrzymania
ostrza przed podniesieniem rgczki w gore.

Jezeli rgczka jest podniesiona podczas obracania sie
brzeszczotu, moze dojé¢ do zakleszczenia ostrza w
obrabianym elemencie, powodujac niebezpieczne
rozrzucenie jego fragmentéw.

Przy zatrzymaniu w potowie operacji cigcia skosnego
mozna ponownie rozpocza¢ cigcie dopiero po
odciggnigciu gtowicy silnika do pozycji poczatkowe;j.
Zaczynajgc od potowy, bez pociggania w tyt,
spowodowaé, aby ogranicznik dolny znalazt si¢ w
wyztobieniu obrabianego przedmiotu i dotkngt ostrza

tngcego.
UWAGA
Jedli gtowica silnika nie zostanie dokrgcona

wystarczajgco mocno, moze sie nagle poruszyé
lub zeslizgnaé, powodujac obrazenia. Pamietaé o
dostatecznym dokreceniu sekcji gtowicy silnika, aby
uniemozliwi¢ jej ruch.

® Zawsze sprawdzaé, czy pokretto blokady skosu zostato
dokrecone, a gtowica silnika unieruchomiona zaciskiem.
Podjgcie préby cigcia ukosowego bez uprzedniego
unieruchomienia gtowicy silnika, moze skutkowac jej
niespodziewanym przesunigciem i spowodowaniem
obrazen cielesnych.

6. Procedury cigcia z uciosem (Rys. 25)

(1) Odblokowa¢

stot uciosowy unoszac dzwignig
szybkozamykacza.
(2) Przytrzymujac  podniesiong  dzwignie  blokujaca

zatrzymania zupetnego, chwyci¢ uchwyt kgtowy i obrécic¢
stot w lewo lub w prawo do pozgdanego kata.

(3) Zwolni¢ dzwignie blokujaca zatrzymania zupetnego
i ustawi¢ stét pod zadanym katem, upewniajac sie, ze
dzwignia zostata zatrzasnigta w odpowiednim miejscu.
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(4) Po uzyskaniu zgdanego kata cigcia, docisng¢ dzwignie
szybkozamykacza, aby zablokowa¢ stét w wymaganej
pozyciji.

(5) Jesli wymagany kat ciecia NIE odpowiada jednej z
dziewigciu powyzszych pozycji zatrzymania zupetnego,
po prostu nalezy zablokowaé stét uciosowy pod
dowolnym katem naciskajac dzwignig szybkozamykacza.

(6) Wiaczy¢ przymiar laserowy i umies¢ obrabiany
przedmiot na stole, aby uzyskaé wstepne zestrojenie z
linig cigcia.

UWAGA

Zawsze sprawdzag, czy uchwyt katowy jest zablokowany
i stot obrotowy zacisniety.
Podjgcie préby cigcia ukosowego bez uprzedniego
unieruchomienia stotu narzedzia, moze skutkowac jego
niespodziewanym przesunigciem i spowodowaniem
obrazen cielesnych.

WSKAZOWKA

O Praktyczne zapadki stopujgce znajduja sig na prawo i na
lewo od ustawienia centralnego 0°, przy ustawieniach o
wartosciach 15°, 22,5°, 31,6° i 45°.

Prawdzi¢, czy skala uciosu i koncoéwka wskaznika sag
odpowiednio wzgledem siebie wyréwnane.

O Praca pilarka z niezestrojong skalg uciosu i wskaznikiem
ciecia skutkowa¢ bedzie niskg doktadnoscig procesu.

7. Procedury cigcia ztozonego
Ciecie ztozone mozna wykonywa¢, stosujac sie do
wskazoéwek w punktach 4 i 6 powyzej. Maksymalne
wymiary elementu obrabianego podczas cigcia
ztozonego podano w tabeli ,DANE TECHNICZNE” na
stronie 184.

UWAGA
Zawsze mocno przytrzymywac obrabiany przedmiot
prawa lub lewa reka i przecina¢ go, przesuwajgc
okragta czesc¢ pity do tytu druga reka. Obracanie stotu
obrotowego w lewo podczas cigcia ztozonego jest
bardzo niebezpieczne, poniewaz ostrze pity moze
dotkna¢ reki przytrzymujgcej obrabiany przedmiot.

W przypadku cigcia ztozonego (kat + ukos) ze ukosem
w lewo, podogranicznik nalezy wysuna¢ do potozenia
skrajnego, nastepnie rozpocza¢ cigcie.

Upewni¢ sig, ze podograniczniki nie kolidujg z innymi
czesciami przed podjeciem préby cigcia ztozonego.

8. Procedury nacinania rowkéw
Rowki w przedmiocie obrabianym moga by¢ nacinane,
jak wskazano to na Rys. 26 poprzez regulacje pokretta
ogranicznika.

Procedura regulaciji gteboko$ci cigcia:

(1) Obroci¢ ptyte kotwica w kierunku pokazanym na
Rys. 27.
Opusci¢ gtowice silnika, a nastgpnie obracac
pokretto ogranicznika reka. (W sytuaciji, gdy gtowica
pokretta ogranicznika styka sig z ptytg kotwigca).

(2) Dostosowa¢ narzedzie do zgdanej gtebokosci cigcia,
ustawiajgc odlegto$¢ migdzy tarczg a powierzchnig
stotu obrotowego (patrz ® na Rys. 27).

WSKAZOWKA
Podczas cigcia pojedynczego rowka na dowolnym
koncu obrabianego przedmiotu, niepotrzebny materiat
nalezy usuwac¢ za pomoca diuta.

Polski

9. Ciecie tatwo deformowanych materiatéw, takich jak
ramy aluminiowe
Materiaty takie jak profile aluminiowe moga tatwo ulec
odksztatceniu w wyniku zbyt mocnego dokrgcenia w
zespole imakowym. Skutkowaé to bedzie nieefektywnym
cieciem i mozliwym przecigzeniem silnika.
Podczas cigcia takich materiatéw takich nalezy uzyé¢
oktadzin drewnianych chronigcych element obrabiany,
jak pokazano na Rys. 28-a. Ustawi¢ oktadzine w poblizu
odcinanej sekciji.
Podczas cigcia materiatéw aluminiowych nalezy pokry¢
tarcze tnaca olejem do ciecia (niepalnym), aby uzyskac
gtadka linig cigcia i precyzyjne wykonczenie.
Ponadto, w przypadku elementu obrabianego
uksztattowanego w litere U, nalezy uzy¢ oktadziny
drewnianej, jak pokazano na Rys. 28-b, aby zapewni¢
jego stabilno$¢ w kierunku poprzecznym, i zacisngc
oktadzing w poblizu przecinanej sekcji elementu
obrabianego i dokreci¢ za pomoca zespotu uchwytu
imakowego i zaciskdw dostepnych na rynku.

MONTAZ | DEMONTAZ TARCZY
TNACEJ

OSTRZEZENIE

® Aby nie dopusci¢ do wypadku lub uszkodzenia ciata,
przed rozpoczeciem demontazu lub montazu tarczy
tngcej nalezy zawsze wytgczyé przetacznik spustowy i
wyjac wtyczke z gniazdka.

Jesli cigcie realizowane jest bez uprzedniego dokrgcenia
Sruby o rozmiarze 8 mm, $ruba moze ulec poluzowaniu,
co z kolei prowadzi¢ moze do zrzucenia tarczy tnacej z
osi silnika, uszkodzenia ostony dolnej i spowodowania
obrazen.
Przed podtgczeniem wtyczki do gniazdka sprawdzi¢
réwniez, czy sruby 8 mm zostaty prawidtowo dokrecone.
® Jesdli sruby 8 mm sa dokrecane lub wykrecane przy
pomocy narzedzi innych niz dotgczony klucz w rozmiarze
13 mm (akcesorium standardowe), istnieje ryzyko
niedostatecznego lub zbyt mocnego dokrecenia tarczy
tnacej, prowadzace do mozliwosci odniesienia obrazen.

1. Demontaz tarczy tnacej (Rys. 29-a, Rys. 29-b,
Rys. 29-c i Rys. 29-d)

(1) Odtaczy¢ przewdd zasilajacy z gniazda sieciowego.

(2) Podnies¢ gtowice tnaca do pozycji pionowej, przesungé
ja do skrajnej pozycji w tylnej cze$ci narzedzia i dokrecic
pokretto mocujace.

(3) Lekko pchna¢ dzwignig blokady ostony tarczy i podnies$¢
ostone tarczy w kraficowe gorne potozenie.

(4) Trzymajgc dolng ostone, wykrecié srube ptyty pokrywy
wkretakiem z koncéwka typu Phillips.

(5) Obroci¢ ptyte pokrywy, aby odstoni¢ srube 8 mm.

(6) Umiesci¢ klucz tarczy nad $rubg 8 mm.

(7) Znalez¢ blokade wrzeciona na silniku.

(8) Nacisng¢ blokade wrzeciona i utrzymujgc jg mocno,
obracac¢ tarcze w prawo. Blokada wrzeciona nastgpnie
unieruchomi wrzeciono silnika. Przytrzymujac blokade
wrzeciona, obraca¢ kluczem w prawo, aby poluzowa¢
Srube 8 mm.

(9) Wykreci¢ srube 8 mm, podktadke (B) i tarcze tnaca. Nie
zdejmowac podktadki (A).

WSKAZOWKA

O Jedli nie jest mozliwe tatwe wcisnigcie blokady
wrzeciona, W celu zablokowania wrzeciona, nalezy
przekreci¢ 8 mm $rube 13 mm kluczem (akcesorium
standardowe), jednoczes$nie naciskajgc na blokade
wrzeciona.

Wrzeciono ostrza jest zablokowane, gdy jego blokada
jest wcisnieta.

189




Polski

O Zwrécic uwage na zdemontowane elementy,
zapamietujgc ich potozenie i kierunek zwrécenia ich
powierzchni. Przed osadzeniem nowej tarczy, nalezy
wytrzeé podktadke (B) z wszelkich trocin.

OSTRZEZENIE
Podczas osadzania tarczy nalezy sprawdzi¢, czy znak
wskaznika obrotu na tarczy i kierunek obrotéw wskazany
na ostonie dolnej (patrz Rys. 1) pokrywaja sie.

UWAGA

@® Sprawdzié, czy blokada wrzeciona powrdcita do pozyciji
wycofanej po osadzeniu lub zdjeciu tarczy tnace;j.

@® Dokreci¢ $rube 8 mm, aby nie poluzowata sie podczas
pracy.

Upewni¢ sig, ze $ruba 8 mm zostata prawidtowo
dokrecona przed uruchomieniem narzedzia.
Montaz tarczy tnacej

OSTRZEZENIE
Odtaczy¢ pilarke ukosowa od zasilania przed wymianag/
instalacja tarczy.

(1) Zamontowa¢ tarcze o $rednicy 216 mm z oprawa,
dopilnowujac, aby strzatka wskazujgca kierunek obrotow
wskazywata ten sam kierunek, co strzatka oznaczajgca
obrét w kierunku zgodnym ze wskazéwkami zegara na
dolnej ostonie, a zeby tarczy byty skierowane w dét.

(2) Przytozy¢ podktadke (B) do tarczy. Wkreci¢ Srubg 8 mm

w oprawe, obracajac jg w kierunku przeciwnym do
wskazowek zegara.

WSKAZOWKA
Dopilnowa¢, aby sptaszczone czgsci kotnierzy

tarczy zostaty zestrojone z wyptaszczeniami na wale
wrzeciona. Ponadto ptaska strona kotnierza tarczy musi
by¢ skierowana ku tarczy.

(3) Umiescic klucz tarczy na $rubie 8 mm.

(4) Nacisng¢ blokade wrzeciona i utrzymujgc ja mocno,
obraca¢ tarcze w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara. Po aktywacji blokady, nie przestawaé
utrzymywac blokady wrzeciona w pozycji wcisnietej,
réwnoczesnie dokrecajac srubg 8 mm.

(5) Obraca¢ ptyte pokrywy z powrotem w potozenie
wyjsciowe, az szczelina w ptycie pokrywy dopasuje sie
do otworu $ruby ptyty pokrywy.

Przytrzymujagc dolng ostong w skrajnym gérnym
potozeniu, dokreci¢ Srube ptyty pokrywy wkretakiem z
koncéwka typu Phillips.

(6) Opuscic¢ dolng ostong i sprawdzi¢, czy ostona i dzwignia
blokady ostony tarczy nie zacinaja sig i nie zaczepiaja o
nic podczas ich przestawiania.

(7) Zwolni¢ blokade wrzeciona, by tarcza obracata sie
swobodnie.

UWAGA
Nigdy nie prébowac instalowac tarcz o $rednicy wigkszej
niz 216 mm.

Zawsze instalowaé tarcze o $rednicy 216 mm lub
mniejsze;.

KONSERWACJA | KONTROLA

OSTRZEZENIE
Aby unikngé wypadku lub obrazen ciata, przed
przystgpieniem do konserwacji lub  przegladu
technicznego narzedzia nalezy zawsze upewni¢ sig, ze
przetacznik spustowy zostat wytgczony.
W przypadku stwierdzenia jakiegokolwiek uszkodzenia
urzadzenia, a w szczegdlnosci oston lub ostrza
pity, nalezy jak najszybciej zwréci¢ si¢ do osoby
wykwalifikowanej.

1. Sprawdzanie ostrza
Natychmiast wymieni¢ ostrze po zauwazeniu pierwszych
oznak pogorszenia dziatania lub zniszczenia.
Zniszczone ostrze moze powodowaé obrazenia ciata,
a zuzyte moze powodowaé nieefektywne dziatanie i
stanowi¢ potencjalne zrédto przecigzenia silnika.

UWAGA
Nigdy nie uzywaé tepego ostrza. Gdy ostrze jest tepe,
zwigksza sie opdr, jaki stawia ono pod naciskiem reki
wywieranym na rgczke narzedzia, co sprawia, ze
obstuga narzedzia staje sig niebezpieczna.

2. Sprawdzanie Srub mocujacych
Regularnie sprawdzaj wszystkie mocujace $ruby i
upewnij sie, ze sg mocno przykrecone. Jesli ktoras z nich
sig obluzuje, natychmiast jg przykreé. Zaniedbanie tego
moze spowodowac powazne zagrozenie.

3. Sprawdzanie szczotek weglowych (Rys. 30)

Wymieni¢ obie szczotki weglowe, gdy na jednej z nich
pozostato mniej niz 6 mm wegla lub jesli sprezyna lub
drut sg uszkodzone lub spalone. Przed sprawdzeniem
lub wymiang szczotek najpierw nalezy odtaczyé pilarke
od zasilania. Nastepnie zdja¢ nasadki szczotek od strony
silnika. Nasadke nalezy $ciggac ostroznie, poniewaz jest
naciskana sprezyng. Nastgpnie wyciagna¢ szczotke i
wymienic.
Wymieni¢ po drugiej stronie. W celu montazu procedure
nalezy wykona¢ w odwrotnej kolejnosci. Ucha na
metalowym korcu zespotu wchodzg w ten sam otwér, do
ktérego pasuje cze$¢ weglowa. Dokreci¢ dosyé mocno
nasadke, ale nie za mocno.

WSKAZOWKA
Aby ponownie zamontowaé te same szczotki, najpierw
nalezy sprawdzi¢, czy szczotki sg wsadzane w ten sam
sposob, w jaki zostaty wyjete. Pozwoli to unikna¢ okresu
docierania, ktory zmniejsza wydajno$¢ silnika i zwigksza
zuzycie.

4. Konserwacja silnika
Uzwojenie silnika jest najistotniejszym elementem
elektronarzedzia. Nalezy zachowa¢ szczegding
ostroznos$é, aby uzwojenie nie zostato uszkodzone i/lub
nie weszto w kontakt z olejem lub woda.

5. Wymiana przewodu zasilajacego
Jezeli uszkodzony jest przewdd zasilajgcy narzedzie,
nalezy go zwrécic do centrum serwisowego
autoryzowanego przez firme HiIKOKI w celu wymiany.

6. Sprawdzi¢ ostone dolng pod katem prawidiowego
dziatania
Przed kazdym uzyciem narzedzia, nalezy przetestowac
prace ostony dolnej (Rys.1) w celu upewnienia sig, ze
jest ona w dobrym stanie technicznym i pracuje ptynnie.
Nigdy nie uzywac¢ narzedzia, jesli ostona dolna nie dziata
prawidfowo i nie jest w dobrym stanie technicznym

7. Przechowywanie
Po zakoriczeniu obstugi narzedzia wykonaé ponizsze
czynnosci:

(1) Ustawi¢ wytacznik spustowy w pozycji OFF (WYtL)

(2) Wtyczka zasilania zostata wyjeta z gniazda sieciowego.
Gdy narzedzie nie jest uzywane, nalezy je przechowywaé
w suchym miejscu poza zasiegiem dzieci.

UWAGA
Podczas  uzytkowania i konserwacji narzedzi
elektrycznych muszg by¢ przestrzegane przepisy i
standardy bezpieczenstwa.

8. Smarowanie
Smarowac ponizsze przesuwne powierzchnie raz w
miesigcu, aby utrzymaé elektronarzedzie w dobrym
stanie przez dtugi czas.

Zalecane jest stosowanie oleju maszynowego.
Punkty wprowadzania oleju:

* Obrotowa czes$¢ przegubu

* Element obrotowy uchwytu (A)

* Czeg$¢ obrotowa imadta
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9. Czyszczenie (Rys. 31)
Oczysci¢ maszyne, kanat i dolng ostong, przedmuchujgc
ja suchym powietrzem z pistoletu pneumatycznego lub
innego narzedzia.
Okresowo usuwac wiory, kurziinne odpady z powierzchni
elektronarzedzia, szczegdlnie od wewnetrznej strony
ostony dolnej, przy uzyciu wilgotnej szmatki z mydtem.
Aby unikngé uszkodzenia silnika, nalezy chroni¢ go
przed kontaktem z olejem lub woda.
Jezeli linia lasera stanie sie niewidoczna z powodu
przylegania trocin itp. do okienka elementu emitujgcego
$wiatto na znaczniku laserowym, nalezy wytrze¢ i
wyczysci¢ okienko suchg szmatkg lub migkkg szmatkg
zwilzong wodg z mydtem itp.

WYBOR AKCESORIOW

Lista akcesoriéw dla tej maszyny zostata zamieszczona na
stronie 302.

UWAGA
Naprawy, modyfikacji i kontroli Narzedzi Elektrycznych
HiKOKI moze dokonywaé tylko Autoryzowane Centrum
Obstugi HIKOKI.
Ta lista cze$ci bedzie przydatna, jesli zostanie wreczona.

Autoryzowanemu Centrum Obstugi HiKOKI, gdy
zaniesiemy narzedzie do naprawy lub przegladu.
Podczas uzytkowania i konserwacji narzedzi

elektrycznych muszg by¢ przestrzegane przepisy i
standardy bezpieczenstwa.

GWARANCJA

Gwarancja na elektronarzedzia firmy HiKOKI jest udzielana
z uwzglednieniem praw statutowych/przepiséw krajowych.
Gwarancja nie obejmuje wad i uszkodzen powstatych w
wyniku niewtasciwego lub niezgodnego z przeznaczeniem
uzytkowania, badz wynikajacych z normalnego zuzycia.
W wypadku reklamacji nalezy dostarczy¢ kompletne
elektronarzedzie do centrum serwisowego autoryzowanego
przez firme HIKOKI wraz z KARTA GWARANCYJNA
znajdujaca sie na koncu instrukcji obstugi.

WSKAZOWKA

W zwigzku z prowadzonym przez firmeg HiKOKI programem
badan i rozwoju, niniejsze specyfikacje techniczne moga
ulec zmianie bez wczesniejszego zawiadomienia.

Informacje dotyczace hatasu przenoszonego droga
powietrzng

Zmierzone wartosci zostaty okre$lone zgodnie z EN62841 i
zadeklarowane zgodnie z ISO 4871.

Zmierzony poziom dzwieku A: 107 dB (A)
Zmierzony poziom ci$nienia akustycznego A: 94 dB (A)
Niepewnosé K: 3 dB (A).

Nalezy nosi¢ stuchawki ochronne.

Polski

Zadeklarowana warto$¢ emisji hatasu zostata zmierzona

zgodnie ze standardowg metodg testowg i moze byé

wykorzystywana do poréwnywania elektronarzedzi;

Moze by¢ takze wykorzystywana do wstepnej oceny

ekspozycii.

OSTRZEZENIE

O W zalezno$ci od sposobu  wykorzystywania
elektronarzedzia, a w szczegodlnosci w zaleznosci od
typu obrabianego przedmiotu, emisja hatasu podczas
rzeczywistej pracy elektronarzedzia moze rozni¢ sig od
zadeklarowanych wartosci.

O Nalezy okresli¢ $rodki bezpieczenstwa dla ochrony
operatora zgodnie z szacowang wartoscig ekspozycji
w zaleznosci od rzeczywistych warunkéw uzytkowania
(uwzgledniajac wszystkie etapy cyklu roboczego, takie
jak przerwy w pracy urzgdzenia oraz praca na biegu
jatowym w stanie gotowosci).

Informacja dotyczaca systemu napiecia uzywanego dla
elektronarzedzi o napigciu znamionowym 230 V~
Wiaczanie i wytgczanie urzadzen elektrycznych moze
powodowac skoki napiecia.

Dziatanie tego elektronarzedzia w niesprzyjajacych
warunkach napigcia moze mie¢ negatywny wptyw na
dziatanie innych urzadzen elektrycznych.

Przy impedanciji zrédta zasilania réwnej lub nizszej od 0,29
Ohm istnieje niewielkie prawdopodobienstwo wystgpienia
zjawisk negatywnych.

Maksymalna dopuszczalna impedancja zrédta zasilania nie
zostanie przekroczona, gdy gataz gniazda sieciowego jest
zasilana ze skrzynki ztgczeniowej o pojemnosci 25 amperéw
lub wyzszej.

W przypadku awarii zasilania lub wyciggniecia wtyczki z
gniazda niezwtocznie WYLACZYC urzadzenie. Zapobiegnie
to niekontrolowanemu uruchomieniu po wtaczeniu zasilania.
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Polski
ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Jezeli urzadzenie nie dziata prawidtowo, nalezy zapozna¢ sig z informacjami zamieszczonymi w ponizszej tabeli. Jezeli
rozwigzanie problemu nadal nie jest mozliwe, nalezy skontaktowac sie ze sprzedawca lub autoryzowanym serwisem
naprawczym firmy HiKOKI.

Elektronarzedzie
Symptom Mozliwa przyczyna Rozwigzanie
Narzedzia nie pracuje Wiacznik jest w pozycji OFF (wyt.) Wiaczy¢ przetacznik.

Przewdd zasilajgcy nie jest prawidtowo
podtgczony.

Podtgczy¢ prawidtowo przewod zasilajacy.

Nagte zatrzymanie
narzedzia

Narzedzie byto przecigzone

Pozby¢ sig problemu powodujgcego
przecigzenie.

Pochylenie niemozliwe

Dzwignia zacisku nie zostata poluzowana.

Poluzowac dzwignig zacisku, a nastepnie
przechyli¢ narzedzie.

Po wyregulowaniu poluzowanego elementu,
nalezy go jeszcze raz dokrecic.

Tepa tarcza tngca

Tarcza tngca jest zuzyta lub nie ma
wszystkich zebdw.

Wymieni¢ na nowa tarcze tnaca.

Sruba jest luzna.

Dokreci¢ srube.

Tarcza osadzona w potozeniu odwréconym.

Osadzié¢ tarcze w prawidtowym kierunku.

Ciecie precyzyjne
niemozliwe

Czesci robocze narzedzia nie sg w petni
przymocowane.

Catkowicie zacisngé dzwignie zacisku i
catkowicie dokreci¢ pokretto blokady skosu.

Materiat nie moze by¢ przymocowany we
wiasciwej pozyciji.

Usuna¢ wszelkie materiaty obce z
ogranicznika lub stotu obrotowego.

W niektérych przypadkach prawidtowej
pozycji nie mozna ustali¢ ze wzgledu na
krzywg w materiale.

Sprébowac przymocowacé ptaska
powierzchnig skierowang do ogranicznika
lub stotu obrotowego.

Opuszczenie gtowicy
silnika jest niemozliwe

Dzwignia blokady ostony tarczy nie jest
zwolniona.

Zwolni¢ dzwignie blokady ostony tarczy, a
nastepnie opusci¢ gtowice silnika.

192




(Az eredeti utasitasok forditasa)

A SZERSZAMGEPPEL
KAPCSOLATOS ALTALANOS
BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

/\ FIGYELMEZTETES

Olvasson el

minden biztonsagi figyelmeztetést,

utmutatast, illusztraciot és miiszaki adatot, amelyeket
a szerszamgéphez kapott.

Az aldbb felsorolt utasitasok be nem tartasa dramditést, tizet
és/vagy sulyos sérilést eredményezhet.

A figyelmeztetéseket és utasitasokat tartalmazé utmutatot
Grizze meg, hogy a jov6ben is a rendelkezésére alljon.

A figyelmeztetésekben hasznalt ,szerszamgép” kifejezés
az On haldzatrél mikddtetett (kdbeles) szerszamgépére
vonatkozik.

1) Munkateriilet biztonsaga

2)

3)

a)

b)

c

~

A munkateriilet mindig legyen tiszta és jol
megvilagitott.

A zsufolt vagy sétét terliletek vonzzak a baleseteket.
Ne hasznalja a szerszamgépeket
robbanasveszélyes légkorben, példaul gyulékony
folyadékok, gazok vagy por jelenlétében.

A szerszamgépek szikrdkat keltenek, amelyek
meggyUjthatjak a port vagy gézoket.

Ne engedje kézel a gyermekeket és kiviilallékat
a szerszamgéphez annak hasznalata kdzben.
Elveszitheti az irdnyitasat a gép felett, ha valaki
eltereli a figyelmét.

Erintésvédelem

a)

b

-

c

N4

d

-

e

-~

f)

A szerszamgép dugaszainak az aljzatnak
megfelelének kell lenniiik. Soha, semmilyen
modon ne alakitsa at a dugaszt. Ne hasznaljon
atalakito dugaszt féldelt szerszamgépekhez.

Az eredeti dugaszok és a megfelelé aljzatok
hasznalata csbkkenti az dramlités kockazatat.
Keriilje a test érintkezését a foldelt feliiletekkel,
mint példaul csovekkel, radiatorokkal,
tiizhelyekkel és hiitészekrényekkel.

Az dramiités kockazata nagyobb, ha a teste féldelve van.
Ne tegye ki a szerszamgépeket es6nek vagy
nedves koériilményeknek.

A szerszamgépbe kerlilé viz néveli az dramliités
kockdzatat.

Ne rongadlja meg a vezetéket. Soha ne hasznilja
a vezetéket a szerszamgép szallitasahoz,
huzasahoz vagy az aljzatbol valé kihuzasahoz.
Tartsa tavol a vezetéket hétél, olajtél, éles
szegélyektdl vagy mozgé alkatrészektol.

A sérlilt vagy 6sszekuszalédott vezetékek névelik az
dramdités kockazatat.

A szerszamgép szabadban torténé Gizemeltetése
esetén haszndljon szabadtéri hasznalatra
alkalmas hosszabbité kabelt.

A szabadtéri hasznélatra alkalmas kabel haszndlata
csOkkenti az dramlités kockazatat.

Ha elkeriilhetetlen a szerszamgép nyirkos
helyen térténé hasznalata, hasznaljon Fl relével
(érintésvédelmi relével) védett taplalast.

A Fl relé haszndlata csbkkenti az dramlités
kockazatat.

Személyi biztonsag

a)

A szerszamgép hasznalata kézben maradjon
mindig figyelmes, arra figyeljen, amit csinal, és
hasznalja a j6zanész elvét.

Ne hasznalja a szerszamgépet faradtan,
kabitoszer, alkohol vagy gyogyszer hatasa alatt.

4)
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b)

c

~

d

~

e)

f)

9)

h)

Magyar

A szerszamgépek lzemeltetése kbzben egy
pillanatnyi  figyelmetlenség is sulyos személyi
sériilést eredményezhet.

Hasznaljon személyi védéeszkozoket. Mindig
viseljen véddszemiiveget.

A munkavédelmi eszk6zdk, mint a porvéddé maszk,
csuszdsgatlé  biztonsdgi cipb, védd sisak vagy
flilvédé haszndlata a fenndllé kérilmények esetén
csOkkenti a személyi sériilés veszélyét.

Ne hagyja, hogy a gép véletleniil elinduljon.
Gy6z6djon meg arrél, hogy a kapcsoléo a
kikapcsolt allasban van, miel6tt a szerszamgépet
csatlakoztatja az aramforrashoz és/vagy
behelyezi az akkumulatort, illetve amikor
felveszi vagy szallitja a szerszamot.

A szerszdmgépek szdllitdsa Ugy, hogy az uja a
kapcsolon van, valamint a bekapcsolt szerszamgépek
dram ala helyezése vonzza a baleseteket.
Tavolitson el minden allitékulcsot vagy
csavarkulcsot, miel6tt bekapcsolja a
szerszamgépet.

A szerszamgép forgd részéhez csatlakoztatva
hagyott csavarkulcs vagy kulcs személyi sériilést
eredményezhet.

A gép haszndlatakor ne nyujtézzon tual
messzire . Mindig alljon stabilan, és 6rizze meg
egyenslulyat.

Ez lehetévé teszi, hogy a szerszamgépet vdratlan
helyzetekben is jobban iranyitsa.

Olt6zz6n megfeleléen. Ne viseljen laza ruhazatot
vagy ékszert. Tartsa tavol hajat és ruhazatat a
mozgo alkatrészektdl.

A laza ruhdzat, ékszer vagy hosszu haj beakadhat a
mozgo részekbe.

Ha a porelszivé és gyiijt6 berendezések
csatlakoztatasahoz kiilon eszkozoket
kapott, gondoskodjon ezek megfelel

csatlakoztatasarol és hasznalatarol.

A porgyljté hasznalata cs6kkentheti a porhoz
kapcsolodo veszélyeket.

Ne hagyja, hogy a gépek gyakori hasznalatabél
ered6 megszokas oOnelégiiltté tegye, és ez a
gép biztonsagi alapelveinek figyelmen kiviil
hagyasara késztesse.

Egy gondatlan cselekedet a masodperc téredéke
alatt sulyos sértilést okozhat.

A szerszamgép haszndlata és apolasa

a)

b)

c)

d)

Ne erdltesse a szerszamgépet. Hasznaljon az
alkalmazasahoz megfelel6 szerszamgépet.

A megfelelé szerszamgéep jobban és
biztonsdgosabban végzi el a feladatot azon a
sebességen, amelyre azt tervezték.

Ne hasznadlja a szerszamgépet, ha a kapcsolo
nem kapcsolja azt be és ki.

Az a szerszamgép, amely a kapcsoloval nem
vezérelhetd, veszélyes, és meg kell javitani.

Huzza ki a dugaszt az aramforrasbol és/vagy,
ha eltavolithaté, vegye ki az akkumulatort a
szerszamgépbdl, miel6tt barmilyen beallitast
végez, tartozékokat cserél vagy tarolja a
szerszamgépeket.

Ezen megeldz6 biztonsdgi intézkedések csokkentik
a szerszamgép véletlen beinduldsanak kockazatat.
A hasznalaton kiviili szerszamgépeket tarolja
ugy, hogy gyermekek ne férhessenek hozza,
és ne engedje meg, hogy a szerszamgépet a
gépet vagy ezeket az utasitasokat nem ismeré
személyek hasznaljak.

Képzetlen felhasznalok kezében a szerszamgépek
veszélyesek.




Magyar

5)

e) A szerszamgépek és tartozékaik karbantartasa.
Ellenérizze, hogy a mozgé alkatrészek a
szerszamgépen nincsenek-e elallitédva, vagy
beszorulva, nincsenek-e torott alkatrészek,
vagy van-e mas koriilmény, ami befolyasolhatja
a szerszamgép miikodését. Ha a szerszamgép
sériilt, hasznalat el6tt javittassa meg.

Sok balesetet a rosszul karbantartott szerszamgépek
okoznak.

f) A vagoszerszamokat tartsa élesen és tisztan.

Az éles vagoélekkel rendelkezé, megfeleléen

karbantartott ~ vdgdszerszdmok  elakaddsanak

lehetésége kevésbé valdszind, , és azok kénnyebben
kezelhetok.

A szerszamgép tartozékait és betétkéseit stb.

hasznalja a jelen utmutaténak megfelelGen,

figyelembe véve a munkakériilményeket és a

végzenddé munkat.

A szerszamgép nem rendeltetésszerl haszndlata

veszélyes helyzetet eredményezhet.

Tartsa a fogantyukat és a markolatok feliileteit

szarazon, valamint olaj- és zsirmentesen.

A csusz6s fogantyuk és markolati feliiletek nem

teszik lehet6vé a szerszam biztonsagos kezelését és

varatlan helyzetekben térténd iranyitasat.

9)

h

=

Szerviz

a) A szerszamgépét képesitéssel
szerel6vel javittassa meg,
cserealkatrészek hasznalataval.
Ez biztositia, hogy a szerszamgép biztonsdgos
maradjon.

rendelkez6
csak azonos

VIGYAZAT

Tartsa tavol a gyermekeket és beteg személyeket.
Amikor nem hasznalja a szerszamokat, tarolja ugy,
hogy gyermekek és beteg személyek ne férhessenek
hozza.

BIZTONSAGI UTASITASOK A
GERVAGO FURESZHEZ

a)

b

-~

c)

d

-~

A gérvago fiirészek fabol vagy fabol késziilt
termékek vagasara szolgalnak, nem hasznalhatok
csiszolo vagoékorongokkal vastartalmi anyagok,
példaul rudak, csapszegek stb. vagasara.

A csiszolopor elakaddst okoz az olyan mozgdo
alkatrészeknél, mint az alsé véddelem. A
csiszolovdgdsbol szdrmazo szikrak megégetik az
alsé véddelemet, a rovatkolt betétet és mds mianyag
részeket.

Haszndljon bilincseket a munkadarab régzitéséhez,
amikor csak lehet. Ha kézzel tartja a munkadarabot,
mindig tartsa a kezét legalabb 100 mm tavolsagra a
fiirészpengét6l mindkét oldalon. Ne hasznélja ezt a
fiirészt olyan darabok vagasara, amelyek tul kicsik
a beszoritashoz, vagy a kézzel térténé tartashoz.
Ha a keze tul kézel van a firészpengéhez, megné a
penge éaltal okozott sériilés veszélye.

A munkadarabnak fixnek kell lennie és be kell
szoritani, vagy a vezetdléchez és asztalhoz kell
nyomni. Ne tolja a munkadarabot a pengéhez vagy
vagjon ,,szabad kézzel” semmilyen médon.

A nem beszoritott vagy mozgd munkadarabok nagy
sebességnél elreplilhetnek, sérilést okozva.

Tolja a fiirészt at a munkadarabon. Ne huzza a
fiirészt a munkadarabon. A vagashoz emelje fel
a flirészfejet és hlizza ki azt a munkadarab fol6tt
vagas nélkil, inditsa el a motort, nyomja le a
flirészfejet és tolja a flirészt at a munkadarabon.

A huzomozdulattal térténé vagas sordn a flirészpenge
valdsziniileg a munkadarab tetejére kertilhet, és erésen
megdobhatja a penge szerelvényt a kezel6 felé.

e)

f)

9)

h)

Kk

<

Soha ne tegye keresztbe a kezét a vagas kivant
vonalan se a flirészpenge el6tt, se mogotte.

A munkadarab ,keresztfogdssal” tartdsa, vagyis a
munkadarab bal kézzel tartdsa a flirészpenge jobb
oldalan és forditva, nagyon veszélyes.

Ne nyuljon a vezet6léc mogé, ha a fiirészpenge
mindkét oldalan 100 mm-nél kézelebb keriil a keze,
a fahulladék eltavolitasahoz, vagy barmilyen mas
okbél, amig a penge forog.

A forg6 flirészpenge kdzelsége a kezéhez esetleg nem
nyilvanvalé és sulyosan megsériilhet.

Vagas el6tt ellenérizze a munkadarabot. Ha a
munkadarab gérbe vagy megvetemedett, szoritsa
be a kiils6 gorbe felével a vezetSléc felé. Mindig
gy6z6djon meg rola, hogy ne legyen hézag a
munkadarab, a vezetdsin és az asztal k6zott a
vagas vonala mentén.

A gérbe vagy megvetemedett munkadarabok
megcsavarodhatnak vagy elmozdulhatnak, és a
vdgds sordn a forgo flirészpengéhez tapadhatnak. A
munkadarabban nem lehetnek szegek vagy mds idegen
targyak.

Ne haszndlja a fiirészt, amig az asztalrél nem
tavolitott el minden szerszamot, fahulladékot, stb. a
munkadarabon kiviil.

Az apro térmelék vagy nem beszoritott fadarabok vagy
mds tdrgyak, amelyek a forgd pengéhez érnek nagy
sebességgel elreplilhetnek.

Egyszerre csak egy munkadarabot vagjon.

Tobb egymdsra rakott munkadarabot nem lehet
megfeleléen régziteni vagy leszoritani, és vdgds k6zben
a pengéhez tapadhatnak vagy elmozdulhatnak.
Hasznalat el6tt gy6z6djon meg réla, hogy a gérvago
fiirészt szilard, vizszintes munkafeliileten helyezte
el.

A vizszintes és szildrd munkafeliilet csékkenti a gérvago
flrész instabilla vélasdnak esélyét.

Tervezze meg munkdjat. A ferdevagas és
gérvagas szogének Dbedllitasakor, minden
alkalommal gy6z6djén meg arrél, hogy az allithato
vezet6léc helyesen van bedllitva a munkadarab
alatamasztasahoz és nem zavarja a pengét vagy a
védérendszert.

A szerszam ,BE” kapcsoldsa nélkiil és munkadarab
nélkil az asztalon, mozgassa a flirészpengét végig egy
telies szimulalt vdgason annak biztositdsa érdekében,
hogy a vezetblécet se zavarni, se dtvagni nem fogja.
Megfelel6 alatamasztast kell biztositani, példaul
asztal bdévitményekkel, flirészbakokkal, stb. az
asztal lapjanal hosszabb munkadarabok esetén.

A gérvdgo flrész asztallapjanal hosszabb vagy
szélesebb munkadarabok megfelelé aldtamasztds
hignyaban felborulhatnak. Amennyiben a levagott darab
vagy a munkadarab felborul, megemelheti az alsd
védbéelemet vagy a forgd penge megdobhatja.

m) Ne hasznaljon masik személyt az asztal b6évitménye

n

=4

o)
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vagy kiegészit6 alatamasztas helyett.

A munkadarab nem elég stabil aldtdmasztdsa a penge
megszoruldsdt vagy a munkadarab vdgds kézbeni
elmozdulasat okozhatja, behizva Ont és segitéjét a
flirészpengébe.

A levagott darabot semmilyen médon nem szabad
a forgé filirészpenge irdnyaba beakasztani vagy
nyomni.

Zart helyen, vagyis hosszirdnyu megadllitok hasznadlata
esetén a levagott darab beszorulhat a pengéhez és nagy
erével kirepilhet.

Mindig hasznaljon rogzité bilincset vagy alkatrészt
amely a kerek anyagok, példaul rudak vagy csovek
medfeleld alatamasztasara szolgal.

A rudak vagds kézben kénnyen elfordulhatnak, a penge
,harapdsdt” és a munkadarab kézzel a pengéhez
huzasat okozva.



P)

=

q

r

s)

Hagyja, hogy a penge maximalis sebességre
gyorsuljon, miel6tt elérné a munkadarabot.

EZz csbkkenti a munkadarab kireplilésének kockazatat.
Ha a munkadarab vagy a penge elakad, kapcsolja
ki a gérvago fiirészt. Varja meg, mig minden mozgé
alkatrész megall, majd huzza ki a dugét a halozati
aljzatb6l és/vagy vegye ki az akkumulatort. Ezt
kovetden szabaditsa ki az elakadt anyagot.

A flirészelés folytatdsa az elakadt munkadarabbal az
irdnyitas elvesztését vagy a gérvago flirész karosoddsat
okozhatja.

A vagas befejezése utan engedje fel a kapcsolét,
tartsa a flirészfejet lefelé, és varja meg, amig a
penge leall, miel6tt eltavolitana a munkadarabot.

A kifutd penge kdzelébe nyuini veszélyes.

Tartsa er6sen a kart a nem teljes vagas végzésekor
vagy a kapcsol6 felengedésekor azel6tt, hogy a
fiirészfej teljesen lent lenne.

A flrész fékezési miivelete miatt a flrészfej hirtelen
lefelé torténé elmozduldsdt okozhatja, ami sériiléshez
vezethet.

OVINTEZKEDESEK GERVAGO
FURESZ HASZNALATA ESETEN

1.

10.
1

—y

12.
13.

14.

Tartsa a padldteriiletet a gép korll vizszintesen. Jol
karbantartva és laza anyagoktol, pl. forgacstdl és
faragvanyoktél mentesen.

Gondoskodjon  megfelelé6 &ltalanos vagy helyi
vilagitasrol.
Ne hasznaljon az alkalmazasokhoz mas

szeszamgépeket, mint amelyek a kezelési utasitasokban
megadasra kerdiltek.

A javitdst csak felhatalmazott szervizlétesitmény
végezheti. A gyarté nem felel6s az illetéktelen személyek
altal végzett javitds, valamint a szerszam helytelen
kezelése kovetkeztében fellépé semmilyen karért és
sérilésért.

A szerszamgépek tervezett muikddési integritdsanak
biztositasahoz ne tavolitsa el a felszerelt fedeleket vagy
csavarokat.

Ne érintse meg a mozgo alkatrészeket vagy tartozékokat,
hacsak le nem csatlakoztatta az energiaforrast.
Haszndlja a szerszamot a névtablan eléirtnal
alacsonyabb  bemeneti teljesitményen;  klldnben
a kidolgozas tdnkremehet és a motor tulterhelése
kovetkeztében csdkkenhet a mikddési hatékonysag.

A mianyag alkatrészeket ne torélje le olddszerrel. Az
oldészerek, mint példaul a gazolin, a higitd, benzin,
szén-tetraklorid, alkohol karosithatja és megrepesztheti
a muanyag alkatrészeket. Ne tordlje azokat ilyen
olddszerrel. A muanyag alkatrészeket szappanos vizzel
enyhén benedvesitett puha térléruhaval tisztitsa meg.
Csak eredeti HIKOKI cserealkatrészeket hasznaljon.

Ezt a szerszamot csak a szénkefék cseréjéhez szabad
szétszedni.

.Az ebben a kezelési utasitadsban levé perspektivikus

bontott  Gsszedllitdsi rajzot csak felhatalmazott
szervizlétesitmény hasznalhatja.

Soha ne vagjon vasfémeket vagy falazatot.

Megfelelé altalanos vagy helyi vilagitas all rendelkezésre.
A készlet és a megmunkalt munkadarabok a kezel6
normal munkahelyzetének kdzelében talalhatok.
Szikség esetén viselien megfelelé védéfelszerelést,
ezek a kdvetkezoéket foglalhatjak magukba:
Hallasvédelem az indukalt hallasvesztés kockazatanak
csokkentésére.
Szemvédelem a
csokkentésére.
Légzésvédelem a karos por belélegzési kockazatanak
csokkentésére.

szem  sérllési  kockazatanak
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Kesztyl a furészlapok és a nyersanyag kezeléséhez
(ahol megvalosithatd, a flirészlapokat tartéban kell
vinni).

legyen megfeleléen kiképezve a gép
felhasznalasara, beallitasara és lizemeltetésére.
Tartézkodjon barmilyen apriték vagy a munkadarab
egyéb részeinek eltavolitasatdl a munkateriletrél, mialatt
a gép jar, és a flirészfej nem a nyugalmi helyzetben van.
Soha ne hasznélja a gérvago flirészt nyitott helyzetben
régzitett alsé véddéburkolattal.

Bizonyosodjon meg réla, hogy az als6é védéburkolat
siman mozog.

Ne haszndlja a flirészt anélkil, hogy a véddburkolatok
a helyukén lennének, j6 Uzemlépes Aallapotban és
megfeleléen karbantartva.

Haszndljon megfeleléen megélezett flrészlapokat.
Tartsa be a flirészlapon jel6lt maximalis sebességet.

Ne hasznaljon sérilt vagy deformalddott flirészlapokat.
Ne hasznaljon gyorsacélbdl készitett firészlapokat.
Csak a HiKOKI altal javasolt flirészlapokat hasznaljon.

A flrészlap haszndlata megfelel az EN847-1
szabvanynak.

. A furészlapok kilsé atméréje 210 mm-tél 216 mm-ig

terjedhet.

Valasszon a vdgandé anyaghoz megfelelé flrészlapot.
Soha ne lzemeltesse a gérvagd furészt felfelé vagy
oldalra forditott flirészlappal.

. Bizonyosodjon meg réla, hogy a munkadarab idegen

anyagoktol, mint példaul szegektdl mentes.

Ha elkopott, cserélje ki az asztalbetétet.

Aluminium, fa vagy hasonlé anyagok vagasan kivil ne
hasznalja masra a flrészt.

Ne haszndlja a flrészt mas anyagok vagasara, mint
amelyeket a gyarto javasolt.

.Lapcserélési eljaras, beleértve az Ujra behelyezési

modszert és a figyelmeztetést, hogy ezt helyesen kell
végezni.

Fa flirészelésekor csatlakoztassa a gérvago furészt egy
porgyUijté készllékhez.

Réseléskor vigyazzon.

A szerszam szallitdsakor vagy odébbvitelekor ne a tartét
fogja. A tart6 helyett fogja a markolatot.

Fennall a veszélye, hogy a tarto kicsuszik az alapbol. A
tarto helyett fogja a fogantyut.

Csak akkor kezdje a vagast, miutan a motor elérte a
maximalis fordulatszamot.

. Azonnal kapcsolja Kl a kapcsolét, ha rendellenességet

észlel.

.Kapcsolja le az aramot és varjon, amig a furészlap

megallt, miel6tt szervizeli vagy bedllitja a szerszamot.

.Gér- vagy ferde vagas esetén a lapot nem szabad

felemelni, miel6tt a forgas teljesen meg nem Allt.
CsUsz6 vagasi muvelet soran a furészt el kell tolni és
csusztatni a kezel6tél.

. Vegyen figyelembe minden maradék veszélyt a vagasi

miveletben, mint példaul a szemet veszélyeztetd
lézersugarzast, a véletlen hozzaférést a mozgd
alkatrészekhez a csuszé mechanikai alkatrészeken és
igy tovabb.

. Mindegyik vagas elétt gy6zédjon meg arrél, hogy a gép

stabil.

Csak olyan flrészpengét hasznadljon, amelynek a
maximalisan megengedett sebessége magasabb, mint
a gép terhelés nélkili sebessége.

Ne cserélje ki a |ézert mas tipusura.

Ne dllion a gép elé a furészpengével egy vonalban.
Mindig alljon félre a firészpengétél. Ez megdvja a testét
az esetleges visszarugastdl. Tartsa tavol a kezeit, ujjait
és karjait a forg6 furészpengétdl.

Ne keresztezze a karjait a gép karjainak mukddtetése
kdzben.
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. Ha a furészpenge beszorult, kapcsolja ki a gépet, tartsa
meg a munkadarabot és varja meg amig a firészpenge
teliesen megall. A Vvisszarigds megakadalyozasa
érdekében, a munkadarabot nem lehet elmozditani,
amig a gép teliesen meg nem allt.

A gép Ujrainditasa elétt sziintesse meg a flrészpenge
beszorulasanak az okat.

ZIMBOLUMOK

FIGYELMEZTETES

Az alabbiakban a géphez alkalmazott jel6léseket
soroltuk fel. A gép hasznalata el6tt feltétlenil
ismerkedjen meg ezekkel a jeldlésekkel.

C 8FSHG: Gérvago

A sérlilések kockazatanak cs6kkentése
érdekében, a hasznaldnak el kell olvasnia a
hasznalati utmutatét.

Mindig viseljen védészemiveget.

@ Mindig viseljen hallasvédét.

Csak EU-orszagok szamara

Az elektromos szerszamokat ne dobja a
héztartasi szemétbe!

Az elektromos és elektronikus berendezések
hulladékairol sz6l6 2012/19/EU iranyelv és
annak a nemzeti jogba val6 atultetése szerint az
elhasznalt elektromos szerszamokat kiilon kell
gyujteni, és egy kérnyezetbarat Ujrafeldolgozé
létesitménybe kell visszavinni.

\' volt
Hz hertz
A amper

No | terhelés nélkili sebesség

@ I1. osztalyu szerkezet

---/min | percenkénti fordulatszam

~~ | valtakoz6 aram

SZABVANYOS KIEGESZITOK

O
(€]
O
O
o
O
A
m

216 mm-es TCT flrészlap (szerszamra szerelve)...
Porzsak
13 mm-es dugokulcs
Satuszerelvény...
Tarto.......cccce....

Gérvago fogantyu .

Ao aaaa

szabvanyos kiegészitdk kore figyelmeztetés nélkil
6dosulhat.

ALKALMAZASI TERULETEK

Kilénb6z6 tipusu aluminium ablakkeretek és fa vagasa.
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MUSZAKI ADATOK

1. Gérvagoéd

Tétel | Modell C 8FSHG

Motor Sorozat kommutatoros motor

Maximalis teljesitmény

<0,39mW BESOROLASU 1M lézertermék

Lézeres jel6ld Hulldmhossz

400 -700 nm

Lézerkdzeg

Lézerdidda

Hasznalhaté flirészpenge

Kilsé atméré 216 mm
Lyuk atméré 30 mm

Fesziiltség (terlletek szerint)* 110V~ 230V~
Teljesitményfelvétel* 1030 W 1100 W
Terhelés nélkili sebesség 5300 perc-1
Fej Forgdasztal | Max.vagasi méret
(Horgonylemezzel)
Max. magassag 65 mm
0 0 Max. szélesség 280 mm
(Horgonylemez nélkil)
Max. magassag 54 mm
Max. szélesség 305 mm
(Horgonylemezzel)
Bal 45° Max. magassag 65 mm
s Max. szélesség 203 mm
Gérvagd 0 Jo\ll)ang5° (Horgonylemez nélkil)
Max. Max. magassag 54 mm
flrészelés Max. szélesség 210 mm
méret
(Horgonylemezzel)
o Max. magassag 65 mm
0 85;48 Max. szélesség 192 mm
Jobng8° (Horgonylemez nélkil)
Max. magassag 54 mm
Max. szélesség 199 mm
(Horgonylemezzel)
Max. magassag 38 mm
- o Max. szélesség 280 mm
Ferdevagas Bal 45 0 (Horgonylemez nélkl)
Max. magassag 26 mm
Max. szélesség 305 mm
(Horgonylemezzel)
o Max. magassag 38 mm
Max. Bal 45 A ,
flrészelés Osszetett Bal 45° vagy I\|/I_|ax. szellesseg <kl 203 mm
méret Jobb 45° (Horgonylemez nélkiil)
Max. magassag 26 mm
Max. szélesség 210 mm

Gérvago vagasi tartomany

Bal 0° - 48° Jobb 0° - 48°

Ferdevagasi tartomany

Bal 0° - 47° Jobb 0° - 2°

Osszetett vagasi tartomany

Bal (ferde) 0° — 45°, Bal (gérvago) 0° — 45°

Jobb (ferde) 0° - 45°, Jobb (gérvagd) 0° — 45°

Gép méretei (Szélesség x Mélység x Magassag)

528 mm x 725 mm x 495 mm

Suly (nettd)**

13,8 kg

*

** A 01/2014 EPTA-eljaras szerint
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AZ UZEMBEHELYEZES ELOTTI
TENNIVALOK

VIGYAZAT
Tegyen meg minden szlkséges bedllitast, mielétt a
dugaszt beteszi az aramforrasba.

1. Aramforras
Ugyelien ra, hogy a készilék adattablajan feltlintetett
feszlltség értéke megegyezzen az alkalmazni kivant
halézati fesziiltséggel.
Ne hasznadlja egyenarammal, vagy feszlltségnéveld
transzformatorral. Ellenkezé esetben kar vagy sérllés
keletkezhet.

2. Halézati kapcsolé
Ugyeljen ra, hogy a halézati kapcsolo Kl allasba legyen
kapcsolva. Ha a csatlakozodugét ugy csatlakoztatja a
dugaszoldaljzatba, hogy kdzben a halézati kapcsolé BE
allasban van, a kéziszerszam azonnal mukddésbe Iép,
ami sulyos balesetet idézhet el6.

3. Hosszabbité vezeték
Ha a munkateriilet az aramforrastol tavol taldlhato,
akkor egy megfeleld keresztmetszetl és teljesitményl
hosszabbit6 vezetéket kell alkalmazni.

4. A szerszam miikddtetése el6tt tavolitsa el a
szerszamroél az 6sszes csomagoléanyagot.

5. A rogzit6é csapszeg kioldasa (2. abra)
Amikor a szerszamgeépet el6készitették szallitasra, a f6
részeit egy rogzitécsapszeg biztositja.
Nyomija le kissé a kart és huizza ki a zar6 csapot a vagofej
levalasztasahoz.

MEGJEGYZES
A kar enyhe lenyomasaval koénnyebben és
biztonsagosabban eltavolithatja a zar6 csapot.
A zaré csap zart allasa csak a szdllitdshoz és tarolashoz
hasznalando.

6. A porzsak és a satu felszerelése (1. abra)
Helyezze a porzsakot a gérvagd flrész porgyljtd
nyilasara. lllessze dssze a porzsak és a porgyljté nyilas
csatlakozé tomléjét.
A porzsak kilritéséhez huzza ki a porzsak szerelvényt
a porgyujtdé nyilasbol. Nyissa ki a zsak aljan talalhatd
cipzart és Uritse hulladékgytjté edénybe. Ellendrizze
gyakran, és lritse ki a porzsakot, miel6tt megtelik.

MEGJEGYZES
Alegjobb eredmény érdekében a porzsakot a flirész jobb
oldala felé kell forditani. Ezzel a flirész miikddésének
akadalyozasa is elkerilheto.

FIGYELEM
Uritse ki gyakran a porzsékot, a cs6 és az alsé véddelem
eltomédésének elkeriilése érdekében.
A flrészpor ferdevagas soran a szokasosnal gyorsabban
halmozdédik fel.

FIGYELMEZTETES
Ne haszndlja ezt a flrészt fémek vagasara és/
vagy homokfuvasara, a forr6 forgacs vagy szikra
meggyuijthatja a porzsakban talalhaté flrészport.

(Szerelje fel a satuszerelvényt az 1. és 28. abran lathatd

maédon).

7. Felszerelés (3. abra)
Gy6z6djon meg rola, hogy a gép mindig régzitve legyen
a munkapadhoz.
Csatlakoztassa a szerszamgépet egy sik, vizszintes
munkapadhoz.
Vélasszon 8 mm-es atméréju, a
vastagsagahoz alkalmas csavarokat.
A csavar hosszanak legalabb 40 mm plusz a munkapad
vastagsaganak kell lennie.
Példaul, egy 25 mm vastag munkapadhoz hasznaljon
8 mm x 65 mm-es csavarokat.

munkapad

8. A tarto felszerelése (4. abra)

Az alap hats6 részéhez -csatlakoztatott
szerszamgeép stabilizalasaban segit.

lgazitsa a tartét az alap hats6 részén talalhatd két
furathoz, majd huzza meg a két csavart csillagfeju
csavarhuzoval.

9. Ellendrizze az als6 védGelem megfelel6 miikodését
Az alsé védbelem a kezel6 védelmét szolgdlia a
furészpenge megérintése ellen a készilék mikdédése
kdzben.

Mindig ellenérizze, hogy az alsé védéburkolat siman
mozog-e a penge véddéelem zarokarjanak felengedése
utan, és megfelelen takarja-e a flirészpengét.

FIGYELMEZTETES ;

SOHA NE MUKODTESSE A SZERSZAMOT, ha az
alsé védéelem miikodése nem megfeleld.

10.90° (0°) Ferdevagas beallitasa (5. abra)

FIGYELMEZTETES
A pontos vagasok és illeszkedés érdekében a hasznalat
elétt végezze el az ellendrzéseket és a bedllitasokat.

(1) Lazitsa meg a ferdevagasi szég zarégombjat, és dontse
teljesen jobbra a vagokart. Hizza meg a ferdevagasi
sz0g zarégombijat.

(2) Helyezze a kombindlt derékszogmérét a gérvagd
asztalra a vonalzoéval az asztal felé és a derékszogmérd
sarkaval a furészpenge felé, a 5 abran lathaté modon.

(3) Ha a penge nem 90°-0s szbget zar be a gérvagd
asztallal, lazitsa meg a ferdevagasi szdg zarégombjat,
doéntse a vagofejet balra, lazitsa meg a ferdevagasi szég
bedllitd csavarjan talalhat6 rogzitéanyat és egy 10 mm-
es csavarkulcs segitségével allitsa a ferdevagasi szog
bedllité csavarjanak mélységét belijebb vagy kijiebb a
ferdevagasi sz6g ndveléséhez vagy csdkkentéséhez.

(4) Doéntse vissza a vagokart jobbra a 90°-os ferdevagasi
sz6gig, majd ellendrizze Ujra a beallitast.

(5) Ismételie meg az 1.-4. 1épéseket, ha tovabbi médositas
szilkséges.

(6) Huzza meg a ferdevagasi szog zarégombjat és a
régzitéanyat a megfeleld illeszkedés elérésekor.

11.90°-os ferdevagasi szogmutaté beallitasa (6. abra)

(1) Amikor a penge pontosan 90°-os (0°) szdget zar be
az asztallal, lazitsa meg a ferde mutaté csavart a #2.
csillagfeju csavarhizoval.

(2) Alitsa a ferdevagasi szogmutatot a ferdevagasi
szdgskala ,0” jelzéséhez, majd hiizza meg Ujra a csavart.

12. 45° Bal ferdevagas beallitasa (7. abra)

(1) Lazitsa meg a ferdevagasi sz6g zarégombjat, és dontse
teljesen balra a vagéfejet.

(2) A kombindlt derékszogmérd hasznalataval ellendrizze,
hogy a penge 45°-0s szdget zar-e be az asztallal.

(3) Ha a penge nem 45°-0s szbget zar be a gérvagd
asztallal, dontse a vagodkart jobbra, lazitsa meg a
régzitdanyat, és egy 10 mm-es csavarkulcs segitségével
allitsa az Utkdzécsavar mélységét beljebb vagy kijjebb a
ferdevagasi sz6g nagyitasahoz vagy kicsinyitéséhez.

(4) Dontse a vagokart balra a 45°-os ferdevagashoz, majd
ellendrizze Ujra a bedllitast.

(5) Ismételije meg az 1.-4. Iépéseket, amig a penge 45°-ot
zar be a gérvago asztallal.

(6) Huzza meg a ferdevagasi szdg zardgombjat és a
régzitéanyat a megfeleld illeszkedés elérésekor.

13. Gérvago szog beallitasa
A gérvago flrész skalaja kénnyen olvashatd, 0°-48°
gérvago szogeket mutatva balra és jobbra. A gérvago
firészasztal a kilenc leggyakrabban hasznalt beallitassal
rendelkezik, pozitiv megallasokkal 0°, 15°, 22,5°, 31,6°
és 45°-nal. Ezek a pozitiv megallasok gyorsan és
pontosan a kivant szdgbe allitjak a pengét. Kdvesse
az alabbi eljarast a leggyorsabb és legpontosabb
beallitdsokhoz.

tart6 a
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A gérvago szogek bedllitasa: (8. abra)
(1) Emelje fel a gyorsbltykds zardkart az asztal
kioldasahoz.

(2) Felemelés kdézben mozgassa az asztalt a pozitiv

Utk6z8 zérokarjara a mutaté kivant értékre
igazitdsahoz.

(3) Rogzitse az asztalt a helyére a gyorsbltykds zardkar
lenyomasaval.

Gérvago mutaté beallitasa:

(1) Mozgassa az asztalt a 0°-os pozitiv itk6zéhoz.

(2) Lazitsa meg a gérvagdé mutatét tartdé csavart egy
csillagfeju csavarhuzoéval.

(3) Allitsa a mutatét a 0°-os jelzéshez, majd huzza meg
Ujra a csavart.

14. Vagasi mélység beallitasa
A vagdfej utjanak maximalis mélysége a gyarban kertlt
beallitasra.

(1) A véagofej utjanak maximalis szélességét az alabbi
lépéseket kovetve dllithatja be: (9-a abra)

Forgassa a megallité gombot az éramutatd jarasaval
ellentétes iranyba, amig a megallité gomb nem nyulik ki a
megallité nyeregbdl a vagdfej felfelé mozgatasa kézben.
Forgassa el a horgonylemezt az éramutatdé jarasaval
megegyez6 iranyba.

Ellenérizze Ujra a penge mélységét a vagoéfejet eldre-
hatra mozgatva a tipikus vagas teljes utjan a vezérlékar
mentén.

(2) A vagofej utjanak maximalis magassagat az alabbi
lépéseket kdvetve dllithatja be: (9-b abra)

Forgassa a megallité gombot az 6ramutaté jarasaval
ellentétes irdnyba, amig a megallitd gomb nem nyulik ki a
megallité nyeregbdl a vagofej felfelé mozgatasa kdzben.
Forgassa el a horgonylemezt az éramutatdé jarasaval
ellentétes iranyba ugy, hogy érintse a megallité blokk.
Gy6z6djon meg réla, hogy a megallitd nyereg teljes
mértékben érintkezik a horgonylemezzel.

15. A vagasi mélység beallitasa (9-b abra)

A vagasi mélység elére beadllithaté egyforma mélységu
és ismétlédé fellleti vagasokhoz.

(1) Allitsa a vagofejet lefelé mindaddig, amig a penge foga
eléri a kivant mélységet.

(2) A fels6 kart ebben a pozicioban tartva, forditsa
el a megallit6 gombot, amig az nem érintkezik a
horgonylemezzel.

(3) Ellendrizze Ujra a penge mélységét a vagofejet elére-
hatra mozgatva a tipikus vagas teljes utjan a vezérlékar
mentén.

MEGJEGYZES
Ha a horgonylemez kilazul, ez befolyasolhatja a vagoéfej
felemelését és leengedését. A horgonylemezt vizszintes
helyzetben régziteni kell a 9-b abran lathaté médon.

AVAGAS ELOTT

1. Az asztalbetét pozicionalasa

Az asztalbetéteket aforgdasztalon talalhatok. A szerszam
gyarbdl torténd kiszdllitdsakor az asztalbetéteket
ugy rogzitettik, hogy a penge ne érjen hozzajuk. A
munkadarab also felliletének sorjaja jelentésen csokken,
ha az asztalbetét gy van régzitve, hogy az asztalbetét
oldalso felllete és a flirészpenge kozotti rés minimalis
legyen. A szerszam hasznalata el6tt sziintesse meg ezt
a rést az alabbi eljarast kdvetve.

Derékszog(li vagas

Lazitsa meg a harom 4 mm-es gépcsavart, majd régzitse
a bal oldali asztalbetétet és ideiglenesen mindkét
végén huzza meg a 4 mm-es gépcsavarokat. Ezt
koévetden rogzitse a munkadarabot (kb. 200 mm széles)
a satuszerelvénnyel, majd vagja le. Miutdn a véagasi
feluletet az asztalbetét széléhez illesztette, mindkét
végén huzza meg szorosan a 4 mm-es gépcsavarokat.

—

Magyar

Tévolitsa el a munkadarabot, és szorosan huzza meg
a kézépsé 4 mm-es gépcsavart. Ugyanezen a médon
dllitsa be a jobb oldali asztalbetétet.

(2) Bal ferdevagasi sz6g vagasa
Allitsa be az asztal betétet 10-b. abran bemutatott
modon a jobb szdgben vagashoz kévesse ugyanezt az
eljarast.

FIGYELEM
Az asztalbetét derékszégli vagashoz val6é bedllitasa
utan az asztalbetét némileg levagasra kerll, ha azt ferde
sz6gl vagasra hasznalja.
Ha a ferde vagasi mlveletre van szikség, az
asztalbetétet dllitsa be ferde sz6gu vagashoz.

2. Az alsé vezet6léc hasznalata

FIGYELMEZTETES
Az als6 védbéelemet bal szogu ferdevagasnal meg kell
hosszabbitani. Az alsé védéelem meghosszabbitasanak
figyelmen kiviil hagyasa esetén nem lesz elegendd hely
a penge athaladasahoz, amely sulyos sérilést okozhat.
Nagy szélességli gérvagas vagy ferdevagasi szdg
esetén a flirészlap hozzaérhet a védéelemhez.

Ez a szerszamgép als6 véddelemmel rendelkezik.
Koézvetlen szégvagas esetén hasznélia az alsé
védéelemet. Igy stabilan vaghatja az anyagot széles
hatlap segitségével.
Tompaszogli vagaskor, lazitsa meg a zarégombot,
majd csUsztassa az als6 véddelemet kifelé a 11. abran
lathaté modon.
MEGJEGYZES
A flirész szallitdsakor mindig 6sszecsukott helyzetben
régzitse az alsé véddelemet, és zarja le azt.

3. A munkadarab rogzitése

FIGYELMEZTETES
Mindig rdgzitse a munkadarabot a vezetéléchez
roégzitébilinccsel vagy satuval; maskllénben a
munkadarab ellékédhet az asztalrdl és testi sérilést
okozhat.

4. Csusz6 kocsi rendszer (12. abra)

FIGYELMEZTETES
A sérilések kockazatanak csokkentése érdekében,
minden keresztvagas utdn juttassa vissza a csuszé
kocsit a leghatsobb helyzetbe.

Kis munkadarabok darabol6 vagasi muveleteihez
csusztassa a vagofej szerelvényt teljesen a készilék
hatuljadhoz és huzza meg a csuszkardgzité gombot.
A legfeljebb 305 mm szélességl deszkak vagasahoz a
csuzskardgzitd gombot meg kell lazitani, hogy biztositani
tudja a vagofej szabad csuszasat.

5. Gyors vezérmii zarékar miikodtetése (13. abra)
Ha a szikséges gérvagé szogek NEM a kilenc pozitiv
Utk6z6 egyikén helyezkednek el, a gérvagd asztal
ezek kozétt a pozitiv Utkdzdk kdzétt barmilyen szégben
roégzithetd a gyorsbutykds zarokarral.
Oldja ki a gérvagd asztalt a gyorsbltykds zarokar
felemelésével. A pozitiv Utk6z6 zardkar fenttartdsa
kdzben fogja meg a gérvago kart és mozgassa az asztalt
balra vagy jobbra a kivant szégbe. Engedije fel a pozitiv
Utk6z6 zarokarjat. Nyomja le a gyorsbutykds zarokart,
amig az asztal a helyére nem régzul.

6. A lézeres vezetd

FIGYELMEZTETES

@ Sajat biztonsaga érdekében soha ne csatlakoztassa
a dugét a halézati aljzatba mindaddig, amig be nem
fejezte a beadllitdst és el nem olvasta a biztonsagi és
Uzemeltetési Utmutatot.

® Szerszama 1Mbesorolasu lézeres vezetével rendelkezik.
A lézeres vezetd lehetévé teszi a flirészpenge vagasi
utvonalanak megtekintését a gérvagé flrész beinditasa
elétt. A furészt csatlakoztatni kell az aramforrashoz
és a lézer be/ki kapcsolé gombijat be kell kapcsolni a
lézervonal megjelenitéséhez.
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(1) Kerilje a kdzvetlen szemkontaktust (14. abra)

FIGYELMEZTETES o

* KERULJE AZ EXPOZICIOT
Ez a nyilas lézersugarat bocsat ki.

FIGYELEM

® Avezérlések vagy bedllitasok vagy muveletek elvégzése
soran veszélyes mértékl sugarzas keletkezhet.

® Az optikai eszk6z6k hasznalata ezzel a termékkel noveli
a szemet érintd kockazatot.

FIGYELMEZTETES
Ne probaljia a lézert szétszerelni vagy megjavitani.
Ha a képzetlen személy probalja megjavitani ezt a
|ézeres terméket, az sulyos sérlilést okozhat. A lézeres
termék barmilyen sziikséges javitasat szakképzett
viszonteladoénak kell elvégeznie.

(2) Alézervonal illeszkedésének ellenérzése (15. abra)

(a) Allitsa be a flrészt 0°-os gérvagasra és 0°-0s
ferdevagasra.

(b) Hasznalja a kombinalt derékszogméroét a deszka tetején
keresztulfutd 90°-os szdg kijeldléséhez. Ez a vonal
mintavonalként szolgal a Iézer bedllitdsahoz. Helyezze a
deszkat a flrészasztalra.

(c) Ovatosan engedje le a flirészfejet a flrészpenge
mintavonalhoz igazitdsahoz. Helyezze a flirészpengét
a bal oldalra, a ,mintavonal” széléhez attél fliggben,
hogy merre szeretné elhelyezni a lézervonalat.
Rogzitse a deszkat ebben a helyzetben leszoritd bilincs
segitségével.

(d) A behelyezett flrésszel kapcsolja be a lézeres vezetét.
Flrésze a penge bal oldalara allitott lézervonallal
rendelkezik.

(e) Engedije le a flirészlapot a mintavonalig, és ha a penge
nincs egy szintben a vonallal, igazitsa be az aldbbi,
LA lézervonal szégének bedllitasa” és ,A lézervonal
beigazitdsa” bekezdések alatt felsorolt utasitasoknak
megfeleléen.

(3) A lézervonal sz6gének bedllitasa (16., 17. abra)

(a) A motorfej elére csusztatdsa utan tavolitsa el a
lézerburkolat két oldalan talalhaté két szegecset, a
lézerjeldld felfedéséhez vegye le a lézerburkolatot.
(16. abra)

(b) Forditsa a lézerjel6l6t a kivant iranyba a |ézer sz6gének
bedllitasahoz. (17. abra)

MEGJEGYZES
Egyikiranyba se llitsa a |ézert ¥4 fordulatnal tébbet, mert
ellenkezé esetben a lézer megsériilhet.

(4) Alézervonal beigazitasa. (16., 18. abra)

(a) A négy allitécsavaron egyszerre csak Y2 fordulatnyit
lazitson. (18. abra)

(b) A bal oldali allitécsavarok o6ramutaté jarasaval
megegyezé iranyba torténd forditasaval igazitsa be a
|ézerjel6l6t a Iézervonal jobbra tolasahoz. A lézervonal a
balra tolasahoz egyszerre V2 fordulatnyit forditson a jobb
oldali allitocsavarokon.

(c) A lézer beigazitasat kovetéen egyszerre V2 fordulatnyit
forditva hlizza meg a négy allitécsavart.

(d) A lézer bedllitdsanak befejezését kdvetéen helyezze
vissza a |lézerburkolatot a lézerjel6l6re, majd hizza meg
a két szegecset. (16. abra)

VAGASI ELJARASOK

FIGYELMEZTETES

O A személyi sériilés elkerlléséhez soha ne vegyen el
vagy tegyen munkadarabot az asztalrél/asztalra, mialatt
a szerszam mikodik.

O Soha ne tegye a végtagjait a figyelmezteté jel melletti
vonalon belllre, amikor a szerszam mukodik (lasd
19. abra). Ez veszélyes korilményeket okozhat.

FIGYELEM

O Veszélyes eltavolitani vagy betenni a munkadarabot,
mialatt a flrészlap forog.

O Furészeléskor tisztitsa le a forgacsot a forgatdasztalrdl.

O Ha tul sok forgacs gyllik 6ssze, a flrészlap kibukkan a
vagodanyagbol. Soha ne tegye a kezét vagy barmi mast a
kibukkant lap kdzelébe.

MEGJEGYZES
A kapcsolé mukddtetése el6tt, ellenérizze a szerszam
stabilitasadt a sz6g bedllitasaval, és végezzen
prébavagast munkadarab nélkul.

1. A kapcsol6 miikddtetése (20. abra)

(1) Aflirész bekapcsolasa
Ez a gérvago flrész inditd kapcsoldval rendelkezik. Az
inditokapcsolé megnyomasaval kapcsolja be a gérvago
furészt. Engedje el az inditokapcsolét a flrész Ki
kapcsolasahoz.

(2) A lézeres vezeté bekapcsolasa
Nyomja meg a lézerkapcsolét a BE kapcsolashoz, majd
nyomja meg Ujra a Kl kapcsolashoz.

FIGYELMEZTETES
Tegye gyerekbiztossa a BE/KI kapcsolét. Helyezzen
egy lakatot, vagy egy lancot lakattal az inditdkapcsol6
lyukjaba és zarja le a szerszam kapcsoldjat, megelézve
ezzel, hogy gyerekek vagy képzetlen felhasznalok
bekapcsolhassak a gépet.

2. A satuszerelvény hasznalata (standard tartozék)

(1) A satuszerelvény felszerelheté az alapra.

(2) Forditsa el a satu zarégombjat, majd rogzitse a
satuszerelvényt biztonsagosan.

(3) Forditsa el a fels6 gombot, és rogzitse biztonsagosan a
munkadarabot (21. &bra).

MEGJEGYZES
A satu hasznalatakor gy6z6djon meg arrol, hogy a
szerszam minden tulzott érintkezéstdl mentes, ha lengé-
vagy csuszbéegységet hasznal.

FIGYELEM
Mindig szilardan roégzitse le vagy fogja satuba a
munkadarabot a vezetdléchez; ellenkezd esetben a
munkadarab leugorhat az asztalrél és testi sérilést
okozhat.

3. VAagasi miivelet

(1) A 22.abran bemutatottak szerint a flirészlap szélessége
a vagasi szélesség Ezért cst]sztassa a munkadarabot
kivanatos, vagy balra, amikor @ hossz kivanatos.
Lézeres jel6l6 hasznalata esetén helyezze egy vonalba a
lézervonalat a f(irészlap bal oldalaval, azutan hozza egy
vonalba a festékvonalat a 1ézervonallal.

(2) Amikor a flirészpenge eléri a maximalis sebességet,
nyomja le a kart dvatosan, amig a flrészlap meg nem
kozeliti a munkadarabot.

(8) Ha a furészlap érintkezik a munkadarabbal,
fokozatosan nyomija le a markolatot, hogy belevagjon a
munkadarabba.

(4) Miutdan a munkadarabot bevagta a kivant mélységig,
kapcsolja Kl a szerszamgépet és hagyja, hogy
a furészlap teliesen megalljon, mielétt felemeli a
markolatot a munkadarabrdl, hogy visszajuttassa azt a
teljesen visszahuzott helyzetbe.

FIGYELEM
A markolat megnévelt nyomasa nem néveli a vagasi
sebességet. Ellenkezéleg, a tul nagy nyomas a motor
tulterhelését és/vagy a vagasi hatékonysag csokkenését
eredmeényezheti.

FIGYELMEZTETES

® Gy6z6djdn meg rola, hogy az inditdkapcsold Kl legyen
kapcsolva és a tdpdugasz el legyen tavolitva az aljzatbol,
amikor a szerszam nincs hasznalatban.
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® Mindig kapcsolja le az aramot és hagyja, hogy
a furészlap teliesen megalljon, mielétt felemeli a
markolatot a munkadarabrél. Ha a markolatot ugy
emeli fel, hogy a flrészlap még forog, a levagott darab
megszorulhat a flirészlap ellenében, és a szilankok
veszélyes szétszorodasat okozhatja.

® Minden alkalommal, amikor egy vagasi vagy mélyvagasi
miveletet befejezett, kapcsolja ki az inditokapcsolét,
és ellendrizze, hogy a flirészpenge megallt-e. Azutan
emelje fel a markolatot és juttassa vissza a teljesen
visszahuzott helyzetbe.

@ Legyen benne teljesen biztos, hogy a levagott anyagot
eltavolitotta a forgatdasztalrél, és azutan fogjon hozza a
koévetkezd lépéshez.

® A folyamatos vagasi mivelet a motor tulterhelését
eredményezheti. Erintse meg a motort, és ha az forrd,
allitsa le a vagasi muveletet és pihentesse mintegy 10
percig, azutan inditsa el Ujbdl a vagasi miveletet.

4. Széles munkadarabok vagasa (Csusz6 vagas)

Munkadarabok 65 mm-ig terjed6 magassaggal és

280 mm-ig terjed6 szélességgel:

Lazitsa meg a csUszka régzitégombjat (lasd 1. abra),

fogja meg a fogantyut és csusztassa elére a flirészlapot.

Majd nyomja lefelé a kart, és csusztassa a flirészpengét

hatrafelé a munkadarab vagasahoz a 23. abran lathatd

modon. Ez megkénnyiti @ 65 mm magassagig és

280 mm szélességig terjedé munkadarabok vagasat.

Munkadarabok 54 mm-ig terjed6 magassaggal és

305 mm-ig terjedd szélességgel:

A legfeliebb 54 mm magas és legfeljebb 305 mm széles

munkadarabokat a fenti, 4-(1) bekezdésben (201. o0.)

leirt médon lehet vagni.

FIGYELEM

@® Ha a fogantyut tulzott vagy oldaliranyu erével nyomja
le, a flirészlap a vagasi mlvelet soran vibralhat és nem
kivant vagasjeleket okozhat a munkadarabon, ezzel
csokkentve a vagas minéségét.

Ennek megfeleléen a fogatyut finoman és 6vatosan
nyomja le.

@ CsuUsz6 vagas esetén finoman tolja vissza a fogantyut
(hatrafelé) egyetlen, finom muivelettel.

A fogantyl mozgasanak megallitdsa a vagas soran nem
kivant vagasi jeleket okoz a munkadarabon.

FIGYELMEZTETES

@ A csUsz6 vagashoz kdvesse a fenti, 23. abran lathato

eljarast.
Az elbre torténd csuszé vagas (a kezeld felé) nagyon
veszélyes, mert a flirészlap felfelé kiugorhat a
munkadarabbdl. Ezért a fogantyut mindig a kezel6tél
elfelé csusztassa.

® A sérilési kockazat csokkentéséhez mindig juttassa
vissza a kocsit a leghatsé helyzetbe minden egyes
keresztvagasi mlvelet utan.

® Soha ne tegye kezét a gérvagd fogantyura a vagasi
mivelet sorén, mert a motorfej leengedésével a
frészlap a gérvagdé fogantyuhoz kézel halad.

5. Ferdevagasi eljarasok

FIGYELMEZTETES
Az als6 véddelemet ferdevagasnal meg kell
hosszabbitani. Az alsé védéelem meghosszabbitasanak
figyelmen kivil hagyasa esetén nem lesz elegendd hely
a penge athaladasahoz, amely sulyos sérilést okozhat.
Nagy szélességli gérvago vagy ferde szdgek esetén a
fUrészpenge hozzaérhet a vezetéléchez.

(1) Amennyiben ferdeszdgl vagas sziikséges, lazitsa meg
a ferdevagasi sz6g zarégombjat az éramutato jarasaval
megegyez6 iranyba torténd elforgatasaval. (24. abra)

(2) Dontse a vagofejet a kivant szégbe, a ferdevagasi
szOgskalan lathatd modon.

—
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(3) A flrészlap barmilyen szdgben elhelyezhetd, 90°-os
egyenes vagastol (0° a skalan) 45°-ig. Huzza meg a
ferdevagasi szo6g zaréogombjat a vagofej pozicidjanak
rogzitéséhez. Pozitiv megallasok 0° és 45°-nal érhetdk
el.

(4) Kapcsolja be a lézeres vezetét és helyezze el a
munkadarabot az asztalon a vagéas elébeallitasahoz.

FIGYELMEZTETES
Amikor a munkadarabot régzitette a lap bal vagy jobb
oldalan, a rovid levagott rész nyugalomba kerll a
furészlap jobb vagy bal oldalan. Mindig kapcsolja le az
aramot és hagyja teljesen megalini a fUrészlapot, miel6tt
felemeli a markolatot a munkadarabrol.

Ha a markolatot ugy emeli fel, hogy a furészlap még
forog, a levagott darab megszorulhat a furészlap
ellenében, és a szilankok veszélyes szétszorddasat
okozhatja.

Ha a ferde vagast féluton megallitja, akkor kezdje el
a vagast, miutan a motorfejet visszahuzta a kezdeti
helyzetbe.

Félutrdl inditva, visszahuzas nélkul, azt okozza, hogy az
alsé véddlap beszorul a munkadarab vagashornyaba, és
érintkezésbe keril a flrészlappal.

FIGYELEM
Ha nem szorita meg erésen, a motorfej hirtelen
elmozdulhat vagy kicsuszhat, sériilést okozva.
Gy6z6djon meg arrél, hogy megfeleléen meghuzta a
motorfej részt, igy az nem mozdul el.

® Mindig ellendrizze, hogy a ferdevagasi sz6g zarégombjat
kibiztositotta és a motorfejet régzitette-e. Ha a motorfej
befogasa nélkul kivan szdg vagast végezni, akkor a
motorfej varatlanul elmozdulhat sérllést okozva.
Gérvago vagaS| eI]arasok (25. abra)

(1) Oldja ki a gérvagé asztalt a gyorsbltykds zarokar
felemelésével.

(2) A pozitiv litk6z6 zardkar felemelése kdzben fogja meg a
gérvago kart és forgassa az asztalt balra vagy jobbra a
kivant szégbe.

(3) Engedje fel a pozitiv megallas zardkart és allitsa be
az asztalt a kivant szégbe, lgyelve arra, hogy a kar a
helyére kattan.

(4) A kivant gérvagoé szdg elérését kévetben nyomja
le a gyorsbltykds zarokart az asztal pozicidjanak
régzitéséhez.

(5) Ha akivant gérvagé sz6g NEM a fent jelzett kilenc pozitiv
Utk6z6 valamelyike, egyszerlen rogzitse az asztalt a
kivant szégben a gyorsbuitykds zarékar lenyomasaval.

(6) Kapcsolja be a lézeres vezetét és helyezze el a
munkadarabot az asztalon a vagas el6beallitasahoz.

FIGYELEM
Mindig ellenérizze, hogy a gérvago kart kibiztositotta és
a forgdasztalt rogzitette-e.

Ha a forgdasztal befogasa nélkil kivan szég vagast
végezni, akkor a forgodasztal vératlanul elmozdulhat
sérlilést okozva.

MEGJEGYZES

O Pozitiv megallasok vannak a 0° kdézponti bedllits jobb
és bal oldalan, a 15°, 22,5°, 31,6° és 45° beallitdsoknal.
Ellenérizze, hogy a sarokillesztési skala és a jelzé hegye
megfeleléen egy vonalban all-e.

O A flrész sarokillesztési skéla és jelzd 6sszehangolasa
nélklli mikodtetése gyenge vagasi pontossagot
eredmeényez.

7. Gérvagasi eljarasok
A gérvagas a fenti 4. és 6. pontokban levd utasitasok
kovetésével hajthaté végre. Az Osszetett véagas
maximalis méreteit illetéen lasd a ,MUSZAKI ADATOK
” tablazatot a 197. oldalon.
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FIGYELEM

Mindig tartsa a munkadarabot a jobb vagy bal kezével,

és a flrész kerek részét a masik kezével hatrafelé

csUsztatva vagja.

Nagyon veszélyes elforditani a forgoasztalt balra

Osszetett vagas alatt, mivel a firészlap hozzaérhet a

munkadarabot régzité kézhez.

Osszetett vagas esetén (szdg + ferde) bal ferdevagasnal,

hosszabbitsa meg az als6 vezetSlécet teljesen a vagasi

mivelet megkezdése elétt.

Az bsszetett vagas megkezdése elétt, kérjlk, gyézédjon

meg roéla, hogy az als6 vezetdléc nem érintkezik mas

alkatrésszel.

8. Horonyvagasi eljarasok
A munkadarabba a 26. abran lathaté médon, a megallitd
gomb beallitdsaval vaghat hornyokat.

Vagasi mélység bedllitasanak menete:

(1) Forditsa el a horgonylemezt a 27. abran lathaté
iranyba.

Engedje le a motorfejet, majd forditsa el kézzel a
megallité gombot. (Ahol a megallité gomb feje érinti
a horgonylemezt.)

(2) Allitsa be a kivant vagasi mélységet a flurészpenge
és a forgoasztal kdzotti tavolsag beallitasaval (lasd:
® a 27. abran).

MEGJEGYZES

Ha egyetlen hornyot vag a munkadarab mindkét végére,

egy vésovel tavolitsa el a felesleges részt.

9. Konnyen deformalédé anyagok, példaul aluminium
szarny vagasa

Az olyan anyagok, mint példaul az aluminium szarny,

kénnyen eldeformalédnak, ha tulsdgosan megszoritja

a satuszerelvénnyel. Ez nem elég hatékony vagast és a

motor esetleges tulterhelését okozhatja.

Az ilyen anyagok vagdasakor haszndljon falemezt a

munkadarab megoévasa érdekében a 28-a. abran

lathaté médon. A falemezt a vagasi szakasz kdzelében
helyezze el.

Aluminium anyagok vagasakor vonja be a flirészpengét

vagoolajjal (nem gyulékony) az egyenletes vagas és a

sima fellllet elérése érdekében.

Ezen tilmenden, U-alaki munkadarab esetén hasznalja

a falemezt a 28-b. abran lathaté6 médon, az oldaliranyu

stabilitds biztositdsa érdekében, és rogzitse azt a

munkadarab vagéasi szakaszénak kozelében, majd

szoritsa meg kereskedelmi forgalomban kaphat6
satuszerelvény és régzitébilincs segitségével.

FURESZPENGE FEL- ES
LESZERELESE

FIGYELMEZTETES

@ Baleset vagy személyi sérilés elkerilése érdekében
mindig kapcsolja ki az inditokapcsolét és huzza ki a
halézati dugaljt a konnektorbdl, ha el akarja tavolitani a
firészpengét vagy Ujat akar behelyezni.
Ha a vagasi munkat a 8 mm-es csavar nem megfeleld
meghuzasa mellett végzi, a 8 mm-es csavar kilazulhat,
a penge lejohet és az als6 védbéelem megsérilhet, ami
sériilést okozhat.
Ugyancsak ellenérizze, hogy megfeleléen meghuzta-e a
8 mm-es csavarokat a tdpkabel hal6zatra csatlakoztatasa
elétt.

® Ha a 8 mm-es csavarokat a 13 mm-es csavarkulcstol
(alap tartozék) eltéré eszkdzzel csatlakoztatta vagy
tavolitotta el, el6fordulhat, hogy tulzottan vagy nem
megfeleléen vannak meghuzva, ami sérilést okozhat.

1. A penge eltavolitasa (29-a, 29-b, 29-c és 29-d abra)

(1) Huzza ki a tapkabelt a halézati aljzatbol.

(2) Emelie fel a véagofejet fliggéleges helyzetbe, és
csusztassa a vagofejet teljesen a készilék hatulja felé,
majd hiizza meg a csuszkardgzité gombot.

(3) Nyomja meg kissé a penge védéelem zarokarjat, majd
emelje fel az alsé véddelemet a legfelsé helyzetébe.

(4) Az als6 védbéelemet stabilan tartva tavolitsa el a
fedéllemez csavarjat egy csillagfeju csavarhizéval.

(5) Forditsa el a fedéllemezt a 8 mm-es csavar szabadda
tételéhez.

(6) Helyezze a pengevég csavarkulcsot a 8 mm-es kulcs
fole.

(7) Keresse meg az orsézarat a motoron.

(8) Nyomija le az ors6zarat er6sen tartva, mikdzben a pengét
az 6ramutatd jarasaval megegyezd iranyba forditja. Az
ors6zar ezutan bekapcsol és lezarja a korlatot. Tovabbra
is tartsa lenyomva az orsézérat, és kdzben forditsa
a csavarkulcsot az o6ramutatd jardsaval megegyezé
irdnyba a 8 mm-es csavar kilazitasahoz.

(9) Tavolitsa el a 8 mm-es csavart, az alatétet (B) és a
pengét. Ne tavolitsa el az alatétet (A)!

MEGJEGYZES

O Ha az orsézar nem nyomhaté meg kénnyen az orsé
zarasahoz, forditsa el a 8 mm-es csavart a 13 mm-es
kulccsal (sztenderd tartozék) mialatt nyomva tartja az
orsozarat.

A flrészlap tengelye rogzitésre keril,
tengelyrdgzitét befelé nyomja.

O Ugyeljen az eltavolitott darabokra, jegyezze meg azok
helyét és iranyat. Torolje tisztara az alatétet (B), tisztitsa
meg a flirészportdl az Uj penge behelyezése el6tt.

FIGYELMEZTETES
A flrészpenge beszerelésekor gy6zédjon meg rola,
hogy a flirészpengén talalhatd forgast jelzé jelzés és
az als6é véddéelem forgasanak iranya (lasd 1. abra)
megfeleléen illeszkednek.

FIGYELEM

® Ellendrizze, hogy az orsézar visszatért a visszahuzasi
pozicidba a firészpenge beszerelését vagy eltavolitasat
kdvetéen.

® Huzza meg a 8 mm-es csavart, hogy ne lazuljon ki
mukodés kozben.

Ellenérizze, hogy megfeleléen meghuzta-e a 8 mm-es
csavart a szerszam beinditasa el6tt.

2. A penge felszerelése

FIGYELMEZTETES
Huzza ki a gérvago flirészt a penge cseréje/beszerelése
elétt.

(1) Helyezzen be egy hajtétengelyes 216 mm-es pengét,
Ggyelve arra, hogy a pengén talalhato, forgasiranyt
mutaté nyil irdnya megegyezzen az alsé véddelemen
taldlhatd nyil iranyaval, és a penge fogai lefelé
mutassanak.

(2) Helyezzen alatétet (B) a pengéhez. Csavarja a 8 mm-
es csavart az 6ramutaté jarasaval ellentétes iranyba a
tengelyre,

MEGJEGYZES
Gy6z8djon meg réla, hogy a penge gallérjanak lapos
részei illeszkednek a korlattengely lapos részeihez.
Tovabba, a penge gallérjanak lapos oldala a penge felé
helyezkedjen el.

(3) Helyezze a penge csavarkulcsot a 8 mm-es csavarra.

(4) Nyomja le az orsézarat er6sen tartva, mikdzben a
pengét az 6ramutato jarasaval ellentétes iranyba forditja.
Ha beakadt tovabbra is tartsa benyomva az orsézarat,
mikdézben szorosan meghuzza a 8 mm-es csavart.

(5) Forditsa a fedéllemezt vissza az eredeti helyére, amig a
fedéllemezen taldlhaté nyilas a fedéllemez csavarjanak
furatdhoz nem kertil.

Az als6 védbéelemet a legfelsd helyzetben tartva
szoritsa meg a fedéllemez csavarjat egy csillagfeji
csavarhtzoéval.

(6) Engedije le az als6 véddburkolatot, és gy6z6djon meg
réla, hogy a véddburkolat miikddés kdzben akad vagy
szorul be.

amikor a
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(7) Gy6z8djén meg arrdl, hogy az orsézarat kioldotta, igy a
penge szabadon forog.

FIGYELEM
Soha ne prébaljon meg 216 mm-nél nagyobb atméréjl
firészpengét behelyezni.
Mindig 216 mm vagy kisebb atmérdju flireszpengét
szereljen be.

KARBANTARTAS ES ELLENIRZES

FIGYELMEZTETES
A baleset vagy személyi sérilés elkerlilése érdekében,
miel6tt barmilyen jellegli karbantartasi vagy vizsgélati
miveletet végez a szerszamgépen, mindig gy6z6djon
meg arrol, hogy az inditékapcsolo Kl van-e kapcsolva.
Amint lehet, jelentse egy képzett személynek, ha a
gép hibajat fedezi fel, beleértve a védélapokat vagy a
flrészlapot.

1. Aflirészlap ellendrzése
A tonkremenetel vagy sérllés elsé jelekor mindig
azonnal cserélje ki a flrészlapot.

A sérilt flirészlap személyi sériilést okozhat, az elkopott
firészlap pedig nem hatékony mukddést és a motor
esetleges tulterhelését okozhatja.

FIGYELEM
Soha ne hasznaljon életlen furészlapot. Amikor egy
firészlap életlen, ellenallasa a szerszam markolata altal
alkalmazott kéznyomassal szemben igyekszik megnéni,
nem biztonsagossa téve a szerszamgép lizemeltetését.

2. A rogzité csavarok ellendrzése
Rendszeresen ellendérizzen minden rogzité csavart,
és Ugyeljen ra, hogy azok megfeleléen meg legyenek
szoritva. Minden meglazult csavart azonnal szoritson
meg. Ennek elhanyagolasa sulyos veszélyeket hordoz
magaban. 3

3. A szénkefék ellendrzése (30. Abra)

Cserélie ki mindkét szénkefét, ha barmelyiken 6 mm-
nél révidebb szén maradt, vagy ha a rugé vagy vezeték
sérilt vagy megégett. A kefék ellenérzéséhez vagy
cseréjéhez el@szor huzza ki a flrészt a konnektorbol.
Ezt kbvetéen tavolitsa el a motor oldalan talalhato kefe
sapkat. Ovatosan tavolitsa el a sapkat, mert a rugé meg
van feszitve. Ezt kdvetéen huzza ki a kefét és cserélje ki.
Cserélie ki a masik oldalon is. A visszaszereléshez
forditott sorrendben kdvesse az eljarast. A szerelvény
fémvégén lévé fulek ugyanabban a lyukban kerllnek,
ahova a szénrész illeszkedik. Huzza meg a sapka
biztosan, de ne feszitse tul.

MEGJEGYZES
Ugyanazon kefék visszaszereléséhez gy6z6djon meg
arrol, hogy a kefék ugyanarra a helyre kerlilnek, ahonnan
kivette 6ket. Ezzel kikerllheté a betdrés idészaka, ami
csOkkenti a motor teljesitményét és ndveli a kopast.

4. A motor karbantartasa
A motor tekercse az egész szerszamgép ,szive”.
Legyen 6vatos, hogy a tekercs ne sériiljon meg és/vagy
ne ker(ljon ra viz vagy olaj.

5. A halozati kabel cseréje
Ha a halozati kabel sérilt, a szerszamot vissza kell vinni
a hivatalos HiKOKI szervizkdzpontba a kabel cseréje
miatt.

6. Az alsé
ellenérzése
Minden hasznalat elétt ellendrizze az als6 véddelemet
(1. abra) annak biztositasara, hogy jo6 allapotban van, és
hogy egyenletesen mozog.

Soha ne hasznélja a szerszamot, ha az alsé védéelem
nem mikodik megfeleléen és nincs j6 miszaki
allapotban.

védéelem megfelelé miikodésének

Magyar

7. Tarolas
Miutan befejezte a szerszam lizemeltetését, ellenérizze,
hogy végrehajtasra kertltek-e a kdvetkezdk:

(1) Azinditékapcsolo Kl helyzetben legyen,

(2) A haldzati dugaljt eltavolitotta az aljzatbdl,
Ha a szerszamot nem hasznalja, akkor tartsa azt szaraz
helyen, gyermekektdl tavol.

FIGYELEM
A kéziszerszamok lizemeltetése és karbantartasa soran
be kell tartani az adott orszagban érvényes biztonsagi
eléirasokat és szabvanyokat.

8. Kenés
A kovetkezd csuszofellleteket havonta egyszer kenje
meg, hogy a szerszamgépet hosszu idére j6 miikédési
allapotban tartsa.
Javasolt a gépolaj hasznalata.
Olajellaté pontok:
* Csuklo forgd része
* A tarté (A) forgo része
* A satuszerelvény forg6 része

9. Tisztitas (31. abra)
Tisztitsa meg a késziléket, a csbvet és az alsé
védbelemet légfuvéval vagy mas eszkdzzel szaraz
levegét fujva.
Rendszeresen tavolitsa el a forgacsot, port vagy
egyéb hulladékot a szerszam fellletérél, kiléndsen
az als6 véddéelemen belllrél egy nedves, szappanos
toérléruhaval. A motor hibas miikddésének elkeriiléséhez
védje azt az olajjal vagy vizzel torténd érintkezéstol.
Ha a lézervonal a lézeres jel6lé fénykibocsajtd
szakaszanak ablakara ragadt forgacsok és hasonlék
koévetkeztében lathatatlanna valik, szaraz ruhaval vagy
szappanos vizzel megnedvesitett puha térlékenddvel
stb. tordlje le és tisztitsa meg az ablakot.

KIEGESZITOK KIVALASZTASA

A géphez valé kiegészitdk listajat a(z) 302. oldalon talalja.

FIGYELEM
HiKOKI kéziszerszamok javitdsat, modositasat és
ellendérzését csak HiIKOKI Szakszerviz végezheti.
Javitds vagy egyéb karbantartas esetén hasznos ha ezt
a szerviz-alkatrész listat a szerszammal egyutt atadjuk a
HiKOKI szakszerviznek.
A kéziszerszamok lizemeltetése és karbantartasa soran
be kell tartani az adott orszagban érvényes biztonsagi
eléirasokat és szabvanyokat.

GARANCIA

A HiKOKI Power Tools szerszamokra a térvény altal
eléirt  orszagos elbirasoknak megfelelé  garanciat
véllalunk. A garancia nem vonatkozik a helytelen vagy
nem rendeltetésszer(i hasznalatbdl, tovabba a normal
mértékinek szamité elhasznalédasbdl, kopasbdl szarmazé
meghibasodasokra, karokra. Reklamacié esetén kérjlk,
kildje el a — nem szétszerelt — szerszamot a kezelési
utmutaté végén taldlhatd GARANCIA BIZONYLATTAL
egydtt a hivatalos HIKOKI szervizkézpontba.

MEGJEGYZES

A HIiKOKI folyamatos kutatasi és fejlesztési programja
kdvetkeztében az itt szereplé miiszaki adatok elézetes
bejelentés nélkil valtozhatnak.
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Magyar

A koérnyezeti zajra vonatkozé informaciok

A mért értékek az EN62841 szabvanynak megfeleléen
keriltek meghatarozasra és az ISO 4871 alapjan kerllnek
kodzzétételre.

Mért A-hangteljesitményszint: 107 dB (A)
Mért A-hangnyomasszint: 94 dB (A)
Bizonytalansag K: 3 dB (A).

Viseljen hallasvédé eszkdzt.

A megallapitott zajkibocsatds mérése egy szabvanyos
teszteljarasnak megfeleléen tortént, és az érték két
szerszam Osszehasonlitasara is hasznalhato.

Ez az érték az expozicids hatarértékek elézetes felmérésére

is hasznalhat6. |

FIGYELMEZTETES

O A  zajkibocsatds a  szerszamgép  tényleges
haszndlata soran eltérhet a megadott 6sszértéktdl a
szerszam haszndlatatol, és kiléndésen a feldolgozott
munkadarabtol fliggéen.

O Léptessen életbe a szerszamgép kezeldjét veédd
intézkedéseket a hasznalat tényleges korilményei kozott
becslilt expozicié alapjan (a hasznalati ciklus minden
elemét figyelembe véve, a bekapcsolt allapot mellett
példaul azt az idét is, amikor a szerszam kikapcsolt
allapotban van, vagy amikor Uresjaratban mukodik).

230 V~ névleges fesziiltséggel ellatott elektromos
szerszamokhoz hasznalandé &aramellaté rendszerre
vonatkozé informaciok

Az  elektromos  készilék bekapcsolasi  muveletei
feszlltségingadozasokat okoznak.

Ennek az elektromos szerszdmnak a kedvezétlen halozati
kérilmények kozotti  (zemeltetése karos hatasokat
gyakorolhat mas elektromos készlilékek mikddésére.

0,29 Ohm-mal egyenlé vagy annal alacsonyabb halézati
impedancia esetén valdszinlileg semmilyen negativ hatas
nem lesz.

A maximalis megengedheté halézati impedancia rendszerint
nem kerUl tullépésre, ha a vezetékagat az aramkivezetéshez
25 amperes vagy ennél nagyobb teljesitmény(
csatlakozédobozbdl taplaljak.

Aramkimaradas esetén, vagy ha a tapdugasz kihuzasra
kerllt, a kapcsolét azonnal dllitsa Kl helyzetbe. Ez
megakadalyozza az ellendrzés nélkdli tjraindulast.
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HIBAELHARITAS

Magyar

Amennyiben a gép nem mikédik megfelelden, a lenti tablazat segitségével vizsgalja meg a gépet. Amennyiben ez nem oldja
meg a problémat, Iépjen kapcsolatba a forgalmazéval vagy a HiIKOKI Szervizkdzpontjahoz.

Szerszamgép

Probléma

Lehetséges ok

Elharitas

A szerszam nem mUkodik

Az indit6 kapcsolo Kl allasban van

Kapcsolja be a kapcsolot.

A tapkabel nincs megfeleléen
csatlakoztatva.

Csatlakoztassa a tapkabelt megfeleléen.

A szerszam hirtelen leallt

A szerszam tul volt terhelve

Szabaduljon meg a tulterhelést okozé
problématdl.

Nem lehet megddnteni

A rogzitébilincs kar nem lett kilazitva.

Lazitsa meg a rogzitébilincs kart és dontse
meg a késziléket.

A meglazitott alkatrész bedllitasat kévetéen,
mindenképpen huzza meg azt Ujra.

A furészlap tompa

A flrészlap elhasznalédott vagy hianyoznak
fogak.

Cserélje ki egy Uj firészlapra.

A csavar laza.

Huzza meg a csavart.

A flirészlap forditva lett beszerelve.

Helyezze be a flrészlapot a megfelelé
iranyba.

Nem vaghato pontosan

A szerszam muveleti részei nincsenek
teljesen rogzitve.

Teljesen rogzitse a rogzitébilincs kart és a
ferdevagasi sz6g zarogombjat.

Az anyag nem rogzithetd a megfeleld
helyzetbe.

Tavolitson el minden idegen anyagot a
vezetblécrél vagy a forgdasztalrol.

Bizonyos esetekben a megfelelé helyzet
nem roégzitheté az anyag gérbesége miatt.
Prébaljon meg egyenes felliletet rogziteni a
vezetbléccel vagy a forgdasztallal.

A motorfejet nem lehet
leengedni

A penge véddelem zardkarja nincs
felengedve.

Engedie fel a penge védbelem zardkarjat,
majd engedje le a motorfejet.
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Cestina

(Pfeklad pavodniho navodu)

OBECNA BEZPECNOSTNi VAROVANI
TYKAJiCi SE BEZPECNOSTI
ELEKTRICKEHO NARADI

/\ VAROVANI

Prectéte si vSechna varovani, pokyny, nakresy a
specifikace dodané k tomuto naradi.

Nedodrzeni kteréhokoli z ndsledujicich varovani a pokynt
miZe vést k urazu elektrickym proudem, ke vzniku pozéaru
anebo vaznému zranéni.

VSechna varovani a pokyny uschovejte pro budouci
pouziti.

Vyrazem ,elektrické ndradi“ je ve vdech ddle uvedenych
varovanich mysleno elektrické naradi napdjené ze sité (se
Sridrou).

1)

2)

Bezpeénost na pracovisti
a) Udrzujte vase pracovisté v cistoté a dobre
osvétlené.
Neporadek a tmava mista na pracovisti byvaji
pficinou nehod.
Nepouzivejte elektrické naradi v prostiedi s
nebezpeéim vybuchu, kde se vyskytuji hoflavé
kapaliny, plyny nebo prach.
V elektrickém ndradi vznikaji jiskry, které mohou
zapalit prach nebo vypary.
c) PFi pouzivani elektrického naradi
pristupu déti a dalSich osob.
Budete-li vyrusovani, miZete ztratit kontrolu nad
provadénou cinnosti.

b)

zamezte

Elektricka bezpeénost

a) Zastréka pohyblivého privodu elektrického

nafadi musi odpovidat sitové zasuvce. Nikdy

se nepokousejte zastrcku jakkoli upravovat.

S uzemnénym elektrickym nafadim nikdy

nepouzivejte Zadné zasuvkové adaptéry.

Zastrcky, které nejsou znehodnoceny upravami,

a odpovidajici zdsuvky sniZzi nebezpedi urazu

elektrickym proudem.

Zabranite kontaktu téla s uzemnénymi povrchy,

jako jsou trubky, radiatory, sporaky a lednice.

Nebezpedi urazu elektrickym proudem je vétsi, je-li

vase télo uzemnéno.

Nevystavujte elektrické naradi desti, vihku nebo

mokru.

Voda, kterd vnikne do elektrického ndradi, zvysi

nebezpeci urazu elektrickym proudem.

Zachazejte spravné s napajeci Siitirou. Nikdy

nenoste a netahejte elektrické nafadi za Sndiru

ani nevytrhavejte zastrcku ze zasuvky tahem za

Sndru.

Chraiite  napajeci $iuru pfed horkem,

mastnotou, ostrymi hranami a pohybujicimi se

castmi.

Poskozené nebo zamotané Sridry zvysuji nebezpedi

urazu elektrickym proudem.

Je-li elektrické nafadi pouzivano venku,

pouzivejte prodluzovaci privod vhodny pro

venkovni pouziti.

Pouzivani prodluzovaciho pfivodu pro venkovni

pouZiti  sniZuje nebezpeci Urazu elektrickym

proudem.

f) Pokud je pouziti elektrického naradi na vihkém
misté nevyhnutelné, pouzijte napajeni s
ochrannym zafizenim na zbytkovy proud.
Pouziti zafizeni na zbytkovy proud sniZuje riziko
elektrického Soku.

b

-~

c

~

d

-~

e)

3)

4)
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Osobni bezpeénost

a) PFi pouzivani elektrického naradi bud’te pozorni,
vénujte pozornost tomu, co pravé délate,
soustred'te se a stfizlivé uvazujte.

Elektrické naradi nepouzivejte, jste-li unaveni
nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo Iékd.
Chvilkova nepozornost pfi pouZivani elektrického
naradi muzZe zpusobit vdzné zranéni.

b) Pouzivejte osobni ochranné prostredky. Vzdy

pouzivejte ochranu o¢i.
Osobni ochranné prostfedky, jako je respirdtor,
bezpecnostni obuv s protiskluzovou podrdzZkou,
ochranna prilba nebo ochrana sluchu, pouZivané v
prislusnych podminkach snizuji mozZnost zranéni.

c) Zabraninte neumysinému spousténi. Pred
pfipojenim ke zdroji napajeni anebo
akumulatorovému zdroji ¢i pfed zvedanim nebo
prenasenim elektrického naradi se ujistéte, ze je
spinac v poloze ,,vypnuto“.

Prendseni elektrického naradi s prstem na spinaci
nebo zapojovéni zastrcky se zapnutym spinacem
muZe byt pricinou drazu.

d) Pred zapnutim elektrického naradi odstrante
vSechny sefizovaci nastroje nebo klice.
Serizovaci ndstroj nebo kli¢, ktery ponechate
pripevnény k rotujici ¢asti elektrického naradi, muze
zpusobit zranéni.

e) Pracujte jen tam, kam bezpeéné dosahnete.
Vzdy si udrzujte stabilni postoj a rovnovahu.
Budete tak Iépe ovidadat elektrické naradi
v nepfedvidanych situacich.

f) Oblékejte se vhodnym zplGsobem. Nenoste
volné odévy ani Sperky. Vlasy a odév udrzujte
v dostacujici vzdalenosti od pohybujicich se
casti.

Voiné odévy, sperky nebo dlouhé viasy mohou byt
viaZeny do pohybujicich se ¢asti.

g) Pokud jsou k dispozici prostifedky pro pfipojeni
zafizeni k odsavani a sbéru prachu, zajistéte,
aby byla pfipojena a spravné pouzivana.
PouZitim zafizeni ke sbéru prachu lze omezit
nebezpeci zptsobena vznikajicim prachem.

h) Nedovolte, aby diky ¢astému pouzivani nastroje
Vasi ¢innost ovladla rutina, abyste neusnuli
na vaviinech a nezacali ignorovat zasady
bezpecnosti pro tento pfistroj.

Neopatrny postup muzZe zpusobit vdzné zranéni ve
zlomku vtefiny.

Pouzivani elektrického naradi a péce o néj

a) Nepretézujte elektrické naradi. Pouzivejte vzdy
spravné elektrické naradi, které je uréeno pro
provadénou praci.

Sprdvné elektrické ndradi bude lépe a bezpecnéji
vykonavat préaci, pro kterou bylo konstruovano.

b) Nepouzivejte elektrické naradi, které nelze
zapnout a vypnout spinacem.

Jakékoli elektrické ndradi, které nelze ovlddat
spinacem, je nebezpecné a musi byt opraveno.

c) Pred jakymkoli sefizovanim, pfed vyménou
prisluSenstvi nebo uskladnénim elektrickych
nastrojl vzdy nejprve odpojte zastréku ze zdroje
napdjeni anebo vyjméte baterie, pokud jsou
vyjimatelné.

Tato preventivni bezpecnostni opatfeni  sniZuji
nebezpeci neumysiného spusténi elektrického naradi.

d) Nepouzivané elektrické naradi skladujte mimo
dosah déti a nedovolte osobam, které nebyly
seznameny s naradim nebo s témito pokyny, aby
naradi pouzivaly.

Elektrické ndradi je v rukou nevyskolenych uZivateli
nebezpecné.



e) Udrzujte v poradku elektrické nastroje a
pfisluSenstvi. Kontrolujte spravny vzajemny
zakryt a pfipojeni pohybujicich se ¢asti,
soustied'te se na praskliny, zlomené soucasti e)
a jakékoli dalSi okolnosti, které mohou ohrozit
funkci elektrického nastroje. Je-li naradi
poskozeno, pred dalSim pouzivanim zajistéte
jeho opravu.

Mnoho nehod vznika v disledku nedostatecné f)
udrZovanym elektrickym naradim.

f) Udrzujte fezaci nastroje ostré a Cisté.

Sprdvné udrZované a naostfené fezaci nastroje se
s mensi pravdépodobnosti zachyti za material nebo
se zablokuji a prace s nimi se sndze kontroluje.

g) Elektrické naradi, pfisluSenstvi, vsazené cCasti
atd. pouzivejte v souladu s témito pokyny a g)
takovym zpusobem, jaky byl pfedepsan pro
konkrétni elektrické naradi, a to s ohledem na
dané pracovni podminky a druh provadéné
prace.

Pouzivani elektrického naradi k provadeéni jinych
Cinnosti, neZ pro jaké bylo uréeno, muZe vést
k nebezpecnym situacim.

h) Udrzujte rukojeti a povrchy pro uchopeni suché,
cisté a bez oleje a vazeliny. h
Kluzké rukojeti a uchopovaci povrchy neumoZriuji
bezpecnou manipulaci a ovlddani naradi v
neocekavanych situacich.
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5) Servis
a) Opravy vaseho elektrického naradi svéite i)
kvalifikované osobé, ktera bude pouzivat
identické nahradni dily.
Timto zptsobem bude zajisSténa stejnd roveri
bezpecnosti elektrického naradi jako pred opravou. i

PREVENTIVNi OPATRENI

Nedovolte pfistup détem a nemohoucim osobam.
Pokud naradi nepouzivate, méli byste je skladovat
mimo dosah déti a nemohoucich osob.

BEZPECNOSTNi POKYNY PRO
POKOSOVE PILY

a) Pokosové pily jsou uréeny k fezani dieva a
dfevénych vyrobkd, nemohou byt pouzivany s
abrazivnimi fezacimi koly pro fezani Zeleznych
material, jako jsou listy, tyée, knofliky apod.
Abrazivni prach zptsobuje zaseknuti pohyblivych &asti, 1)
jako je spodni ochranny kryt. Jiskry z abrazivniho fezani
spdli spodni ochranny kryt, kerfovou vioZku a dalsi
plastové casti.

Na oporu obrobku pouzijte svorky, kdykoli je to
mozné. PFi ruénim drzeni obrobku musite vzdy drzet
ruku nejméné 100 mm od kazdé ze stran pilového
kotouce. Nepouzivejte tuto pilu k fezani kusu, které

K
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Rezani taZenim by pravdépodobné zpusobilo zvednuti
pily na vrchol obrobku a odmrsténi soustavy kotouce
smérem na obsluhu.

Nikdy nedavejte svou ruku pfes vymezenou ¢aru
fezu, ani pfed ani za kotou¢em pily.

Uchopeni obrobku ,pfekfizenyma rukama®, tj. drzeni
obrobku na pravé strané kotouce pily levou rukou nebo
naopak, je velmi nebezpecné.

Nedotykejte se prostoru za stavitkem ani jednou
rukou ve vzdalenosti mensi nez 100 mm z obou
stran kotouce pily dokud se kotou¢ otaci, a to ani
z divodu odstranéni zbytkli dieva, ani z Zadného
jiného divodu.

Vzdalenost otacejiciho se kotouce a vasi ruky nemusite
spravné odhadnout a muze dojit k vaZnému zranéni.
Pfed fezanim zkontrolujte obrobek. Pokud je
obrobek prohnuty nebo zkrouceny, pevné jej
pritlacte vnéjSi prohnutou stranou smérem ke
stavitku. Vzdy se ujistéte, Zze mezi obrobkem,
stavitkem a stolem neni podél linie fezu zadna
mezera.

Ohnuté nebo pokroucené obrobky se mohou otocit Ci
posunout a pfi fezani zpusobit zasek kotouce pily. Na
obrobku nesmi byt Zadné hfebiky ani jiné cizi pfedmeéty.
Nepouzivejte pilu, dokud neni stil zbaveny v§ech
nastroju, dfevénych udlomka apod., s vyjimkou
obrobku.

Malé necistoty, kousky dfeva nebo jiné predméty, které
by se dostaly do kontaktu s rotujicim kotou¢em, mohou
byt odmrstény vysokou rychlosti.

Rezejte vzdy pouze jeden obrobek.

Vice obrobki najednou nemuZe byt dostatecné
uchyceno ¢i drzeno a mohou se pri fezani pfichytit k noZi
nebo posunout.

Ujistéte se, ze pokosova pila je pfed pouzitim
namontovana ¢i umisténa na rovné, pevné pracovni
plose.

Rovnd a pevna pracovni plocha snizuje riziko, Ze se
pokosova pila stane nestabilni.

Naplanujte si praci. Pokazdé, kdyz zménite
nastaveni Uhlu Ukosu nebo pokosu, ujistéte se,
Ze nastavitelné stavitko je spravné nastaveno pro
podepieni obrobku a nebude prekazet kotouci ani
ochrannému systému.

Pred zapnutim ndstroje a pfed umisténim obrobku na
stul projedte kotoucem pily zkusebné cely zamysleny
fez, abyste se ujistili, Ze nic nebude prekdzet a Ze
nehrozi fiznuti do stavitka.

Pro obrobek, ktery je Sir§i nebo delSi nez stil
pouzijte dostateénou oporu, jako napf¥. prodlouzeni
stolu, kozu apod.

Obrobky, které jsou delsi nebo Sirsi nez stiil pokosové pily
se mohou naklopit, pokud nejsou bezpecné podepreny.
Pokud se odfiznuty kousek nebo obrobek naklopi, mize
zpusobit zvednuti spodniho ochranného krytu nebo byt
odmrstén rotujicim kotou¢em.

jsou priliS malé na to, aby byly bezpeéné upnuty m) Nepouzivejte jinou osobu jako nahradu za rozsifeni

nebo drzeny v ruce.
Pokud je vase ruka umisténa prilis blizko k pilovému
kotouci, existuje zvysené riziko zranéni v disledku
kontaktu s kotouc¢em.
c) Obrobek musi byt nehybny a upnuty ¢i drzeny jak n
proti stavitku, tak proti stolu. Obrobek nestrkejte
pod kotoué¢ ani nerezejte zadnym zpusobem ,od
ruky“.
Neupnuté nebo pohybujici se obrobky mohou byt o)
odmrstény vysokou rychlosti, coz muZe vést ke zranéni.
Zatlaéte pilu skrz obrobek. Nevytahujte pilu skrz
obrobek. Chcete-li provést fez, zvednéte hlavu pily
a vytahnéte ji nad obrobkem bez fezani, spustte
motor, vratte hlavu pily doli a zatlaéte pilu skrz
obrobek.
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stolu ¢i jako jinou podporu.

Nestabilni opéra obrobku muZe zpusobit prichyceni
kotouce nebo posunuti obrobku béhem fezani a zataZeni
vas ¢i vaseho pomocnika do rotujiciho kotouce.
Odfiznuty kus nesmi byt zaseknuty nebo tlaceny
jakkoliv proti rotujicimu kotoudéi pily.

Pokud je odfiznuty kus omezen, napf. pouzitim délkové
zardzky, muze se zaklinit do kotouce a byt odmrstén.
Vzdy pouzivejte svorku nebo upevnéni navrzené
tak, aby spravné podepiralo kulaty material, jako
jsou ty€e nebo trubky.

Tyce maji pri fezani tendenci k otdceni, coZ zpusobuje,
Ze se kotouc ,kousne“ a vidhne obrobek s vasima
rukama do kotouce.



Cestina

P)
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s)

Nechte kotou¢ dosahnout plné rychlosti
kontaktem s obrobkem.

Tim se sniZi riziko, Ze se obrobek odmrsti.

Pokud se obrobek nebo kotou¢ zasekne, vypnéte
pokosovou pilu. Poékejte, az se vSechny pohyblivé
casti zastavi a odpojte zastrcku ze zdroje napajeni
a/nebo vyjméte akumulator. Pak se pokuste uvolnit
zaseknuty material.

Pokracovani v fezani zaseknutého obrobku miiZe mit za
nasledek ztrdtu kontroly nebo poskozeni pokosové pily.
Po ukonéeni fezu uvolnéte vypinac¢, podrzte hlavu
pily dole a pockejte, az se kotou¢ zastavi. Pak
teprve odstraiite odfiznuty kus.

Sahani rukama v blizkosti zastavujiciho se kotouce je
nebezpecné.

Drzte rukojet pevné béhem netplného fezu nebo
pfi uvolnéni vypinaée predtim, nez je hlava pily
zcela v dolni poloze.

Brzdné pusobeni pily muZe zplsobit, Ze hlava pily nahle
klesne smérem dolt, coZ vede k riziku zranéni.

pred

BEZPECNOSTNi OPATRENI PRI
POUZITi POSUVNE KOMBINOVANE
POKOSOVE PILY

1.
2.

10.
1

-

12.
13.

14.

15.

Plocha v okoli stroje musi byt rovna, dobfe udrzovana a
bez volného materidlu jako jsou tfisky a Ulomky.
Zabezpelte pfiméfené vSeobecné nebo bodové
osvétleni.

Elektrické nastroje nikdy nepouzivejte na jiné ucely, nez
jsou uvedené v tomto navodé k obsluze.

Opravy smi provadét pouze autorizovany servis. Vyrobce
neni odpovédny za zadné Skody a zranéni z dlivodu
opravy nepovolanymi osobami a z ddvodu nespravného
zachdazeni s nastrojem.

Pro zajisténi navrzené provozni integrity elektrickych
nastroju neodstrariujte nainstalované kryty nebo Srouby.
Nedotykejte se pohyblivych ¢asti nebo pfislusenstvi,
dokud neni odpojeno napajeni.

Va$ nastroj pouZivejte s niz8im pfikonem nez je uvedeno
na typovém S§titku; v opaéném pfipadé nemusi byt
povrchova Uprava dobra a muizZe se sniZit pracovni
uc¢innost vzhledem k pretizeni motoru.

Plastové dily neutirejte rozpoustédly. Rozpoustédla
jako benzin, fedidlo, benzen, tetrachlérmetan, alkohol
mohou poskodit plastové dily a zpUsobit jejich prasknuti.
Neutirejte je témito rozpoustédly. Plastové dily vydistéte
mékkym hadrem navihéenym v mydlové vodé.
Pouzivejte pouze originalni nahradni dily HiKOKI.

Tento nastroj se smi rozebirat pouze za u¢elem vymény
uhlikovych kartacad.

. Schematicky vykres nastroje v tomto navodé k obsluze

je uren pouze pro autorizovany servis.

Nikdy nepilte Zelezné kovy nebo zdivo.

Zabezpelte pfiméfené vSeobecné nebo bodové
osvétleni.

Zasoby a hotové obrobky umistéte v blizkosti normalni
pracovni polohy obsluhy.

V pfipadé potfeby pouzijte vhodné osobné ochranni
prostfedky, které mohou zahrnovat:

Chrani¢e sluchu pro snizeni nebezpeéi poskozeni
sluchu.

Ochranné bryle pro snizeni nebezpedi zranéni odi.
Dychaci maska pro snizeni nebezpeci inhalace
Skodlivého prachu.

Rukavice pro manipulaci s pilovym kotou¢em (pilové
kotouée by se mély pokud mozno vzdy prenaset v
drzaku) a drsnym materialem.

Obsluha je pfiméfené vysSkolena k pouziti, nastaveni a
obsluze stroje.

18.
19.

2
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22.

2
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25.
26.
27.

28.
29.

30.
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32.

33.
34.

35.
36.
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39.
40.
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. Posuvnou

. Zdrzte se vybirani jakychkoli GlomkG nebo jinych ¢asti

obrobku z fezného prostoru, kdyz stroj b&zi a hlava pily
neni v klidové poloze.

kombinovanou pokosovou  pilu
nepouzivejte se spodnim  ochrannym
zablokovanym v otevfené poloze.

Presvédcte se, Ze spodni ochranny kryt se volné pohybuje.
Pilu nepouzivejte, kdyz ochranné kryty nejsou na misté,
v dobrém provoznim stavu a fadné udrzovany.

nikdy
krytem

. Pouzivejte spravné naostfené pilové kotouc¢e. Dodrzujte

maximalni rychlost vyznagenou na pilovém kotougi.

. Nepouzivejte pilové kotouce, které jsou poskozené nebo

deformované.
Nepouzivejte pilové kotouce vyrobené z vysokorychlostni
oceli.

. Pouzivejte pouze pilové kotouce doporu¢ené firmou

HiKOKI.
Pouzivejte pilové kotoucCe, které jsou v souladu s
EN847-1.

. Pilové kotouc¢e musi mit vnéjsi primér mezi 210 mm a

216 mm.

Vyberte spravny pilovy kotou¢ pro dany material.
Posuvnou kombinovanou pokosovou pilu  nikdy
neobsluhujte s pilovym kotou¢em oto¢enym nahoru
nebo do strany.

Zabezpecte, aby v obrobku nebyla cizi télesa jako napf.
hiebiky.

Kdyz je vlozka stolu opotfebend, vymérite ji.

Pilu nepouZzivejte k fezani jinych material(i nez je hlinik,
dfevo nebo podobné materialy.

Pilu nepouzivejte k fezani jinych materidlt, nez jsou
doporuceny vyrobcem.

. Postup vymény kotou€e véetné metody vymény a

varovani musi byt spravné proveden.

Kdyz feZete dfevo, posuvnou kombinovanou pokosovou
pilu pfipojte ke sbéraci prachu.

U drazkovani budte opatrni.

Kdyz nastroj pfepravujete nebo prenasite, nedrzte ho za
drzak. Misto toho ho drzte za rukojet.

Je nebezpedi, ze drzak vyklouzne ze zakladny. Misto za
drzak ho uchopte za drzadlo.

Rezat zacnéte, az kdyz ota€ky motoru dosahnou
maximalni rychlost.

Kdyz zpozorujete nezvyklé chovani, okamzité vypnéte
vypinac.

Odpojte napajeni a pockejte, dokud pilovy kotou¢
nezastane, az potom zaénéte nastroj opravovat nebo
nastavovat.

Béhem fezani s pokosem nebo Ukosem nesmite kotoué
zvednout, dokud se UpIné nepfestane tocit.

Béhem Fezani posuvem, musi se pilovy kotou¢ tlacit a
posouvat smérem od obsluhy.

.Berte do uvahy vSechna mozna dalsi nebezpeéi pfi

fezani, jako je laserové zafeni pro o€i, nahly vnik
posuvnych ¢asti do pohyblivych ¢asti stroje apod.

. Pfed kazdym fezem se ujistéte, Ze je stroj stabilni.

PouZivejte pouze takové pilové kotouce, jejichz
maximalni povolena rychlost je vy3Si nez pocet otacek
pfi béhu tohoto elektrického pfistroje naprazdno.
Neprovadéjte vyménu laseru za jiny typ.

. Nestljte v jedné roviné s pilovym kotou¢em v predni

Gasti stroje. Vzdy stujte stranou od pilového kotouce.
Tim ochranite své télo pfed pfipadnym narazem a
odmrsténim. Udrzujte ruce, prsty a paze v bezpec¢né
vzdalenosti od rotujiciho pilového kotouce.

P¥i ovladani ramena pfistroje nezkfizte vase paze.

. Jestlize se pilovy kotou¢ zasekne, vypnéte pfistroj a

podrzte obrabény kus, dokud se pilovy kotou¢ zcela
nezastavi. S obrabénym kusem se nesmi pohnout,
dokud nedojde k uplnému zastaveni pfistroje, aby se
zabranilo pfipadnému narazu a odmrsténi.

Pfed opétovnym zapnutim stroje odstrarite pficinu
zaseknuti pilového kotouce.



SYMBOLY

VAROVANI
Nasledujici text obsahuje symboly, které jsou
pouzity na zafizeni. Nez zaénete nafadi pouzivat,
ujistéte se, Ze rozumite jejich vyznamu.

C 8FSHG: Pokosova pila

Aby se snizilo riziko zranéni, uzivatel si musi
precist navod k obsluze.

Vzdy pouzivejte ochranu oéi.

@ Vzdy pouzivejte ochranu sluchu.

Jen pro staty EU

Elektrické naradi nevyhazujte do komunalniho
odpadu!

Podle evropské smérnice 2012/19/EU

o nakladani s pouzitymi elektrickymi a
elektronickymi zafizenimi a odpovidajicich
ustanoveni pravnich predpist jednotlivych
zemi se pouzita elektricka nafadi musi sbirat
oddélené od ostatniho odpadu a podrobit
ekologicky $etrnému recyklovani.

Vv voltu
Hz hertzl

A ampérQ

No | pocet otacek pfi béhu naprazdno

[@] |zafizeni 1. tiidy

---/min | otacek za minutu
~v | stfidavy proud

STANDARDNI PRISLUSENSTVi

216 mm TCT pilovy kotou¢ (namontovany na stroji) ...... 1
Sacek na prach
13 mm nastrény kli¢
Sestava svéraku.
Drzak ................
Rukojet pokosu

000000

Standardni pfisluSenstvi podléhaji zménam bez pfedchoziho
upozornéni.

POUZITI

Rezani riznych druh hlinikovych rama a dreva.
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SPECIFIKACE
1. Pokosova pila
Polozka [ Model C 8FSHG
Motor Sériovy motor komutatoru
Maximalni vykon <0,39 mW CLASS 1M laserovy produkt
Laserowy Vinové délka 400 — 700 nm
Laserové médium Laserova dioda

Pouzity kotou¢ pily

Vnéjsi primér 216 mm
Prdmér otvoru 30 mm

Napéti (podle oblasti)* 110V ~ 230V~
Pfikon* 1030 W 1100 W
Volnobézna rychlost 5300 min-1
Hlava Otocny stll | Max. rozmér fezani
(s kotevni deskou)
Max. vyska 65 mm
0 0 Max. Sitka 280 mm
(bez kotevni desky)
Max. vyska 54 mm
Max. Sitka 305 mm
(s kotevni deskou)
o Max. vyska 65 mm
Pokos 0 Vli\é%gf’ Max. Sitka 203 mm
Voravo 45° (bez kotevni desky)
Max. P Max. vyska 54 mm
fezani Max. Sitka 210 mm
rozmery (s kotevni deskou)
o Max. vyska 65 mm
0 VI?‘\;%;tS Max. Sitka 192 mm
o | (bez kotevni desky)
Vpravo 48 Max. vyska 54 mm
Max. Sitka 199 mm
(s kotevni deskou)
Max. vyska 38 mm
. ° Max. Sirka 280 mm
Ukos Vievo 45 0 (bez kotevni desky)
Max. vyska 26 mm
Max. Sitka 305 mm
(s kotevni deskou)
o Max. vyska 38 mm
Max. - , | VIevods® oy sitka 203 mm
fezani Kombinovany Vlevo 45 nebo .
rozméry Vpravo 45° (bez kotevni desky)
Max. vyska 26 mm
Max. Sitka 210 mm

Rezny thel pokosu

Levy 0° — 48° Pravy 0° — 48°

Rezny thel ikosu

Levy 0° — 47° Pravy 0° - 2°

Kombinovany fezny dhel

Levy (Ukos) 0° - 45°, Levy (pokos) 0° — 45°

Pravy (Ukos) 0° — 45°, Pravy (pokos) 0° — 45°

Rozmeéry stroje (Sifka x hloubka x vyska)

528 mm x 725 mm x 495 mm

Hmotnost (&ista)**

13,8 kg

*

** Podle metody EPTA 01/2014
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Zkontrolujte, prosime, $titek na vyrobku. Stitek podiéha zménam v zavislosti na oblastech pouziti.




PRED POUZITIM

VYSTRAHA
VSechna potfebna nastaveni provedte pfed vioZzenim
zastréky do zdroje elektrického proudu.

1. Zdroj napéti
Ujistéte se, Ze pouzivany zdroj napéti splfiuje pozadavky
specifikované na stitku vyrobku.

Nepouzivejte ve stejnosmérném proudu nebo s
transformatory, napfiklad s posilovaci. Mohlo by to mit za
nasledek poskozeni ¢i urazy.

2. Spinaé
Ujistéte se, Ze spina¢ je v poloze vypnuto. Pokud je
zastr€ka zasunuta v zasuvce elektrického proudu
a spina¢ je v poloze ,ON“ nastroj zaéne okamzité
pracovat, a to muze zpUsobit vazny Uraz.

3. Prodluzovaci kabel
Pokud je pracovisté vzdaleno od zdroje, pouzijte
prodluzovaci kabel o spravné tloustce a kapacité. Je
tfeba, aby prodluzovaci kabel byl co nejkratsi.

4. Pred spusténim nastroje odstrante veskeré obalové
materialy, které jsou k nému pfipojené nebo
pfipevnéné.

5. Uvolnéni pojistného koliku (Obr. 2)

Kdyz je elektricky nastroj pfipraveny na prepravu, jeho
hlavni ¢asti jsou zabezpe€eny blokovacim kolikem
Stisknéte rukojet lehce doli a vytazenim zajistovaciho
koliku uvolnéte fezaci hlavu.

POZNAMKA
Mirné snizeni rukojeti vam umozni snadnéjSi a
bezpecnéjsi uvolnéni zajistovaciho koliku. Poloha

uzaméeni zajiStovaciho koliku je pouze pro ucely
pfepravy a uskladnéni.

6. Instalace prachového sacku a svéraku (Obr. 1)

Namontujte prachovy saéek do prachového otvoru
pokosové pily. Namontujte spojovaci trubku prachového
sacku a prachového otvoru.
Chcete-li prachovy saéek vyprazdnit, vytahnéte sestavu
prachového sacku z prachového otvoru. Oteviete zip
na spodni strané sacku a vyprazdnéte jej do nadoby na
odpad. Casto zkontrolujte a vyprazdnéte prachovy
sacek drive, nez se naplini.

POZNAMKA
Prachovy sagek by mél byt pro dosaZeni co nejlepsich
vysledk( sklonén smérem k pravé strané kotouce pily.
Tim se take zabrani jakémukoli pfekazeni béhem fezani.

UPOZORNENI
Prachovy sacek vyprazdrujte ¢asto, aby nedoSlo k
ucpani potrubi a spodniho ochranného krytu.

Piliny se pfi ukosovém fezani hromadi rychleji, nez je
obvyklé.

VAROVANI
Nepouzivejte tuto pilu k fezani a/nebo brouseni kovd.
Horké tfisky a jiskry mohou zapalit prach z materialu
pytle.

(Pripojte sestavu svéraku, jak je znazornéno na Obr. 1 a

Obr. 28.)

7. Instalace (Obr. 3)

Zajistéte, aby stroj byl vzdy upevnén k pracovnimu stolu.
Elektricky nastroj pfipevnéte k rovnému horizontalnimu
pracovnimu stolu.

Pouzijte Srouby s primérem 8 mm a dostate¢nou délkou
vzhledem ke tloustce pracovniho stolu.

Délka Sroubli by méla byt alespori o0 40 mm del$i nez je
tloustka pracovniho stolu.

Napfiklad, u 25 mm hrubého pracovniho stolu pouzijte
Srouby 8 mm x 65 mm.

8. Montaz drzaku (Obr. 4)

Drzak upevnény na zadni strané zakladny pomaha branit
elektrickému naradi v neéekanych pohybech.

Zarovnejte drzdk se dvéma otvory pod zadni c&asti
zakladny a utdhnéte oba Srouby kfizovym Sroubovakem.
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9. Zkontrolujte spravnou funkci spodniho ochranného
krytu
Spodni ochranny kryt je uréen k ochrané obsluhy pfed
dotykem s pilovym kotou¢em bé&hem provozu nastroje.
VZzdy si ovéfte, Ze se spodni ochranny kryt po uvolnéni
zajiStovaci paky krytu kotou¢e pohybuje hladce a
spravné zakryva kotoug pily.

VAROVANI . | L.
NIKDY NEPOUZIVEJTE ELEKTRICKE NARADI,
pokud spodni ochranny kryt nefunguje hladce.

10.90° (0°) Nastaveni tikosu (Obr. 5)

VAROVANI
Aby bylo zajisténo pfesné fezani, je tfeba pfed pouzitim
zkontrolovat zarovnani a pfipadné provést Upravy.

(1) Povolte zajitovaci Sroub ukosu a naklonte fezaci rameno
zcela doprava. Utahnéte zajitovaci Sroub Ukosu.

(2) Umistéte kombinovany uhelnik na stll pokosu s
pravitkem proti stolu a patou Uhelniku proti kotoudi pily,
jak ukazuje Obr. 5.

(3) Pokud kotou¢ nesvird se stolem pokosu uhel 90°,
povolte zajistovaci Sroub Ukosu, naklorite fezaci hlavu
doleva, povolte pojistnou matici na nastavovacim Sroubu
uhlu ukosu a sefizenim hloubky nastavovaciho Sroubu
Uhlu Ukosu dovnitt nebo ven pomoci 10 mm klice zvyste
nebo snizte thel ukosu.

(4) Naklonte fezaci rameno zpatky doprava pfi 90° ukosu a
znovu zkontrolujte zarovnani.

(5) Pokud je nutné dalsi sefizeni, opakujte kroky 1 az 4.

(6) Kdyz dosahnete spravného zarovnani, utahnéte
zajiStovaci Sroub Ukosu a pojistnou matici.

11. Nastaveni ukazatele ukosu na 90° (Obr. 6)

(1) Pokud je kotou¢ pod uhlem pfesné 90° (0°) vzhledem
ke stolu, uvolnéte Sroub ukazatele ukosu pomoci
Sroubovaku Phillips #2.

(2) Nastavte ukazatel ukosu na znacku ,,0“ na stupnici Ukosu
a utahnéte zpét Sroub.

12. 45° Nastaveni levého ukosu (Obr. 7)

(1) Povolte zajistovaci Sroub ukosu a naklorite fezaci hlavu
zcela doleva.

(2) Pomoci kombinovaného uUhelniku zkontrolujte, zda je
kotou¢ pod uhlem 45° vzhledem ke stolu.

(3) Pokud kotou¢ nesvird uhel 45° se stolem pokosu,
naklofite fezaci rameno doprava, povolte pojistnou
matici a sefizenim hloubky dorazového $roubu dovnitf
nebo ven pomoci 10 mm kli¢e zvySte nebo snizte uhel
ukosu.

(4) Naklonte fezaci rameno doleva do 45° Ukosu a znovu
zkontrolujte zarovnani.

(5) Kroky 1 az 4 opakujte, dokud kotoué nesvira se stolem
pokosu uhel 45°.

(6) Kdyz dosahnete spravného zarovnani,
zajistovaci Sroub Ukosu a pojistnou matici.

13. Nastaveni uhlu pokosu
Stupnici na posuvné kombinované pokosové pile Ize
snadno ¢ist, ukazuje Uhel pokosu od 0° do 48° nalevo
a napravo. Stl pokosové pily ma devét nejbéznéjsich
nastaveni Uhlu, s kladnym zastavenim na 0°, 15°, 22,5°,
31,6° a 45°. Tato kladna zastaveni nastavi pozici kotouce
do pozadovaného uhlu rychle a presné. Pro nejrychlejsia
nejpresnéjsi nastaveni postupujte podle nize uvedeného
postupu.

utahnéte

Nastaveni Ghlu pokosu: (Obr. 8)

(1) Zvednutim zajiStovaci paky s
uvolnéte stdl.

(2) Pohybem stolu a sou¢asnym zvednutim zajistovaci
paky pevného dorazu zarovnejte ukazatel s
pozadovanym naméfenym tdhlem.

(3) Zajistéte stul do spravné polohy stlac¢enim zajistovaci
paky s rychlou vackou smérem dol0.

rychlou vaékou
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Sefizeni ukazatele pokosu:
(1) Presurite stll na pevny doraz 0°.
(2) Kfizovym Sroubovakem povolte Sroub, ktery drzi
ukazatel pokosu.
(3) Nastavte ukazatel na znacku 0° a znovu utahnéte
Sroub.
14. Nastaveni hloubky fezu
Maximalni hloubka trajektorie fezné hlavy byla nastavena
z vyroby.
Pro nastaveni maximalni Sitky trajektorie fezné hlavy
postupuijte podle nasledujicich kroku: (Obr. 9-a)
Otacejte knoflikem dorazu proti sméru hodinovych
ru€icek, dokud nepfestane vycnivat ven z dorazového
sedla, a soucasné zvedejte fezaci hlavu.
Otocte kotevni deskou po sméru hodinovych rucicek.
Znovu zkontrolujte hloubku kotou¢e posouvanim fezaci
hlavy dopfedu a dozadu plnym pohybem typického fezu
podél vodiciho ramena.
Pro nastaveni maximalni vysky trajektorie fezaci hlavy
postupuijte podle nasledujicich kroku: (Obr. 9-b)
Otacejte knoflikem dorazu proti sméru hodinovych
ruéiCek, dokud nepfestane vyénivat ven z dorazového
sedla, a sou¢asné zvedejte fezaci hlavu.
Otocte kotevni deskou proti sméru hodinovych ruci¢ek
tak, aby se dotkla bloku dorazu.
Ovéfte si, ze se dorazové sedlo kotevni desky plné
dotyka.
15. Nastaveni hloubky fezu (Obr. 9-b)
Hloubku Fezu Ize nastavit pro rovnomérné a opakované
mélké fezy.
(1) Nastavte fezaci hlavu dol(i, dokud nejsou zuby kotouce v
pozadované hloubce.
(2) Zatimco drzite horni rameno v této poloze, otacejte
knoflikem zastaveni, dokud se nedotkne kotevni desky.
(3) Znovu zkontrolujte hloubku kotouc¢e posouvanim fezaci
hlavy dopfedu a dozadu plnym pohybem typického fezu
podél vodiciho ramena.
POZNAMKA
Pokud se kotevni deska uvolni, miize dojit k zdsahu do
zvedani a spousténi fezaci hlavy. Kotevni desku je tfreba
utdhnout v horizontéini poloze, jak je znazornéno na
Obr. 9-b.

PRED OBRABENIM

1. Umisténi vlozky stolu
Vlozky stolu jsou namontovany na otoéném stole. Pfi
odeslani nastroje z tovarny jsou vlozky stolu upevnény
takovym zpusobem, Ze se jejich kotou¢ pily nedotyka.
Otfepy spodni plochy obrobku jsou vyrazné redukovany,
pokud je vlozka stolu upevnéna tak, aby mezera mezi
bo¢nim povrchem vlozky stolu a pilovym kotou¢em byla
minimalni. Pfed pouZitim nastroje odstrarite tuto mezeru
podle nasledujiciho postupu.
Rezani v pravém uhlu
Povolte tfi 4 mm Srouby stroje, pak zajistéte levou
bocni vlozku stolu a do€asné utahnéte 4 mm Srouby
stroje na obou koncich. Poté upevnéte obrobek (asi
200 mm Siroky) pomoci sestavy svéraku a sefiznéte jej.
Po zarovnani fezného povrchu s okrajem viozky stolu
pevné utdhnéte 4 mm Srouby stroje na obou koncich.
Demontujte obrobek a pevné utdhnéte 4 mm Sroub
uprostfed stroje. Upravte pravou vlozku stolu stejnym
zplsobem.
Rezani v uhlu zkoseni doleva
Nastavte viozku stolu zplisobem zndzornénym na
Obr. 10-b podle stejného postupu jako pfi Fezani v uhlu
zkoseni doprava.
UPOZORNENI
Po upravé vlozky stolu pro kolmy fez bude vioZka stolu
do urcité miry ufiznuta, pokud je pouZita pro fezani uhlu
ukosu.

—
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Je-li pozadovano ukosové fezani, nastavte viozku stolu
pro fezani uhlu Ukosu.

2. Pouziti mensiho stavitka

VAROVANI
Pfi jakémkoli fezani v uhlu zkoseni doleva je nutné
povytdhnout mensi stavitko. Pokud mensi stavitko
nevytahnete, nebude k dispozici dostate¢ny prostor
pro prichod kotouc¢e, coz mlize mit za nasledek vazné
zranéni. Pfi nadmérnych Uhlech pokosu ¢i Ukosu mlize
kotou¢ pily rovnéz pfijit do styku se stavitkem.

Toto elektrické nafadi je vybaveno mensim stavitkem.
V pfipadé fezani v pfimém Uhlu pouzijte mensi stavitko.
Pak mozete dosahnout stabilniho fezani materialu
Sirokou zadni stranou.
P¥i fezani v levém uhlu povolte zajistovaci Sroub a poté
posunite mensi stavitko smérem ven, jak je ukdzano na
Obr. 11.
POZNAMKA
Pfi pfepravé pily vzdy upevnéte mensi stavitko ve
slozené poloze a zajistéte jej.

3. Zaijisténi obrobku

VAROVANI
Vzdy upevnéte obrobek ke stavitku svorkou nebo
sverakem; jinak by mohl byt obrobek vytlaen ze stolu a
zpUsobit Ujmu na zdravi.

4. Systém posuvného jezdce (Obr. 12)

VAROVANI
Abyste snizili riziko zranéni, po kazdé operaci pfekfizeni
vratte posuvného jezdce zpét do Uplné zadni polohy.

Pro obrabéni malych obrobk( posurite sestavu fezaci
hlavy co nejvice smérem k zadni Casti pfistroje a
utdhnéte posuvny zajistovaci knoflik.

Pro fezani Sirokych desek az do 305 mm Sitky je nutné
povolit posuvny zajistovaci knoflik, aby se fezna hlava
volné pohybovala.

5. Ovladani uzamykaci paky Quick-cam (Obr. 13)

Pokud pozadované uhly pokosu NEJSOU mezi deviti
pevnymi dorazy, pokosovy stul Ize zajistit v kterémkoli
Uhlu mezi témito pevnymi dorazy pomoci zajistovaci
paky s rychlou vackou.
Uvolnéte stll pokosu zvednutim zajiStovaci paky s
rychlou vackou. Za sou¢asného drzeni zajistovaci paky
pevného dorazu zvednuté uchopte rukojet pokosu a
posouveijte stdl doleva nebo doprava do pozadovaného
Uhlu. Pustte zajistovaci paku pevného dorazu. Tlacte
zajistovaci paku s rychlou vackou smérem dolli, dokud
nezajisti stdl na misté.

6. Laserové voditko

VAROVANI

® Z bezpecnostnich divodl nikdy nezapojujte zastréku do
zasuvky, dokud nejsou hotovy v§echny kroky nastaveni
a dokud jste si neprecetli a nepochopili bezpe€nostni a
provozni pokyny.

® Nastroj je vybaven laserovym voditkem pouzivajicim
laserové voditko tfidy 1M. Laserové voditko umozfiuje
zobrazit nahled drahy pilového kotou¢e na fezany
obrobek pfed spusténim pokosové pily. Pila musi byt
pfipojena k napajecimu zdroji a laserovy vypina¢ musi
byt zapnuty pro zobrazeni laserové linie.

(1) Vyhnéte se pfimému kontaktu s o¢ima (Obr. 14)

VAROVANI

* ZABRANTE EXPOZCI
Z tohoto otvoru je vyzafovano laserové zéfeni.

UPOZORNENI

® Pouzivani ovladacich prvku, nastavovani nebo provadéni
operaci mUze mit za nasledek nebezpecné vystaveni
zareni.

® Pouziti optickych pfistroji s timto vyrobkem zvySuje
nebezpedi pro oci.
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VAROVANI
Nepokousejte se opravit nebo rozebirat laser. Pokud se
o opravu laseru pokusi nekvalifikovana osoba, mlze
dojit k vaznému zranéni. Jakakoli nezbytnd oprava
na tomto laserovém produktu by méla byt provedena
kvalifikovanym servisnim prodejcem.

(2) Kontrola zarovnani laserové linie (Obr. 15)

(a) Nastavte pilu na pokos 0° a Ukos 0°.

(b) Pomoci kombinovaného uhelniku vyznacte na horni
ploSe desky linii pro fezani pod uhlem 90°. Tato linie
bude slouZit jako vzorova linie pro nastaveni laseru.
Umistéte desku na stdl pily.

(c) Opatrné spustte hlavu pily doll, aby se pilovy kotou¢
zarovnal se vzorovou linii. Umistéte pilovy kotou¢ doleva,
vedle ,vzorové linie“ v zavislosti na vasi preferenci
umisténi laserové linie. Zablokujte desku na misté
pomoci upinaci svorky.

(d) Zapojte pilu do zasuvky a zapnéte laserové voditko. Vase
pila byla pfednastavena tak, aby laserova linie byla na
levé strané od kotouce.

(e) Spustte pilovy kotou¢ dold k linii vzoru, a pokud neni
kotou¢ na linii zarovnan, sefidte je podle pokynud
uvedenych nize v odstavci ,Nastaveni uhlu linie laseru®
a v odstavci ,Zarovnani linie laseru®.

(3) Nastaveni uhlu linie laseru (Obr. 16, 17)

(a) Vysunte hlavu motoru vpfed, poté vyjméte dvé nyty
na obou stranach pouzdra laseru a sejmutim pouzdra
zpfistupnéte laserovy znackovag. (Obr. 16)

(b) Oto€enim laserového znackovae v pozadovaném
sméru nastavte uhel laseru. (Obr. 17)

POZNAMKA
Laser nenastavuijte vice nez oto¢enim o ¥ v kterémkoli
sméru, mohlo by dojit k jeho poskozeni.

(4) Zarovnani linie laseru. (Obr. 16, 18)

(a) Ctyfi stavéci Srouby povolujte najednou nejvy$ o V2
otacky. (Obr. 18)

(b) Sefidte laserovy znackovac oto¢enim levych stavécich
Sroubl po sméru hodinovych ruci¢ek pro posunuti linie
laseru doprava. Pokud chcete posunout linii laseru
doleva, otocte pravymi stavécimi Srouby najednou
nejvySe o 2 otacky.

(c) Jakmile se dosahne zarovnani linie laseru, utahnéte Ctyfi
stavéci Srouby nejvys o ¥2 otacky najednou.

(d) Po dokonéeni nastaveni laseru vratte pouzdro laseru
na laserovy znackova¢ a poté utdhnéte oba jeho nyty.
(Obr. 16)

PRAKTICKE POUZITi

UPOZORNENI{

O Abyste se vyhnuli zranéni osob, nikdy obrobek nedavejte
na stdl nebo ze stolu, kdyZ je nastroj v provozu.

O Koncetiny si nikdy nedaveijte dovnitf linie vedle varovnych
znaku, kdyzZ je nastroj v provozu (viz Obr. 19). Mize to
zpuUsobit nebezpecné situace.

VYSTRAHA

O Je nebezpeéné odstranit nebo vkladat obrobek, kdyz se
pilovy kotoué otaci.

O Pii fezani odstrariujte z otoéného stolu piliny.

O Pokud se piliny pfili§ nahromadi, pilovy kotou¢ se odkryje
nad fezanym materidlem. Ruce ani nic jiného nikdy
nedavejte do blizkosti odkrytého kotouce.

POZNAMKA
Pfed zapnutim vypinace zkontrolujte stabilitu nastroje
nastavenim uhlu a ota€enim k provedeni zkuSebni fezné
operace bez pouziti obrobku.

1. Prfepinani (Obr. 20)

(1) Zapnuti pily
Tato pokosova pila je vybavena vypinaci spousti.
Stisknutim spinace pokosovou pilu zapnete. Uvolnéte
spoust pro vypnuti pily.

Cestina

(2) Zapnuti laserového voditka
Stisknutim vypinace laseru jej zapnete a opétovnym
stisknutim jej vypnete.

VAROVANI
Zabezpeéte vypina¢ pfed détmi. Vlozte visaci zamek
nebo fetéz s visacim zamkem skrz otvor na spousti a
zajistéte vypina¢ nastroje, coz zabrani détem a dalSim
nekvalifikovanym uzivateldm zapnout pfistroj.

2. Pouziti sestavy svéraku (standardni pfislusenstvi)

(1) Souprava svéraku miize byt namontovana na zakladné.

(2) Otocte knoflikem zajiSténi svéraku a bezpe¢né sestavu
svéraku upevnéte.

(3) Otocte horni knoflik a pevné upevnéte obrobek na své
misto (Obr. 21).

POZNAMKA
Pokud pouzivate svérak, zajistéte, aby se nastroj pfi
naklanéni ¢&i posouvani jednotky zbyte¢né ni¢eho
nedotykal.

VAROVANI
Obrobek vzdy pevné upnéte k stavitku; v opacném
pfipadé mize byt obrobek vymrstén ze stolu a zpUsobit
zranéni osob.

3. Rezani

(1) Jak je zobrazeno na Obr. 22, Sitka pilového kotouce je
Sifkou fezu. Proto posurite obrobek doprava (z pohledu
obsluhy), kdyZz pozadujete délku ®, nebo doleva, kdyz
pozadujete délku @.

P¥i pouZiti laserového znackovace zarovnejte laserovou
¢aru s levou stranou pilového kotouce, a poté zarovnejte
inkoustovou ¢aru s laserovou ¢arou.

(2) Jakmile kotou¢ pily dosahne maximalni rychlosti,
opatrné zatlaéte rukojeti smérem doll, az se kotou¢ pily
dostane k obrobku.

(3) Jakmile se pilovy kotou¢ dostane do kontaktu s
obrobkem, pozvolna stisknéte rukojet dold a zaénéte
obrobek fezat.

(4) Po nafezani obrobku do poZadované hloubky elektricky
nastroj vypnéte a pilovy kotou¢ nechejte Uplné zastavit,
nez zvednete rukojet z obrobku, abyste ji vratili do uplné
zatahnuté polohy.

UPOZORNENI
Zvyseny tlak na rukojet nezvysi rychlost fezani. PriliSny
tlak naopak mize zplsobit pretizeni motoru a/nebo
snizenou ucinnost fezani.

VAROVANI

® Kdykoliv nastroj nepouzivate, zkontrolujte, zda je
spoustéci spinaé vypnuty a zastrcka vytazena ze
zasuvky.

® Pred zvednutim rukojeti od obrobku vzdy nejprve
vypnéte napajeni a pilovy kotou¢ nechejte UpIné zastavit.
Pokud rukojet zvednete, jesté kdyZ se pilovy kotou¢ stale
otaci, odfezany kus se mlze zaseknout o pilovy kotou¢ a
jeho ulomky se mohou nebezpecéné rozptylit.

® Po skonéeni kazdého fezani nebo hloubkového Ffezani
vypnéte spoust a zkontrolujte, zda se kotou¢ pily zastavil.
Poté zvednéte rukojet a dejte ji do UpIné zatdhnuté
polohy.

® Budte si absolutné jisti, Ze odstranite fezny material
z vrchu oto¢ného stolu a az poté pokradujte dalSim
krokem.

® Pokracovani v fezani mlze zapficinit pretizeni motoru.
Dotknéte se motoru a jestlize je tento horky, fezani
zastavte a pockejte asi 10 minut a potom v fezani
pokracuijte.

4. Rezani Sirokych obrobku (posuvné fezani)

(1) Obrobky vysky do 65 mm a Sifky do 280 mm:
Uvolnéte zajistovaci knoflik posuvu (viz Obr. 1); uchopte
rukojet a posunujte pilovy kotou¢ smérem dopredu.
Pak zatlacte rukojet dolli a posurite kotou¢ pily dozadu
pro fezani obrobku, jak je znazornéno na Obr. 23. Toto
umozniuje fezani obrobkd az do vysky 65 mm a Sitky
280 mm.
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(2) Obrobky do vysky 54 mm a do Sitky 305 mm:
Obrobky o vySce az 54 mm a Sifce az 305 mm Ize fezat
stejnym zplisobem, jak je popsano v odstavci 4-(1) vyse
na strané 213.

UPOZORNENI
Je-li rukojet zatlacena nadmérnou nebo postranni silou,
muze pilovy kotou¢ béhem fezani vibrovat a zplsobovat
na obrobku nezadouci stopy po obrabéni, coz snizuje
kvalitu fezu.

Rukojet zatlacte dolli jemné a opatrné.

® Pii fezani posuvem zatladte rukojet jemné zpatky
(dozadu) jednim hladkym pohybem.

Zastaveni pohybu rukojeti béhem fezu zplsobi na
obrobku neZadouci stopy po obrabéni.

VAROVANI

@ Pii posuvném fezani nasledujte postup znazornény vyse

na Obr. 23.
Rezani posuvem vpied (smérem k obsluze) je velmi
nebezpecné, nebot fezny kotou¢ by mohl vystielit od
obrobku smérem vzhiru. Proto vzdy rukojeti posunuijte
smérem od obsluhy.

® Jezdec po kazdém pfi€ném fezu vzdy vratte do zcela
zadni polohy, abyste sniZili riziko poranéni.

Béhem fezani nikdy nepokladejte ruku na rukojet
pokosu, protoze pilovy kotou¢ se pfi spousténi hlavy
motoru dolu pfiblizuje rukojeti pokosu.

5. Postupy pfi ukosovém Fezani

VAROVANI
Pfi fezani v jakémkoli Uhlu zkoseni je nutné povytahnout
mensi stavitko. Pokud mensi stavitko nevytahnete,
nebude k dispozici dostatecny prostor pro prichod
kotouce, coz mlize mit za nasledek vazné zranéni. P¥i
extrémnich uhlech pokosu ¢i Ukosu mize byt kotou¢ pily
v kontaktu se stavitkem.

(1) Pokud je nezbytné fezat v Uhlu zkoseni, povolte
zajistovaci Sroub Ukosu oto¢enim po sméru hodinovych
ru¢icek. (Obr. 24)

(2) Naklonte fezaci hlavu do pozadovaného uhlu, jak je
znazornéno na stupnici Ukosu.

(3) Kotou¢ muize byt umistén v libovolném uhlu, od
rovného fezu 90° (0° na stupnici) az po 45°. Utdhnutim
zajiStovaciho Sroubu Ukosu zajistéte fezaci hlavu v jeji
poloze. Kladna zastavenijsou dostupna na 0° a 45°.

(4) Pro ptedbézné zarovnani fezu zapnéte laserové voditko
a umistéte obrobek na stdl.

VAROVANI
KdyZz je obrobek upevnén nalevo nebo napravo od
kotouce, kratka odfezana &ast spocine na pravé nebo
levé strané pilového kotouce. Pfed zvednutim rukojeti od
obrobku vzdy nejprve vypnéte napajeni a pilovy kotoué
nechejte UpIné zastavit.

Pokud rukojet zvednete, jesté kdyz se pilovy kotou¢ stéle
otaci, odfezany kus se mlze zaseknout o pilovy kotou¢ a
jeho ulomky se mohou nebezpecné rozptylit.

KdyZ zastavite operaci fezani v Ukosu uprostfed, fezat
zacnéte po vytahnuti hlavy motoru do ptvodni polohy.
Kdybyste zacali uprostfed bez vytahnuti, spodni kryt
by se zachytil v fezné drazce obrobku a dotknul by se
pilového kotouce.

UPOZORNENi

@ Pokud neni pevné utazena, mize se hlava motoru nahle
pohybovat nebo sklouznout a zplsobit zranéni. Ujistéte
se, ze jste dostate¢né utahli hlavovou ¢ast motoru, aby
se nepohnula.

® Vzdy si ovéfte, zda je zajiStovaci Sroub Ukosu zajistén
a hlava motoru je upnuta. Pokud se pokusite fezat uhel
bez uchyceni hlavy motoru, hlava motoru by se mohla
neoc¢ekavané posunout a zplsobit zranéni.

6. Postupy pokosového fezani (Obr. 25)

(1) Uvolnéte sttl pokosu zvednutim zajistovaci paky s
rychlou vackou.

(2) Soucasné se zvednutim zajistovaci paky pevného
dorazu uchopte rukojet pokosu a otacejte stolem doleva
nebo doprava do pozadovaného uhlu.

(3) Pustte zajistovaci paku pevného dorazu, nastavte stdl do
pozadovaného uhlu a pfesvéddte se, Ze paka zapadla na
misto.

(4) Jakmile dosahnete pozadovaného Uhlu pokosu, zajistéte
stil na misté zatlatenim zajiStovaci paky s rychlou
vackou smérem dol. )

(5) Pokud pozadovany uhel pokosu NENI jednim z deviti
vy$e uvedenych pevnych dorazu, jednoduse zajistéte
stll v pozadovaném uhlu stlaéenim zajiStovaci paky s
rychlou vac¢kou smérem dolu.

(6) Pro prfedbézné zarovnani fezu zapnéte laserové voditko
a umistéte obrobek na stdl.

UPOZORNENI
Vzdy si ovéite, zda je rukojet pokosu zajisténa a oto¢ny
stll je upnuty.

Pokud se pokusite fezat uhel bez uchyceni oto¢ného

stolu, oto¢ny stll by se mohl neo¢ekavané pootocit a

zpUsobit zranéni.

POZNAMKA

O Praktické zarazky jsou pfipraveny napravo i nalevo od 0°
sttedového nastaveni na 15°, 22,5°, 31,6° a 45°.
Zkontrolujte, zda jsou stupnice pokosu a hrot indikatoru
fadné zarovnany.

O Ovladani pily se patné zarovnanou stupnici pokosu a
ukazatelem bude mit za nasledek Spatnou presnost
fezani.

7. Postup kombinovaného fezani
Kombinované fezani Ize provést podle vySe uvedenych
pokyn( 4 a 6. Maximalni rozméry pro kombinované
fezani naleznete v tabulce ,SPECIFIKACE® na strané
210.

UPOZORNENI
Obrobek vzdy bezpecné pfidrzujte na misté pravou nebo
levou rukou a fezejte jej posouvanim zakulacené casti
pily druhou rukou smérem dozadu.

Je velmi nebezpe¢né béhem kombinovaného fezani

otacet stolem nalevo, protoze pilovy kotou¢ se mlze

dostat do kontaktu s rukou, které obrobek upevriuje.

V pfipadé kombinovaného fezani (Uhel + zkoseni) pfi

zeSikmeni doleva prodluzte pomocné ohrazeni pfed

zahajenim fezani.

Ujistéte se prosim, ze menSi stavitko se nedotyka

ostatnich ¢asti pfedtim, nez zahdjite kombinované

fezani.

8. Postupy pfi fezani drazek
Drazky v obrobku mohou byt vyfiznuty jak je znazornéno
na Obr. 26 nastavenim knofliku zastaveni.

Postup nastaveni hloubky fezu:

(1) Natocte kotevni desku ve sméru znazornéném na
Obr. 27.

Spustte hlavu motoru dold a rukou otocte knoflikem
zastaveni. (AZ se hlava knofliku zastaveni dotkne
kotvici desky.)

(2) Upravte pozadovanou hloubku fezu nastavenim
vzddlenosti mezi kotouéem pily a povrchem
_oto€ného stolu (viz ® na Obr. 27).

POZNAMKA
Pfi fezani jedné drazky na kterémkoliv konci obrobku
odstrante nepotfebnou ¢ast dlatem.

9. Rezani snadno deformovatelnych materialt, jako
jsou hlinikova kridla
Materidly, jako je hlinikové kfidlo, se mohou pfi pfilis
silném utazeni v sestavé svéraku snadno deformovat. To
zpUsobi neefektivni fezani a pfipadné pretizeni motoru.
P¥i fezani téchto materiald pouzijte dfevénou desku pro
ochranu obrobku, jak je ukdzano na Obr. 28-a. Umistéte
dfevénou desku blizko k fezané ¢asti.
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Pfi fezani hlinikovych materidli namazte pilovy kotou¢
feznym olejem (nehoflavym), aby se dosahlo hladkého
fezu a jemného opracovani.

Kromé toho, pokud je obrobek ve tvaru U, pouZijte
dfevénou desku, jak je zndzornéno na Obr. 28-b, k
zajisténi stability v boénim sméru a upnéte ji v blizkosti
fezné casti obrobku a dotahnéte ji s pouzitim jak
soustavy svéraku, tak volné prodejné svorky.

MONTAZ A DEMONTAZ KOTOUCE
PILY

VAROVANI

@® Abyste predesli nehodé nebo zranéni, pfed vyjmutim
nebo instalaci pilového kotou€e vzdy vypnéte spina¢ a
odpojte napajeci kabel ze zasuvky.

Pokud se fezani provadi ve stavu, kdy neni 8 mm
Sroub dostate¢né utazen, mize se 8 mm Sroub uvolnit,
kotou¢ mlze spadnout a spodni ochranny kryt se mize
poskodit, coz mlze zpUsobit zranéni.

Rovnéz pred zapojenim napajeciho kabelu do zasuvky
zkontrolujte, zda jsou 8 mm Srouby fadné utazeny.

@ Pokud jsou Srouby o priméru 8 mm zasroubovany nebo
vySroubovany pomoci jiného nafadi nez 13 mm klice
(standardni pfislusenstvi), dojde k nadmérnému nebo
nespravnému utazeni, coz muze vést k poranéni.

1. Demontaz kotouce (Obr. 29-a, Obr. 29-b, Obr. 29-c a
Obr. 29-d)

(1) Odpojte napdjeci kabel ze zasuvky.

(2) Zvednéte fezaci hlavu do vzpfimené polohy a upIné
posunite fezaci hlavu smérem k zadni ¢asti pfistroje a
utahnéte posuvny zajistovaci knoflik.

(3) Lehce zatlaéte na zajistovaci paku krytu kotouce a poté
zvednéte spodni kryt do jeho nejvy$Si polohy.

(4) Pridrzujte spodni ochranny kryt a odstrarite pomoci
kfizového Sroubovaku $roub kryci desky.

(5) Otocenim kryci desky odkryjte 8 mm Sroub.

(6) Nasadte kli¢ s plochym koncem na 8 mm Sroub.

(7) Najdéte zamek vietena na motoru.

(8) Pfi otaceni kotouc¢e po sméru hodinovych rucicek
zatlaéte zamek vietena a pevné jej drzte. Aktivuje se
zamek vfetena a zablokuje se hfidel. Pokracujte v
drzeni zamku vietene, zatimco otacite kli¢em ve sméru
hodinovych ru¢i¢ek, abyste uvolnili 8 mm Sroub.

(9) Odstrante 8 mm $roub, podlozku (B) a kotouc.
Neodstrariujte podlozku (A).

POZNAMKA

O Pokud nelze aretaci vietena snadno stisknout pro
zablokovani vietena, otacejte 8 mm Sroubem pomoci
13 mm kli¢e (standardni pfisluSenstvi) za sou¢asného
aplikovani tlaku na aretaci vietene.

Vreteno pilového kotouce je zablokovano, kdyz je
blokovani vietena zatlaéeno dovnitt.

O Davejte pozor na odstranéné kusy a dbejte na jejich
polohu a smér, ve kterém jsou instalovany. Pfed instalaci
nového kotouce ocistéte podlozku (B) od vSech pilin.

VAROVANI
Pfi montézi pilového kotouCe se ujistéte, Ze znacka
ukazatele ota¢eni na pilovém kotouc¢i a smér otaceni
spodniho ochranného krytu (viz Obr. 1) navzajem
souhlasi, |

UPOZORNENI

@® Po montazi nebo demontazi pilového kotouce se ujistéte,
Ze zamek vietena se vratil do polohy pro zatazeni.

@® Utdhnéte 8 mm Sroub tak, aby se bé&hem provozu
neuvolnil.

Ujistéte se, ze 8 mm Sroub byl spravné dotazen pred
zahajenim prace s nastrojem.
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2. Montaz pilového kotouce

VAROVANI
Pfed vyménou/osazenim kotouc¢e vytahnéte pokosovou
pilu ze zasuvky.

(1) Osadte kotou¢ o priiméru 216 mm s hiidelem a ujistéte
se, ze Sipka otaceni na kotouci odpovida Sipce otaceni
po sméru hodinovych rugi¢ek na spodnim ochranném
krytu a Ze zuby na kotouéi sméfuji doll.

(2) Podlozku (B) pfilozte na kotou€. Nasroubujte 8 mm Sroub
na hfidel proti sméru hodinovych rucicek.

POZNAMKA
Zajistéte, aby se plosky podlozek dotykaly plosek na
hfideli. PodloZka musi rovnéz plochou stranou pfiléhat
ke kotouci.

(3) Nasadte kli¢ s plochym koncem na 8 mm Sroub.

(4) Pri otaceni kotouce proti sméru hodinovych rugi¢ek
zatlaCte zdmek vietena a pevné jej drzte. Po zapadnuti
pokracujte v tlaceni zamku vietena smérem dovnitf a
pfitom pevné utahnéte 8 mm Sroub.

(5) Otocte kryci desku zpatky do puvodni polohy, dokud se
otvor na kryci desce nezarovna s otvorem Sroubu kryci
desky.

Pfidrzujte spodni ochranny kryt v nejvy$si mozné
poloze a utdhnéte Sroub kryci desky pomoci kfizového
Sroubovaku.

(6) Spustte spodni ochranny kryt dolt a pfesvédcte se, ze
se ani kryt ani zajiStovaci paka krytu kotouce pfi pohybu
nezasekavaji ¢i nedrhnou.

(7) Ujistéte se, Ze je zamek vietena uvolnén tak, aby se
kotou¢ mohl volné otacet.

UPOZORNENI
Nikdy se nepokou$ejte namontovat pilové kotouce o
prdméru vétsim nez 216 mm.

Vzdy osazujte pilové kotouce o prdméru 216 mm nebo
mensim.

UDRZBA A KONTROLA

VAROVANI
Abyste zabranili pfipadné nehodé nebo zranéni, pred
zapocetim jakékoli udrzby nebo kontroly tohoto naradi
se vzdy ujistéte, Ze je spina¢ vypnuty (OFF).
Jestli zjistite zavadu na stroji vcetné ochranného
krytu nebo pilového kotouce, oznamte to co nejdfive
opravnéné osobé.
1. Kontrola pilového kotouce
Pilovy kotou¢ vzdy okamzité vymérite po prvnich znacich
zhor$eni nebo poskozeni.
Poskozeny pilovy kotou¢ muze zpUsobit zranéni osob
a opotiebeny pilovy kotou¢ muze zpUsobit neefektivni
provoz a mozné pretizeni motoru.
UPOZORNENI
Nikdy nepouzivejte tupy pilovy kotou€. Kdyz je pilovy
kotou¢ tupy, jeho odpor viéi tlaku rukou na rukojet
nastroje ma tendenci se zvysit, ¢imz se stane provoz
elektrického nastroje nebezpecny.
2. Kontrola Sroubli
Pravidelné zkontrolujte v8echny Srouby a ujistéte se, ze
jsou spravné utazené. Pokud najdete nékteré Srouby
uvolnéné, ihned je utdhnéte. Neutazené Srouby mohou
vést k vaznému riziku.
3. Kontrola uhlikovych kartaékua (Obr. 30)
Vymérite oba uhlikové kartace, pokud na kterémkoli zbyva
méné nez 6 mm uhliku nebo pokud jsou pruzina ¢i drat
poskozeny nebo spaleny. Pfed kontrolou nebo vyménou
kartacl nejprve odpoijte pilu od elektfiny. Poté sejméte kryt
kartace na strané motoru. Kryt snimejte opatrné, protoze
je odpruzeny. Nasledné vytahnéte karta¢ a vymérite jej.
Vymeérnite i karta€ na druhé strané. Opétovné smontovani
provedte stejnym postupem v obrdceném poradi krokd.
Ouska na kovovém konci sestavy patfi do stejného
otvoru, do kterého se vsouva uhlikova ¢ast. Kryt utahnéte
pevng, ale ne nadmeérné.



Cestina

POZNAMKA
Pokud chcete znovu osadit tytéz kartaCe, nejprve se
presvédcte, Ze je vkladate ve stejné poloze, v jakeé jste je
vytahli. Tim se vyhnete obdobi zabé&hu, béhem néhoz je
vykon motoru niz$i a rychleji se opotfebovava.

4. Udrzba motoru
Vinuti motoru je ,srdce” elektrického naradi. Ujistéte se,
Ze vinuti neni poskozené nebo mokré od vody ¢&i oleje.

5. Vyména privodniho kabelu
Pokud je pfivodni kabel nastroje poskozeny, musite
nastroj vratit do autorizovaného servisniho stfediska
firmy HiKOKI, aby kabel vyménili.

6. Kontrola spravné funkce spodniho ochranného
krytu
Pfed kazdym pouzitim nastroje zkontrolujte spodni
ochranny kryt (Obr. 1), abyste se ujistili, Ze je v dobrém
stavu a ze se pohybuje hladce.
Nikdy nepouzivejte nastroj, pokud spodni ochranny kryt
nepracuje spravné nebo neni v dobrém mechanickém
stavu.

7. Skladovani
Po ukon&eni pouziti nastroje zkontrolujte, zda bylo
vykonano nasleduijici:

(1) Spoustéci spinac je ve vypnuté poloze.

(2) Sitova zastréka byla vytazena ze zasuvky.
Pokud naradi nepouzivate, uchovavejte jej na suchém
misté mimo dosah déti.

UPOZORNENI
Pfi obsluze a udrzbé elektrickych zafizeni musi byt
dodrzovany bezpecnostni pfedpisy a normy platné v
kazdé zemi, kde je vyrobek pouzivan.

8. Mazani
Nasledujici posuvné plochy jednou mési¢né namazte,
abyste elektricky nastroj udrzeli v dobrém provoznim
stavu po dlouhou dobu.
Doporucuje se pouZziti strojového oleje.
Body pro dolévani oleje:
* Oto¢na Cast zavésu
* Oto€na ¢ast drzaku (A)
* Oto¢na ¢ast sestavy svéraku

9. Cisténi (Obr. 31)
Stroj, potrubi a spodni ochranny kryt vycistéte suchym
vzduchem ze vzduchové pistole nebo jiného nastroje.
Pravidelné odstrafiujte tfisky, prach a jiné odpadni
materidly z povrchu néafadi, zejména zevnitf spodniho
ochranného krytu, vihkym hadfikem s mydlovou vodou.
Abyste se vyhnuli nefunkénosti motoru, chrarite jej pfed
kontaktem s olejem nebo vodou.
Pokud se kvdli tfiskam a jinym nedistotdm nalepenych
na okénku ¢asti laserového znackovace vydavajiciho
svétlo stane laserova Cara neviditelna, okénko utfete
a vycistéte suchym hadrem nebo meékkym hadrem
namo¢enym v mydlové vodé apod.

VYBER PRISLUSENSTVI

Prfehled pfisluSenstvi k tomuto pfistroji je uveden na strané
302.

UPOZORNENI
Opravy, modifikace a kontroly zafizeni HiKOKI musi
provadét Autorizované servisni stfedisko HiKOKI.
Tento seznam servisnich polozek bude uZite¢ny,
predlozite-li jej s vaSim zafizenim Autorizovanému
servisnimu stfedisku HiKOKI spole¢né s poZzadavkem
na opravu nebo dalsi servis.
Pfi obsluze a udrzbé elektrickych zafizeni musi byt
dodrzovany bezpecnostni pfedpisy a normy platné v
kazdé zemi, kde je vyrobek pouzivan.

ZARUKA

Ruéime za to, Ze elektrické naradi HIKOKI splfiuje zakonné/
mistné platné pfedpisy. Tato zaruka nezahrnuje zavady
nebo poskozeni vzniklé v dusledku nespravného pouZziti,
hrubého zachazeni nebo normalniho opotfebeni. V pfipadé
reklamace za$lete prosim elektrické nafadi v nerozebraném
stavu spole¢né se ZARUCNIM LISTEM pfipojenym na konci
téchto pokynli pro obsluhu do autorizovaného servisniho
stfediska spole¢nosti HiIKOKI.

POZNAMKA

Vlivem stéle pokracujiciho vyzkumného a vyvojového
programu spoleénosti HiKOKI mohou zde uvedené
parametry podléhat zménam bez predchoziho upozornéni.

Informace o hluku
Méfené hodnoty byly uréeny podle EN62841 a deklarovany
ve shodé s ISO 4871.

Zméfena vazena hladina akustického vykonu A: 107 dB (A)
Zméfena vazena hladina akustického tlaku A: 94 dB (A)
Nejistota K: 3 dB (A).

Pouzivejte ochranu sluchu.

Deklarovana hodnota emisi hluku byla zméfena v souladu
se standardni metodou testovani a mlze byt pouzita pro
porovnani jednoho nafadi s druhym;

Tuto deklarovanou hodnotu vibraci Ize rovnéz pouzit v

predbézneém hodnoceni vystaveni.

VAROVANI

O Emise hluku bé&hem vlastniho pouzivani elektrického
nafadi se mohou od deklarovanych hodnot lisit v
zavislosti na zpusobu jeho pouZziti, zejména na tom, jaky
druh obrobku je zpracovavan.

O Stanovte bezpecnostni opatfeni k ochrané obsluhy
zalozend na odhadu vystaveni vlivim v danych
podminkach pouziti (v tvahu je tfeba vzit vSechny ¢asti
pracovniho cyklu, napfiklad doby, kdy je nafadi vypnuté i
kdy bézi naprazdno pfed spusténim).

Informace o systému elektrického napajeni jsou k
pouziti pro elektrické nastroje s jmenovitym napétim
230V~

Zapinani a vypinani elektrickych nastrojli zpusobuje kolisani
napéti.

Provoz tohoto elektrického nastroje za nevhodnych
podminek elektrického napajeni mize mit negativni vliv na
provoz jinych elektrickych zafizeni.

S impedanci napajeni rovnou nebo nizsi nez 0,29 Ohm
pravdépodobné nebudou zadné negativni vlivy.

Maximalni povolena impedance elektrické sit¢ obvykle
nebude prekroena, kdyz vétev napdjeni je napajena z
odbocky s provozni kapacitou 25 ampért nebo vice.

V pfipadé vypadku proudu nebo kdyz je vytaZzena zastréka,
spina¢ dejte okamzité do vypnuté polohy. Zabranite tim
nechténému spusténi.
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ODSTRANOVANi PORUCH

Zkontrolujte dle nizeuvedené tabulky, zda pfistroj nepracuje spravné. Pokud se tim neodstrani problém, poradte se svym
odbornikem nebo autorizovanym servisnim stfediskem HiKOKI.

Elektrické naradi

Cestina

Pfiznak

Mozna pfi¢ina

Naprava

Nastroj nebézi

Spinag je ve vypnuté (OFF) poloze

Zapnéte spinac.

Napdjeci $nilira neni fadné zapojena.

Zapojte napajeci $nlru spravné.

Nastroj se nahle zastavil

Nastroj byl pretizen

Vyieste problém zpUlsobuijici pretizeni.

Pfistroj nelze naklopit

Pakova svorka nebyla uvolnéna.

Povolte pakovou svorku a poté nastroj
naklopte.

Po Upravé uvolnéného dilu jej znovu
utahnéte.

Kotou¢ pily je tupy

Pilovy kotou¢ je opotfebovany nebo mu
chybi zuby.

Vymérite kotou¢ za novy.

Sroub je uvolnény.

Utahnéte Sroub.

Pilovy kotou¢ byl namontovan v opaéném
sméru.

Namontujte pilovy kotoué ve spravném
sméru.

Nelze fezat s pfesnosti

Provozni ¢asti nastroje nejsou zcela
upevneény.

PIné utdhnéte pakovou svorku a zajistovaci
Sroub Ukosu.

Material nelze upevnit ve spravné poloze.

Odstrarite veskery cizi material ze stavitka
nebo otoéného stolu.

V nékterych pfipadech nemuze byt spravna
poloha zafixovana kvuli zahybu v materialu.
Pokuste se zafixovat rovnou plochu pomoci
stavitka nebo oto¢ného stolu.

Hlavu motoru nelze spustit
dold

Zajistovaci paka krytu kotouce nebyla
uvolnéna.

Uvolnéte zajistovaci paku krytu kotouce a
poté spustte hlavu motoru dold.
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GENEL ELEKTRIKLi ALET GUVENLIK
UYARILARI

A\ uvaRl

Bu elektrikli aletle birlikte verilen tim glivenlik
uyarilarini, talimatlar, sekilli aciklamalan ve teknik
ozellikleri okuyun.

Asadida listelenen tim talimatlara uyulmamasi elektrik
carpmasina, yangina ve/veya ciddi yaralanmaya neden

olabilir.

Bu kilavuzu gelecekte bagvurmak lizere saklayin.

Uyarilardaki “elektrikli alet” terimi, elektrik sebekesinden
aldigi
bulunmaktadir.

glcle calisan (kablolu) elektrikli alete atifta

1) Caligma alaninin giivenligi

2)

3)

a)

b)

c)

Caligma alanini iyi aydinlatiimis ve temiz tutun.
Daginik veya karanlik alanlar kazalara davetiye
cikarir.

Elektrikli aletleri yanici sivi, gaz veya toz gibi
patlayici maddelerin bulundugu ortamlarda
calistirmayin.

Elektrikli aletlerin ¢ikardigi kivilcimlar toz veya gaz
halindeki bu maddeleri ategleyebilir.

Bir elektrikli aletle calisirken cocuklari ve
izleyicileri uzaklastirin.

Dikkatinizin dagilmasi kontrolii kaybetmenize neden
olabilir.

Elektrik glivenligi

a)

b)

c

~

d

-~

e

~

f)

Elektrikli aletin figi elektrik prizine uygun olmalidir.
Fis Uzerinde herhangi bir degisiklik yapmayin.
Topraklanmis elektrikli aletlerle herhangi bir
adaptér kullanmayin.

Fislerde degisiklik yapiimamasi ve uygun prizlerde
kullaniimas: elektrik carpma riskini azaltacaktir.
Borular, radyatérler, firinlar ve buzdolaplari
gibi topraklanmis yiizeylerle gévde temasindan
kacinin.

Viicudunuzun toprakla temasa geg¢mesi halinde
elektrik carpma riski artar.

Elektrikli aletleri yagmura veya islak ortamlara
maruz birakmayin.

Elektrikli alete su girmesi elektrik carpma riskini
artiracaktir.

Elektrik kablosuna zarar vermeyin. Kesinlikle
elektrikli aleti tagimak, cekmek veya figini
prizden cikarmak icin kabloyu kullanmayin.
Kabloyu 1sidan, yagdan, keskin kenarlardan
veya hareketli parcalardan uzak tutun.

Hasar g6rmiis veya dolasmis kablolar elektrik
carpma riskini artirir.

Elektrikli aleti acik alanda kullanirken, acik
alanda kullanima uygun bir uzatma kablosu
kullanin.

Acik alanda kullanima uygun bir kablo kullanimasi
elektrik carpma riskini azaltir.

Eger bir elektrikli aletin 1slak bir yerde
kullaniimasi kag¢inilmaz ise, artik akim cihaziyla
(RCD) korunan bir giic kaynagi kullanin.

RCD kullaniimasi elektrik garpma riskini azaltir.

Kigisel emniyet

a)

Bir elektrikli alet kullanirken daima tetikte olun;
yaptiginiz isi izleyin ve sagduyulu davranin.
Aleti yorgunken, alkol veyailac etkisi altindayken
kullanmayin.

Elektrikli aletleri kullanirken géstereceginiz bir anlik
dikkatsizlik ciddi yaralanmayla sonuglanabilir.

4
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(Orijinal talimatlarin cevirisi)

b) Kisisel koruyucu donanim kullanin. Daima
koruyucu gozliik takin.
Uygun kosullar i¢in kullanilan bir toz maskesi, kaymaz
emniyet ayakkabilari, kask veya kulak koruyucu gibi
koruyucu ekipmanlar yaralanmalar azaltacaktir.
c) Aletin istenmeden caligmasini engelleyin.
Aleti glic kaynagina ve/veya aki (nitesine
baglamadan, kaldirmadan veya tagimadan 6nce,
glic digmesinin kapali konumda oldugundan
emin olun.
Elektrikli aletleri parmaginiz gli¢ dliigmesinin tizerinde
olarak tasimaniz veya gli¢ diigmesi agilmis durumda
fisini takmaniz kazalara davetiye ¢ikarir.
Elektrikli aletin gliciinii agcmadan once alet
lizerindeki ayar veya somun anahtarlarim
cikarin.
Aletin ddnen parcalarindan birine bagl kalan bir
somun anahtari veya ayar anahtan yaralanmaya yol
acabilir.
Cok uzanmayin. Uygun bir adim mesafesi birakin
ve siirekli olarak dengenizi koruyun.
Bdylece, beklenmedik durumlarda aleti daha iyi
kontrol etmeniz mimkdin olur.
f) Uygun sekilde giyinin. Bol elbiseler giymeyin
veya taki takmayin. Saclarinizi ve elbisenizi
hareketli parcalardan uzak tutun.
Bol elbiseler, takilar veya uzun sacglar hareketli
parcalara takilabilir.
Eger toz cekme ve toplama baglantilari igin
gerekli aygitlar saglanmissa, bunlarin bagh
oldugundan ve dogru sekilde kullanildigindan
emin olun.
Toz toplama kullammi, tozla iligkili tehlikeleri
azaltabilir.
Aletlerin sik  kullaniimasiyla elde edilen
asinaligin rahat davranmaniza ve aletin giivenlik
prensiplerini ihmal etmenize sebep olmasina
izin vermeyin.
Dikkatsiz bir hareket, bir anda ciddi yaralanmalara
neden olabilir.

d

-

e
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Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

a) Elektrikli aleti zorlamayin. Uygulamaniz igin
dogru alet kullanin.

Dogru alet, isinizi daha iyi ve tasarlanmis oldugu hiz
degerinde daha glivenli sekilde yapacaktir.

Elektrikli alet giic digmesinden acilip
kapanmiyorsa, aleti kullanmayin.

Glg digmesiyle kontrol edilemeyen bir alet
tehlikelidir ve tamir edilmeden kullanilimamalidir.
Herhangi bir ayar yapmadan, aksesuarlar
degistirmeden veya aleti saklamadan 6nce fisi
gic kaynagindan sokiin ve/veya sokiilebilirse
pil takimini elektrikli aletten ¢ikartin.

Bu koruyucu glivenlik dnlemleri, elektrikli aletin
kazayla calisma riskini azaltir.

d) Atll durumdaki elektrikli aletleri c¢ocuklarin
ulasamayacagi bir yerde saklayin ve elektrikli
alet ve bu kullanim talimatlari hakkinda bilgi
sahibi olmayan kigilerin aleti kullanmasina izin
vermeyin.

Elektrikli ~ aletler egitimsiz ~ kullanicilarin  elinde
tehlikelidir.

Aletlerin ve aksesuarlarin bakimini yapin.
Hareketli parcalarda yanlis hizalama veya
stkisma olup olmadigini, kink parca olup
olmadigimi ve elektrikli aletin caligmasini
etkileyebilecek diger kosullari kontrol edin.
Eger hasar varsa, kullanmadan énce aleti tamir
ettirin.

Kazalarin gogu elektrikli aletlere kétii bakim islemleri
uygulanmasindan kaynaklanmaktadir.

b
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f) Aletleri keskin ve temiz tutun.

Uygun sekilde bakimi yapilan, keskin kenarlara
sahip aletlerin sikisma ihtimali daha azdir ve kontrol
edilmesi daha kolaydir.

g) Elektrikli aleti, aksesuarlari, uclar, v.b., bu
talimatlara uygun sekilde, calisma kosullarini ve
yapilacak isi g6z 6niinde bulundurarak kullanin.
Elektrikli aletin amaclanan kullanimlardan farkl
islemler icin kullaniimasi tehlikeli bir duruma yol
acabilir.

h) Tutamaklar ve kavrama yiizeylerini kuru, temiz,
yagsiz ve gressiz tutun.

Kaygan tutamaklar ve kavrama ylizeyleri,
beklenmedik durumlarda aletin gtivenli bir sekilde
idare ve kontrol edilmesine izin vermez.

5) Servis
a) Elektrikli aletinizin servisini sadece orijinal
yedek parcalar kullanmak suretiyle uzman bir
tamirciye yaptirin.

Boylece, elektrikli  aletin  gdivenli  kullanimi
saglanacaktir.
ONLEM

Cocuklarn ve akli dengesi yerinde olmayan kisileri uzak
tutun.

Alet, kullaniimadigi zamanlarda cocuklarin ve akli
dengesi yerinde olmayan kisilerin ulagsamayacagi bir
yerde saklanmalidir.

GONYE TESTERE iCiN GUVENLIK
TALIMATLARI

a) Gonye testereler, ahsap veya ahsaba benzer
trlnleri kesmek icin tasarlanmistir. Cubuklar,
civiler vb. gibi demir esash malzemeleri kesmeye
yonelik asindirici kesme diskleri ile kullanilamaz.
Asindirici toz alt koruyucu gibi hareketli parcalarin
sikismasina  neden  olur.  Agindirici  kesmeden
kaynaklanan kivilcimlar alt koruyucuyu, kertik pargasini
ve diger plastik parcalari yakacaktir.
Her miimkiin oldugunda is parcasini desteklemek
icin kiskacglar kullanin. Is parcasini elle
destekliyorsaniz elinizi testere bicaginin her iki
tarafindan her zaman en az 100 mm uzakta tutmaniz
gerekir. Emniyetli bir sekilde sikistirlimak veya elle
tutmak icin cok kiiciik parcalari kesmek icin bu
testereyi kullanmayin.
Elinizi testere bigaginin ¢ok yakinina yerlestirirseniz
bicaga temas ederek yaralanma riski artar.
c) lIs parcasi sabit olmalidir ve hem ¢it hem de tablaya
karsi sikistinimali veya tutulmalidir. Higbir sekilde
is parcasini bicaga dogru beslemeyin veya “elde”
kesim yapmayin.
Sabitlenmemis veya hareketli is pargalan yliksek hizlarda
firlatilabilir ve yaralanmaya neden olabilir.
Testereyi is parcasinin icinden gececek sekilde itin.
Testereyi is parcasinin icinden gececek sekilde
cekmeyin. Kesim yapmak icin testere bashgini
kaldirin ve is parcasinin Gizerinden kesmeden disari
cekin, motoru baslatin, testere bashgini asagi
bastirin ve testereyi is parcasinin icinden gececek
sekilde itin.

Geri ¢cekme strokunda kesim yapmak muhtemelen

testere bigaginin is parcasinin Ustlne tirmanmasina

ve bigak grubunu siddetli bir sekilde operatére dogru
firlatmasina neden olacaktir.

e) Testere bicaginin oniinde veya arkasinda elinizi
hicbir zaman amaclanan kesme cizgisi lizerinden
gecirmeyin.

Is parcasini “capraz elle” desteklemek yani is parcasini
sol elinizle testere bigaginin sagindan tutmak veya tam
tersini yapmak ¢ok tehlikelidir.
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f) Herhangi bir eliniz testere bigaginin her iki tarafinda
100 mm’den daha yakin mesafede olacak sekilde,
bicak donerken ahsap atiklarini temizlemek icin
veya basgka bir nedenden dolay:i citin arkasina
uzanmayin.

Dénen testere bigaginin elinize yakinhgi her zaman belli
olmayabilir ve ciddi bir sekilde yaralanabilirsiniz.

g) Kesmeden dnce is parcanizi inceleyin. Is parcasi

egri veya biikiilmiis ise egri yilziiniin dig1 cite
dogru bakacak sekilde sikistirin. Is parcasi, ¢it ve
tabla arasinda kesim cizgisi boyunca hic bir bosluk
olmadigindan her zaman emin olun.
Egik veya blkiik is parcalan bukdlibilir veya kayabilir
ve kesim sirasinda déner testere bigaginda sikismaya
neden olabilir. Is pargasinda herhangi bir ¢ivi veya
yabanci nesne olmamalidir.

h) Tablada is parcasi hari¢ herhangi bir alet, ahsap
parcasi vb. varsa testereyi kullanmayin.

Déner bigakla temas eden kiglk molozlar, basibos
ahsap pargalari ya da diger nesneler yiiksek hizda
firlatilabilir.

i) Tek seferde yalnizca bir adet is parcasi kesin.
Istiflenmis  birden fazla is parcasi yeterli Odlglide
sikistinlamaz veya desteklenemez ve kesme sirasinda
bicaga sikigabilir ve kayabilir.

j) Kullanmadan 6énce génye testerenin diiz, sert

bir calisma yiizeyine monte edildiginden veya

yerlestirildiginden emin olun.

Diz ve sert bir calisma ylizeyi, génye testerenin

dengesini kaybetme riskini azaltir.

Calismalarinizi planlayin. Egim veya gonye acisi

ayarini her degistirdiginizde, ayarlanabilir ¢itin

is parcasini desteklemek iizere dogru bir sekilde
ayarlandigindan ve bicak veya koruma sistemiyle
cakismayacagindan emin olun.

Aleti “ACIK” duruma getirmeden ve tablada is pargasi

yokken, cakisma veya citi kesme tehlikesi olmadigindan

emin olmak igin testere bigagini sanki tam bir kesme
islemi gerceklestiriyormus gibi hareket ettirin.

I) Tabla tezgahindan daha genis veya daha uzun

bir ig parcasi icin tabla uzantilan, testere dayama
sehpasi, vb. gibi yeterli destekleri saglayin.
Génye testeresi tablasindan daha uzun veya daha
genis is pargalar emniyetli bir sekilde desteklenmezse
devrilebilir. Kesilen parca veya is parcasi devrilirse alt
koruyucuyu kaldirabilir veya déner bicak tarafindan
firlatilabilir.

m) Bir tabla uzantisi yerine veya ilave destek olarak

bagka bir kisiyi kullanmayin.
Dengeli olmayan is parcasi destegi, bicagin kesme islemi
sirasinda sikismasina veya is pargasinin kaymasina
neden olabilir ve sizi ve size yardim eden Kisiyi déner
bicaga dogru cekebilir.

n) Kesilen parga, hicbir sekilde donen testere bicagina
karsi sikistirilmamali veya bastiriimamalidir.
Uzunluk durduruculari vb. kullanilarak kisitilanmigsa
kesilen parca bicaga sikigabilir ve siddetli bir sekilde
firlatilabilir.

o) Her zaman cubuklar veya borular gibi yuvarlak
malzemeleri uygun bir sekilde desteklemek icin
tasarlanmis bir kelepge veya fikstiir kullanin.
Cubuklar kesilirken yuvarlanmaya meyillidir, bu da
bigagin is pargasini “iIsirmasina” ve is parcasini elinizle
birlikte bicaga cekmesine neden olur.

p) lIs parcasi ile temas etmeden 6nce bigagin tam hiza
ulagmasina izin verin.

Bu, is parcasinin firlatiima riskini azaltacaktir.

q) Is parcasi veya bicak sikigirsa gonye testereyi
kapatin. Tim hareketli parcalarin durmasini
bekleyin ve fisi glic kaynagindan c¢ekin ve/
veya batarya paketini cikarin. Ardindan sikisan
malzemeyi serbest birakmak icin calisin.
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s)

Sikisan bir is pargasiyla testereyle kesme islemine devam
etmek génye testerenin kontroliiniin kaybedilmesine ya
da gbnye testerede hasara neden olabilir.

Kesmeyi bitirdikten sonra, anahtari serbest birakin,
testere bashigini asagida tutun ve kesilen parcayi
cikarmadan dnce bicagin durmasini bekleyin.
Elinizle kayan bigagin yakinina uzanmak tehlikelidir.
Yarim kesim yaparken veya testere bashgi tamamen
asagl konuma gelmeden once anahtar serbest
birakirken tutamags sikica tutun.

Testerenin frenleme islemi, testere baslginin ani bir
sekilde asagiya dogru c¢ekilmesine ve yaralanmaya
neden olabilir.

SURGULU GONYE SEV TESTERESINI
KULLANIRKEN ALINACAK
ONLEMLER

1.

2.
3.

10.
1

—_

12.
13.

14.

15.

16.

17.

18.

Alet hizasinda ¢alisma ortamini dlizenli ve temiz (6rnegin
talas ve kesik parcalardan arinmig) tutun.

Uygun genel ve lokalize aydinlatma saglayin.

Elektrikli aletleri kullanma kilavuzlarinda belirtilen
amaglar disinda higbir sekilde kullanmayin.

Onarim igleri sadece yetkili bir servis tarafindan
yapilmalidir. Imalatgi, yetkisiz ~ kigilerin  yapacagi
onarimdan veya aletin yanlig kullanimasindan

kaynaklanacak hicbir hasar veya yaralanmadan sorumiu
degildir.

Elektrikli aletlerin tasarlandigi sekilde sorunsuz caligmasi
icin, aletin Uzerindeki kapaklari veya vidalar ¢ikarmayin.
Elektrik kaynagi ile baglanti kesilmedigi sirece hareketli
parcalara veya aksesuarlara dokunmayin.

Aletinizi marka tabelasinda belirtilen girdi guiclinden
daha asagida calistinn; aksi taktirde, bitirilen parca
bozulabilir ve motora asin ylklenmeden dolay! ¢alisma
verimliligi duser.

Plastik aksami bir ¢bzgenle silmeyin. Benzin, gaz,
tiner, karbon tetraklordr, alkol ve bunun gibi ¢dzgenler
plastik aksami catlatabilir ve hasar verebilir. Bunlar
bu tir ¢dzgenlerle silmeyin. Plastik aksami sadece
sabunlu suyla hafifge nemlendirilmis yumusak bir bezle
temizleyin.

Yalnizca orijinal HIKOKI yedek pargalarini kullanin.

Bu alet sadece komir firgalarinin degistirilmesi igin
sOkulmelidir.

.Bu kullanim talimatlarindaki montaj cizimleri yalnizca

yetkili servisin kullanimi igindir.

Hicbir sekilde demir metalleri veya duvar taglarini
kesmeyin.

Uygun genel ve lokalize aydinlatma saglayin.

Kesilecek ve bitirilmis pargalar, kullanicinin  normal
calisma pozisyonuna yakin olmalidir.
Gerektiginde uygun kisisel korunma
kullanin. Bunlar:

Isitme kaybi riskini azaltmak igin isitme koruyucusu.
Goze gelebilecek hasar riskini azaltmak igin koruyucu
gozlik.

Zararl toz pargaciklarinin solunma riskini azaltmak igin
solunum korunmasi.

Testere bicadi (testere bigaklarr mimkin oldugunca
sadece tutamagla tasinmalidir) ve kaba purizli
malzemeleri tagimada eldiven.

Kullanici makinanin kullanimi, ayar ve igletimi (izerinde
uygun egitim almig olmalidir.

Makina calisir ve teskere kafasi tamamen durmamis
pozisyonda iken Uzerinde galigilan pargayi veya herhangi
bir kesik parcayi kesim alanindan ¢ikartmaktan kaginin.
Surgull gbénye sev testeresini, alt koruyucu acik
pozisyondayken asla kullanmayin.

Alt koruyucunun yumusak ve rahatga hareket ettiginden
emin olun.

techizatlarini

19.
20.
21.
22,
23.

24,

25.
26.

27.
28.
29.
30.
31.
32.

33.
34.

35.
36.
37.
38.

39.
40.
41,

42,

43.

44,
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Koruyucular, yerlerinde degil veya c¢alisir durumda veya
diizgiin bakimi yapiimamigsa testereyi kullanmayin.
Bilenmis dogru testere bigaklarini kullanin. Testere
bicaginin Gizerinde isaretlenmis maksimum hiza uyun.
Catlamig veya deforme olmus testere bigaklarini
kullanmayin.

Yuksek hiz celiginden vyapilma testere bicaklarini
kullanmayin.

Yalnizca HiKOKI tarafindan tavsiye edilen testere
bigaklarini kullanin. EN847-1’e uygun disen testere
bicaklarint kullanin.

Testere bicaklarinin dig gapi 210 mmile 216 mm arasinda
olmalidir.

Kesilecek malzemeye uygun testere bigagi segin.
Surgull génye sev testeresini, testere bigag yukar veya
yana dénukken asla kullanmayin.

Malzemenin ¢ivi gibi yabanci maddelerden arinmig
olmasina dikkat edin.

Masa eklem pargasi asindiginda degistirin.

Bu testereyi aliminyum, ahsap ve bunlara benzer
malzemelerin kesimi digindaki malzemelerde
kullanmayin.

Bu testereyi, Ureticinin tavsiye ettigi malzeme kesimleri
disindaki malzemelerde kullanmayin.

Bigcak degistirme islemi, yeniden yerlestirme ydéntemi
dahil olmak Gzere dogru olarak yapiimalidir.

Ahsap keserken, surgulli génye sev testeresini, bir toz
toplama cihazina baglayin.

Yuva acarken 6zen gosterin.

Aleti tasirken kulpundan tutmayin. Kulp yerine sapindan
tutun.

Tutamacin tabandan kayarak ¢ikma tehlikesi vardir.
Tutamag yerine koldan tutun.

Ancak motor devri maksimim duzeye erisince kesme
islemine baslayin.
Anormallik  gdézlemlenirse
(KAPATIN).

Aletin bakim veya ayarlarini yapmadan once gili¢
kaynagindan cikarin ve testere bigaginin durmasini
bekleyin.

Sevli veya egimli kesim yaparken, ddnmesi tamamen
durana kadar bicagi kaldinlmamasi lazimdir.

Surgulll  kesim islemi sirasinda, testere operator
tarafindan itilmeli ve geri strtimelidir.

Kesme igleminin olasi tlim risklerini (lazer radyasyonunun
gozlere etkisi, makinadaki mekanik sirme veya hareket
eden aksamlara istenmeden temas gibi) g6z 6nlinde
tutun.

Her kesimden 6nce makinenin stabil oldugundan emin
olun.

Yalnizca, izin verilen en yulksek hizi, elekirikli aletin
yuksUz hizindan ylksek olan testere bigaklarini kullanin.
Lazeri farkli bir tir ile degistirmeyin.

Makinenin 6ninde testere bicadiyla ayni hizada
durmayin. Her zaman testere bigcagindan uzakta durun.
Bu viicudunuzu olasi bir geri tepmeden korur. Elleri,
parmaklari ve kollari dénen testere bigagindan uzakta
tutun.

Alet kolunu kullanirken kollarinizi gaprazlamayin.
Testere bicadl sikisirsa, makineyi kapatin ve testere
bigagi tamamen durana kadar is pargasini tutun. Geri
tepmeyi 6nlemek icin, makine tamamen durmadan is
pargasinin hareket ettiriimemesi gerekmektedir.
Makineyi yeniden baglatmadan ©6nce sikismanin
nedenini ortadan kaldirin.

derhal anahtarr OFF



SEMBOLLER

UYARI
Asagida, bu makine icin kullanilan simgeler
gosterilmistir. Makineyi kullanmadan énce bu
simgelerin ne anlama geldigini bildiginizden emin
olun.

C 8FSHG: Rayl génye kesme

Kullanici yaralanma riskini azaltmak i¢in kullanim
kilavuzunu okumalidir.

Daima koruyucu gozlik takin.

Daima koruyucu kulaklik takin.

Sadece AB Ulkeleri igin

Elektrikli aletleri evdeki ¢op kutusuna atmayin!
Kullanim émriini dolduran elektrikli aletler, atik
elektrikli ve elektronik cihazlarla ilgili 2012/19/
AB Avrupa Direktifine ve bu Direktifin ulusal
kanunlar ¢ercevesinde uygulanma sekline gére
ayri olarak toplanmali ve gevre sartlarina uygun
bir geri dénusiim tesisine génderilmelidir.

o @0

\' volt

Hz hertz

A amper

No | Yyuksuz hiz

@ 11. Sinif Konstriksiyon

---/min | dakikadaki devir sayisi

~~ | alternatif akim

STANDART AKSESUARLAR

216 mm TCT Testere bicadi (aletin Gizerine takill) .......... 1
Toz torbasi .
13 mm Lokma anahtar.
Mentese Takimi .....
Tutamag ..........
Gonye tutamagi

000000

Standart aksesuarlar haber vermeden degistirilebilir.

UYGULAMALAR

Cesitli ahsap ve aliminyum sag kesimi.
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TEKNIK OZELLIKLER

1. Rayli génye kesme

Oge [ Model C 8FSHG

Motor Seri komutatér motoru

Maksimum cikis glcl

<0,39mW  SINIF 1M Lazer Uriint

Lazer i§aretleyici Dalga uzunlugu

400 -700 nm

Lazer ortami Lazer Diyotu
- - Dis Cap 216 mm
Uygulanabilir testere bigagi Delik Capi 30 mm
Voltaj (bolgeye gore)* 110V ~ 230V ~
Gug girdisi* 1030 W 1100 W
Yuksiz hiz 5300 dk-1
Baslik Déner tabla | Maks. kesme boyutu
(Ankraj levhasiyla)
Maks. YUkseklik 65 mm
0 0 Maks. Genislik 280 mm
(Ankraj levhasi olmadan)
Maks. YUkseklik 54 mm
Maks. Genislik 305 mm
(Ankraj levhasiyla)
Sol 45° Maks. Ylkseklik 65 mm
= Maks. Genislik 203 mm
Gonye 0 S\aI?YfS" (Ankraj levhasi olmadan)
Maks. g Maks. Yitkseklik 54 mm
testereyle kesme Maks. Genislik 210 mm
boyutu (Ankraj levhasiyla)
o Maks. Ylkseklik 65 mm
0 S\(I)éd': Maks. Genislik 192 mm
Sa“y48° (Ankraj levhasi olmadan)
9 Maks. Yiikseklik 54 mm
Maks. Genislik 199 mm
(Ankraj levhasiyla)
Maks. YUkseklik 38 mm
o o Maks. Genislik 280 mm
Egim Sol 45 0 (Ankraj levhasi olmadan)
Maks. Ylkseklik 26 mm
Maks. Genislik 305 mm
(Ankraj levhasiyla)
Maks Sol 45° Maks.YUks_elink 38 mm
testereyle kesme | Bilesik Sol 45° veya l\gall((s. Gien;]$l|k Imad 203 mm
boyutu Sag 45° (Ankraj levhasi olmadan)
Maks. YUkseklik 26 mm
Maks. Genisglik 210 mm

Gonye testereyle kesme araligi

Sol 0° - 48° Sag 0° - 48°

Sev kesme araligi

Sol 0° - 47° Sag 0° - 2°

Bilesik testereyle kesme araligi

Sol (Sev) 0° - 45°, Sol (Génye) 0° - 45°

Sag (Sev) 0° - 45°, Sag (Gonye) 0° — 45°

Makinanin Boyutlar (Genislik x Derinlik x Yikseklik)

528 mm x 725 mm x 495 mm

Agirlik (Net)*

13,8 kg

*  Bu deger bélgeden bolgeye degisiklik gésterdigi igin trinin tGzerindeki plakayi kontrol etmeyi unutmayin.

** EPTA-Proseduri 01/2014’e gore
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ALETi KULLANMADAN ONCE

DIKKAT
Gerekli tim ayarlamalari, fisi prize sokmazdan 6nce
yapin.

1. Gig kaynagi
Kullanilan gl¢ kaynaginin, Griinin (zerinde bulunan
plakada belirtilen gti¢ gerekliliklerine uygun oldugundan
emin olun.
Direkt akimla veya yukselticiler gibi transformatérlerle
kullanmayin. Bunu yapmak hasara veya kazalara neden
olabilir.

2. Acma/ Kapama anahtari
Ac¢ma/ kapama anahtarinin OFF konumunda oldugundan
emin olun. Agma/ kapama anahtart ON konumundayken
aletin fisi prize takilirsa, alet derhal ¢calismaya baslar ve
ciddi kazalar meydana gelebilir.

3. Uzatma kablosu
Caligma alani giic kaynagindan uzakta oldugunda,
yeterli kalinlikta ve belirtilen gtict kaldirabilen bir uzatma
kablosu kullanin. Uzatma kablosu olabildigince kisa
tutulmaldir.

4. Calistirmaya baslamadan 6nce alete bagl veya ekli
olan tiim ambalaj malzemelerini ¢ikarin.

5. Emniyet pimini ¢cikarma (Sek. 2)
Elektrikli alet nakliyat icin hazir hale getirilirken, ana
pargalar bir kilit mandali tarafindan emniyete alinir.
Tutamagi hafifce asagiya bastirin ve kesme basligini
¢ikarmak icin kilitleme pimini disari gekin.

NOT
Kolun hafifge indirilmesi, kilitleme pimini daha kolay
ve daha guvenli bir gsekilde c¢ikarmaniza olanak
saglayacaktir. Kilitleme piminin kilitteme konumu yalnizca
tasima ve depolama igindir.

6. Toz torbasini ve mengeneyi takma (Sek. 1)
Toz torbasini génye testere Uzerindeki toz agzina takin.
Toz torbasinin baglanti hortumu ile toz agzini bir araya
getirin.
Toz torbasini bosaltmak igin toz torbasi grubunu toz
agzindan cekerek ¢ikarin. Torbanin alt kismindaki
fermuari agin ve torbayi bir ¢6p kutusuna bosaltin. Sik
sik kontrol edin ve toz torbasini doilmadan énce
bosaltin.

NOT
En iyi sonuglarl elde etmek igin toz torbasi testerenin
sag tarafina dogru egilmelidir. Bu ayni zamanda testere
caligmasi sirasinda herhangi bir cakismayi 6nleyecektir.
V4

Kanal ve alt koruyucunun tikanmasini énlemek igin toz
torbasini sik sik bosaltin.
Sev kesme sirasinda normalden daha hizli talag
birikecektir.
UYARI
Bu testereyi metalleri kesmek ve/veya zimparalamak
icin kullanmayin. Sicak talaglar veya kivilcimlar torba
malzemesinden talag tutusturabilir.
(Mengene grubunu Sek. 1 ve $ek. 28‘da gosterildigi gibi
takin.)
7. Kurulum (Sek. 3)
Makinanin her zaman tezgaha sabitlendiginden emin
olun.
Aleti diiz ve yatay bir tezgaha oturtun.
Tezgahin kalinligiyla uyumlu 8 mm. c¢apl civatalar
kullanin.
Civata uzunlugu tezgahin kalinligindan en az 40 mm.
daha uzun olmalidr.
Ornegin, 25 mm. kalinhginda bir tezgah igin 8 mm. x
65 mm’lik civatalar kullanin.
8. Tutucunun takilmasi (Sek. 4)
Althgin arkasina takilan destek gubugu elektrikli aleti
dengelemeye yardimci olur.

Tiirkce

Tutucuyu althgin arkasindaki iki delikle hizalayin ve iki
viday bir yildiz tornavidayla sikin.

9. Alt koruyucunun diizgiin calisip calismadigini

kontrol edin.
Alt koruyucu, operatéri aletin ¢alismasi sirasinda testere
bigagi ile temas etmekten korumak lizere tasarlanmistir.
Bicak koruyucusu kilitteme kolunu biraktiktan sonra alt
koruyucunun diizgiin sekilde hareket ettigini ve testere
bigagini diizgiin sekilde kapattigini daima kontrol edin.

UYARI
Alt koruyucu diizgiin bir sekilde calismiyorsa
ELEKTRIKLI ALETI HICBIR ZAMAN CALISTIRMAYIN.

10.90° (0°) Egim ayari (Sek. 5)

UYARI
Dogru kesimler elde etmek igin kullanmadan oénce
hizalama kontrol edilmeli ve ayarlamalar yapiimalidir.

(1) EGim kilitleme topuzunu gevsetin ve kesme kolunu
tamamen sada dogru egin. Egim kilitteme topuzunu sikin.

(2) Sek. 5'da gosterildigi gibi cetvel tablaya karsi ve
gbnyenin topugu testere bicagina karsi olacak sekilde
gbnye tablasina cok amaglh bir génye yerlestirin.

(3) Bigak, génye tablasiyla 90° dik konumda degilse, egim
kilitteme topuzunu gevsetin, kesme kafasini sola dogru
egin, egim agisi ayar civatasinin Uzerindeki kontra
somunu gevsetin ve egim agisini artirmak veya azaltmak
amaclyla egim agisi ayar civatasi derinligini igeri veya
disari dogru ayarlamak igin 10 mm'lik bir anahtar kullanin.

(4) Kesme kolunu 90° egimle saga dogru egin ve hizalama
icin tekrar kontrol edin.

(5) llave ayar gerekirse 1 ila 4 arasindaki adimlari tekrarlayin.

(6) Hizalama elde edildiginde egim kilitteme topuzunu ve
kontra somunu sikin.

11.90° Egim isaretgisi ayar (Sek. 6)

(1) Bigak tablaya gére tam olarak 90° (0°) oldugunda #2
ylldiz tornavida kullanarak egim isaretleme vidasini
gevsetin.

(2) EGim isaretleyicisini, egim o6l¢ceginin Ulzerindeki “0”
isaretine ayarlayin ve vidayi yeniden sikin.

12.45° Sol egim ayari (Sek. 7)

(1) Egim kilitteme topuzunu gevsetin ve kesme kolunu
tamamen sola dogru egin.

(2) Gok amach bir génye kullanarak bicagin tablaya gére
45°de olup olmadigini kontrol edin.

(3) Bigak, gonye tablasiyla 45° agida degilse kesme kolunu
saga dogru egin, kontra somununu gevsetin ve egim
acisini artirmak veya azaltmak amaciyla dayama civatasi
derinligini iceri veya disari ayarlamak icin 10 mm’lik bir
anahtar kullanin.

(4) Kesme kolunu 45° egimle sola dogru egin ve hizalama
icin tekrar kontrol edin.

(5) Bigak goénye tablasiyla 45° aglya gelene kadar 1 ila 4
arasindaki adimlari tekrarlayin.

(6) Hizalama elde edildiginde egim kilitteme topuzunu ve
kontra somunu sikin.

13. Gonye acisi ayari
Kizakli bilesik génye testere dlgegdi kolayca okunabilir
ve sola ve sada 0°dan 48°ye gonye agcilarini gosterir.
Gonye testere tablasinda, 0°, 15°, 22,5°, 31,6° ve 45°de
onceden belirlenen durma noktalarina sahip en yaygin
dokuz agi ayari bulunmaktadir. Bu énceden belirlenen
durma noktalari, bicagdi istenen agida hizli ve dogru bir
sekilde konumlandinir. En hizli ve en dogru ayarlar igin
asagidaki sureci izleyin.

Gonye acilarini ayarlama: (Sek. 8)

(1) Tablanin kilidini agmak i¢in hizli kam kilitteme kolunu
yukari kaldirin.

(2) Isaretleyiciyi istenen derece él¢lsiine hizalamak igin
belirlenmis durma noktasi kilitteme kolunu yukari
kaldirrken tablayi hareket ettirin.

(3) Hizh kam kilitteme kolunu asagi bastirarak tablayi
yerine Kilitleyin.
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Gonye isaretleyicisi ayari:
(1) Tablay: 0° belirlenmis durma noktasina getirin.
(2) Gonye isaretleyicisini tutan vidayl bir
tornavidayla gevsetin.
(3) Isaretleyiciyi 0° isaretine ayarlayin ve vidayi yeniden
sikin.
14. Kesme derinligini ayarlama
Kesme basliginin maksimum derinlik hareketi fabrikada
ayarlanir.
Kesme baghdinin  maksimum geniglik hareketini
ayarlamak icin asagidaki adimlari izleyin: (Sek. 9-a)
Kesme baslidini yukari dogru hareket ettirirken durdurma
topuzu durdurma blogundan digar ¢ikmayana kadar
durdurma topuzunu saat yéninin tersine déndurin.
Ankraj levhasini saat yéninde gevirin.
Kesme bashgini kontrol kolu boyunca tipik bir kesim igin
gereken tam hareket araliginda ileri geri hareket ettirerek
bigak derinligini tekrar kontrol edin.
Kesme bashdinin  maksimum ylkseklik hareketini
ayarlamak i¢in asagidaki adimlari izleyin: (Sek. 9-b)
Kesme baslidini yukari dogru hareket ettirirken durdurma
topuzu durdurma blogundan disan gikmayana kadar
durdurma topuzunu saat yéninun tersine déndiran.
Ankraj levhasini durdurma mesnetine temas edecek
sekilde saat yoniinln tersine dondurin.
Durdurma blokunun ankraj levhasina tamamen temas
ettiginden emin olun.
15. Kesme derinligini ayarlama (Sek. 9-b)
Kesme derinlidi esit ve tekrarlayan si§ kesimler igin bir 6n
ayar olabilir.
(1) Bigagin digleri istenen derinlikte olana kadar kesme
bashgini asagiya dogru ayarlayin.
(2) Ust kolu o konumda tutarken durdurma topuzunu ankraj
levhasina temas edene kadar déndurin.
(3) Kesme bashgini kontrol kolu boyunca tipik bir kesim igin
gereken tam hareket araliginda ileri geri hareket ettirerek
bigak derinligini tekrar kontrol edin.
T

yildiz

—

©

NO
Ankraj levhasi gevserse kesme bashdinin kaldirimasi
ve indiriimesi ile cakisabilir. Ankraj levhasi Sek. 9-b'de
g6sterildigi gibi yatay konumda sikilimaldir.

KESMEDEN ONCE

1. Tabla ek parcasini konumlandirma
Tabla ek pargalari doner tablanin Gzerine takilmistir. Aleti
fabrikadan sevk ederken, tabla ek parcalari testere bicagi
onlara temas etmeyecek sekilde sabitlenmigtir. Tabla ek
parcasl, tabla ek pargasinin yan ylizeyi ile testere bigag
arasindaki bosluk minimum olacak sekilde sabitlenirse
is parcasinin alt yGzeyindeki ¢apaklar énemli 6lgude
azaltilir. Aleti kullanmadan énce asagidaki prosediire
gobre bu boslugu ortadan kaldirin.
Dik agiyla kesme
Uc¢ adet 4 mm makine vidasini gevsetin, ardindan sol
taraftaki tabla ek pargasini sabitleyin ve her iki ugtaki
4 mm makine vidalarini gegici olarak sikin. Ardindan
mengene grubu ile bir is pargasi (yaklagik 200 mm
genigliginde) sabitleyin ve is parcasini kesin. Kesme
yuzeyini tabla ek pargasinin kenar ile hizaladiktan
sonra her iki uctaki 4 mm makine vidalarini emniyetli bir
sekilde sikin. Is pargasini gikarin ve 4 mm merkez makine
vidasini emniyetli bir sekilde sikin. Sag taraftaki tabla ek
parcasini ayni sekilde ayarlayin.
(2) Sol sev agisi kesme
Sag acili kesimle ayni proseduri uygulayarak Sek. 10-b
. ‘de gosterildidi sekilde tabla ek pargasini ayarlayin.
IKAZ
Tabla ek parcasini dik agili kesme igin ayarladiktan sonra,
tabla ek pargasi acili kesme iglemi igin kullanilyorsa
belirli bir 8lclide kesilecektir.

—

Egimli kesme islemi gerektiginde tabla ek pargasini
egimli kesme icin ayarlayin.

2. Altcit kullanimi

UYARI
Herhangi bir sol agili kesim yaparken alt ¢it uzatiimalidir.
Alt ¢itin uzatilmamasi, bicagin gegmesi igin yeterli alana
izin vermeyecektir ve bu durum ciddi yaralanmalara
neden olabilir. Agir gényede veya sev agilarinda testere
bigagi ¢cite de temas edebilir.

Bu elektrikli alette bir alt ¢it bulunmaktadir.
Dogrudan agili kesim durumunda alt ¢it kullanin.
Ardindan genis bir arka ylize sahip malzemenin dengeli
bir sekilde kesilmesini gergeklestirebilirsiniz.
Sol aglyla keserken, kilitleme topuzunu gevsetin ve
ardindan alt ¢iti $ek. 11‘de gorildugi bigimde digar
dogru kaydirin.
NOT
Testereyi tagirken her zaman alt ¢iti kisaltiimig konumda
sabitleyin ve kilitleyin.

3. Is parcasini sabitleme

UYARI
Is pargasini ¢ite sabitlemek icin her zamanda sikistirin
veya mengeneleyin; aksi takdirde is pargasi tabladan
firlayabilir ve bedensel zarara neden olabilir.

4. Kizakh araba sistemi (Sek. 12)

UYARI
Yaralanma riskini azaltmak igin her capraz kesim
isleminden sonra kizakli arabayi tam arka konumuna geri
déndurin.

Kuclk is parcalar Gzerinde dograma kesme islemleri icin
kesme basligi grubunu tamamen Unitenin arkasina dogru
kaydirin ve kizak sabitleme topuzunu sikin.
305 mm’ye kadar geniglikteki levhalar kesmek igin kizak
sabitleme topuzu, kesme bashiginin serbest bir sekilde
kaymasina olanak saglamak igin gevsetilmelidir.

5. Hizli kam kilitleme kolu islemi (Sek. 13)
Gereken goénye acilar, belirlenmis dokuz durma
noktasindan biri DEGILSE gbénye tablasi, hizi kam
kilitleme kolunu kullanarak belirlenmis bu durma
noktalari arasindaki herhangi bir agida kilitlenebilir.
Hiz kam kilitteme kolunu yukan kaldirarak génye
tablasinin kilidini agin. Belirlenmig durma noktasi kilitteme
kolunu kaldirarak, génye kilitteme kolunu kavrayin ve
tablay sola veya sada dogru, istediginiz agiya hareket
ettirin. Belirlenmis durma noktasi kilitleme kolunu serbest
birakin. Tabla yerine kilitlenene kadar hizli kam kilitleme
kolunu asagi bastirin.

6. Lazer kilavuzu

UYARI

® Kendi guvenliginiz igin, ayar adimlari tamamlanincaya
ve guvenlik ve galistirma talimatlarini okuyup anlayana
kadar fisi kesinlikle prize takmayin.

® Aletinizde Sinif 1M lazer kilavuzu kullanan bir lazer
kilavuzu bulunmaktadir. Lazer kilavuzu, génye testereyi
calistrmadan 6nce kesilecek is parcasi Uzerindeki
testere bigagl yolunu Onizlemenize olanak saglar.
Testere bir guc¢ kaynadina bagh olmaldir ve lazer
¢gizgisinin gérinmesi icin lazer agma/kapatma anahtari
acik olmaldir.

(1) Dogrudan g6z temasindan kaginin (Sek. 14)

UYARI

*  MARUZ KALMADAN KAGCININ

. Buagikliktan lazer radyasyonu yayilir.

IKAZ

® Kontollerin veya ayarlamalann kullanima ya da
prosedurlerin gerceklestiriime sekli tehlikeli radyasyona
maruz kalinmasi ile sonuclanabilir.

® Bu Uriinle optik aletlerin kullaniimasi g6z tehlikesini
artiracaktir.
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UYARI
Lazeri onarmaya veya sokmeye caligmayin. Yetkin
olmayan kisilerin bu lazer Urlinlinii onarmaya galigmasi
halinde ciddi yaralanmalar meydana gelebilir. Bu lazer
Gruind igin gereken tim onarim iglemleri yetkili bir servis
tarafindan gercgeklestirimelidir.

(2) Lazer cizgisi hizalamasini kontrol etme (Sek. 15)

(a) Testereyi 0° génye ve 0° egim ayarina getirin.

(b) Bir levhanin Gstiinden 90° agly isaretlemek igin ok
amagl bir génye kullanin. Bu ¢izgi, lazeri ayarlamak igin
desen ¢izgisi olarak islev gérecektir. Levhay! testere
bigagi Gzerine yerlestirin.

(c) Testere bicagini desen ¢izgisiyle hizalamak igin testere
baghgini dikkatlice agag indirin. Testere bigagini lazer
¢izgisi konumu tercihinize gére “desen cizgisinin” sol
tarafina konumlandirin. Levhayl tutma kelepgesiyle
yerine sabitleyin.

(d) Testere fise takiliyken lazer kilavuzunu agin. Testereniz
lazer cizgisi bicagin sol tarafina dlsecek sekilde
énceden ayarlanmigtir.

(e) Testere bicagini model ¢izgisine indirin ve bigak model
cizgisiyle ayni hizada degilse, “Lazer ¢izgisinin agisini

ayarlama” paragrafi ve “Lazer ¢izgisini hizalama”
paragrafi altinda listelenen talimatlar izleyin.

(3) Lazer cizgisinin agisini ayarlama (Sek. 16, 17)

(a) Motor basghgini ileri kaydirdiktan sonra, lazer

muhafazasinin iki tarafindaki iki percini sékiun ve lazer
isaretleyiciyi ortaya cikarmak icin lazer muhafazasini
cikartin. (Sek. 16)

(b) Lazer agisini ayarlamak igin lazer isaretleyiciyi istediginiz
yone cevirin. (Sek. 17)

NOT

Lazeri, her iki yonde de ' doénlsten daha fazla
ayarlamayin, aksi takdirde lazer zarar gérebilir.

(4) Lazer cizgisinin hizalanmasi. (Sek. 16, 18)

(a) Dort ayar vidasini ayni anda sadece '2 tur gevsetin.
(Sek. 18)

(b) Lazer ¢izgisini saga kaydirmak icin sol taraftaki ayar
vidalarini saat yoénunde gevirerek lazer igaretleyiciyi
ayarlayin. Lazer gizgisini sola kaydirmak icin, bir defada
sag taraftaki ayar vidalarini ¥z tur donduiriin.

(c) Lazer hizalamasi saglandiginda, dort ayar vidasini tek
seferde sadece V2 tur sikin.

(d) Lazer ayarini tamamladiktan sonra, lazer isaretleyicideki
lazer muhafazasini degistirin ve ardindan iki pergini sikin.
(Sek. 16)

KESME iSLEMI

UYARI

O Olasi kazalari énlemek igin, alet calisir konumdayken
masa Uzerinde is pargalarini asla yerinden ¢ikarmaya
veya yerlestirmeye calismayin.

O Alet galisir konumdayken, viicudunuzun higbir uzvunu,
uyarl isaretinin yanindaki hatti gececek sekilde icine
sokmayin (bkz. Sek. 19). Bu tehlikeli durumlara yol

. acabilir.

IKAZ

O Testere bigagidoner durumdayken, is pargasini gikartmak
ya da koymaya ¢alismak son derece tehlikelidir.

O Kesme sirasinda yonga ve talaglan doner tabanin
Uzerinden temizleyin.

O Talaslar ¢ok fazla toplanirsa, testere bigagi kesilmekte
olan malzemeden cikar. Elinizi ya da herhangi bir
uzvunuzu agiktaki bigaga kesinlikle yaklagtirmayin.

NOT
Anahtar calistirmadan énce, agly! ayarlayarak ve bir is
parcasi kullanmadan bir deneme kesimi gergeklestirmek
icin aciyr ayarlayip déndurerek aletin dengesini kontrol
ettiginizden emin olun.

Tiirkce

1. Anahtarla ¢aligtirma (Sek. 20)

(1) Testereyi agma
Bu goénye testeresinde bir tetik anahtari bulunmaktadir.
Gonye testeresini AGMAK igin tetik anahtarini sikin.
Testereyi KAPALI duruma getirmek igin tetik anahtarini
serbest birakin.

(2) Lazer kilavuzunu agma
ACIK duruma getirmek igin lazer anahtarina basin ve
KAPALI duruma getirmek igin tekrar basin.

UYARI
ACMA/KAPATMA anahtarini cocuklarin
calistiramayacag! bir duruma getirin. Tetikteki delikten
gegcirerek bir asma kilit veya asma kilitli zincir takip aletin
anahtarini kilitleyerek gocuklarin ve diger yetkisi oimayan
kullanicilarin makineyi calistirmasini engelleyin.

2. Mengene Takiminin (Standart aksesuar)
kullaniimasi

(1) Mengene grubu althgin tizerine monte edilebilir.

(2) Mengene kilitteme dlGgmesini gevirin ve mengene
takimini saglam bir sekilde sabitleyin.

(3) Ust topuzu déndurin ve is pargasini emniyetli bir sekilde
yerine sabitleyin (Sek. 21).

NOT

Mengeneyi kullanirken, Unite sallandiinda veya

kaydirildiginda aletin Gniteyle asin temasi olmadigindan

emin olun.

UYARI
Is parcasini sipere sabitlemek icin her zaman, kiskag
veya mengeneyle iyice sikistirin; aksi taktirde is pargasi
tabladan savrulup fiziksel bir yaralanmaya yol agabilir.

3. Kesme Islemi

(1) Sek. 22'de goruldugu gibi testere bigaginin genisligi,
kesimin genisligi olacakti. O yilzden, ® uzunlugu
arzulandiginda, is pargasini (galistincinin  agisindan)
saga dogru veya @ uzunlugu arzulandiginda, sola dogru
kaydirin.

Lazer isaretleyicisi kullandiginizda lazer gizgisini, testere
bigaginin sol tarafiyla hizalayin, ve sonra mirekkep
¢cizgisini, lazer gizgisiyle ayni hizaya getirin.

(2) Testere bigagi maksimum hiza ulastiktan sonra testere
bigagi is parcasina yaklasana kadar tutamag dikkatli bir
sekilde asag bastirn.

(3) Testere bigagi is parcasina temas ettigi anda, sapi yavas
yavas asagl dogru bastirarak is parcasini kesin.

(4) Is parcasini istenilen derinlikte kestikten sonra, elektrikli
aleti KAPATIN ve is pargasini cikartmak igin sapi
kaldirmadan 6nce, testere bigaginin tamamen durmasini

. ve tam gekilme konumumda olmasini bekleyin.

IKAZ
Sapa uygulanacak baskiy
artirmayacaktir.

Tersine, fazla baski motorda asir yliklenmeye yol acabilir
ve/veya kesim verimligini azaltabilir.

UYARI

® Alet kullaniimadigi zamanlarda, agma/kapama tetiginin
KAPALI olmasina ve fisin prizden ¢ekili olmasina dikkat
edin.

® Sapi is pargasinin (zerinden kaldirmadan 6nce aleti
kapatin ve testere bigcaginin tamamen durmasini
bekleyin. Testere bigad donerken alet kaldirilirsa,
kesilmis parcalar testere bicagini sikigtirabilir ve tehlikeli
bir sekilde etrafa sagilabilirler.

® Bir adet kesme veya derin kesme islemi her bitirildiginde
tetik anahtarini kapatin ve testere bicaginin durdugunu
kontrol edin. Sonra sapi kaldirin ve tam geri ¢ekilme
konumuna getirin.

® Kesilen pargalarin déner tabandan temizlendiginden
emin olun ve sonraki agamaya gegin.

® Sirekli kesim islemi motorda asin ylklenmeye vyol
acabilir. Motora dokunun ve eger ¢ok sicaksa kesim
islemini hemen durdurarak 10 dakika kadar dinlendirin
ve sonra kesim iglemini tekrar baglatin.

artirmak, kesme hizini
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Tiirkce

4. Genis is parcalarinin kesimi (Sirgiilii kesim)

(1) 65 mm yiikseklik ve 280 mm genislige kadar olan is
parcalari:

Siurgu sikistirma tokmagini gevsetin (bkz. $ek. 1) kolu
tutun ve testere bigagini ileri strdin.

Ardindan kolu asagi bastirin ve is parcasini Sek. 23'te
gosterildigi gibi kesmek icin testere bigagini arkaya dogru
kaydirin. Bu, 65 mm ylikseklik ve 280 mm genislige kadar
olan i parcalarinin kesimini kolaylastirir.

(2) 54 mm yiikseklik ve 305 mm genislige kadar olan is
parcalari:

Yiksekligi 54 mm’ye ve genisligi 305 mm’ye kadar olan
is parcalar yukarida 226. sayfadaki 4-(1) paragrafinda

. tarif edildigi sekilde kesilebilir.

IKAZ

® Kol asin veya yanal kuvvetle asagi bastirildigi takdirde,
kesim iglemi sirasinda testere bigad: titreyebilir ve is
parcasi Uzerinde istenmeyen kesim izlerine neden
olabilir, bu ise kesim kalitesini disurdr.

Bu nedenle, kolu yavas ve dikkatli bir sekilde asag
bastirin.

@ Surguli kesimde, kolu tek ve yumusak bir hareketle geri
(arkaya) itin.

Kesim sirasinda kol hareketinin durdurulmasi is pargasi
Gzerinde istenmeyen kesim izlerine neden olur.

UYARI

® Kizakla kesme icin yukarda Sek. 23'te belirtilen
proseddirleri izleyin.
lleri slrglli kesim (operatére dogru) c¢ok tehlikelidir
¢linkli testere bigag is parcasindan yukari tepebilir. Bu
nedenle, kolu her zaman operatérden uzaga kaydirin.

@® Yaralanma riskini azaltmak icin her enine kesim
isleminden sonra arabayi tam arka pozisyona getirin.
Kesme iglemi sirasinda elinizi génye kolunun (izerine
asla koymayin ¢linkli motor kafasi indirildiginde testere
bigagi génye koluna yaklasir.

Sev kesme prosediirleri

UYARI
Herhangi bir acili kesim yaparken alt ¢it uzatiimaldir. Alt
¢itin uzatiilmamasi, bicagin gegmesi igin yeterli alana izin
vermeyecektir ve bu durum ciddi yaralanmalara neden
olabilir. Asin gényede veya sev agilarinda testere bigag
¢cite de temas edebilir.

(1) Sev kesimi gerekli oldugunda egim kilitteme topuzunu
saat yoniinde gevirerek gevsetin. (Sek. 24)

(2) Kesme kafasini egim dlgeginde gésterildigi
istediginiz aglya egin.

(3) Bigak, 90° duz kesimden (6lcekteki 0°) 45°’ye kadar
her acida konumlandirlabilir. Kesme kafasini yerine
kilittemek igin egim kilitteme topuzunu sikin. 0° ve 45°°de
Odnceden belirlenen durma noktalari saglanmistir.

(4) Lazer kilavuzunu agin ve is pargasini kesiminizin 6n
hizalamasi igin tablanin Gzerinde konumlandirin.

UYARI
Is pargcasi testere bicaginin solunda veya saginda
sikistinldi§i zaman, kisa kesik bolimU testere bigaginin
sagina veya soluna disecektir.

Sapi is parcasinin Uzerinden kaldirmadan 6nce aleti
kapatin ve testere bigaginin tamamen durmasini bekleyin.
Testere bigagi donerken alet kaldirilirsa, kesilmis parcalar
testere bigagini sikistirabilir ve tehlikeli bir sekilde etrafa
sagclilabilirler.

Egimli kesme islemini yarida birakirsaniz, motor basini
baglangictaki yerine koyduktan sonra tekrar kesime
baslayin.

Geri gekmeden, yar yoldan baglamak alt koruyucunun
is pargasinin Gzerindeki kesme oluguna sikismasina ve
testere bigagiyla temasina neden olur.

iKAZ

@ Yeterince sikilmamigsa motor bashigl aniden hareket
edebilir veya kayabilir ve yaralanmalara neden olabilir.
Motor bashg bolimini hareket etmeyecek sekilde
yeterince siktiginizdan emin olun.

gibi

® Daima egim kilitleme topuzunun sabitlendiginden
ve motor kafasinin sikistinldigindan emin  olun.
Motor bashgini  sikisirmadan acii  kesme iglemi
gergeklestirmeye calisirsaniz motor bashgi beklenmedik
bir sekilde hareket edip yaralanmalara neden olabilir.
Gonye kesme prosediirleri (Sek. 25)

(1) Hizli kam Kkilitteme kolunu yukar kaldirarak goénye
tablasinin kilidini agin.

(2) Belirlenmis durma noktasi kilitteme kolunu kaldirarak,
gbnye kilitleme tutamagini kavrayin ve tablayi sola veya
saga dogru dondurerek istediginiz agiya hareket ettirin.

(3) Belirlenmis durma noktasi kilitteme kolunu serbest
birakin ve kolun yerine oturdugundan emin olarak tablayi
istenilen acida ayarlayin.

(4) Istediginiz gonye acisini elde ettiginizde, tablayr yerine
sabitlemek i |9|n hizli kam kilitleme kolunu asagi bastirin.

(5) Istedlgmlz gbnye agisi yukarida bahsedilen, belirlenmig
dokuz durma noktasindan biri DEGILSE, hizli kam
kilitteme koluna bastirarak tablay! istediginiz agida
kolayca kilitleyin.

(6) Lazer kilavuzunu agin ve is parcasini kesiminizin 6n

. hizalamasi igin tablanin Gzerinde konumlandirin.

IKAZ
Her zaman génye tutamaginin sabitlendigini ve déner
tablanin sikistirildigini kontrol edin.

Déner tablayi sikisirmadan acili  kesme iglemi
gerceklestirmeye caligirsaniz déner tabla beklenmedik
bir sekilde hareket edip yaralanmalara neden olabilir.

NOT

O Pozitif duraklar, 0 merkez ayarinin sag ve solunda, 15°,
22,5° 31,6° ve 45° ayarlarinda bulunurlar.

Sev dlgegdinin ve gdsterge ucunun hizada olup olmadigini
kontrol edin.

O Gonye olcedi ve gbsterge hizada degilken testerenin
calistinimasi yetersiz kesme hassasiyetine yol agacaktir.

7. Gonye kesme islemleri
Gonye kesme iglemleri, yukarda belirtilen 4. ve 6.
talimatlarin  uygulanmasiyla gergeklestirilebilir. Bilesik
kesme maksimum boyutlan igin 222. sayfadaki
“TEKNIK OZELLIKLER” tablosuna bagvurun.

iKAZ
is pargasini daima sag veya sol elinizle sabitleyin ve diger
elinizle testerenin yuvarlak bélimine dogru kaydirarak
kesin.

Gonye kesim sirasinda déner tabani déndirmek ¢ok
tehlikelidir, testere bigadi is parcasini tutan ele temas
edebilir.

Sola egimli bilesik kesim (a¢! + egim) durumunda, kesme
isleminden 6nce alt ¢iti tamamen uzatin.

Bilesik kesme iglemini denemeden dnce litfen alt citin
diger pargalarla cakismadigini onaylayin.

8. Oluk kesme prosediirleri
is pargasinda oluklar Sek. 26'de belirtildigi gibi durdurma
topuzunu ayarlayarak kesilebilir.

Kesme derinligi ayarlama prosediiri:

(1) Ankraj levhasini Sek. 27'da gosterilen ydnde
déndurdin.
Motor basghgini indirin ve durdurma topuzunu elinizle
doénduirin. (Durdurma topuzu kafasinin ankraj levhasi
ile temas ettigi yer.)

(2) Testere bigagi ile doner tabla yiuzeyi arasindaki
mesafeyi ayarlayarak istediginiz kesme derinligini
ayarlayin (bkz. ®, Sek. 27).

is pargasinin iki ucundan birinde tek bir oluk keserken,
istenmeyen kismi bir keski ile ¢ikarin.

9. Aliminyum cerceve gibi kolayca deforme olan
malzemeleri kesme
Aliminyum cergeve gibi malzemeler bir mengene
grubunda ¢ok fazla sikildiklarinda kolayca deforme
olabilir. Bu, verimsiz kesme iglemine ve motorun
muhtemelen asin yiklenmesine neden olacaktir.
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Boyle malzemeleri keserken is pargasini Sek. 28-a’da
gosterildigi gibi korumak icin ahsap bir levha kullanin.
Ahsap levhayi kesim bdlgesinin yakinina yerlestirin.
Aliminyum malzemeleri keserken, testere bigagini
dlizgiin kesim ve purizsiuz bir bitirme igin (yanici
olmayan) kesme yagi ile kaplayin.

Ayrica, U sekilli bir is parcasi olmasi durumunda,
yanal yonde dengeyi saglamak igin ahsap levhayi
Sek. 28-b’'de gosterildigi gibi kullanin ve is pargasinin
kesim bélumuinin yakinina kelepgeleyip hem mengene
grubunu hem de piyasada bulunabilir kelepceler
kullanarak sikin.

TESTERE BIGAGI MONTAJ VE
SOKUM iSLEMLERI

UYARI

@ Bir kazayl veya kisisel yaralanmayi 6nlemek igin, bir
testere bicagini sékmeden veya takmadan énce daima
tetik anahtarini kapatin ve fisi prizden gikartin.

Kesme isi 8 mm civata vyeterince sikimadan
gerceklestiriirse 8 mm civata gevseyebilir, bigak
cikabilir ve alt koruyucu hasar gérebilir ve bu nedenle
yaralanmalara yol acabilir.

Ayrica, elektrik fisini prize takmadan 6nce, 8 mm’lik
civatalarin diizgiin bir sekilde sikildigini kontrol edin.

® 8 mm civatalar, (standart aksesuar) 13 mm’lik anahtar
disinda aletler kullanilarak takilirsa veya sékulurse agir
veya yanlis sikkma meydana gelerek yaralanmaya neden
olur.

1. Bicagi sokme (Sek. 29-a, Sek. 29-b, Sek. 29-c ve
Sek. 29-d)

(1) Elektrik figini prizden gekin.

(2) Kesme basligini dik konuma ylkseltin ve kesme basligini
tamamen (Unitenin arkasina dogru kaydinn ve kizak
sabitleme topuzunu sikin.

(3) Bigak muhafazasi kilitteme kolunu hafifce bastirin ve
sonra alt koruyucuyu en Ust konuma yikseltin.

(4) Alt koruyucuyu tutarken kapak levhasi vidasini bir yildiz
tornavida ile sokan.

(5) 8 mm’lik civatayl agiga cikarmak igin kapak levhasini
doénddran.

(6) Bigak ucu anahtarini 8 mm civata (lzerine yerlestirin.

(7) Motor Gzerindeki mil kilidini bulun.

(8) Bigagl saat yonunde dondurirken mil kilidine bastirip
sikica tutun. Mil kilidi kenetlenecek ve malafayi
kilitleyecektir. 8 mm civatay! gevsetmek icin anahtari saat
yénuinde déndurarken mil kilidini tutmaya devam edin.

(9) 8 mm civatayi, pulu (B) ve bigagi sokin. Pulu (A)
¢ikarmayin.

T

O Egermil kilidine, mili kilittemek icin kolayca basilamiyorsa,
mil kilidine basin¢ uygularken 8 mm civatayr 13 mm
anahtar (standart aksesuar) ile dénduriin.

Mil kilit ignesi iceri dogru bastinldiginda, testere bigagi
mili kilitli durumdadir.

O Sokilen parcalara dikkat edin, konumlarini ve baktiklari
yoni not edin. Yeni bir bicak takmadan 6nce puldaki (B)
tim talaglari silerek temizleyin.

UYARI
Testere bicagini monte ederken testere bicagi Gzerindeki
donls gostergesi isaretinin ve alt koruyucunun dénis
yoénunin (bkz. Sek. 1) dogru bir sekilde eslestigini

. onaylayin.

IKAZ

@ Testere bicagini taktiktan veya c¢ikardiktan sonra mil
kilidinin geri ¢ekilme konumuna geri dénduginu
onaylayin.

@® Calisma sirasinda gevsememesi icin 8 mm civatayi sikin.
Elektrikli alet caligtinimadan énce 8 mm civatanin diizgiin
bir sekilde sikildigini onaylayin.

Tiirkce

2. Testere bigaginin takilmasi

UYARI
Bicagdi degistirmeden/takmadan énce gdnye testeresini
prizden c¢ekin.

(1) Bigak uzerindeki dénlis okunun alt koruyucu Gzerindeki
saat yoninde doénis oku ile eslestiginden ve bigagin
dislerinin yonunu asagi dogru baktigindan emin olarak,
mil deligi bulunan 216 mm’lik bir bigak takin.

(2) Pulu (B) bigaga bitisik olarak yerlestirin. 8 mm’lik civatayi
mil deligi Gzerine saat yoniinin tersi ydnde déndirerek
takin.

NOT
Bigak bileziklerinin diz ylzeylerinin malafa milinin diz
ylzeyleri ile kenetlendiginden emin olun. Ayrica, bigak
bilezidinin duz tarafi bicaga karsi yerlestiriimelidir.

(3) Bigak anahtarini 8 mm civata Uizerine yerlestirin.

(4) Bigag! saat yonunin tersine déndirirken mil kilidine
bastirip sikica tutun. Kenetlendigi zaman, 8 mm civatayi
emniyetli bir sekilde sikarken mil kilidini iceri bastirmaya
devam edin.

(5) Kapak levhasini, kapak levhasi tzerindeki yuva kapak
levhasi vidasinin deligine denk gelene kadar orijinal
konumuna dénduran.

Alt koruyucuyu en st konumda tutarken kapak levhasini
bir Yildiz tornavida ile sikin.

(6) Alt koruyucuyu indirin ve koruyucu ile bigak koruyucusu
kilitteme kolunun calismasinin takilmadigindan ya da
yapismadigindan emin olun.

(7) Mil kilidinin bigak serbestce doénecek sekilde serbest

_ birakildigindan emin olun.

IKAZ
Asla ¢api 216 mm’den blyuk testere bigaklar takmaya
calismayin.

Her zaman c¢apl 216 mm veya daha az olan testere
bicaklar takin.

BAKIM VE iNCELEME

UYARI
Bir kazay! veya kisisel yaralanmayi énlemek igin bu
alette herhangi bir bakim yapmadan veya kontrol
gerceklestirmeden 6nce daima tetikleme anahtarinin
KAPALI konuma getirildiginden emin olun.
Koruyucular veya testere bigagi dahil makinede herhangi
bir anza bulursaniz en kisa slrede kalifiye personele
bildirin.

1. Testere bicaginin incelenmesi
llk yipranma veya hasar belirtisinde, testere bicagini
hemen degistirin.
Hasarl bir testere bigagi kisisel yaralanmaya ve de
yipranmis bir testere bicagl da olasi bir motor asirn
ylklenmesinden dolayi ¢calisma verimliliginin diismesine

_neden olabilir.

IKAZ
Asla korlesmis bir testere bigagini kullanmayin. Eger
testere bigagi kérlenmis olursa, sapa uygulanan el
basinci artma egilimi gosterir, ve bu da elektrikli aletin
calistinimasini emniyetsiz hale getirir.

2. Montaj vidalarinin incelenmesi
Tdm montaj vidalarini diizenli olarak inceleyin ve saglam
sekilde sikili oldugundan emin olun. Gevseyen vidalar
derhal sikin. Gevsemis vidalar ciddi tehlikelere yol
acabilir.

3. Komiirlerin Kontrol Edilmesi ($ek. 30)
Her iki karbon fircasindan birinde 6 mm'den daha az
uzunlukta karbon kaldiginda veya yay ya da tel hasar
gérmis veya yanmigsa her iki tel fircasini da degistirin.
Firgalari incelemek veya degistirmek icin 6nce testerenin
figini gekin. Ardindan motorun yanindaki firga kapagini
cikarin. Kapagi dikkatlice ¢ikarin c¢unki kapak yay
yUkladur. Ardindan firgay gikartin ve degistirin.
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Tiirkce

Diger taraf igin degistirin. Yeniden monte etmek icin iglemi
tersten uygulayin. Tertibatin metal ucundaki kulaklar,
karbon kismin igine oturdugu delige girer. Kapagi glivenli
bir sekilde sikin ancak agiri sikmayin.

NOT
Ayni fircalan tekrar takmak igin, ilk ©nce firgalarn
ciktigi gibi geri déndiginden emin olun. Bu, motor
performansini disuren ve asinmayi artiran bir aligstirma
slrecini énleyecektir.

4. Motorun bakimi
Motor Unitesinin sargisi, elektrikli aletin tam “kalbi”dir.
Sarginin hasar gérmemesi ve/veya yag veya suyla
1slanmamasi igin gerekli dzeni gosterin.

5. Elektrik kablosunun degistirilmesi
Aletin besleme kablosu hasar gérmigse, kablonun
degistiriimesi igin Alet HiIKOKI Yetkili Servis Merkezine
gotaraimelidir.

6. Alt koruyucunun diizgiin calisip calismadigini
kontrol etme
Aleti her kullanmadan énce, iyi durumda oldugundan
ve rahatgca hareket ettiginden emin olmak icin alt
koruyucuyu (Sek. 1) test edin.
Alt koruyucu dizgiin calismadigi ve mekanik durumu iyi
olmadigi strece aleti asla kullanmayin.

7. Depolama
Aletin kullanimi  bittikten sonra asagidakileri yerine
getirdiginize emin olun:

(1) Agma/Kapama tetik digmesi OFF (KAPALI) durumdadir,

(2) Elektrik figi prizden ¢ikariimig,
Alet kullaniimadiginda, aleti ¢ocuklarin ulasamayacagi

. kuru bir yerde saklayin.

IKAZ
Agrrlag aletlerinin kullanimi ve bakimi konusunda her
Ulkede ydurirlikte olan glivenlik diizenlemelerine ve
standartlarina uygun davraniimalidir.

8. Yaglama
Elektrikli aletin uzun siire iyi durumda kalabilmesi icin,
su kaygan yiizeyleri ayda bir yaglayin Kullanimi tavsiye
edilen makina yag.
Yaglama noktalari:
* Mentesenin donen kismi.
*Tutamacin (A) dénen kismi
* Mengene takiminin dénen kismi

9. Temizleme (Sek. 31)
Makineyi, kanali ve altkoruyucuyu bir hava tabancasindan
veya bagka bir aletten kuru hava ufleyerek temizleyin.
Talaslari, tozu ve diger atik malzemeleri elektrikli aletin
yuzeyinden, o6zellikle alt koruyucunun iginden nemli,
sabunlu bir bezle periyodik olarak temizleyin. Motorun
bozulmasina sebebiyet vermemek icin yag veya suyla
temas etmesine engel olun.
Lazer cizgisiyonga ve benzeri seylerin lazerisaretleyicinin
1sik sagan penceresine yapigmasindan dolayi gérinmez
olursa, pencereyi kuru bir bez veya sabunlu suyla
islatiimig yumusak bir bezle silip temizleyin.

AKSESUARLARIN SECILMESI

Bu makinenin aksesuarlar sayfa 302'de listelenmisir.

IKAZ
HiKOKI Glg¢ Takimlarinin onarimi, modifikasyonu ve
gozden gegirilmesi HIiKOKI yetkili Servis Merkezi
tarafindan yapilmalidir.
HIiKOKI vyetkili Servis Merkezine tamir ya da bakim
amaciyla basvuruldugunda Parga Listesinin takim ile
birlikte veriimesi faydali olacaktir.
Agrrlag aletlerinin kullanimi ve bakimi konusunda her
Ulkede yurirlikte olan glivenlik diizenlemelerine ve
standartlarina uygun davraniimalidir.

GARANTI

HiKOKI Elektrikli El Aletlerine yasalar / Ulkelere 6zgiu
mevzuatlar ¢gergevesinde garanti veriyoruz. Bu garanti, yanls
veya koétu kullanimdan veya normal aginma ve yipranmadan
kaynaklanan ariza ve hasarlan kapsamamaktadir. Sikayet
durumunda, litfen Elektrikli EI Aletini, sékilmemig sekilde,
bu Kullanm Kilavuzu'nun sonunda bulunan GARANTI
BELGESIYLE birlikte bir HIKOKI Yetkili Servis Merkezi’ne
gbénderin.

NOT

HiKOKInin slrekli arastirma ve gelistirme calismalari
nedeniyle, burada belirtilen teknik O6zelliklerde 6nceden
haber verilmeden degisiklik yapilabilir.

Havadan yayilan giiriilti ile ilgili bilgiler
Olgllen degerler EN62841’e gére belirlenmis ve ISO 4871’e
gbre beyan edilmistir.

Olgiilmis A-agirlikli ses glicii seviyesi: 107 dB (A)
Olcllmus A-agirlikli ses basinci seviyesi: 94 dB (A)
Belirsizlik K: 3 dB (A)

Kulak koruyucu takin.

Beyan edilen gurlltd emisyonu degeri standart bir
test yontemine goére Olcllmustir ve bir aleti digeriyle
karsilastirmak icin kullanilabilir;

Ayni zamanda, bir 6n maruz kalma degerlendirmesi olarak

da kullanilabilir

UYARI

O Elektrikli aletin gergek kullanimi sirasindaki gurdltd
emisyonu, aletin kullanim sekline 6zellikle ne gesit bir
isparcasi kullanildigina bagl olarak belirtilen degerlerden
farklilk gosterebilir.

O Gergek  kullanim  kosullarindaki maruz ~ kalma
degerlendirmesini esas alarak kullaniclyr koruyacak
glvenlik 6nlemlerini belirleyin (kullanim siresine ilave
olarak aletin kapatildigi ve rélantide ¢alistigi zamanlarda
calisma cevriminde yer alan tim parcalan dikkate
alarak).

~230 Voltluk elektrikli aletlerle kullanilan giic kaynagi
sistemi hakkinda bilgi

Elektrikli  teghizatin  agma/kapama
dalgalanmasina yol agar.

Bu elektrikli aletin uygunsuz kosullarda isletiimesi, diger
elektrikli teghizatin galismasinda olumsuz etki yapabilir.

Ana elektrik sebekesi empedansi 0,29 Ohms veya
daha az olan durumlarda, muhtemelen olumsuz bir etki
gérinmeyecektir.

Genellikle gli¢ kaynagina giden sebeke servis kapasitesi,
25 amper veya daha fazla olan bir baglanti kutusundan
beslenildiginde izin verilebilir azami ana elekirik sebekesi
empedansi aglimayacaktir.

Elektrik kesilmesi durumunda veya fig prizden ¢ekildiginde,
digmeyi hemen OFF (KAPALI) pozisyona getirin. Bu aletin
istem disI calismaya baslamasina engel olacaktir.

islemleri,  voltaj
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SORUN GIDERME

Alet normal sekilde ¢alismazsa, agagidaki tabloda belirtilen kontrolleri uygulayin. Bu kontroller sorunu ¢ézmezse, saticiniza

veya HiKOKI Yetkili Servis Merkezine danisin.

Elektrikli alet

Tiirkce

Belirti

Olasi Nedeni

Co6zim

Alet caligmiyor

Tetik anahtari KAPALI konumda

Anahtari agin.

Gug kablosu diizgln bir sekilde prize
takilimamis.

Gi¢ kablosunu dogru bir sekilde takin.

Alet aniden durdu

Alet agir yiklenmistir

Asin yike sebep olan sorundan kurtulun.

Yatirlamaz

Kelepce kolu gevsetiimemistir.

Kelepge kolunu gevsetin ve ardindan aleti
yatirin.

Gevsetilmis bileseni ayarladiktan sonra
tekrar siktiginizdan emin olun.

Testere bigag: korelmig

Testere bicagi asinmis veya eksik digleri var.

Yeni bir testere bigag ile degistirin.

Civata gevsemis.

Civatay! sikin.

Testere bicagi ters takilmis.

Testere bicagini dogru yénde takin.

Hassas kesim yapilamiyor

Aletin ¢alisan pargalar tamamen
sabitlenmemis.

Kelepge kolunu ve yan tutamagi tamamen
takin.

Malzeme dogru konumda sabitlenemiyor.

Citten veya déner tabladan tlim yabanci
malzemeleri temizleyin.

Bazi durumlarda malzemedeki egim
nedeniyle malzeme uygun konuma
sabitlenemez.

Cit veya doner tabla ile dlz bir ylizeye
sabitlemeye calisin.

Motor baghgi indirilemiyor.

Bigak muhafazasi kilitteme kolu serbest
birakilmamis.

Bicak korumasi kilitleme kolunu serbest
birakin ve ardindan motor baghgini indirin.
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Romana

(Traducerea instructiunilor originale)

AVERTISMENTE GENERALE PRIVIND
SIGURANTA SCULELOR ELECTRICE

/\ AVERTISMENT

Cititi toate avertismentele de siguranta, instructiunile,
ilustratiile si specificatiile furnizate cu aceasta scula
electrica.

Nerespectarea tuturor instructiunilor de mai jos poate avea
ca efect producerea de socuri electrice, incendii si/sau
vatamari grave.

Pastrati toate avertismentele si toate instructiunile,
pentru a le putea consulta pe viitor.

Termenul ,scula electrica” din avertismente se refera la scula
dumneavoastra electrica alimentata la priza (cu cablu de
alimentare).

1)

2)

3)

Siguranta in zona de lucru

a) Pastrati zona de lucru curata si bine iluminata.
Zonele de lucru dezordonate si intunecate predispun
la accidente.

b) Nu utilizati sculele electrice in atmosfera
exploziva, cum ar fi in prezenta lichidelor,
gazelor sau a prafurilor inflamabile.

Sculele electrice produc scéntei care pot aprinde
praful sau aburii.

c) Tineti copiii sau privitorii la distanta in timp ce

utilizati scula electrica.
Distragerea atentiei va poate face sa pierdeti
controlul asupra sculei.

Siguranta electrica
a) Stecarele sculelor electrice trebuie sa
corespunda prizelor in care sunt introduse. Nu
modificati niciodata stecarul in niciun fel. Nu
folositi niciun fel de adaptoare pentru stecar
la sculele electrice cu impamantare (legate la
pamant).

Stecdrele nemodificate si prizele corespunzatoare

reduc riscul de soc electric.

Evitati contactul corpului cu suprafetele

impamantate, cum ar fi conductele, radiatoarele,

cuptoarele si frigiderele.

In cazul in care corpul dvs. este impamantat exista

un risc crescut de electrocutare.

c) Nu expuneti sculele electrice la ploaie si nu le

lasati in atmosfera umeda.

Intrarea apei intr-o sculd electrica mareste riscul de

electrocutare.

Nu fortati cablul de alimentare. Nu folositi

niciodatd cablul de alimentare pentru a

transporta, a trage sau a scoate scula electrica

din priza.

Tineti cablul de alimentare departe de caldura,

ulei, muchii ascutite si de piese in migcare.

Cablurile de alimentare deteriorate sau incolacite

madresc riscul de soc electric.

Atunci cand folositi o scula electrica in aer liber,

utilizati un prelungitor adecvat pentru utilizarea

in exterior.

Folosirea unui prelungitor adecvat pentru exterior

reduce riscul de soc electric.

f) Daca utilizarea intr-o zona umeda nu poate
fi evitata, folositi o sursa de alimentare cu
intrerupator de protectie la curent rezidual (RCD).
Folosirea dispozitivelor RCD reduce riscul producerii
socurilor electrice.

b)

d)

e)

Siguranta personala

a) Atunci cand folositi o scula electrica fiti vigilent,
fiti atent la ceea ce faceti si actionati conform
bunului simt.

4)
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Nu folositi scule electrice atunci cand sunteti
obosit sau va aflati sub influenta drogurilor, a
alcoolului sau a medicamentelor.

Un moment de neatentie in timpul utilizari unei scule
electrice poate provoca vatamari personale grave.

b) Folositi echipament de protectie personala.
Purtati intotdeauna protectie pentru ochi.
Echipamentele de protect